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1 INTRODUCCIÓN

Los grupos electrógenos a suministrar se instalarán en las estaciones Altiplano 345 kV.

La totalidad de los equipos y materiales y sus piezas constitutivas serán nuevas sin uso.

No se admiten equipos o materiales reciclados. Los equipos y materiales deben cumplir con las exigencias técnicas y ensayos que se indican para cada caso particular.

Deberán tener arranque automático y se conectarán al tablero principal de servicios auxiliares de corriente alterna (TGSACA) ubicado en el edificio de Control.

El suministro deberá ser completo, incluyendo todos los equipos auxiliares necesarios, tales como tablero de control, sistema de arranque con baterías, sistema de combustible, equipos de arranque automático (PLC o UTR), etc. 

Para la alimentación de sus auxiliares y circuitos se dispondrá de doble alimentación de 110 Vcc de dos alimentadores, como así también de un alimentador de 3X380/220V.

2 VALORES NOMINALES

Ubicación                                                                                                                    4500 msnm

Potencia continua (mínima a 4500 metros de altura)                                           500 kW

Factor de potencia                                                                                                        0,8

Frecuencia                                                                                                                      50 Hz

Tensión                                                                                                                     3x380/220 V

Capacidad de sobrecarga (1 hora cada 6 h de funcionamiento)                         10 %

3 CONDICIONES AMBIENTALES, SÍSMICAS Y CRITERIOS DE DISEÑO

Los datos ambientales, sísmicos y criterios de diseño generales de las subestaciones donde se instalarán estos equipos son los indicados en el Capítulo 7 sección 2 parte 1, Especificaciones Técnicas Generales de Montaje Electromecánico.

4 CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS 

La presente especificación se complementa con las Planillas de Datos Técnicos Garantizados incluidas en el Capítulo 7 sección 5 parte 17.

5 CARACTERISTICAS BASICAS Y CONDICIONES DE FUNCIONAMIENTO

El grupo deberá ser del tipo compacto, montado en bastidores de acero (preferentemente sobre un solo trineo), con apoyos antivibratorios, aptos para instalación interior. El tablero de control deberá ser independiente.

Deberá estar proyectado para asegurar un funcionamiento satisfactorio en operación normal y durante las emergencias que pudieran presentarse. Por ejemplo, para el caso de un cortocircuito de cualquier tipo, con el generador operando a su máxima potencia y tensión, el grupo deberá presentar resistencia adecuada para soportar el momento torsor.

El arranque deberá poder efectuarse de las siguientes formas:

a) Automáticamente por medio de un contacto de iniciación exterior que cerrará cuando sea necesario el arranque (por ejemplo, cero tensión).

b) En forma manual, desde el tablero de mando, que deberá contar con un conmutador de modo de mando (manual – automático).

La detención deberá poder realizarse manualmente desde el tablero de mando, por actuación de las protecciones o por una orden en tal sentido recibida desde un lugar remoto.

El conjunto motor-generador –sistema de excitación deberá diseñarse y ensayarse para cumplir las órdenes de arranque, alcanzar su frecuencia y tensión nominales en vacío en un tiempo adecuado al tipo de emergencia.

6 CARACTERÍSITICAS CONSTRUCTIVAS
6.1 Motor
El motor deberá ser de combustión interna. El CONTRATISTA deberá garantizar la máxima potencia en las condiciones ambientales y de altura especificada para las estaciones transformadoras. La potencia efectiva deberá ser suficiente para permitir el accionamiento continuo durante 24 (veinticuatro) horas del generador y de los equipos auxiliares vinculados en forma directa.  Podrá ser de dos o cuatro tiempos. La cantidad de cilindros no deberá ser inferior a cuatro (4). El motor podrá ser de aspiración normal, con barrido de gases de escape o con sobrealimentado. Las unidades de barrido o los sobrealimentadores deberán ser esencialmente silenciosos en las condiciones de operación a plena carga.

Salvo en lo especificado de otra manera, el motor y todos sus accesorios deberán ser productos normales de su fabricante, deberá presentar antecedentes de instalaciones similares en operación.

El motor deberá tener la potencia neta al freno necesaria para operar al generador al 110% (ciento diez por ciento) de su potencia nominal.

El oferente deberá suministrar un certificado provisto por el fabricante del motor en el que conste que es compatible con el respectivo generador y con su acoplamiento y que no aparecerán esfuerzos torsores superiores a 300 (trescientos) daN/cm2 dentro del rango +- 10% de la velocidad nominal. En tales condiciones el motor deberá operar sin sobrecalentamiento y sin sufrir daño mecánico.

6.2 Sistema de combustible
6.2.1 Generalidades

Los grupos serán para operación con combustible líquido gas-oil

El contratista podrá ofrecer grupos con motor a gas en cuyo caso deberá proveer e instalar todas las instalaciones necesarias para transportar y acondicionar el suministro de gas a los requerimientos del grupo.

En caso de optar por combustible líquido, el sistema de combustible deberá constar básicamente de los siguientes elementos:

· Tanque de reserva subterráneo;

· Electro bomba de trasvase;

· Bomba manual de trasvase;

· Tanque diario;

· Purificadora de combustible de tipo centrífugo;

· Cañerías, válvulas y accesorios necesarios.

6.2.2 Tanque de reserva

Deberá ser cilíndrico, construido con chapa de acero de 4,75 mm (3/16”) o espesor superior soldada eléctricamente.

La capacidad será tal que garantice la operación del grupo a 100% de su potencia nominal durante cinco (5) días o equivalente.

Deberá contar como mínimo con los siguientes accesorios:

· Boca de acceso de 0,60 m de diámetro mínimo, con tapa con junta

· Hermética, bulones de bronce y conexión con tapón roscado para introducción de nivel.

· Conexiones para caños de carga y ventilación.

· Conexión con tapón roscado para prueba hidráulica.

· Brida ciega para pasaje de la cañería de aspiración, con filtro y válvula de retención.

· Interruptor de nivel con contactos de máximo y mínimo.

· Planchuela de cobre soldada para conexión a la red de tierra

· Medidor de volumen de combustible

La cañería de carga deberá tener una boca con tapa roscada de bronce y una válvula esclusa.

El caño de ventilación deberá ser de acero cincado de seis (6) m de altura mínima y rematar en una curva de 180° o en un codo doble, con orificios provistos de malla fina de bronce.

La conexión a la red de tierra se efectuará mediante cable de cobre de 95 mm2 de sección mínima, dotado de terminal soldado o abulonado a la planchuela prevista en el tanque.

6.2.3 Bombas de transvase

La instalación del grupo deberá contar con dos (2) bombas de transvase. Una eléctrica con arranque y parada automática, para servicio normal, y otra manual de emergencia, del tipo “Reloj”.

La primera deberá ser centrífuga autocebante, de caudal adecuado para llenar el tanque diario en menos de dos (2) horas y la altura manométrica suficiente para elevar el combustible hasta él. El motor deberá tener protección IP44, según publicación IEC 60144.

La bomba manual deberá tener cuerpo de acero fundido, rotor de bronce y lubricación por el combustible bombeado.

6.2.4 Tanque diario

Deberá tener capacidad suficiente para ocho (8) horas de marcha del grupo a potencia nominal.

Deberá construirse con chapa de acero de 3 mm de espesor mínimo, montarse a una altura adecuada, mediante ménsulas de acero fijadas a la pared o bien sobre un bastidor del mismo material apoyado en el piso, y contar como mínimo con los siguientes accesorios:

· Interruptor de nivel para alarma de bajo nivel,

· Interruptores de nivel para arranque y parada automática de la electrobomba de transvase y parada del grupo por bajo nivel,

· Indicador de nivel a roldana o por vasos comunicantes, graduado en litros,

· Conexiones para entrada, alimentación al grupo, retorno desde este desborde y ventilación.

· Válvulas para limpieza y para vaciado rápido.

6.2.5 Sistema de inyección (si corresponde)

El motor deberá contar con una bomba de combustible del tipo de “Desplazamiento Positivo” accionada en forma directa, con su correspondiente filtro del tipo a cartucho o bien autolimpiante con válvula de purga. El sistema de inyección deberá contar con inyectores reemplazables o intercambiables.

6.2.6 Filtro de aire

El suministro deberá incluir uno o más filtros de aire de capacidad suficiente para proteger adecuadamente las partes del motor contra el polvo y la arena.

6.2.7 Cañerías

Todas las cañerías de suministro y retorno deberán ser de acero con costura, dimensionadas adecuadamente.

6.3 Sistema de lubricación

El motor deberá contar con un sistema de lubricación por aceite a presión, adecuado para el enfriamiento de los pistones y para la distribución del aceite lubricante a todas las partes móviles.

El sistema deberá ser completo con todas las cañerías, accesorios y válvulas de cierre, retención, alivio, operación y control de presión. La cañería deberá ser previamente decapada y estar completamente libre de costras de laminación, herrumbre, u otro material extraño.

6.3.1 Bomba de circulación

La bomba de circulación deberá ser accionada por el árbol cigüeñal o el árbol de levas, ser del tipo de “Desplazamiento Positivo” y tener capacidad suficiente para hacer circular la cantidad de aceite requerida por el motor.

6.3.2 Filtro de aceite

Deberán proveerse uno o más filtros de aceite conectados de manera que el aceite se limpie en forma continua. Deberán ser accesibles, fácilmente desmontables y limpiables, y estar equipados con una válvula  “By-Pass” a resorte que asegure contra la detección de la circulación del aceite en caso de bloqueo del filtro.

6.3.3  Enfriador de aceite (si corresponde)

El enfriador de aceite deberá tener capacidad suficiente para eliminar el calor total que el lubricante extraiga del motor a 110% de su potencia nominal. Deberá ser capaz de limitar las temperaturas del aceite que entre y que salga del motor a las óptimas recomendadas de su fabricante, utilizando como medio de enfriamiento el agua de refrigeración del motor o bien aire impulsado por un ventilador acoplado directamente al motor.

El aumento de la temperatura del agua deberá limitarse de tal manera que la salida no sea mayor que la temperatura óptima recomendada por el fabricante del motor para su enfriamiento.

Deberá ser del tipo de casco y tubos de un paso o pasos múltiples y diseñarse de manera tal que el agua circule por el interior de los tubos.

6.4 Sistema de enfriamiento

El sistema de enfriamiento del motor deberá ser un circuito cerrado de circulación forzada de agua blanda. El agua deberá enfriarse en un radiador con ventilador accionado en forma directa o bien mediante motor eléctrico. El suministro deberá incluir los conductos para canalizar el aire hasta el exterior del edificio.

6.4.1 Válvula termostática de control

Deberá instalarse una válvula termostática de control, del tipo modulante, para mantener constante la temperatura del aceite. Los elementos termostáticos incluidos en ella deberán ser intercambiables.

Los termostatos deberán ser del tipo no ajustable, puestos a punto en fábrica a la temperatura recomendada por el fabricante del motor.

En caso de falla, la válvula deberá permitir el paso a través de ella de todo el caudal de aceite del motor.

6.5 Sistema de escape

El caño de escape partirá del motor y saldrá al exterior del edificio. El caño deberá tener una altura suficiente para impedir la entrada de gases en el interior del edificio.

El silenciador deberá disminuir el ruido al nivel adecuado para zona residencial.

Deberán adoptarse medidas para evitar la entrada de agua de lluvias al interior del caño de escape durante períodos de inactividad del motor. El suministro deberá incluir todos los asientos, ménsulas, soportes y bulones de fijación, así como los compensadores de dilatación necesarios.

El caño de escape deberá ser de hierro dulce y contar con la cantidad suficiente de bridas como para facilitar su desmontaje. Dentro del edificio deberá aislarse convenientemente con un compuesto resistente a la alta temperatura (Por ejemplo aislante térmico recubierto por planchas de aluminio de 0,5 mm de espesor como mínimo)

El edificio deberá poseer ventilación suficiente y necesaria para que no se superen los rangos de temperatura admisible de los componentes.

6.6 Protecciones

El suministro deberá incluir los dispositivos de protección para parar el grupo ante las siguientes anormalidades:

· Sobre velocidad,

· Arranque Fallido

· Alta temperatura de enfriamiento

· Bajo nivel de agua de enfriamiento

· Baja presión de aceite lubricante

· Bajo nivel de combustible en tanque diario

· Rotura de correas (si corresponde)

6.7 Regulador de velocidad

El regulador podrá ser del tipo centrífugo hidráulico y garantizar que:

a) La velocidad para cualquier valor estable de carga entre 0 y el 100% de la potencia nominal del grupo podrá variar como máximo +-2% de su valor nominal.

b) La variación máxima de velocidad después de una variación instantánea de carga entre el 0 y el 100% o viceversa de la potencia nominal del grupo no debe exceder de +-5% de su valor nominal

El tiempo de respuesta transcurrido entre la aplicación o retiro de la carga y el instante en que la velocidad alcanza su variación máxima deberá ser menor de 0,5 s. El tiempo de normalización, esto es, el tiempo en que la velocidad del motor retorna al valor preajustado no debe sobrepasar 5 segundos.

El estatismo permanente deberá ser ajustable entre 0 y 6%.

6.8 Generador y excitatriz

El generador deberá ser trifásico, de 50 Hz, con el devanado del estator conectado en estrella con neutro accesible para conexión a tierra a través de una resistencia. El estator y el rotor del generador deberán tener aislamiento clase “F” resistente al aceite y la humedad.

El rotor deberá estar equipado con un devanado amortiguador.

La corriente de excitación del generador deberá ser suministrada por una excitatriz de corriente alterna sin escobillas conectadas directamente a través de puentes rectificadores rotantes. El campo de la excitatriz deberá ser alimentado por una excitatriz piloto de imán permanente a través de un regulador estático de tensión.

Se podrán ofrecer otros sistemas de excitación que sean tipo brushless. Se presentará con la oferta la descripción del sistema propuesto.

El generador y las excitatrices deberán ser autoventiladas, con protección IP25 según IEC 60034-5. El generador y las excitatrices deberán construirse de modo tal que puedan soportar en casos de emergencia, y sin daño mecánico una velocidad igual al 25% de la nominal.

Los terminales de fase y de neutro del generador y los terminales de la excitatriz y de la excitatriz piloto deberán ser llevados a una caja de bornes ubicada en el generador. La que deberá permitir la conexión de los cables externos.

La excitatriz deberá dimensionarse para poder suministrar la corriente de excitación necesaria para cargas normales de entre e0 y el 110% de la potencia nominal continua del grupo, a factor de potencia y frecuencia nominales, y teniendo en cuenta los requisitos de forzamiento de campo necesarios para alimentar las cargas de gran corriente y bajo factor de potencia asociadas con el arranque de grandes motores de inducción.

Para carga equilibrada lineal igual al 100% de la potencia nominal del grupo y con factor de potencia inductivo igual a 0,8, la distorsión armónica deberá ser menor a igual al 3%.

El equilibrio máximo de carga entre fases deberá poder ser de hasta un 15%.

El grupo deberá poder operar en forma continua con carga desequilibrada de hasta 25%.

6.8.1 Regulador de tensión

El módulo regulador deberá ser de estado sólido, partes móviles y sellados con resina epoxi para protegerlo contra humedad polvo y vibración.

Para cualquier valor estable de carga lineal comprendido entre 0 y 100% de la potencia del grupo y con factor de potencia entre 0,8 inductivo y 1, el regulador deberá mantener la tensión entre los límites de +-2% del valor nominal, no debiendo haber oscilaciones de tensión mayores de +-0,5%.

Las variaciones máximas de tensión después de una variación instantánea de carga de entre el 0% y el 100% o viceversa de la potencia nominal del grupo y con factor de potencia entre 0,8 inductivo y 1 no deberá exceder de +- 10% de su valor nominal.

Se deberá prever asimismo regulación del nivel de tensión de +-5%, ajuste de estatismo y ajuste de ganancia. La deriva del regulador deberá ser menor que el 1% para una variación de temperatura de funcionamiento del mismo de 50°C luego de un período de precalentamiento de 20 minutos.

La respuesta dinámica del conjunto regulador de tensión –excitatriz debe ser capaz de garantizar los siguientes niveles mínimos de desempeño:

· Respuesta (Response Ratio)                     >0,5

· Tensión techo de excitación en vacio    >1,5 xRLFV (tensión de campo a potencia nominal)

6.9 Sistema de arranque

El arranque de los grupos deberá efectuarse mediante baterías de tensión y capacidad apropiadas para el equipo ofrecido.

La batería y cargador formarán parte del suministro. El grupo deberá ser totalmente autónomo del servicio auxiliar de la estación transformadora.

7 SISTEMA DE CONTROL AUTOMÁTICO

7.1 Control de arranque

El suministro deberá incluir un dispositivo de estado sólido que ordenará una secuencia de prueba de arranque consistente en cuatro (4) ciclos consecutivos de arranque y descanso, cada uno de ellos de duración ajustable independientemente. Deberá incluir la interrupción de la secuencia en caso de arranque fallido, con su correspondiente señalización, y un dispositivo sensor de la velocidad que desconectará el arranque una vez que el grupo comience a funcionar.

7.2 Control de operación

El grupo electrógeno deberá tener controles para permitir la operación automática y la operación local manual. Los controles automáticos, de estado sólido, deberán llevar el grupo hasta su tensión y frecuencia nominales e indicar el cierre del interruptor del generador. Los controles de parada deberán abrir dicho interruptor, mantener el grupo en funcionamiento durante el período de enfriamiento y pararlo una vez completado este.

Si durante la marcha de prueba, apareciera una orden de arranque del grupo, este deberá continuar funcionando alimentando la carga, hasta que se dé la orden de parada.

8 TABLERO DE MANDO, MEDICIÓN Y PROTECCIÓN

8.1 Generalidades

El suministro deberá incluir un tablero de mando independiente que contendrá todos los dispositivos para mando manual y automático y los instrumentos para supervisión de la operación.

8.2 Composición

En el panel de control del grupo se deberán instalar como mínimo los siguientes dispositivos:

8.2.1 Equipos

· Un(1) interruptor  extraíble, corriente nominal y capacidad de interrupción (explicar elección)

· Un(1) juego tripolar de transformadores de corriente de doble núcleo, (uno para medición y otro para protección)

· Un (1) juego tripolar de transformadores de tensión relación 220/110/1,73 con sendos fusibles de protección primaria y un mini interruptor para protección secundaria.

8.2.2 Medición y Protección

· Un (1) voltímetro escala 0 - 500V con llave selectora de cuatro (4) posiciones para conectar a los secundarios de los transformadores de medición.

· Un (1) frecuencímetro, escala 47 - 53 Hz

· Un (1) watímetro

· Tres (3) amperímetros para corrientes de fase

· Un (1) cofimetro escala 0,5-1-0,5

· Un (1) voltímetro para medición de tensión de excitación

· Un (1) amperímetro para medición de corriente de excitación

· Un (1) relé tripolar de máxima corriente de fase y de neutro con características de tiempo inverso.

· Un (1) relé de potencia inversa.

· Un (1) relé temporizado de máxima tensión

· Un (1) relé de corriente para equilibrio de fases

· Un (1) indicador de volumen de combustible en el tanque de reserva.

· Un (1) indicador de presión de combustible

· Un (1) indicador de presión de aceite de lubricación

· Un (1) termómetro de agua de enfriamiento

· Un (1) contador de horas de funcionamiento.

Los instrumentos y relés de protección podrán ser reemplazados por un instrumento multifunción.

8.2.3 Comandos y Control

· Elementos para el mando de control del sistema para arranque del grupo.

· Un (1) sistema de control automático.

· Un (1) regulador automático de tensión con reóstato de ajuste.

· Dos (2) pulsadores luminosos de “arranque-parada# para precalentamiento y circulación del aceite de lubricación.

· Una (1) llave selectora “manual-automático” para control del grupo electrógeno y de su interruptor 

· Dos (2) pulsadores luminosos de “arranque-parada” para el motor.

· Dos (2) pulsadores luminosos “cerrar-abrir” para el interruptor del grupo.

· Sistema de sincronización manual con los servicios auxiliares.

8.2.4 Alarmas 

Un (1) panel de alarmas que incluirá como mínimo indicadores luminosos de;

· Sobre velocidad

· Baja presión de lubricante

· Alta temperatura de agua de enfriamiento

· Bajo nivel de agua de enfriamiento.

· Bajo nivel de combustible en tanque diario.

· Bajo nivel de combustible en tanque de reserva.

· Arranque fallido

· Baja tensión de batería de arranque.

· Falla de cargador de batería.

· Operación del relé de máxima corriente y de neutro.

· Falla de tensión de control.

· Operación de cualquiera de las restantes alarmas.

8.2.5 Servicios Auxiliares

Un (1) panel de distribución para alimentación de auxiliares compuesto por:

· Un (1) seleccionador baja carga de entrada de suministro con comando manual.

· Un (1) conjunto de mini interruptores automáticos para protección de los distintos auxiliares.

8.3 Características Constructivas del Tablero

El tablero deberá ser del tipo vertical cerrado y responder a las especificaciones Técnicas Generales para Tableros de uso Eléctrico.

Todos los relés, interruptores, auxiliares, contactores, etc. deberán cablearse a borneras ubicadas en el compartimiento donde se encuentre cada dispositivo. 

Todos los contactos auxiliares deben ser libres de potencial y cada dispositivo deberá contar con la cantidad de contactos auxiliares que fueran necesarios para la funcionalidad que se requiera.

8.4 Características del interruptor

El interruptor deberá ser de ejecución extraíble. Los contactos auxiliares deberán conectarse mediante fichas metálicas robustas, contactos plateados y traba para evitar su desprendimiento. La base donde estén fijados los contactos deberá ser de porcelana o material de similar características eléctricas y mecánicas. No se aceptará el uso de aislante fenólico del tipo Pertinax.

Deberá poder comandarse electrónicamente en forma manual mediante un manipulador situado en el frente del tablero. Con la puerta cerrada no se deberá tener acceso al disparador mecánico situado sobre el mando del interruptor.

Deberá contar con los siguientes accesorios:

· Moto reductor para carga de los resortes.

· Bloqueo a cerradura.

· Bobina de apertura.

· Bobina de cierre.

· Diez (10) contactos auxiliares independientes de los que utilice el mecanismo del interruptor.

Todos los accesorios eléctricos deberán ser aptos para 220 Vcc.

8.5 Cables

El suministro deberá incluir todos los cables de interconexión entre el grupo electrógeno y el tablero de mando y el tablero de servicios auxiliares correspondiente.

9 DOCUMENTACIÓN A PRESENTAR POR EL OFERENTE.

El oferente deberá presentar:

· una descripción completa y descripción de las características técnicas del equipo ofrecido.

· Planilla de datos garantizados de los equipos.

· Esquemas de dimensiones de todos los equipos.

10 DOCUMENTACIÓN A PRESENTAR POR EL CONTRATISTA

El Contratista deberá someter a la aprobación, como mínimo, la siguiente documentación técnica:

· Características técnicas y desempeño del grupo electrógeno.

· Planos generales de dimensiones de todos los equipos, con vistas y cortes e indicaciones con indicaciones de los agujeros de anclaje. Espacio para desmontaje y/o apertura de puertas, previsiones para el mantenimiento, acceso de cables, ubicación de borneras, detalles de conexión a barras, etc.

· Planos de fundación.

Esquemas funcionales y de cableado con indicación de la numeración de bornes a utilizar y los datos completos de todos los elementos.

11 REPUESTOS

Con cada uno de los grupos se deberá suministrar con carácter obligatorio, la lista de repuestos que se detalla a continuación:

· Juntas, empaquetaduras de cada tipo.

· Filtros de cada tipo.

· Correas de cada tipo.

· Bulbos de presión, temperatura y otros sensores primarios de cada tipo.

Del Tablero de Mando:

· Un (1) interruptor, extraíble, corriente nominal y capacidad de interrupción (explicar elección)

· Un (1) juego tripolar de transformadores de corriente de doble núcleo, (uno para medición y otro para protección)

· Un (1) juego tripolar de transformadores de tensión relación 220/110/1,73 con sendos fusibles de protección primaria y un mini interruptor para protección secundaria.

· Un (1) voltímetro escala 0 - 500V con llave selectora de cuatro (4) posiciones para conectar a los secundarios de los transformadores de medición.

· Un (1) amperímetro para medir corrientes de fase

· Un (1) sistema de control automático.

· Un (1) regulador automático de tensión con reóstato de ajuste.

· Un (1) reóstato de ajuste de velocidad.

· Un (1) relé tripolar de máxima corriente de fase y de neutro con características de tiempo inverso.

· Un (1) relé de potencia inversa.

El oferente podrá proponer y cotizar repuestos, basándose en su experiencia en la operación y mantenimiento de grupos similares a los ofrecidos.

12 EMBALAJE, DESPACHO E IDENTIFICACION  

La forma en que se acondicionaran los materiales, partes y equipos para su transporte y almacenaje así como su identificación se indican en el Capítulo 3 ‑ Condiciones particulares.

13 GESTION DE CALIDAD

Hay una serie de requisitos que deberá cumplir el Oferente, el Contratista y el Fabricante que está indicados en el Capítulo 3 ‑ Condiciones particulares.

14 GARANTIA

El proveedor debe garantizar el material suministrado de acuerdo a lo indicado en el Capítulo 3 ‑ Condiciones particulares.
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