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1 INTRODUCCIÓN

La presente Especificación Técnica comprende los requerimientos básicos que deben reunir las Baterías de Acumuladores a adquirir por el Comitente.

2 NORMAS DE APLICACIÓN

IEC 60410

IEC 60896-2 BS 6290-1- 4                                                             Ensayos de baterías

IEEE 450                                                                                           Ensayo de baterías

La provisión deberá cumplir con las normas IRAM, IEEE y recomendaciones de la IEC correspondiente. El oferente deberá indicar en la PDTG a que normas responderán y se utilizaran para el proyecto, fabricación y ensayos de las baterías. 
La provisión deberá cumplir con las normas IRAM y recomendaciones de la IEC correspondientes. El Oferente deberá indicar en la Planilla de Datos Técnicos a que normas responderán y se utilizarán para el proyecto, fabricación y ensayos de las baterías.

3 CONDICIONES AMBIENTALES, SÍSMICAS Y CRITERIOS DE DISEÑO

Los datos ambientales, sísmicos y criterios de diseño generales de las subestaciones donde se instalarán estos equipos son los indicados en el Capítulo 7 sección 2 parte 1, Especificaciones Técnicas Generales de Montaje Electromecánico.
4 ALCANCE DEL SUMINISTRO

El Contratista proveerá las baterías completas, con todo el material necesario para su correcto funcionamiento y para el cumplimiento integral de las finalidades previstas según el Proyecto, las presentes Especificaciones Técnicas Particulares, las Especificaciones Técnicas Generales para Equipamiento de Playas y las Planillas de Datos Técnicos Garantizados.

Serán suministradas según detalle indicado Esquemas: Unifilares, Plantas y Cortes, las baterías siguientes:

· Baterías alcalinas de 110 Vcc completas, con sus puentes entre elementos, electrolito, soportes metálicos, caja de fusibles y accesorios, según se detalla en esta especificación, de tal manera que cada conjunto conforme una integridad autosuficiente para los fines previstos.

 Baterías alcalinas de 48 Vcc, completas, con sus puentes entre elementos, electrolito, soportes metálicos, caja de fusibles y accesorios, según se detalla en esta especificación, de tal manera que cada conjunto conforme una integridad autosuficiente para los fines previstos. 

Forma asimismo parte de la provisión lo siguiente:

 Ensayos en fábrica de todos los suministros.

 La documentación técnica: planos, manuales, catálogos, protocolos, memorias técnicas, etc.

 Repuestos.

Toda desviación y/o apartamiento a estas Especificaciones Técnicas deberán indicarse con la oferta y por escrito, quedando a criterio del Comitente su aceptación o rechazo, sin que el oferente tenga derecho a reclamo alguno.

Se recomienda que los vasos que constituyen las baterías de 110 y 48 Vcc sean de idénticas características (modelo y capacidad) para tener repuestos unificados.
No se deben suministrar baterías PB-Ca.
5 CARACTERISTICAS TECNICAS 
La presente especificación se complementa con las Planillas de Datos Técnicos Garantizados incluidas en el Capítulo 7 sección 5 parte 9.
5.1 Generalidades

Las baterías de acumuladores tienen por finalidad proveer tensión continua, por lo general de 110 Vcc y 48 Vcc para los Servicios Auxiliares de las Estaciones Transformadoras, como energía de reserva para abastecer los circuitos de comando, señalización, alarmas y comunicaciones.

5.2 Forma de suministro

Cada una de las Baterías se entregará completa, con sus elementos de acople entre vasos, electrolitos y soportes, de tal manera que cada conjunto conforme una integridad auto suficiente para los fines previstos.

5.3 Condiciones generales

Cada uno de los componentes deberá poder conducir sin inconvenientes y resistir los efectos, de las corrientes de trabajo y de falla previstas, sin que se produzcan deterioros.

Todos los materiales a emplear en la fabricación serán nuevos, de la mejor calidad y ejecutados de acuerdo con las normas y reglas vigentes para este tipo de construcción.

Serán del tipo estacionario, previstas para operar con tiempos de descarga normal de cinco (5) horas.

5.4 Características constructivas

5.4.1 Vasos

Los vasos serán enterizos, permitiéndose armar en su interior sólo un elemento acumulador, salvo en el caso de baterías de 48 Vcc donde se admitirá hasta dos (2) elementos.

Serán de material plástico de alta resistencia al impacto y deberán identificarse individualmente según un código de tipo, serie de fabricación y número de cada elemento.

Los vasos serán inatacables por el ácido y no deberán alterar la pureza del electrolito; cada vaso deberá tener una rigidez dieléctrica no menor de 2 kV/mm.

La construcción será robusta, y tanto las placas activas como los separadores serán auto soportados y diseñados de forma de impedir su distorsión durante la vida útil de la batería.

Las tapas de los vasos de las baterías alcalinas tendrán respiraderos diseñados de forma de impedir el derrame del electrolito.

En el caso de baterías acidas los vasos tendrán válvulas de seguridad.

5.4.2 Puentes y pernos

Los puentes serán los adecuados para cada tipo de batería ofrecido (NICd o PbCa) de una rigidez mecánica y espesor de recubrimiento mínimo, según norma internacional.

Los pernos serán aptos para el tipo de batería, de bronce emplomado o acero inoxidable, no permitiéndose la conexión por soldadura. Poseerán dos terminales por cada nodo para poder efectuar la conexión entre elementos y para los terminales de cable de interconexión con los tableros correspondientes.

5.4.3 Soportes

Los soportes deberán ser construidos con perfiles conformados de chapa de acero doble decapada, de espesor mínimo de 2,5 mm, formando una estructura rígida y recibirán tratamiento de cincado en caliente por baño y un posterior recubrimiento con pinturas adecuadas para el ambiente de trabajo.

Los elementos de las baterías deberán estar aislados entre sí y de tierra. El Oferente deberá indicar la manera de conseguir ese tipo de aislación que debe ser de no menos de 5 MΩ a 1 kV. Podrá asimismo proponer alternativas a los materiales indicados aquí para los soportes, siempre que demuestre que el material propuesto es resistente a los ácidos y supera los requerimientos antisísmicos.

Se destaca que a los efectos del mantenimiento, la altura de los sectores no deberá superar los 1,20 metros aproximadamente.

5.4.4 Electrolito

Las baterías alcalinas se entregaran descargadas y selladas, con el electrolito en forma separada, en bidones adecuados para su almacenamiento; deberá ser suficiente para completar la primera carga y su reposición después del ensayo de carga – descarga. 

5.4.5 Caja de Fusibles

Para protección de la batería contra cortocircuitos, se proveerá una caja de bornes de conexiones apta para montaje sobre mampostería conteniendo bases portafusibles y fusibles de alta capacidad de ruptura. 

6 ACCESORIOS
El suministro deberá incluir los siguientes accesorios:

 Cables de longitud suficiente para conectar los bancos de baterías con las correspondientes cajas de bornes.

 Terminales de cables.

 Cuadro de instrucciones para colocar en la sala de batería.

 Dos (2) voltímetros clase 1,5; alcance adecuado para uso del personal de mantenimiento.

 Dos (2) densímetros de jeringa.

 Dos (2) termómetros.

 Juego de herramientas especiales.

 Dispositivo para el transporte de los elementos.

 Dos (2) conjuntos de jarra y embudo, de material adecuado.

 Dos (2) recipientes herméticos para contener electrolito. 

6.1 Recinto

El Oferente deberá indicar las particularidades requeridas para la adecuada ventilación del recinto donde serán instalados las baterías y los materiales apropiados para el revestimiento de las paredes. No se admitirán baterías que requieran un tratamiento especial en las paredes, pisos o partes metálicas del recinto.

7 CARGA INICIAL

El Oferente deberá ejecutar la carga inicial de baterías; asimismo, como las descargas y/o cargas sucesivas necesarias para que la batería quede en condiciones óptimas de utilización y garantice la capacidad y vida útil ofrecida.

8 TIPOS DE BATERÍA

Se aceptan dos tipos de baterías estacionarias de características adecuadas para su empleo como alimentación en corriente continua, para servicios auxiliares.

  Baterías Alcalinas de Níquel – Cadmio.

  Baterías del tipo selladas “libre mantenimiento” de aleación Plomo-Calcio. 

En todo caso las baterías deberán tener una vida útil superior a los doce (12) años.

8.1 Características Particulares Básicas

8.1.1 Baterías Alcalinas (Ni Cd)

Sus características particulares serán las siguientes:

 Tensión final de descarga: 1,14 V/elem.

 Densidad del electrolito(+ 25°C): (1,19 ± 0,02) kg/l

 Tensión de carga a flote por elemento: (1,40 ± 1 %) V/elemento
 Máxima tensión de carga a fondo: (1,7 ± 1%) V/elemento
 Humedad relativa máxima: 100%

 Cantidad mínima de elementos:

· Para baterías de 48Vcc: 38

· Para baterías de 110Vcc: 86

8.1.2 Baterías de Plomo-Calcio

Sus características particulares serán las siguientes:

 Tensión final de descarga: 1,81 V/elem.

 Densidad del electrolito(+ 25°C): (1,20 ± 0,02) Kg./l

 Tensión de carga a flote por elemento: (2,23 ± 1,5 %) V/elem.

 Máxima tensión de carga a fondo: (2,35 ± 1%) V/elem.

 Humedad relativa máxima: 100 %

 Cantidad mínima de elementos:

· Para baterías de 48Vcc: 24

Para baterías de 110Vcc: 55

9 REPUESTOS

El suministro debe incluir la provisión de un mínimo de repuestos en cada EE.TT. Un listado orientativo es el siguiente:

 Vasos completos con su correspondiente electrolito (5% del total, cantidad mínima 2).

 Juego de puentes y pernos para cuatro vasos (5% del total, cantidad mínima 1 juego).

 Juego fusible batería (5 % del total, cantidad mínima 2).

10 DOCUMENTACIÓN TECNICA

Con la oferta deberán presentarse folletos del fabricante con datos técnicos de las baterías (eléctricos, dimensionales, embalajes, etc.), recomendaciones de instalación y plano de estructura soporte.

Con la entrega de las baterías deberá adjuntarse, original y tres (3) copias del MANUAL DE MONTAJE, PUESTA EN SERVICIO Y MANTENIMIENTO DE LAS BATERÍAS, en idioma castellano.

11 ENSAYOS

Se procederá a efectuar los ensayos que se indican a continuación:

11.1.1 Ensayos de Tipo:

Con la oferta se entregará copia de ensayo de tipo realizado sobre material similar ofrecido con certificado de:

 Vida útil.

 Resistencia interna del elemento.

 Rigidez dieléctrica del vaso.

11.1.2 Ensayos de Rutina

Se efectuarán sobre todos los elementos a suministrar

11.1.3 Verificaciones mecánicas de las baterías

Se realizará:

 Inspección visual.

 Dimensiones y pesos.

 Estanqueidad de todos los elementos de la batería, a las presiones garantizadas por el Oferente.

 Que sus bornes, tuercas y conexionado entre elementos sean perfectamente rígidos.

 Nivel del electrolito.

11.1.4 Verificaciones eléctricas de las baterías

Se realizará:

 Se verificará la carga a flote de la batería midiendo la tensión de flote de cada elemento y la corriente de mantenimiento estipulada por el fabricante.

 Con los elementos completamente cargados, se verificará la capacidad de la batería efectuando un ensayo de descarga continua según el régimen de descarga en 5/10 hs. (ver la Planilla de Datos Garantizados) verificando que la tensión de cada vaso, al finalizar este lapso, no descienda por debajo de la tensión final de descarga estipulada en el punto 8.1.1 ó 8.1.2 de la presente especificación.

 La batería será aceptada si la capacidad está por encima del 95% de capacidad 5 hs.

Aquellos elementos cuya tensión esté por debajo de la tensión final de descarga antes de las 5 horas, deberán ser reemplazados por elementos nuevos. Estos se deberán cargar y probar en forma separada antes de incorporarlos a la batería. Como máximo se podrán reemplazar "sin repetir la prueba de descarga" dos (2) elementos en una batería de 48 V y cuatro (4) en una de 110 V.

Si no se cumple lo anterior en la primera prueba, podrá ser realizada una segunda; si en esta no se cumple con el 95% de capacidad 5 hs o alguno de los elementos queda por debajo de la tensión mínima, la batería será rechazada.

Antes y después de este ensayo se medirá la densidad del electrolito.

11.2 Costos de ensayos

Los costos y las condiciones de los ensayos de rutina se indican en el Capítulo 3 ‑ Condiciones particulares.
12 EMBALAJE, DESPACHO E IDENTIFICACION  

La forma en que se acondicionaran los materiales, partes y equipos para su transporte y almacenaje así como su identificación se indican en el Capítulo 3 ‑ Condiciones particulares.

13 GESTION DE CALIDAD

Hay una serie de requisitos que deberá cumplir el Oferente, el Contratista y el Fabricante que está indicados en el Capítulo 3 ‑ Condiciones particulares.

14 GARANTIA

El proveedor debe garantizar el material suministrado de acuerdo a lo indicado en el Capítulo 3 ‑ Condiciones particulares.
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