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1 INTRODUCCIÓN

Las presentes Especificaciones Técnicas, son de aplicación para el diseño, la fabricación, ensayos en fábrica, montaje y ejecución de los ensayos en el emplazamiento, los Cargadores de Baterías de 110 y 48 Vcc, incluyendo todos los equipos auxiliares necesarios para su correcto funcionamiento y operación. 
La presente Especificación Técnica comprende los requerimientos básicos que deben reunir los Cargadores de Baterías de 110 y 48 Vcc a adquirir por el Comitente.
2 NORMAS DE APLICACIÓN
La provisión deberá cumplir con las normas IRAM e IEC correspondientes. El Oferente deberá indicar en la Planilla de Datos Técnicos a que normas responderán y se utilizarán para el proyecto, fabricación y ensayos de las baterías.

Se indican a continuación las principales normas mencionadas en esta especificación:

IEC 60144 - 60947   Test de conformidad que deben cumplir los interruptores
IEC 60146      Ensayos de Tipo
IEC 60255    Ensayos de rutina

IEC 60529    Clasificación de grado de protección IP  
IEC 60694    Condiciones normales de servicio para equipos  

En 8.4 se indican las normas a utilizar para los ensayos de los cargadores además de los especificados.
3 CONDICIONES AMBIENTALES, SÍSMICAS Y CRITERIOS DE DISEÑO

Los datos ambientales, sísmicos y criterios de diseño generales de las subestaciones donde se instalarán estos equipos son los indicados en el Capítulo 7 sección 2 parte 1, Especificaciones Técnicas Generales de Montaje Electromecánico.
4 ALCANCE DEL SUMINISTRO

El Contratista proveerá los cargadores completos, con todo el material necesario para su correcto funcionamiento y para el cumplimiento integral de las finalidades previstas según el Proyecto, las presentes Especificaciones Técnicas Particulares, las Especificaciones Técnicas Generales para Equipamiento de Playas y las Planillas de Datos Técnicos Garantizados.

Serán suministrados según detalle indicado en Esquemas: Unifilares, Plantas y Cortes:

Los Cargadores de baterías se proveerán e instalaran completos, con su envoltura metálica, equipos eléctricos y electrónicos, protecciones, instrumentos de medición, borneras, etc. y todos los insumos necesarios, en forma tal que cada equipo conforme una integridad autosuficiente para los fines previstos.

Forma asimismo parte de la provisión lo siguiente:

 Ensayos en fábrica de todos los suministros.

 Supervisión por parte del Fabricante de los equipos para los ensayos y puesta en servicio, en Obra.

 La documentación técnica: planos, manuales, catálogos, protocolos, memorias técnicas, etc.,

 Repuestos.

Toda desviación y/o apartamiento a estas Especificaciones Técnicas deberán indicarse con la oferta y por escrito, quedando a criterio del Comitente su aceptación o rechazo, sin que el oferente tenga derecho a reclamo alguno

5 CARACTERÍSTICAS ELECTRICAS 

La presente especificación se complementa con las Planillas de Datos Técnicos Garantizados incluidas en el Capítulo 7 sección 5 parte 8.
5.1 Descripción general

El cargador será del tipo de tensión constante, es decir estabilizada frente a las variaciones de tensión de alimentación y frecuencia, como así también para las variaciones entre 10 % y el 100 % de la corriente de salida. Para valores superiores al 100 % de la corriente nominal el equipo limitará automáticamente la corriente bajando la tensión de salida.

Los cargadores serán alimentados desde una fuente trifásica de 3x380/220 V, 50 Hz y suministrarán corriente continua a los consumos en forma permanente, y en paralelo mantendrán la carga de la batería en flote y en profunda. La prioridad del servicio siempre serán los consumos, carga esencial del sistema de C.C.
5.2 Tipo de baterías 

El cargador deberá ser apto para cargar baterías de Ni-Cd y Pb-Ca, a tal efecto: 

5.2.1 Baterias Ni-Cd

El rectificador será de onda completa, apto para una carga a fondo a la tensión de salida de 1,70 voltios por elemento (con ajuste interno) y para una carga de flote de 1.4 voltios por elemento (con ajuste interno) ambas para una intensidad máxima de salida (nominal del cargador) según lo indicado en las PDTG, con limitación automática ajustable entre el 95% y el 100% de la corriente nominal.
5.2.2 Baterias Pb-Ca

El rectificador será de onda completa, apto para una carga a fondo a la tensión de salida de 2,35 voltios por elemento (con ajuste interno) y para una carga de flote de 2,23 voltios por elemento (con ajuste interno) ambas para una intensidad máxima de salida (nominal del cargador) según lo indicado en las PDTG, con limitación automática ajustable entre el 95% y el 100% de la corriente nominal.

5.3 Filtro
La salida del rectificador contará con un filtro por entrada a choque diseñado a un valor igual a 1,5 veces el crítico para el 20% de la carga sin batería. La salida del filtro asegurará un ripple menor al 3% de la tensión nominal con la batería desconectada y menor al 1% con la batería conectada, para condiciones de entre el 0% y el 100% de la carga.

La capacidad del filtro estará dividida en tres ramas protegidas con fusible e indicador de fusión con LED para cada uno de ellos.

5.4 Funcionamiento en condiciones de Fondo y Flote
La conmutación de "carga a flote" a "carga a fondo" deberá ser manual y automática. La conmutación automática a posición de "carga a fondo" será por baja carga de batería, contándose para tal fin de un circuito capaz de detectar esta condición, por ejemplo censando la tensión y la corriente de batería.

Una vez completada la carga a fondo de la batería, (tiempo máximo 15 h) el cargador pasará automáticamente a la posición normal de "carga a flote". Ambas tensiones de "Fondo" y "Flote" podrán ser ajustadas internamente en ± 10%.
5.5 Estabilización de tensión
En la posición de flote la tensión estará estabilizada en ± 2%, para variaciones de la tensión de alimentación de ± 10%, con un apartamiento de frecuencia del 2% y una corriente de salida entre 10% y el 100% del valor nominal con la batería conectada.

La estabilización de la tensión también se mantendrá para el caso de que la batería no esté conectada, siendo su margen de ± 5% sobre la carga, para variaciones de entre el 0% y el 100% de la corriente nominal.

Se deberá contar sobre la derivación al consumo, con un sistema adecuado para mantener la tensión en el valor nominal y dentro de los rangos máximo y mínimo especificados, tanto en condiciones de flote como cuando se realiza carga a fondo de la batería. Asimismo tendrá diodos dispuestos de manera tal de evitar la descarga de la batería sobre el cargador, en caso de baja tensión de este último.

5.6 Fluctuación de la tensión

El diseño del sistema de control permitirá el retiro de las baterías con una fluctuación máxima transitoria de la tensión del -15% (medida con osciloscopio), para una variación máxima de la corriente suministrada por el cargador del 40 % (escalón de corriente), en cualquier nivel de corriente dentro de la banda comprendida entre el 10% y el 90% de la corriente nominal.

5.7 Ajuste

El rectificador será ajustado antes de la entrega / carga para operar con una batería de (NiCd/PbCa) según pedido y de acuerdo al número de elementos que se indica en las planillas de datos técnicos correspondientes a baterías.

5.8 Cadena de diodos

Sobre el consumo se instalarán cadenas de diodos de silicio para mantener la tensión dentro del rango de corriente nominal de estos diodos (100 A), debiendo calcularse los disipadores para la corriente nominal del equipo.

6 MONTAJE 
6.1 Gabinete metálico

El cargador deberá alojarse en un gabinete metálico, con fácil acceso frontal, prolijamente terminado, de acuerdo a las reglas del buen arte, de diseño modular.

En el frente de los paneles metálicos se montarán todos los dispositivos de comando, instrumentos indicadores e indicadores ópticos de alarma y señalización en forma conveniente y clara.

Los aparatos de potencia: transformador, reactor, fusibles, tiristores, etc. irán rígidamente montados en el gabinete.

El gabinete será construido con un bastidor de perfiles de hierro o de chapa doblada y reforzada donde sea necesario, desgrasados, decapados y pintados a fin de evitar la corrosión.

El conjunto se completará con un armazón de chapa doblada o perfiles de hierro, que sirva de base al mismo. Estos perfiles estarán reforzados convenientemente para el pasaje de los bulones de anclaje.

El bastidor del gabinete como el panel giratorio, se armará con estos elementos, mediante soldadura eléctrica y se colocarán los refuerzos que sean necesarios de forma tal que se asegure una adecuada rigidez mecánica para que no se produzcan desplazamientos, flexiones y/o vibraciones.

El frente, los laterales y la parte superior del gabinete estarán constituidos por paneles de chapa de hierro doble decapada de 2.1 mm de espesor como mínimo.

La puerta, en la parte anterior, contará con manija del tipo empuñadura con cerradura a tambor con llave, y bisagras de uso eléctrico de primera calidad. Además estarán equipadas con una traba que en su posición de máxima abertura y en la posición de 90°, impida el cierre o apertura intempestiva.
La refrigeración debe ser del tipo natural por convección según las normas DIN 40050 e IEC 60144. 

La acometida de cables (entrada y salida) será por la parte inferior del gabinete.

Se implementará en algún lugar del gabinete (en lo posible sobre la puerta) un bolsillo metálico doble que permita alojar un juego completo de fusibles, y el manual descriptivo de las características de cada componente como así también de los planos funcionales y de cableado del equipo.

El grado de protección de gabinete será IP50 según IEC 60529. Se proveerán con cáncamos desmontables para izaje, en la parte superior.

6.2 Cableado 

Los conductores serán de cobre aislados en PVC de tipo antillana deslizante, flexible, de 1000 V de tensión nominal.

La sección mínima de los cables será de 1,5 mm2 para los circuitos de medición, señalización y comando, mientras que para los circuitos de potencia se adecuaran según su corriente.

Los conductores serán identificados en sus extremos con anillos numerados, de acuerdo con el esquema eléctrico de conexionado interno.

No se aceptará, bajo ningún concepto, la conexión de más de un cable por borne.

Para la protección de los cables en el interior del gabinete se emplearán canales de material plástico, auto extinguible.

6.3 Borneras
Para el conexionado de los circuitos exteriores, como así también en los interiores entre elementos, se utilizarán borneras a fin de facilitar las reposiciones en caso de averías.

Los bornes serán los denominados a rosca, en los cuales la fijación de los conductores se efectuará mediante tornillos, los que no deberán ajustar directamente sobre los cables sino a través de morsas de comprensión.

Los bornes serán del tipo componible, montados sobre guías de fijación en forma tal que puedan colocarse o sacarse separadamente sin necesidad de abrir toda la línea de bornes.

El material conductor del borne será de cobre, bronce o latón.

La fijación del borne a la guía se hará por medio de un mecanismo a resorte metálico.

Los bornes correspondientes a circuitos de salida a carga, batería y entrada de CA, serán seccionables, permitiendo la intercalación de un instrumento de medida. Los bornes de salida a la carga y baterías, deben ser de doble bornera.

En cada panel donde estén presentes tensiones de medición deberá existir un borne adicional a los necesarios para la conexión de un aparato externo de medición.

Cada borne de conexión contará con un alojamiento para señalizadores con números o letras, que se insertarán a presión, de manera que cada conexión sea perfectamente identificable.

Deberá contar con una bornera particular para la señalización a distancia.

Los bornes estarán dimensionados para admitir los conductores apropiados.

El material del cuerpo aislante será melanina tipo 157 según DIN 7708, incombustible, con una resistencia superficial grado KA3c.

Las placas separadoras serán del mismo material que el cuerpo aislante.

Las borneras para utilizar en circuitos de corriente alterna tendrán una tensión nominal de 500 V.
Las borneras para utilizar en circuitos de corriente continua tendrán una tensión nominal de 300 V.

Las corrientes nominales estarán de acuerdo con la corriente admisible de los conductores de secciones máximas que se conecten a cada tipo de bornera.

El conjunto de borneras se montará sobre rieles soporte, que responderán a la norma DIN 46277/1.
6.4 Transformadores y choques magnéticos
Los transformadores y choques magnéticos serán de aislación clase A, según norma IRAM 2180. Los bobinados de cobre de los transformadores, incluido el de potencia, contarán con pantalla electroestática entre primario y secundario, laminación de bajas pérdidas, hierro silicio de grano orientado, espesor máximo 0.3 mm. La temperatura final de los aparatos a corriente nominal del cargador no superará los 70 °C, con temperatura ambiente de 40 °C.

6.5 Rectificador
El rectificador será de seis tiristores controlados [seis (6) pulsos] y cada uno de ellos estará protegido por fusibles ultrarrápidos.
6.6 Circuitos electrónicos
Todos los circuitos electrónicos, excepto los tiristores y diodos de control de tensión, irán ubicados en tarjetas según su función, para permitir su rápida reparación.

Las tarjetas serán construidas sobre panel fabricado con resina epoxídica y fibra de vidrio (epoxi glass, fry), con un espesor del enchapado de cobre electrolítico de 25 micrones y espesor del material base de 1.6 mm.

Deberán responder tanto en el diseño como en la construcción a las normas IRAM 4023 y 4025.

Su diseño permitirá la inserción en una sola posición y sus contactos deslizantes (o conectores macho-hembra) tendrán un recubrimiento de Au-Ni a modo de refuerzo para protección mecánica.

Los conectores de borde deberán estar tratados con recubrimiento de Ni sobre el Cu y de Oro sobre el Ni.

En la faz del lado cobre, todo el circuito tendrá un baño de estaño o una laca transparente (máscara antisoldante), que proteja la superficie y garantice la inalterabilidad del circuito.

En la parte frontal tendrá un extractor lo suficientemente robusto como para permitir extraer o insertar las tarjetas sin riesgo de dañarlas.

Si el fabricante considera necesario efectuar mediciones de ajuste, deberá proveer que las mismas no podrán ser realizadas directamente sobre los componentes del circuito. Se deberá disponer a esos fines de "pines" insertos en las tarjetas.

Cada plaqueta estará identificada según su función, posición marca y modelo con texto fácilmente entendible.

Los componentes de las plaquetas así como los conectores serán de reconocida calidad y marca de primera selección.

El zócalo o conector hembra, ligados al gabinete, deberá estar identificado, como así también sus contactos numerados.

6.7 Funciones y accesorios
El cargador poseerá una entrada de corriente alterna 3x380/220 V, 50 Hz con un juego trifásico de fusibles de alta capacidad de ruptura, de calibre acorde a la potencia del equipo.
En el frente de los equipos habrá señales luminosas que indiquen el estado en que se encuentra el cargador, carga manual, carga de ecualización o carga de flote. 

Incluirá un relé de desequilibrio de tensión con rango de sensibilidad ajustable, detección de ausencia de tensión y falta de fase en la alimentación al equipo, ambas con señalización local y a distancia.

El relé contará con función de desconexión automática de la red de corriente alterna siendo el banco de baterías al estar conectado en paralelo, quien asegura la continuidad del suministro a la carga hasta que la alimentación se normalice.

Se proveerán señalizaciones de mínima tensión para la salida al consumo y para la batería. Al llegar las mismas al valor de regulación darán señalización local y a distancia.
Las salidas al consumo y a la batería, tendrán además, una protección por alta tensión de corriente continua, la cual desconectará el cargador de la red, dando señalización local y a distancia. Los rangos de actuación de la protección serán definidos por el Supervisor.

Las salidas del equipo estarán protegidas con fusibles de alta capacidad de ruptura, con indicación de falla local y a distancia.

El equipo contará como mínimo con los siguientes accesorios y funciones:

a) Llave termo magnética de puesta en marcha con 1NA+1NC.

b) Fusible de protección para batería y consumo de CC tipo NH con señalización por actuación.

c) Fusible de protección de entrada de CA tipo NH con señalización por actuación.

d) Fusible de protección de capacitores.

e) Fusibles de protección de puente rectificador ultrarrápidos.

f) Voltímetro de CC Clase 1 de 96 x 96, con lectura sobre la tensión rectificada y sobre el consumo.

g) Amperímetro de CC sobre rectificador Clase 1 de 96 x 96 con protección contra corto circuito (se admite amperímetro digital de buena calidad).

h) Amperímetro de CC sobre consumo Clase 1 de 96 x 96 con protección contra corto circuito (se admite amperímetro digital de buena calidad).

i) Conmutación automática a posición de fondo por baja tensión de batería.

j) Sistema de conmutación manual fondo / flote y viceversa.

k) Sistema detector de secuencia de fase - fase.

l) Sistema inhibidor de los disparos por falta de fase, con teleseñalización.

m) Sistema de diodos de caída de tensión sobre la derivación al consumo para mantener la tensión dentro del rango máximo y mínimo especificado en cada caso. Corriente nominal de diodos 100 A.

n) Alarma con señalización luminosa y contactos disponibles para señal a distancia de:

· Baja tensión de CC, alta tensión de CC.

· Mínima corriente de batería (batería abierta), (para ésta alarma se tendrá en cuenta el valor de resistencia interna del banco de baterías con que trabajará el cargador).

· Mínima corriente de cargador (cargador abierto), (para ésta alarma se tendrá que tener en cuenta el valor del consumo estable de la ET donde se instalará).

· Falta tensión de fase, puesta a tierra, carga a flote, carga profunda, encendido.

o) Relé de polo de batería a tierra.

p) Todos los disparos de alarma tendrán nivel ajustable.

q) Manual completo con descripción de su funcionamiento, procedimiento y puntos de ajuste, niveles y formas de ondas normales, planas, funcionales, planas de cableados, planos de plaquetas con listado y características de todos los componentes de control y potencia.

6.8 Alimentación simultánea

El cargador deberá alimentar simultáneamente a la batería y al consumo, con sistema de medición para control sobre ambos requerimientos.

7 PINTURA

7.1 Tratamiento previo de la superficie
En el momento de proceder a la aplicación recubrimiento, la superficie metálica deberá estar totalmente exenta de óxido. Este deberá ser eliminado mediante un tratamiento adecuado (esmerilado, cepillado con cepillo de acero, arenado, decapado, etc.).

La superficie metálica deberá quedar libre de defectos o marcas debido a operaciones anteriores que pudieran influir sobre el aspecto posterior del recubrimiento.

7.2 Sistema de pintado

Se utilizará fondo antióxido y esmalte anticorrosivo (cromato de cinc) y su color deberá ser diferente a la pintura de terminación.

El espesor de la película seca de fondo antióxido será como mínimo de 30 micrones, y el de la película de esmalte no será inferior a 50 micrones.
7.3 Aplicación de la pintura

Previo al desengrasado de la superficie metálica se aplicarán las pinturas a soplete, de tal manera que el fondo antióxido cubra totalmente la superficie exterior e interior. Las manos de esmalte de terminación se aplicarán también a soplete cubriendo totalmente el fondo anticorrosivo (interior y exterior) de manera tal que la película fina sea uniforme, sin desniveles ni corrimientos.

El fondo antióxido y el esmalte de terminación se aplicarán en las condiciones y con la dilución y tipo de diluyente indicado por el fabricante. El secado de la película se hará también siguiendo las indicaciones del fabricante.
7.4 Características de las pinturas y ensayos

La composición del fondo antióxido deberá incluir un mínimo de 6% del pigmento anticorrosivo de cromato de cinc, calculado sobre la pintura.

El color de esmalte de terminación será RAL7032.

El sistema de pinturas, aplicado a soplete sobre chapa de acero doble decapado y desengrasado, en las condiciones de espesor que se fijan en 7.2 y de secado que aconseja el fabricante, deberá cumplir la norma IRAM 121 sin que se aprecie oxidación de la superficie metálica.
8 REPUESTOS
En calidad de repuestos se deberán entregar con cada cargador de baterías suministrado, como mínimo los siguientes elementos:

a) Un juego nuevo de fusibles ultrarrápidos y de C.C.

b) Un juego completo de plaquetas electrónicas de cada tipo.

c) Un Contactor de c.c. de cada tipo
d) Relé de cada tipo con su base

e) Dos (2) diodos de la cadena de caída de tensión.

f) Un (1) tiristor.

g) Una reserva mínima de aquellos elementos de difícil obtención en plaza.
9 DOCUMENTACIÓN TÉCNICA 
Cada equipo será entregado en la etapa de recepción con la siguiente información técnica:

a) Dos (2) juegos completos de los circuitos eléctricos y electrónicos con su correspondiente memoria descriptiva por equipo.

b) Manual de uso, mantenimiento, instructivo de operación, puesta en servicio y mantenimiento de cada cargador.

c) Listado de todos los materiales y marcas a utilizar.

d) Toda la información técnica deberá ser presentada en idioma castellano y por duplicado.
e) El adjudicatario debe suministrar un diagrama por cargador con las vistas y sus dimensiones. 
f) El adjudicatario debe presentar tres (3) juegos de folletos y de planos, con cada cargador que deberán incluir: diagrama del sis​tema de potencia y de alambrado, diagrama interno de la tarjeta de control, diagramas internos de las tarjetas de alarmas, etc. y un listado de partes con el correspondiente número (P/N) de fábrica.

g) Esta información debe venir en idioma español (preferiblemente) o inglés, en folletos y copia en disco compacto.

h) El adjudicatario debe suministrar un diagrama por cargador con las vistas y sus dimensiones.
i) Esta información debe venir en idioma español (preferiblemente) o inglés, en folletos y copia en disco compacto.
10 ENSAYOS E INSPECCIONES 

10.1 Ensayos de tipo

El Comitente se reserva el derecho de realizar, a su cuenta y cargo, los ensayos de sobretensión, perturbación y rigidez dieléctrica, de acuerdo a las normas especificadas más abajo sobre un equipo en laboratorio independiente.

El transporte para los ensayos será por cuenta y cargo del Contratista. En caso que un ensayo no resulte satisfactorio, los gastos para su repetición estarán a cargo del Contratista y se realizarán en el mismo Laboratorio.
Los ensayos de tipo deberán ajustarse a lo especificado en la Norma IEC – 60146.                                                                                                              

10.2 Ensayos de rutina  

Se realizarán en fábrica a cada equipo adquirido, y el proveedor deberá suministrar todos los elementos que a juicio de la Inspección sean necesarios para realizarlos, en caso de no contar con el equipamiento e instrumental adecuado estarán a cargo del proveedor los gastos que demanden.
Los ensayos de rutina deberán ajustarse a lo especificado en la Norma IEC – 60255.                                                                                                              

a) Ensayo de rigidez dieléctrica: aplicando una tensión de 2,2kV 50Hz :

· A los bornes de alimentación contra los bornes de salida y los de alarma conectados a tierra.

· A los bornes de salida contra los bornes de alimentación y bornes de relé de alarma conectados a tierra.

· A los bornes de relé de alarma contra los bornes de alimentación y bornes de salida conectados a tierra. 

b) Ensayos de funcionamiento para distintos valores de corriente (10%, 50%, 75%, 100%, 110%) 

c) Ensayo de perturbación electromagnética IEC 60255-4 o ANSI C 37.90a
d) Ensayo de tensiones de impulso según IEC 60255-4 clase III
e) Inspección visual, verificación dimensional, aceptación de calidad de componentes, disposición, cableado, borneras, etc.

f) Ensayos de pintura.
g) Contraste de las lecturas de los instrumentos del cargador. 

h) Control térmico de los componentes, con el cargador a plena carga durante tres horas se verificará que las temperaturas de todos los componentes no superen los 45 °C de sobre elevación de temperatura.

i) Control de tensión de flote, con variaciones de alimentación, según 5.4.
j) Control de tensión sin baterías, con variación de carga y fuente, según 5.6
k) Limitación de corriente.

l) Fluctuación de tensión al retirar las baterías en carga.
m) Determinación del factor de ondulación para distintas condiciones de carga con batería conectada y desconectada.
n) Sistema automático de pasaje flote / fondo y viceversa.

o) Sistema manual de pasaje flote / fondo y viceversa.

p) Temporizador.

q) Sistema de entrada y salida de los diodos de caída de tensión.

r) Sistema de alarma óptica.

s) Ripple.
10.3 Ensayos en Obra
a) Verificación visual y mecánica.

b) Funcionamiento completo

c) Sobrecargas y cortocircuitos

d) Tensión de salida de flote y de carga a fondo 

e) Verificación de la integración del cargador con la batería

· Tensión de flote y corriente de mantenimiento

· Ciclo de carga y descarga

· Aislación contra tierra entre los elementos y los soportes metálicos puestos a tierra.

· Ripple (ondulación) con batería conectada y desconectada.

10.4 Costos de ensayos

Los costos y las condiciones de los ensayos en fábrica se indican en el Capítulo 3 ‑ Condiciones particulares.

10.5 Normas a utilizar para los ensayos además de las ya especificadas

a) IRAM 2018 y 2180 (calentamiento y tipo de aislación).
b) DIN 41772 (normas de carga). 

c) NEMA Standard 8- 2-1966 (cargadores en general).

d) ANSI 37.90a 1974 (sobretensión, perturbaciones).

e) NEMA R 1-2 1966 - SCAC 202 N°107-1957 – IEC-60255 (rigidez dieléctrica).

f) IRAM 1109, DIN 53151 (pintura, ensayo de adhesividad).

11 EMBALAJE, DESPACHO E IDENTIFICACION  

La forma en que se acondicionaran los materiales, partes y equipos para su transporte y almacenaje así como su identificación se indican en el Capítulo 3 ‑ Condiciones particulares.

12 GESTION DE CALIDAD

Hay una serie de requisitos que deberá cumplir el Oferente, el Contratista y el Fabricante que está indicados en el Capítulo 3 ‑ Condiciones particulares.

13 GARANTIA

El proveedor debe garantizar el material suministrado de acuerdo a lo indicado en el Capítulo 3 ‑ Condiciones particulares.
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