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 Ministerio de Educación 

  Universidad Tecnológica Nacional

     Facultad Regional La Rioja

PLIEGO DE BASES Y CONDICIONES PARTICULARES

	Organismo Contratante
	Universidad Tecnológica Nacional Facultad Regional La Rioja  (UTN FRLaR)

	Departamento Responsable
	Departamento de Compras y Suministros

	Domicilio
	Avda. San Nicolás de Bari (E) N°1100

	Mail
	compras@frlr.utn.edu.ar

	Teléfono
	03804-421017 int.124


PROCEDIMIENTO DE SELECCIÓN
	Tipo: Contratacion Directa
	Nº: 07
	Ejercicio: 2019

	Clase: Sin clase 

	Modalidad: Sin modalidad

	Expediente: -2019

	Rubro: 58 Servicios Profesionales

	Objeto de la Contratación: Servicios de diseño y montaje para techo de playon deportivo UTN FRLR.

	Costo del Pliego: sin costo

	Lugar de entrega único: U.T.N. Facultad Regional La Rioja


CONSULTAS

	Lugar 
	Día y Hora

	UTN Facultad Regional La Rioja – Departamento Compras

compras@frlr.utn.edu.ar
	De Lunes a Viernes de 17 a 22.30 

Hasta tres (3) dias habiles anteriores a la fecha de apertura de oferta.




PRESENTACIÓN DE OFERTAS
	Lugar y Dirección:
	Día y Hora

	UTN Facultad Regional La Rioja – Departamento Compras

Calle: San Nicolás de Bari (E) 1100, La Rioja - Capital
	Hasta el dia viernes 28 de Junio de 2019 a las 19:00Hs.


ACTO DE APERTURA
	Lugar y Dirección:
	Día y Hora

	UTN Facultad Regional La Rioja – Departamento Compras

Calle: San Nicolás de Bari E 1100, La Rioja – Capital
	El dia 28 de Junio de 2019 a las 19:30Hs.


ESPECIFICACIONES TÉCNICAS
	Renglón Nº
	Catálogo
	Descripción 
	Unid.de Medida
	Cantidad

	1
	349-04668
	Montaje Estruct Metalmecanica
	Servicios
	1

	Especificaciones Técnicas: Pliego Especificaciones Técnicas Particulares

	Observaciones al Catálogo: Ninguna


PLIEGO DE BASES Y CONDICIONES PARTICULARES
ARTICULO 1º) Objeto
El objeto de la presente contratación comprende la provisión del servicio de elaboracion y montaje del techo del playon deportivo de U.T.N F.R.L.R. y Anexos: 

1. Anexo I: Planilla de Cotización o Presupuesto (Art.5.2.1)
2. Anexo II: Formulario de Mantenimiento de Oferta. (Art. 5.2.2)
3. Anexo III: Nota de Constitución de Domicilio (Art. 5.2.3)

ARTICULO 2º): Plazo de Entrega 
El Adjudicatario deberá realizar todos los trabajos dentro de los SESENTA (60) días corridos a partir de la recepción de la Orden de Compra.
ARTICULO 3º): Lugar de Entrega

El servicio contratado a través del presente proceso será ejecutado en la U.T.N. Facultad Regional La Rioja, sito en Avda. San Nicolás de Bari (E) nº 1100 de la Ciudad de La Rioja, Provincia de La Rioja.

ARTICULO 4º) Reglas del Procedimiento de Contratación
1. Normas Aplicables: La presente Contratación se regirá por el presente Pliego de Bases y Condiciones Particulares, el Régimen de Contrataciones de la Administración Publica Nacional aprobado por el Decreto 1023/01 en su artículo 25 inciso d), apartado 1, sus modificatorios y complementarios y el Reglamento del Régimen de Contrataciones de la Administración Publica Nacional, aprobado mediante Decreto N°1030/16, Manual de procedimiento del Régimen de Contrataciones de la Administración Nacional aprobado por Disposición N°62/16 artículo 52, el Pliego de Bases y Condiciones Generales aprobado por Disposición de la Oficina Nacional de Contrataciones N°63/16 y la disposición N°65/16, emitida por la Oficina Nacional de Contrataciones, del Ministerio de Modernización.
2. Cómputo de Plazos: Todos los plazos establecidos en el Pliego se computarán por días hábiles administrativos, salvo disposición especial en contrario.

3. Conocimiento y Aceptación Implícita: La Adquisición del presente Pliego y presentación de las ofertas, implicará el conocimiento y la aceptación de todas las condiciones establecidas en el Decreto 1023/2001 y Decreto Nº  1030/2016 y las cláusulas del presente Pliego de Bases y Condiciones Particulares.

4. Consultas, Aclaraciones y Circulares: Las consultas se formularan en idioma nacional y hasta el plazo de 3 (tres) días antes de la fecha fijada para la apertura de las ofertas. Deberán ser efectuadas por escrito en la facultad o en la dirección institucional de correo electrónico mencionada en el llamado.
No se aceptaran consultas telefónicas y no serán contestadas aquellas que se formulen fuera de término.

El Departamento Compras recibirá las consultas que se realicen por escrito. Dichas consultas se responderán a través de Circulares aclaratorias o modificatorias, que se notificaran en forma fehaciente a todos los oferentes hasta veinticuatro horas (24) antes a la fecha de apertura de ofertas.

5. Jurisdicción: A todos los efectos legales emergentes de la presente Contratación, serán competentes los Tribunales Federales en la Contencioso Administrativo con asiento en la Ciudad  de La Rioja, de la provincia homónima.

ARTICULO 5º) Oferta
5.1) Formalidades de la oferta: La oferta debe ajustarse a los términos del art. 13 del Pliego de  Bases y Condiciones Generales aprobado por la Disposición 63/16 de la ONC. En consecuencia deberá:

1. Redactarse en idioma nacional
2. El original deberá estar firmado, en todas y cada una de sus hojas, por el oferente o su representante legal.

3. Las testaduras, enmiendas, raspaduras o interlineas, si las hubiere, deberá estar debidamente salvadas por el firmante de la oferta.

4. Presentarse en sobre, o paquetes perfectamente cerrados, debiendo indicarse el número de Expediente, el tipo y número del procedimiento de selección, el lugar, día y hora de apertura y la identificación del oferente.

5.2) Contenido de la Oferta: La oferta deberá incluir los siguientes elementos, en el orden que se detalla a continuación:

1. La propuesta económica básica, en el Anexo I: “Planilla de Cotización o Presupuesto”, provista con el presente pliego o en una de idéntico contenido que especifique el precio unitario y cierto, en número, con referencia a la unidad de medida, el precio total por renglón, en números, las cantidades ofrecidas y el total general de la oferta que estará expresado en número y letra.

2. La garantía de mantenimiento de oferta o la constancia de haberla constituido, salvo los casos en que no correspondiere su presentación.
      En los casos en que correspondiera su presentación, la garantía de mantenimiento de oferta será del CINCO POR CIENTO (5%) del monto total de la oferta.
3. Nota constituyendo domicilio legal en la ciudad de La Rioja y datos relativos al domicilio, teléfono, fax, dirección de correo electrónico y todo otro dato que permita una rápida localización y/o notificación según Anexo III.

4. Toda oferta nacional deberá acompañar una declaración jurada mediante la cual acredite el cumplimiento de las condiciones requeridas como tal o en su defecto declaración jurada del origen del mismo.

5. Datos de la nota presentada ante la dependencia de la ADMINISTRACION FEDERAL DE INGRESOS PUBLICOS (AFIP) en la cual se encuentren inscriptos a los fines de solicitar el “Certificado Fiscal para Contratar” o bien los datos del Certificado Fiscal para Contratar vigente.
      En los casos en que las ofertas superen o igualen los PESOS CINCUENTA MIL ($50.000), los oferentes deberán solicitar a la AFIP el correspondiente certificado.
6. Constancia de inscripción de AFIP.

7. Formulario de inscripción en el SIPRO.
      Los oferentes no inscriptos en el SIPRO deberán realizar la preinscripción por internet y acompañar junto con la oferta la documentación respaldatoria de los datos cargados en la preinscripción.

      La Preinscripción se realiza vía internet en la siguiente dirección: https://comprar.gob.ar/
5.3) Cotización: La cotización deberá realizarse detallando tanto precio unitario de cada elemento, como así también el precio total del renglón.  Deberá ser expresada en Pesos, moneda de curso legal en la República Argentina, incluyendo el IVA sin discriminar, en atención a que la UTN FRLaR reviste ante el Impuesto al Valor Agregado el carácter de IVA EXENTO, siendo su CUIT 30-54667116-6.

        Los precios cotizados serán considerados a todos los efectos fijos e inamovibles, y será el precio final que deba pagar la facultad por todo concepto.
ARTICULO 6º) Mantenimiento de Oferta
Una declaración del oferente obligándose a mantener su oferta por el término de Sesenta (60) días corridos, contados a partir del acto de Apertura en un todo de conformidad con lo dispuesto por el Art. 54 del Decreto 1030/2016 la que deberá efectuarse mediante la suscripción del Formulario Mantenimiento de la Oferta s/Anexo II que forma parte del presente Pliego.

ARTÍCULO 7°).- Visita al lugar de la prestación del servicio
Los interesados en cotizar, antes de presentar su oferta, deberán constituirse en los lugares donde prestarán el servicio. Las visitas podrán llevarse a cabo, en los días hábiles que tengan lugar durante el plazo de antelación a la fecha fijada para la apertura de las ofertas. En esa oportunidad, podrán apreciar las características de los trabajos a realizar, dificultades, costos, medidas y realizar por escrito las consultas que pudieran surgir. La omisión de dicha visita a las instalaciones, será causal de desestimación de la oferta. 

ARTICULO 8º) Apertura de Oferta
En el lugar, día y hora determinados para celebrar el Acto de Apertura, se precederá a abrir las ofertas en presencia de los funcionarios designados por la UTN FRLR y de todos aquellos que deseen presenciarlo.

A partir de la hora fijada como término para la recepción de las ofertas, no podrá recibirse otra, aun cuando el acto de apertura no se haya iniciado.

Si el día señalado para la apertura de las ofertas deviniera inhábil, el acto se realizará en el mismo lugar y a la misma hora el día hábil siguiente.

En la apertura, se labrará un acta en la que constará todo lo actuado, detallándose las ofertas. Dicha acta será leída y suscripta por los funcionarios actuantes y los asistentes que deseen hacerlo.
7.1) Vista de las actuaciones: Los originales de las ofertas serán exhibidos a los interesados por el término de dos (2) días hábiles, contados a partir del día hábil siguiente a la apertura.

ARTICULO 9º) Causales de desestimación no subsanables
Será desestimada la oferta, sin posibilidad de subsanación, en los siguientes supuestos:

a) Si fuera formulada por personas humanas y/o jurídicas que no estuvieran incorporadas en el Sistema de Información de Proveedores a la fecha de comienzo del período de evaluación de las ofertas, o a la fecha de adjudicación en los casos que no se emita el dictamen de evaluación.

b) Si fuere formulada por personas humanas o jurídicas no habilitadas para contratar con la ADMINISTRACIÓN NACIONAL de acuerdo a lo prescripto en el artículo 28 del Decreto Delegado Nº1.023/01 y sus modificatorios y complementarios, al momento de la apertura de las ofertas o en la etapa de evaluación de aquellas o en la adjudicación.

c) Si el oferente fuera inelegible de conformidad con lo establecido en el artículo 68 del reglamento aprobado por Decreto Nº1030/16.

d) Si las muestras no fueran acompañadas en el plazo fijado.

e) Si el precio cotizado mereciera la calificación de vil o no serio.

f) Si tuviere tachaduras, raspaduras, enmiendas o interlíneas sin salvar en las hojas que contengan la propuesta económica, la descripción del bien o servicio ofrecido, plazo de entrega, o alguna otra parte que hiciere a la esencia del contrato.

g) Si estuviera escrita con lápiz o con un medio que permita el borrado y reescritura sin dejar rastros.

h) Si contuviera condicionamientos.

i) Si contuviera cláusulas en contraposición con las normas que rigen la contratación o que impidieran la exacta comparación con las demás ofertas.

j) Cuando contuviera errores u omisiones esenciales.

k) Si no se acompañare la garantía de mantenimiento de oferta o la constancia de haberla constituido.

ARTICULO  10º) Causales de desestimación subsanables
Cuando proceda la posibilidad de subsanar errores u omisiones se interpretará en todos los casos en el sentido de brindar a la jurisdicción o entidad contratante la posibilidad de contar con la mayor cantidad de ofertas válidas posibles y de evitar que, por cuestiones formales intrascendentes, se vea privada de optar por ofertas serias y convenientes desde el punto de vista del precio y la calidad.

La subsanación de deficiencias se posibilitará en toda cuestión relacionada con la constatación de datos o información de tipo histórico obrante en bases de datos de organismos públicos, o que no afecten el principio de igualdad de tratamiento para interesados y oferentes.

En estos casos las Comisiones Evaluadoras, por sí o a través del Departamento de Compras y Suministros deberán intimar al oferente a que subsane los errores u omisiones dentro del término de TRES (3) días, como mínimo.

La corrección de errores u omisiones no podrá ser utilizada por el oferente para alterar la sustancia de la oferta o para mejorarla o para tomar ventaja respecto de los demás oferentes.

ARTICULO 11°) Forma de cotizar
La cotización deberá contener tanto el precio unitario de cada elemento, como así también el precio total del renglón.

El precio cotizado será el precio final que deba pagar la jurisdicción o entidad contratante por todo concepto.
El proponente podrá cotizar por uno, varios o todos los renglones.

ARTICULO 12°) Ofertas Alternativas y Variantes
Se podrán realizar ofertas alternativas y/o variantes a las solicitadas en el presente Pliego, siempre y cuando se presente la oferta original y la alternativa y/o variante, debidamente identificadas, caso contrario se tendrá por no presentada la oferta, todo ello en virtud de los artículos 56 y 57 del Decreto 1030/2016.
ARTICULO 13°) Moneda de Cotización

La propuesta económica deberá ser formulada en Pesos, moneda de curso legal en la República Argentina, y en ningún caso podrá referirse a la eventual fluctuación de valor. No se aceptaran propuestas formuladas en una moneda distinta a la establecida en el presente pliego. La Universidad Tecnológica Nacional Facultad Regional La Rioja reviste el carácter de responsable exento, con respecto al Impuesto al Valor Agregado por lo que los precios cotizados (tanto los unitarios como los totales) deberán incluir indefectiblemente el importe correspondiente a la alícuota del IVA. En caso de no hacerse expresa mención a ello en la oferta, quedará tácitamente establecido que dicho valor se halla incluida en la misma.
Los precios cotizados serán considerados a todos los efectos fijos e inamovibles. Se entenderá en consecuencia que se encuentran incluidas en el precio todas las prestaciones que, de acuerdo a su juicio y experiencia, deberá realizar el oferente para el fiel y estricto cumplimiento de sus obligaciones, aunque las mismas no estén explicitadas en la oferta.

ARTICULO 14º) Evaluación de la oferta

La adjudicación recaerá en la oferta más conveniente para  el Organismo contratante teniendo en cuenta el precio, la calidad, la idoneidad del oferente y demás condiciones de la oferta.

La Comisión Evaluadora emitirá un dictamen, el cual no tendrá carácter vinculante, que proporcionará a la autoridad competente los fundamentos para el dictado del acto administrativo con el cual concluirá el procedimiento.
El dictamen de evaluación de las ofertas se comunicará, a todos los oferentes dentro de los DOS (2) días de emitido.
ARTICULO 15º) Impugnación de dictamen de evaluación

Los oferentes podrán impugnar el dictamen de evaluación dentro de los TRES (3) días de su comunicación, previa integración de la garantía de impugnación.
ARTICULO 16º) Adjudicación
El acto administrativo de finalización del procedimiento, será notificado al adjudicatario o adjudicatarios y al resto de los oferentes, dentro de los TRES (3) días de dictado el acto respectivo.

La adjudicación recaerá sobre la oferta más conveniente para la facultad. Podrá adjudicarse aun cuando se hubiera presentado una sola oferta.

Se adjudicara a un único oferente por cada renglón.
La notificación de la orden de compra al adjudicatario producirá el perfeccionamiento del contrato y será notificada dentro de los DIEZ (10) días de la fecha de notificación del acto administrativo de adjudicación.

ARTICULO 17º) Fecha y Lugar de Entrega

El servicio correspondiente al montaje de techo del playon deportivo de UTN FRLR  que constituyen el objeto de la presente contratación, deberán ser comenzar el adjudicatario una vez transcurridos diez (10) días de notificada fehacientemente la orden de compra en el domicilio Avda. San Nicolás de Bari (este) N°1100.
ARTICULO 18º) Facturación y Pago
El pago se efectuará dentro de los treinta (30) días corridos contados a partir del día siguiente al de la presentación de la factura, previa recepción definitiva.

Las facturas serán presentadas, de lunes a viernes, de 17 a 22.30 horas, en el Departamento Compras de la UTN FRLR.

En cada factura constará: 
a) Número y fecha de la Orden de Compra o contrato a que corresponda; 

b) Número de expediente; 

c) Importe total bruto de la factura; 

d) Monto y tipo de los descuentos, si correspondieran; 

e) Importe neto de la factura; 

f) La factura deberá ser tipo B o C. Emitidas a nombre de U.T.N. Facultad Regional La Rioja. Cuit 30-54667116-6. IVA e IIBB exento. Domicilio Avda. San Nicolás de Bari (este) N°1100.
g) El Adjudicatario deberá presentar junto con la factura la documentación  que     acredite la  situación  frente  a: 

1) Impuesto al Valor Agregado.

2) Impuesto a las Ganancias. 

3) Régimen de Seguridad Social.

4) Impuesto a los Ingresos Brutos.

En virtud de encontrarse la UTN FRLaR incorporada al régimen de retención de los impuestos antes mencionados, en  todos los casos el Adjudicatario deberá presentar copia de la documentación emitida por la AFIP y/o DGIP, que respalde las posibles exenciones vigentes, a fin de proceder a realizar o no la retención establecida por las normas citadas
Toda copia de documentación adjunta a la facturación presentada, deberá estar firmada por el titular o representante legal. 

La facturación y pago se realizarán en moneda nacional Pesos ($), a través de la Tesorería de la UTN FRLaR., de 17 a 22.30 hs.

ARTICULO  19º) Anticipo Financiero
Se prevé para estos trabajos un anticipo financiero del (30%) sobre el monto de la oferta y el remanente al culminar los trabajos. El anticipo financiero se abonara dentro de los diez dias de la notificacion de la Orden de Compra o Contrato previa presentacion de la contragarantia  equivalente al 100% del anticipo financiero, dicha contragarantia debera contituirse mediante Poliza de Seguro de Caucion.
ARTICULO  20º) Penalidades y Sanciones
La falta de cumplimiento de sus obligaciones por parte del contratista, establecidas en el presente pliego, dará lugar a la aplicación de las penalidades y sanciones estipuladas por el Artículo 29 del Decreto 1023/01 y modificatorias y de la aplicación de los Artículos 102 al 110 del Decreto Reglamentario N°1030/16.
ANEXO I
PLANILLA DE COTIZACIÓN O PRESUPUESTO
Pedido de Precios - Contratación Directa Nº 07-2019.
	Renglon
	Catalogo
	Rubro
	Unidad
	Cotizacion

	1
	349-04668
	Servicios profesionales para la ejecucion de cabreadas metalicas, pintura y montaje de las mismas, colocacion de vigas clavadoras, montaje de techo y cenefa para cubrir una superficie de 805m²
	Servicio
	


ANEXO II
FORMULARIO MANTENIMIENTO DE OFERTA

Señores UTN FRLaR

S
/
D

Fecha: ...
./...
./...

Contratación Directa Nº: 07-2019. 

Por la presente expreso/expresamos nuestra voluntad de MANTENER la Oferta formulada en la contratación de referencia por el termino de sesenta (60) días contados a partir de la fecha del acto de apertura, en un todo de acuerdo con lo dispuesto por el artículo 54 del Decreto Reglamentario Nº 1030/2016. 
Firma: …………………………………... 

Aclaración.................................................
Sello: …………………………………….
ANEXO III
NOTA DE CONSTITUCIÓN DE DOMICILIO
La presente tiene por objeto informar sobre los datos que permitan una rápida localización y/o notificaciones:

Domicilio Legal: ……………………………………………………………

Domicilio Comercial: ……………………………………………………….

Teléfono/s: …………………………………………………………………..

Fax: ………………………………………………………………………….

E-mail: ……………………………………………………………………….

Firma: ……………………………………… 

Aclaración......................................................

Sello: ……………………………………….

PLIEGO ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTCULARES
OBJETO 

El objeto de la presente contratación comprende la provisión del servicio de elaboracion y  montaje del techo del playon  deportivo de UTN Facultad Regional La Rioja.

Los trabajos a cargo del adjudicatario que se describen, corresponden a las principales tareas, siendo el listado no taxativo por lo que realizará sus trabajos de forma tal que las obras resulten completas y adecuadas a su fin, en la forma establecida en la documentación, no obstante no figuren en los planos, ni este listado las mencione, sin generar esta ausencia, derechos a pago adicional alguno. La omisión aparente de especificaciones y/o planos referentes a detalles, de la descripción detallada de circunstancias o de detalles concernientes a determinados puntos, será considerada en el sentido de que solo debe prevalecer la mejor práctica establecida y también que únicamente se utilizarán materiales y mano de obra de primera calidad.
ESTRUCTURAS METALICAS

Generalidades

1. Normas y Reglamentos

Los trabajos a realizar deberán cumplir con los requisitos prescriptos por todos los Códigos, Ordenanzas, Leyes y Reglamentaciones vigentes de tipo Administrativo; Nacional y Municipal.

Además todas las estructuras de acero deberán ser ejecutadas en un todo de acuerdo a los requerimientos establecidos en las siguientes normas y reglamentos:

· Reglamento CIRSOC 101: "Cargas y sobrecargas gravitatorias para el cálculo de las estructuras de edificios". 

· Reglamento CIRSOC 102: "Acción del viento sobre las construcciones". 

· CIRSOC 103 Normas Argentinas para las Construcciones Sismo resistentes.

· Recomendación  CIRSOC 105: "Superposición de acciones".

· Reglamento CIRSOC 301 y Recomendaciones 301/1, 301/2: "Proyecto, cálculo y ejecución de estructuras de acero para edificios". 

· Reglamento CIRSOC 302 y Recomendación 302/1: "Fundamentos de cálculo para los problemas de Estabilidad del equilibrio en las estructuras de acero". 

· Recomendación CIRSOC 303: "Estructuras livianas de acero". 

· CIRSOC 304 Estructuras de Acero Soldadas

· Reglamentos CIRSOC – Emisión anterior al año 2000

· Normas IRAM e IRAM-IAS: Referentes a calidad de aceros en las construcciones metálicas.

· Norma DIN 4100: "Estructuras soldadas de acero".

· Norma DIN 1000: "Estructuras de edificios de acero".

· Norma DIN 1050: "Prescripciones en las construcciones de acero"

También son aplicables complementariamente, las normas extranjeras indicadas en los apartados siguientes, en aspectos no contemplados en las normas arriba citadas.

· Normas AWS (American Welding Society)

AWS D 1.1  Structural Welding Code (American Welding Code).

AWS A 5.1 Specification for Mild Steel Covered Arc-Welding Electrodes.

AWS A 5.5  Specification for Low-Alloy Steel covered Arc-Welding Electrodes.

· Normas AISC (Manual of Steel Construction)

AISC Specification for Structural Joints using ASTM A-325 A-490 Bolts.

· A.I.S.C.: (American Institute of Steel Construction):

· "Specification for the design, fabrication and erection of structural steel buildings".

· "Code of standard practice".

· A.S.T.M.: (American Society for Testing Materials) "Materials Specifications".

Cuando algún tema relativo a materiales, diseño, cálculo, fabricación, tipo de unión, no estuviera contemplado en estas Especificaciones ni en los Reglamentos CIRSOC, Recomendaciones y Anexos, se realizará con la más exigente de las otras normas de carácter supletorio mencionadas.

2. Planos

El Contratista preparará los planos de detalle, fabricación, montaje y demás documentos técnicos necesarios, en base a la documentación de licitación y los someterá a la aprobación de la Inspección con una antelación no menor a 20 días hábiles a su utilización. En tal sentido no podrá comenzar la fabricación o el montaje de ningún elemento sin haber dado cumplimiento a tal requisito.

Queda establecido, que la aprobación por parte de la Inspección de los cálculos previos que permitieran a la Contratista elaborar el proyecto ejecutivo, no atenúa la obligación total de este último por la eficiencia de la estructura, responsabilidad que será plena, amplia y excluyente, con arreglo al artículo 1646  del Código Civil.  

Cualquier modificación propuesta por la Empresa requerirá la expresa autorización de la Inspección.

También estará a cargo y por cuenta del Contratista la confección y/o tramitación de toda documentación exigida por organismos públicos para la obtención de los certificados aprobatorios correspondientes.

Asimismo el Contratista deberá proceder a la numeración de los planos y los distintos elementos, de acuerdo a un sistema previamente aprobado por la Inspección.

3. Replanteo

Previo al montaje de la estructura metálica, el Contratista deberá efectuar un prolijo replanteo de los apoyos de la misma, verificando el correcto posicionado y nivelación de los elementos insertos en la estructura de hormigón, que permitirán el anclaje de aquellas.

Dicho replanteo será presentado a la Inspección para su aprobación. La misma podrá autorizar la iniciación de las tareas de montaje o indicará las correcciones a realizar, si a su juicio se hubieren cometido errores o se propongan cambios que alteren los lineamientos arquitectónicos establecidos en los planos licitatorios. Queda establecido que cualquier corrección que la Inspección solicite ejecutar bajo este concepto, estará a exclusivo cargo del Contratista.

La Inspección podrá exigir al Contratista el desarme de cualquier estructura montada sin haberse cumplido lo señalado anteriormente, quedando los gastos que ello demande a exclusivo cargo del mismo.

4. Ensayos, Inspecciones y Recepción

a) Ensayos

El Contratista deberá realizar a su cargo y sin gasto alguno para el Comitente, los ensayos que considere convenientes la Inspección, en laboratorios de reconocido prestigio. Dichos ensayos deberán contar con la presencia de aquella y deberán ajustarse a las especificaciones establecidas en las normas y reglamentos mencionados en el punto 1 del presente capitulo. La extracción de muestras también deberá efectuarse en presencia de la Inspección, corriendo los gastos de dicha operación como del transporte al laboratorio elegido, a cargo del Contratista.

b) Inspecciones

Será obligación del Contratista elaborar y someter a aprobación un programa de inspecciones periódicas al taller de fabricación y en el montaje.

Asimismo la Contratista, deberá tomar las previsiones necesarias para permitir y facilitar las inspecciones de los métodos de fabricación y/o montaje por parte de la Inspección. Esta tendrá libre acceso a los lugares donde se estén desarrollando las tareas, debiendo el Contratista poner a su disposición los medios necesarios para llevar a cabo un eficaz control. Además deberá notificar a la Inspección con la suficiente anticipación, en que momento finalizará la fabricación de un elemento, de manera que pueda ser realizada una inspección final en taller, antes de ser despachada al montaje.

Sin que la siguiente enumeración sea taxativa, exhaustiva y/o limitativa, la Inspección realizará las siguientes inspecciones:

· Se verificará el alineamiento, verticalidad y nivelación de la estructura, tanto en su conjunto como en sus partes componentes.

· Se realizarán controles dimensionales.

· Se inspeccionarán las superficies de uniones con tornillos de alta resistencia.

· Se efectuará control visual y dimensional de las soldaduras.

· Se inspeccionarán las superficies a ser pintadas.

· Se realizará toda otra inspección y/o ensayo necesario para verificar que la estructura cumple con estas especificaciones.

c) Recepción

Para la recepción de las estructuras o partes de ellas, las mismas deberán cumplir con todos los requisitos señalados en estas especificaciones conforme a su fin.

Todos los elementos estructurales que presenten defectos irremediables o importantes, fabricación incorrecta, reparaciones excesivas o no se hayan considerado debidamente las observaciones oportunamente realizadas por la Inspección, serán rechazados independientemente del momento en que se descubra la anomalía, y aún en el caso  de  que aquellos hubieren sido previamente aprobados.

El Contratista será el único responsable por las consecuencias que el rechazo de procedimientos y/o elementos o conjuntos de elementos fabricados y/o montados, origine en costo y demora de ejecución.

Una vez terminada la estructura metálica, el Contratista solicitará su aceptación a la Inspección, quién procederá de acuerdo a lo establecido en este Pliego, adecuándose a las condiciones fijadas en el reglamento CIRSOC correspondiente a estas estructuras.

5. Materiales 
Los Materiales con los que ejecutara la Estructura Soporte así como los que constituyen la cubierta, aislaciones y los elementos de fijación serán provistos por la Institución Comitente, debiendo obligarse a proveerlos en tiempo y cantidad para no demorar los trabajos de la Contratista.

Todo otro material que se necesitare para llevar a cabo los procedimiento Constructivos y de Armado de las estructuras y cierres superior, correrán por cuenta del Comitente, no generando el derecho de pedir resarcimiento alguno por los mismos. 

6. Ejecución

a. General

Empalmes permitidos: Los empalmes deberán respetar las indicaciones dadas en los planos del proyecto, tanto en lo que se refiere a los tipos de empalme como a su localización.

Calidad de las soldaduras: La calidad de la soldadura responderá a las condiciones establecidas en la norma CIRSOC 304 Cap. 2 y anexos.

b. Condiciones en la ejecución de la estructura

Acciones mecánicas durante la ejecución: Durante la ejecución se evitará la actuación de cualquier sobrecarga estática o dinámica que pueda provocar daño en los elementos. Se recomienda que en ningún momento la seguridad de la estructura durante la ejecución sea inferior a la prevista en el proyecto para la estructura en servicio.

Adecuación del proceso constructivo al proyecto: Se adoptarán las medidas necesarias para conseguir que las disposiciones constructivas, y los procesos de ejecución, se ajusten en todo a lo indicado en el proyecto.

En particular, deberá cuidarse de que tales disposiciones y procesos sean compatibles con las hipótesis consideradas en el cálculo, especialmente en lo relativo a los enlaces (empotramiento, articulaciones, apoyos simples, etc.)

7. Ejecución en Taller

Planos de taller

Los planos de taller contendrán:

• Las dimensiones necesarias para definir inequívocamente todos los elementos y piezas de la estructura.

• Los empalmes que sea preciso efectuar.

• La disposición y situación de todas las uniones, incluso las provisionales de armado.

• El diámetro y forma de ejecución de los taladros.

• Las clases, diámetro y longitudes de los bulones, el esfuerzo de pretensado y la forma de aplicarlo.

• La forma y dimensiones de las uniones soldadas, las preparaciones de bordes, el procedimiento, métodos y posiciones de soldeo, los materiales de aportación y el orden de ejecución.

• La forma de efectuar la toma de raíz en las soldaduras a tope con penetración completa, el empleo de chapa dorsal si no es posible la toma de raíz, o el procedimiento para garantizar la penetración completa, cuando no sea posible efectuar la toma de raíz ni recomendable el empleo de chapa dorsal (piezas sometidas a esfuerzos dinámicos).

• Las indicaciones sobre tratamiento térmico y mecanizado de los elementos que lo requieran.

• Indicación de los perfiles, clases de acero, pesos y marcas de todos los elementos

Para la preparación de los planos de taller se tendrá en cuenta lo siguiente:

• El espesor de garganta mínimo de los cordones de soldadura en ángulo será de 2,5 mm.

El espesor máximo no superará el 70 % del espesor de la pieza más delgada.

• En todo caso, los espesores de garganta cumplirán las disposiciones de la normativa aplicable CIRSOC 304.

El Contratista, antes de comenzar la ejecución en taller, someterá los planos a la revisión de la Inspección, que señalará las correcciones a efectuar, a partir de las cuales el Contratista entregará nuevas copias para su aprobación definitiva.

Preparación de los materiales

Deben eliminarse las rebabas de laminación en todos los perfiles y chapas que se utilicen en la construcción de las estructuras. Asimismo deben suprimirse las marcas de laminación en relieve, en todas aquellas formas de un perfil que hayan de entrar en contacto con otro en alguna de las uniones de la estructura.

El aplanado y enderezado de las chapas y perfiles debe ejecutarse con prensa o con máquina de rodillos, no permitiéndose el uso de la maza o del martillo.

Tanto las operaciones anteriores como las de curvado o conformación de los perfiles deben realizarse preferentemente en frío, pero con temperaturas del material no inferiores a 0 ºC.

Las deformaciones locales y permanentes deben mantenerse dentro de límites prudentes, considerándose que esta condición se cumple cuando aquellas no excedan en ningún punto el 2,5 %, a menos que se sometan las piezas deformadas en frío a un recocido de normalización posterior. 

Se prohíbe el uso directo del soplete en las operaciones de conformación y enderezado.

Deben tomarse todas las precauciones necesarias para no alterar la estructura del material, ni introducir tensiones parásitas, durante las fases de calentamiento y enfriamiento. El calentamiento debe efectuarse a ser posible en horno; el enfriamiento, al aire en calma, sin acelerarlo artificialmente.

Trazado

Antes de proceder al trazado, se debe comprobar que los distintos planos y perfiles presentan la forma exacta, recta o curva, deseada y que están exentos de torceduras.

El trazado debe realizarse por personal calificado, respetándose escrupulosamente las cotas de los planos y las tolerancias máximas permitidas, y de acuerdo con los métodos de fabricación.

Corte

El corte puede efectuarse con sierra, cizalla, plasma u oxicorte, debiéndose eliminar posteriormente con piedra esmeril las rebabas, estrías o irregularidades de borde producidas. No está permitido el corte por arco eléctrico.

El corte con cizalla puede emplearse sólo para chapas, perfiles planos y angulares con un espesor máximo de 15 mm, a condición de que estas piezas vayan a estar sometidas a cargas estáticas.

En el oxicorte deben tomarse las precauciones necesarias para no introducir en las piezas tensiones parásitas de tipo térmico.

Los bordes cortados con cizalla, plasma u oxicorte, que hayan de quedar en las proximidades de uniones soldadas, deben mecanizarse mediante piedra esmeril, buril con esmerilado posterior o fresa en una profundidad no inferior a 5 mm, con el fin de levantar toda la capa de metal alterado por el corte. 

Aunque en los planos no pueda apreciarse el detalle correspondiente, no deben cortarse nunca las chapas o perfiles de forma que queden ángulos entrantes con arista viva. Cuando no se puedan eludir estos ángulos deben redondearse siempre en su arista con el mayor radio posible.

Taladrado

Se deben ejecutar con taladro los agujeros para bulones, no estando permitida su ejecución mediante soplete o arco eléctrico.

Solamente en piezas de acero F-24 sometidas a cargas predominantemente estáticas está permitido el punzo nado, siempre que el espesor de la pieza no sea superior a quince milímetros (15 mm) y el diámetro del agujero no sea inferior a vez y media el espesor de la misma. En todos los demás casos se debe emplear el perforado con taladro.

No está permitido el uso de la broca pasante o lima redonda para agrandar o rectificar agujeros, debiendo emplearse el escariador mecánico.

Los agujeros destinados a alojar bulones calibrados deben efectuarse siempre con taladro, cualesquiera que sean su diámetro y los espesores de las piezas a unir.

Siempre que sea posible deben taladrarse de una sola vez los agujeros que atraviesan dos ó más piezas, engrapándolas o atornillándolas fuertemente. Después de taladradas, las piezas se separarán para eliminar las rebabas. Análogamente se procederá con los agujeros taladrados cuando haya que rectificar su coincidencia.

Ejecución abulonada

Las tuercas deben apretarse por medio de llaves dinamométricas calibradas, de acuerdo con los valores de par y las tolerancias indicadas en los planos. A ambos lados de la tuerca, tanto al exterior como hacia la espiga sin roscar, debe sobresalir al menos un filete de rosca (además de la terminación de la misma).

Cuando se emplean bulones no pretensados, es conveniente bloquear las tuercas en estructuras no desmontables, empleando un sistema adecuado: arandela de seguridad, contratuerca, matado de la rosca ó punto de soldadura.

Bulones ordinarios

El diámetro nominal del bulones ordinario es el de su espiga. El diámetro del agujero será un milímetro mayor que el nominal de la espiga. Se debe comprobar la coincidencia de los agujeros introduciendo un calibre cilíndrico, de diámetro 1,5 mm menor que el diámetro nominal de agujero. 

La longitud mínima de la espiga será igual a la suma de espesores a unir más un milímetro, sin alcanzar la superficie exterior de la arandela, quedando dentro de esta al menos un filete.

Los asientos de las cabezas y tuercas deben estar perfectamente planos y limpios. Es obligatoria la colocación de arandelas bajo la tuerca. Si el perfil a fijar tiene la cara inclinada, se debe emplear arandela de espesor variable en su cara exterior normal al eje del bulón, para un correcto apoyo de la tuerca. Esta arandela se debe colocar también bajo la cabeza del bulón si ésta apoya sobre la cara inclinada.

Bulones de alta resistencia

Para la colocación de bulones de alta resistencia se debe verificar, antes de realizar la unión, que las superficies de las piezas a unir son absolutamente planas. También se debe comprobar antes de realizar la unión que estas superficies están completamente limpias y sin pintar (libres de pintura, polvo, grasa, óxido, cascarilla de laminación, etc.). La grasa que pudiera haber se debe limpiar con disolventes adecuados.

La cascarilla de laminación de estas superficies debe eliminarse, sometiéndolas a un tratamiento de limpieza a base de chorro de granalla de acero.

La longitud de la espiga del bulón debe ser tal que, ni la rosca ni la terminación de la rosca, estén en el plano de contacto entre dos chapas consecutivas.

Se debe colocar siempre arandela bajo la cabeza y bajo la tuerca. Estas arandelas deben tener bisel cónico en bordes externo e interno de la cara en contacto con la cabeza y con la tuerca.

Ejecución soldada

Están prohibidas las soldaduras en las tareas de montaje de las estructuras, ya sea como rectificación a un problema de fabricación o la imposibilidad de montarlas debido falta de coincidencia con la obra civil y la correspondiente vinculación de las mismas, sin la debida, expresa y documentada aprobación de la Inspección, a la cual se le deberán presentar todos la documentación pertinente a dicha reparación como por ejemplo, sin ser excluyente del resto:

Nombre de la pieza a modificar, procedimiento, materiales, calificación del proceso, calificación del soldador,  y todo aquel requerimiento extra que la Inspección solicite.

8. Montaje

Se debe realizar un montaje en blanco en taller para garantizar la coincidencia de los elementos a unir y la configuración geométrica de la estructura. 

Las manipulaciones necesarias para la carga, transporte, descarga, almacenamiento a pie de la construcción y montaje, se deben realizar con el cuidado suficiente para no provocar solicitaciones excesivas en ningún elemento de la estructura, y para no dañar ni a las piezas ni a la pintura.

Se deben cuidar especialmente, protegiéndolas si fuese necesario, las partes sobre las que hayan de fijarse las cadenas, cables o ganchos a utilizar en la elevación o sujeción de las piezas de la estructura.

La preparación de las uniones que se vayan a efectuar en montaje debe efectuarse siempre en taller, en particular la preparación de bordes para las soldaduras y la perforación de agujeros para los bulones.

Antes de proceder al montaje se debe corregir cuidadosamente cualquier abolladura, comba o torcedura que haya podido provocarse en las operaciones de transporte. Cuando el defecto no pueda ser corregido, o se presuma que después de corregido, pueda afectar a la resistencia o estabilidad de la estructura, debe rechazarse la pieza en cuestión marcándola debidamente para dejar constancia de ello.

Durante su montaje, la estructura debe asegurarse provisionalmente mediante cualquier medio auxiliar adecuado, de tal forma que se garantice su estabilidad y resistencia hasta el momento de terminar las uniones definitivas.

Los elementos provisionales que, por razones de montaje u otras, sea necesario soldar a las barras de la estructura, se desguazarán posteriormente con soplete, nunca a golpes, procurando no dañar la propia estructura. Los restos de cordones de soldadura ejecutados para la fijación de aquellos elementos se eliminarán con ayuda de piedra esmeril, fresa o lima.

En el montaje se debe prestar la debida atención al ensamblaje de las distintas piezas, con el objeto de que la estructura se adapte a la forma prevista en el proyecto, debiéndose comprobar cuantas veces fuese necesaria la exacta colocación relativa de sus diversas partes. No se debe comenzar el abulonado definitivo, hasta que no se haya comprobado que la posición de las piezas a que afecta cada unión coincide exactamente con la definitiva.

Tolerancias

Fabricación en taller

Todo elemento estructural debe cumplir las tolerancias que se definen en los apartados siguientes, salvo que en los planos se indique otra cosa.

Tolerancias en las soldaduras

Las tolerancias en las dimensiones de los biseles de preparación de bordes y la garganta y longitud de las soldaduras serán las indicadas en la Norma CIRSOC 304.

Tolerancias en longitudes
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Tolerancias en medidas angulares
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Tolerancias en rectitud

El menor de los dos valores siguientes:

    1         ó 10 mm

1.500

En los elementos compuestos de varias barras, como cerchas, vigas de celosía, etc., la tolerancia se refiere a cada barra, siendo L su longitud entre nudos y a los conjuntos de barras, siendo L la longitud entre nudos extremos.

Tolerancias en falta de planitud

La máxima falta de planitud aceptable en una chapa debe ser el menor de los dos valores siguientes:

    A       ó 5 mm, siendo A la dimensión mayor de la chapa
1.500 

Tolerancias en excentricidad del alma

La máxima excentricidad del alma de una viga respecto al centro de cada platabanda debe ser el menor de los dos valores siguientes:

  B    ó 10 mm, siendo B el ancho de platabanda
 40

Montaje

Todo conjunto de elementos estructurales, después de montado, debe cumplir las tolerancias que se definen en los apartados siguientes.

Tolerancias en dimensiones

La tolerancia de las dimensiones fundamentales del conjunto montado debe ser la suma de las tolerancias de los elementos estructurales, según el apartado 5.4.1, sin sobrepasar ±15 mm. 

Tolerancias de apoyo en la obra civil

La tolerancia en la posición de los pilares de hormigón de la obra civil debe ser inferior a los 5 cm. Sobre estos irá la pieza metálica de vinculación la cual tendrá como tolerancia con la viga que apoye, ó el elemento de vinculación, siempre metálico este, de 30 mm.

9. Medición

Disposiciones generales

Generalidades

Todos los gastos ocasionados por la observación de las reglas de buena construcción, y por la aplicación de las presentes Especificaciones, están comprendidos en los precios de contrato.

Todos los precios suponen cada unidad total y perfectamente terminada, incluidos los trabajos de acabado, de forma que cada unidad esté en condiciones de utilización.

Ensayos

Todos los ensayos, tanto de recepción como de control o de cualquier otro tipo, son a cargo del Contratista y sus costos se consideran incluidos en los precios unitarios generales, porcentajes a aplicar a los precios elementales en su caso o en los precios alzados correspondientes.

Igualmente son a cargo del Contratista todos aquellos ensayos, no especificados, que el Contratista considere necesario realizar para poder garantizar la calidad requerida de las instalaciones por él ejecutadas.

Las unidades que no se hayan ejecutado con arreglo a las condiciones estipuladas en los pliegos serán rechazadas, en principio, debiendo el Contratista demolerlas a su costo y rehacerlas con arreglo a condiciones dentro del plazo contractual establecido.

El Contratista, no obstante, podrá proponer a la Inspección la ejecución de las medidas necesarias para dejar, a su juicio, la unidad defectuosa en condiciones de servicio. En dicho caso las medidas propuestas deberán ser firmadas por un técnico del Contratista, con titulación suficiente para proyectar correcciones del tipo de las del Contrato.

La aprobación por el Comitente de las medidas propuestas, previo informe de la Inspección, no liberará al Contratista de ser, en este caso, el único responsable del proyecto, dirección y construcción de la unidad defectuosa.

El Contratista no tendrá derecho, en dicho caso, a ningún abono por el concepto de realización de las reparaciones propuestas, debiéndose además conformarse con la penalización que le sea impuesta por el Comitente en el momento de autorizar la reparación.

Salvo que se especifique textualmente lo contrario, todas las unidades se abonarán aplicando los precios unitarios de contrato a las mediciones de las unidades resultantes.

Los gastos de primer establecimiento, desmontaje y retirada de las instalaciones están comprendidos en los precios definitivas.

Las mediciones son los datos recogidos de los planos de taller de cada elemento de la Estructura.

Acero

Se medirá y abonará por kilos en todos los casos. Las mediciones serán las que correspondan a los planos, y multiplicados por datos técnicos de los catálogos siderúrgicos que definen las medidas nominales de las secciones.

Están incluidos dentro de sus precios las tolerancias respecto al peso teórico, necesarias para compensar las diferencias de espesores dados por las acerías y la soldadura aportada en la fabricación. No será tampoco de abono ningún porcentaje en concepto de chapas, casquillos suplementos, etc., que no se encuentren acotados en los planos, así como las pérdidas por despuntes, recortes, etc.

Los precios incluyen el suministro de los aceros y elementos de unión, elaboración en taller, carga, transporte, descarga, movimiento y posible almacenamiento, manipulación, izado, presentación, ajuste, soldadura, uniones atornilladas y todos los trabajos de acabado, limpieza y protección superficial según lo indicado en esta especificación, además de los repasos que se deban dar en el montaje (debidos a soldaduras, daños mecánicos, arriostrados provisionales, etc.) hasta su entrega al Comitente, o el galvanizado de los elementos si así se indica en los planos.

Asimismo, se incluye la burlonería y la colocación y soldadura de los conectores de unión entre la estructura metálica y la losa de hormigón, definidos en los planos, y cuantos otros materiales sean necesarios para conseguir un acabado perfecto.

Se incluye también la maquinaria auxiliar, grúas, grupos de soldadura, hornos de secado, estructuras provisionales de apoyo, gateos y cimbrados en cuantas ocasiones sea necesario hacerlos y deshacerlos, andamios, escaleras, herramientas, electrodos y otros elementos que sean necesarios para llevar a cabo los montajes en las condiciones de seguridad exigidas; las protecciones contra frío, lluvia o nieve, los materiales y cuantas operaciones sean necesarias para la sujeción temporal.

También se encuentran incluidos dentro de los precios del material los ensayos mecánicos y químicos, y controles radiográficos de acuerdo con las condiciones exigidas en este pliego.

10. Control de Calidad

Calidad del acero

Tanto en las chapas como en los perfiles deberá constar la calidad y marca de procedencia, debiéndose entregar los certificados de calidad en origen de todo material empleado en la construcción.

Pruebas de soldabilidad

El acero F-36 puede considerarse adecuado para construcciones soldadas ordinarias.

Para otros tipos de acero, se deberá comprobar la ductilidad y la sensibilidad a la entalladura mediante los ensayos que se indican en los apartados siguientes.

Ensayos de plegado y flexión por choque

Los ensayos de plegado para comprobación de la ductilidad se llevarán a cabo de acuerdo con la norma CIRSOC 301, en caso de ser solicitado.

Control de recepción

El Contratista controlará la calidad del acero laminado para estructuras, con el objeto de que se ajuste a las características indicadas en el presente Pliego y en las Normas e Instrucciones señaladas.

La Inspección se reserva el derecho de obtener cuantas muestras estime oportunas, para realizar todos los análisis o pruebas que considere necesarios tanto en taller como en el montaje.

El Contratista presentará los resultados oficiales de análisis químicos, sobre colada o productos pertenecientes al muestreo de la producción a que corresponda la partida de suministro: de no resultar posible la consecución de estos datos, la Inspección podrá exigir, con cargo al Contratista, la realización de análisis químicos de determinación de proporciones de carbono, fósforo y azufre.

El Contratista presentará los resultados de los ensayos oficiales de determinación de características mecánicas, pertenecientes al muestreo de la producción a que corresponda la partida de suministro. De no resultar posible la consecución de estos datos, la Inspección podrá exigir, con cargo al Contratista, la realización de los ensayos pertinentes, que se llevarán a cabo de acuerdo con lo detallado en las Normas IRAM-IAS correspondientes.

Por otra parte la Inspección determinará los ensayos necesarios para la comprobación de las características citadas.

La toma de muestras se extenderá al 5 % de los elementos a examinar; en caso de que no se encuentre defecto inadmisible según las normas reseñadas por el conjunto de la estructura, se dará el lote por bueno. Si se hallase un defecto, la revisión se extenderá a otro 10 % dándose por bueno el lote si no se encontrase defecto inadmisible. En caso de hallarse un nuevo defecto, la toma de muestras podría extenderse al total de los materiales.

Todos los lotes defectuosos deberán ser sustituidos por el Contratista, lo cual no representará ninguna modificación de las condiciones de contratación (precio, plazo de entrega, etc.).

Tanto en taller como en montaje, el Contratista deberá disponer de los medios que la Inspección considere como más adecuados para realizar las comprobaciones geométricas (teodolito, nivel, cinta metálica, plomada, plantillas, etc.).

El Contratista comprobará previamente todas las chapas de su suministrador, en un muestreo del 10 %, mediante ultrasonidos. La comprobación se realizará en una cuadrícula de 200 x 200 mm y en los bordes de las chapas.

En caso de que no se encuentre defecto inadmisible, se dará el lote por bueno. Si se hallase un defecto, la revisión se extenderá a otro 10 %, dándose el lote por bueno si no se encontrase defecto inadmisible. En caso de hallarse un nuevo defecto, la toma de muestras podría extenderse al total de los materiales. Todos los lotes defectuosos deberán ser sustituidos por el Contratista, lo cual no representará ninguna modificación de las condiciones de contratación.

Soldaduras

Debe verificarse que todas las soldaduras se realicen con arreglo a lo dispuesto en la Memoria de Soldadura, y por soldadores pertenecientes a la lista aceptada.

Además se deben realizar como mínimo los controles que se indican en los apartados siguientes:

Inspección visual:

Antes de la soldadura:

• Examen de los certificados de los materiales base y de aportación

• Inspección de las superficies

• Verificación de secciones punteadas para soldadura

• Verificación de preparaciones de bordes y separación entre bordes

• Examen de los electrodos

Durante la soldadura:

• Verificación de parámetros de soldadura

• Control de temperaturas de precalentamiento y temperaturas entre pasadas

• Control de secuencias de soldaduras

• Inspección de las raíces de los cordones para detectar grietas, y resanado de los mismos

Después de la soldadura y después del enderezado de las piezas, en caso de ser necesario:

• Limpieza con cepillo de cerdas rígidas, no con herramientas neumáticas ni con chorreado, para evitar que puedan quedar ocultas pequeñas grietas

• Verificación de dimensiones de los cordones

• Examen del aspecto de los cordones, su rugosidad y salpicaduras de escoria en las zonas colindantes

• Inspección de defectos tales como faltas de penetración, faltas de espesor, sobre espesores, inclusiones de escoria, grietas, poros, mordeduras, etc.

• Inspección mediante ensayos no destructivos

Inspección en taller, después del enderezado de las piezas en caso de ser necesario:

• Inspección por líquidos penetrantes o partículas magnéticas del 20% de la longitud de todos los cordones en ángulo (penetración parcial)

• Inspección por radiografía o ultrasonidos del 40% de la longitud de todos los cordones a tope (penetración completa)

• Como caso especial, la soldadura de penetración completa entre alma y platabanda superior de vigas carriles se debe inspeccionar al 100% mediante ultrasonidos

Uniones abulonadas

Deberán llevarse a cabo los controles que se indican a continuación:

• Inspección de que todos los bulones son del diámetro y de la calidad correcta, que están provistos de sus tuercas, arandelas y elementos de inmovilización precisos, y que al exterior de la tuerca asoma por lo menos un filete de rosca.

• Inspección de que los agujeros están correctamente posicionados y tienen el diámetro requerido.

• Inspección de que las superficies de las uniones con bulones de alta resistencia trabajando a rozamiento, han sido correctamente tratadas y están exentas de aceites, grasas, pinturas u óxidos.

• Inspección de que los bulones de alta resistencia han recibido el esfuerzo de pretensado requerido. Para ello se puede realizar la siguiente comprobación: en un 5% de todos los bulones, y al menos en uno de cada unión se marca la posición de la tuerca en la pieza y se suelta la tuerca (sujetando la cabeza del bulón) al menos 1/6 de vuelta. Al apretar de nuevo la tuerca hasta la posición marcada inicialmente, el momento necesario debe ser, como mínimo, el momento teórico que le corresponde. Si el resultado es que el bulón está insuficientemente apretado, se deben comprobar otros dos de la misma unión; si ambos están correctamente apretados, se acepta la unión; en caso contrario se deben comprobar todos los bulones de la misma, siendo a cargo del Contratista los gastos de estos ensayos suplementarios.

A pedido de la Inspección, el Contratista deberá presentar los certificados de calibración de las llaves dinamométricas utilizadas en el apriete de los bulones.

Conectores

El método de colocación de los conectores deberá estar apoyado por ensayos que aseguren una resistencia a cortadura, entre hormigón y acero, superior a 50 kN por cada conector Ø16 mm, y a 20 kN por cada conector Ø10 mm. Los ensayos se harán sobre muestras representativas de viga metálica con hormigón, siendo realizados a los veintiocho (28) días de edad del hormigón.

Las condiciones y resultados de los ensayos deberán ser documentados adecuadamente, registrando todos los parámetros que afecten significativamente al resultado, incluyendo curvas carga / deformación.

Una vez soldados los conectores, y antes de verter el hormigón, se verificarán los puntos siguientes:

• Que todos los conectores han sido colocados, y que están dispuestos según lo indicado en los planos y en el presente pliego.

A pedido de la Inspección, el Contratista deberá presentar la documentación de homologación del equipo de soldadura, así como los certificados de calibración de los elementos del mismo (amperímetros, voltímetros, etc.).

Control dimensional

En taller se deben verificar como mínimo las dimensiones que se relacionan a continuación, para comprobar que se encuentran dentro de las tolerancias de fabricación que se exigen en esta especificación:

• Dimensiones generales

• Flechas

• Diámetros de agujeros

• Distancias entre agujeros

• Ángulos

• Perpendiculares

• Preparación de bordes

• Abombamiento de chapas

• Uniones soldadas

• Uniones abulonadas

En montaje se deben verificar por lo menos las dimensiones, etc., que se citan a continuación, para comprobar que se encuentran dentro de las tolerancias de montaje que se exigen en esta especificación:

• Dimensiones generales

• Distancia entre columnas

• Desplomes de columnas

• Desplome de vigas

• Uniones soldadas

• Uniones abulonadas

Las mediciones de longitudes se deben efectuar con regla ó cinta metálica de exactitud no menor de 0,1 mm en cada metro, y no menor de 0,1 por cien en longitudes mayores, o bien con aparatos más precisos.

La medición de flechas, desplomes, etc., de los elementos de las estructuras, podrá efectuarse materializando con un alambre tenso una línea recta que pase por los puntos correspondientes de las secciones extremas. En los casos en que el error de curvatura del alambre, debida a su peso propio, pueda afectar a la validez del resultado, deberán emplearse métodos más precisos.

Para la medición de agujeros se utilizará el calibre, o calibre pasa y no pasa.

Las mediciones se deben referir a la temperatura ambiente de +20 ºC.

Protección superficial

El plan de control de calidad de la protección superficial deberá considerar la verificación del origen, tipo y calidad de los productos utilizados, además del control de todos los parámetros indicados en el documento Especificación Técnica de Pintura, incluyendo, entre otros, los referidos a la limpieza superficial, condiciones ambientales, intervalos de tiempo entre las diferentes operaciones y determinación de espesores.

Para la eficaz realización de su control de calidad, el aplicador utilizará, al menos, los siguientes instrumentos:

• Termómetro de ambiente

• Termómetro de contacto

• Medidor de espesores en húmedo

• Medidor de espesores en seco

• Lupas

Se medirán los espesores eficaces descontando la influencia de la rugosidad, y las manos anteriores, cuando las hubiere.

Con el fin de que la Inspección pueda realizar pruebas de adherencia destructivas, el Contratista preparará un mínimo de seis probetas de cada sistema de protección superficial usado, realizadas en los mismos plazos y circunstancias que el montaje real, bajo la supervisión de la Inspección, de dimensiones 150 x 75 x 3 mm aproximadamente.

La adherencia del sistema completo no será inferior a los valores indicados a continuación, permitiéndose los valores mínimos sólo en un 20 % de las mediciones como máximo:

• Método A (X–cut) de ASTM D-3359: 4 A

• Adhesión tester ELCOMETER: 30 kp/cm2

La garantía del sistema anticorrosivo será de dos años como mínimo, referida al grado 0 de la Escala Europea de Grados de Corrosión SIS 18 51 11 de la SSPC Guide to Vis 2, es decir, con deterioros nulos (0 %).

11. Pintura de Estructuras Metálicas y Cubiertas.

Esta especificación tiene por objeto establecer las condiciones, procedimientos y requisitos mínimos necesarios para la aplicación de la pintura de protección y acabado de componentes y equipos considerados. 

Responsabilidades de diseño y alternativas

El Contratista será el responsable de la, preparación de las superficies, aplicación de la pintura y sus diferentes capas de pintado, reparaciones de defectos de superficies ya pintadas y también deberá llevar a cabo las inspecciones y pruebas que correspondan, asegurando en todo momento la calidad del trabajo y seguridad de los trabajadores.
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La durabilidad de la pintura aplicada deberá ser de 15 años, antes de un primer mantenimiento según las condiciones tanto industriales como ambientales aquí expuestas.

Preparación de las Superficies Metálicas 

Las presentes recomendaciones para la preparación de superficies, rigen y son de uso y observación por parte del aplicador de pintura en taller. Este deberá tener en cuenta también las instrucciones del fabricante de las pinturas a utilizar.

Trabajos en Taller de Pre construcción

Estará limpio de toda contaminación y deberá tener la granulometría adecuada, según márgenes incluidos en las normas especificadas, para marcar el perfil de rugosidad recomendado por el fabricante de pintura. El perfil de rugosidad normalmente debe estar comprendido entre las 40-70 micras, y deberá ser cubierto por la primera capa de imprimación. Se eliminará el óxido de toda la superficie de acero al carbono mediante chorreado abrasivo según norma ISO 8501 (o según su homóloga la norma sueca SIS 055900), debiendo utilizarse el patrón fotográfico comparativo de dicha norma. Después del chorreado todo el polvo debe ser eliminado mediante una aspiración potente.

Como máximo y a las seis horas del chorreado del acero, se deberá aplicar la capa de imprimación. 

En superficies que vayan a soldarse después de haber sido pintadas se dejará una franja de 30 a 50 mm (dependiendo del espesor de la chapa a soldar) adyacente al borde a soldar, que deberá protegerse contra la corrosión mediante pintura fácilmente removible o similar hasta que el componente vaya a soldarse. Después de efectuada la soldadura, y tras la prueba hidráulica, se preparará y pintará la franja, inclusive la soldadura, de acuerdo con la especificación.

Las zonas afectadas por el calor de las soldaduras se volverán a chorrear si ello fuese necesario. En el caso de no serlo, se procederá a un cepillado mecánico de estas zonas hasta conseguir en ellas un grado metálico uniforme. Previamente se habrá procedido a eliminar cualquier mancha de aceite, grasa, óxido o proyecciones de soldadura de toda la superficie metálica. A continuación se aplicará el sistema de  pintura que aplique de acuerdo a esta especificación.

Reparación de superficies metálicas dañadas

Para reparaciones y parches en pequeñas zonas dañadas, se procederá a un cepillado manual o mecánico.

Todas las soldaduras deben ser reparadas antes de continuar el proceso de pintado. Para ello, se eliminarán la grasa, los humos y restos de soldadura mediante desengrase y cepillado manual o mecánico. 

Las gotas, crestas y proyecciones de soldadura, así como las aristas vivas deben ser amoladas con el uso de radial u otros métodos como cepillo de alambres. Deben redondearse hasta un diámetro mínimo de 2mm.

Las cavidades que se producen entre soldadura y acero deben ser rellanadas previamente mediante “calafateado” con pintura Epóxi compatible. 

Daños producidos en la película de pintura

En las zonas en las que se haya dañado la pintura aplicada, la preparación de superficies se realizará por medios hasta llegar al metal desnudo.

A continuación se limpiará las superficies y se aplicarán las capas necesarias hasta alcanzar el espesor total especificado, utilizando para ello el método más apropiado en función de la superficie a reparar. Si los defectos a reparar constituyen una superficie superior al 20% de la superficie pintada, se procederá a la eliminación total de las capas de pintura defectuosas y a una preparación y pintada total de la superficie de acuerdo al sistema de pintado correspondiente. 

En función del tipo de daño, las reparaciones a realizar deben tratarse de distinta forma, en cualquier caso, la zona a reparar debe marcarse en una extensión del orden del doble de la superficie dañada, de forma que haya solape suficiente para asegurar la correcta protección.

En zonas de donde no se pueda acceder con la pistola, se repasarán a brocha hasta conseguir alcanzar el espesor especificado, poniendo especial cuidado en aristas, cantos, bulbos, alas, etc. Si se hubiera agotado el tiempo de repintado de la capa anterior, se realizará un chorreado ligero o lijado de la superficie, de forma que se genere rugosidad para el buen anclaje de la capa o capas siguientes.

Se exigirá a los subcontratistas que todos los productos utilizados estén elaborados de acuerdo con los estándares de calidad internacional ISO-9000 así como el cumplimiento de los trabajos según las normas que a continuación se relacionan, utilizando la última edición de las mismas:

· Normas IRAM (Instituto Argentino de Racionalización de Materiales)

· Normas SSPC (Steel Structures Painting Council) 

Normas ISO (International Organization of Standardization)

Normas SIS (Swedish Standards Institution)

Código de Colores RAL

Normas ASTM (American Society for Testing and Materials)

Sistema de pintado

General

Todas las pinturas a utilizar en un mismo sistema de pintura serán de un mismo fabricante o suministrador. Todas las pinturas a utilizar se entregarán por el Comitente en sus envases originales, precintados, sin muestra de deterioro y acompañados de los certificados de fábrica y las instrucciones de almacenamiento y aplicación. 

Las pinturas se prepararán y aplicarán de acuerdo con las instrucciones del fabricante, debiendo estar perfectamente mezcladas y manteniendo consistencia uniforme durante la aplicación. Solamente se utilizarán disolventes, espesadores o estabilizadores suministrados y recomendados por el fabricante y siempre siguiendo sus instrucciones. Los materiales que componen el sistema de pintado vendrán acompañados de la correspondiente información técnica, que cubrirá los siguientes aspectos:


Denominación del sistema


Fabricante


Condiciones de servicio


Preparación de superficie


Número de constituyentes


Denominación comercial de los productos


Naturaleza


Espesores: nominal, máximo y mínimo


Tiempos de repintado, máximo y mínimo


Tiempo de secado total


Espesor total mínimo


Disolventes a utilizar


Adiciones máximas para espesor


Forma de aplicación


Proporciones de mezcla


Tiempo máximo de utilización de la mezcla


Tiempo mínimo de espera antes de usar la mezcla


Condiciones atmosféricas de aplicación


Temperatura máxima y mínima


Humedad relativa máxima y mínima

Se deberá igualmente garantizar la compatibilidad de las capas con los espesores requeridos. Esto será aplicable a cualquier retoque y a las imprimaciones de taller.

Deberán seguirse estrictamente todos los puntos indicados en dichas Informaciones Técnicas en todo el proceso de pintado, tales como tiempos de repintado, tiempos de secado, tiempos de utilización de la mezcla, condiciones atmosféricas, etc.

Si algún apartado de esta especificación se contradice con las Informaciones Técnicas del fabricante, el fabricante aclarará por escrito ese punto.

Aplicación de pinturas

En el presente pliego se especifican los requisitos que se deben cumplir para el tratamiento superficial y posterior imprimación de diversos tipos de equipos y componentes considerados dentro del alcance.

Todos los equipos o componentes cuya especificación técnica así lo requiera, deberán ser entregados con el sistema de pintura completo ya aplicado. 

Los equipos o componentes, en general, que vayan a someterse a soldaduras en el montaje, y los que así lo especifiquen en su especificación técnica, como puede ser exterior de depósitos, o virolas de depósitos que vayan a montarse, se entregarán correctamente preparados y pintados excepto la última capa de acabado.

Se seguirán las instrucciones del fabricante en lo que respecta a la forma de aplicación de la pintura, utilización de diluyentes y tiempos de curado entre aplicaciones. Se tendrá especial cuidado en el seguimiento de las normas de Seguridad e Higiene durante la ejecución de los trabajos.

En las esquinas exteriores y bordes se realizará una pasada previa, antes de efectuar el recubrimiento total del equipo. La aplicación de pinturas en tuberías se hará solapando un 50% de una pasada con la anterior para evitar zonas con menor espesor.

Para la aplicación de la pintura, se deberán tener en cuenta las condiciones de temperatura y humedad ambiental recomendadas por el fabricante de la pintura.

Por lo general, no deben aplicarse pinturas si se da alguno de los casos siguientes:

T ambiente < 10 ºC 

T ambiente > 50 ºC 

Humedad relativa > 85%

Cuando la temperatura del sustrato sea menor a 5 ºC, debiendo ser por lo menos 3 ºC mayor al punto de rocío.

Inspección y Control de Calidad General

En todo momento la ejecución del pintado debe ser objeto de un control de calidad y las superficies a pintar serán inspeccionadas igualmente antes y después de realizar el trabajo, tanto para trabajos a realizar en taller como para trabajos en campo.

Se deberán emitir boletines de inspección y control en cada sesión de pintura, que recogerán los datos de temperatura y humedad relativa, condiciones de limpieza, equipos de aplicación, espesores húmedos y secos, etc. de los trabajos en taller o campo. Se facilitará el libre acceso al Inspector a las zonas de pintado, al control de la pintura, etc., así como a los registros anteriores.

Cualquier desviación a las instrucciones del fabricante de las pinturas o a esta especificación, será comunicada al Inspector que determinará la acción a tomar, y se seguirán las recomendaciones y medidas correctoras que indique en cada caso.

Las superficies en las que el pintado y/o su aplicación no cumplan los requisitos de esta especificación, incluidas las normas de referencia donde sean aplicables y/o procedimientos correspondientes, serán rechazadas.

Normas y Aparatos de Inspección

Se deberán aplicar las Normas que a continuación se relacionan, utilizando la última revisión de las mismas en el momento de comienzo del montaje, así como sus homólogas según el apartado de Normas:

Tomas de Muestras: ISO-1513.

Preparación de Superficies: ISO-8501-01 ó SIS 055900

Perfil de rugosidad: ISO 2632.1, ISO 8503.

Espesor de película seca: SSPC-PA2, ISO-2178

Corrosión por superficies pintadas: SIS-185111, ISO 4628.3 (Grados de herrumbre).

Adherencia:

Por corte (máx. 500(): ISO-2409, DIN 53151

Por tracción: ISO-4624, DIN 53451

Los aparatos necesarios para la inspección y control de los trabajos tales como, termómetro seco y húmedo, termómetro de contacto, higrómetro, medidor de rugosidad superficial, medidor de espesor de película seca y húmeda, detector de poros, instrumentos para medir adherencia, detectores de defectos de película como picaduras, grietas, falta de adherencia, etc. deberán ser calibrados tantas veces como sea necesario. Los aparatos de pruebas una vez calibrados deberán ser provistos de etiquetas en las que se dé un número de serie y en la que figure la fecha de la última calibración. 

Inspección

En el transcurso de la ejecución de los trabajos y/o al final de los mismos se realizarán pruebas que garanticen el cumplimiento de la presente especificación.

Se citan a título informativo y sin carácter limitativo algunos de los exámenes que se podrán llevar a cabo:

 Se revisarán los medios utilizados y las condiciones en que se encuentran estos para la ejecución de los trabajos de almacenamiento, preparación de superficies y pintado.

Se comprobará que las condiciones ambientales sean las adecuadas tanto en el almacenamiento como en la preparación de la superficie y el pintado.

Se medirá el estado de la superficie antes y después de ser tratada según las normas ISO o SIS correspondiente. Se realizará la medición del perfil de rugosidad alcanzada de la superficie a imprimar.

Comprobación visual del estado de la superficie, en cuanto a picaduras, ampollas y burbujas, contaminación de superficie, arañazos, continuidad y uniformidad de película, etc.

Medición de Espesores de película húmeda y seca de las diversas capas de imprimación con los aparatos adecuados, de acuerdo con la norma. Ninguna medida de un punto (promedio de tres lecturas) podrá ser inferior en ningún caso al 80% del espesor especificado. 

Ensayo cualitativo de adherencia de las distintas capas de imprimación.

Detección de discontinuidades. Las superficies de acero pintadas que vayan a prestar un servicio en inmersión o vayan a ser enterradas, serán inspeccionadas con un detector de bajo voltaje, para verificar la continuidad de la película.

Garantías

La duración de los recubrimientos en cuanto a defectos y/o cumplimiento de las condiciones especificadas será de cinco (5) años. El periodo de garantía comenzará a partir de la aceptación provisional del suministro o equipo.

Si durante el periodo de garantía se detectaran defectos en la preparación de superficies, en la composición o en la aplicación de sistemas de pinturas, el Contratista deberá levantar y reparar las pinturas defectuosas a su propio cargo. Todos los defectos detectados dentro del periodo de garantía serán eliminados y la superficie será reparada sin costo adicional y sin afectar a la programación prevista de ejecución del resto de los trabajos.

4.1.1. CABRIADAS DE PERFIL “C”

Los materiales a utilizar  en la ejecución de las Cabriadas deberán ser nuevos y cumplirán con todo lo especificado en los reglamentos C.I.R.S.O.C 301, 302 y 303, lo especificado en el presente pliego  y las recomendaciones que sean de aplicación.

Los materiales a emplear son: 

Perfiles de chapa  de dimensiones variables  (de acuerdo a cálculos que la contratista deberá realizar y aprobar la Inspección), que componen la parte estructural de Cabriadas. Este material será provisto por el Comitente.
En la ejecución de este ítem, el Contratista deberá respetar todo lo especificado en el presente capítulo. 

La colocación de las Cabriadas se hará con arreglo a las líneas y niveles establecidos en planos constructivos a presentar por el Contratista y aprobados por la Inspección, la colocación de estas estructuras se harán de acuerdo al plan de montaje aprobado.

CORREAS DE PERFIL “C” 

La  Estructura de sujeción de cubierta metálica estará conformada por correas de perfiles metálicos “C” galvanizados (según calculo a realizar por la Contratista), y por todos los accesorios necesarios (tornillos de fijación, etc.). 

Los materiales a utilizar  en la ejecución de las correas deberán ser nuevos y cumplirán con todo lo especificado en los reglamentos C.I.R.S.O.C 301, 302 y 303, en el presente pliego  y las recomendaciones que sean de aplicación. Este material será provisto por el Comitente.
Los materiales a emplear son: 

Perfiles de chapa  de dimensiones variables  de acuerdo a cálculos que componen la parte estructural de las correas. 

TENSORES

Los tensores se ejecutaran con hierros redondos de 12 mm de diámetro como mínimo.

4.1.2. CUBIERTA DE CHAPA TIPO AU-L1 430 GALVANIZADA Nº 25 INCLUIDA AISLACION TERMICA.- 

Chapa de la cubierta:

Tipo AU-L1 430  Galvanizado Nº 25 o similar. Espesor 0,54 mm.

Se colocara según su sistema de fijación, (grampa de fijación, grampa para perfil C y perno de anclaje para evitar cualquier perforación en la chapa),  a la estructura de sostén (perfil C galvanizado conformado en frío, de medida 120x50x25x2 mm.) o engrafada según corresponda.

Se utilizara terminación de Compriband o superior calidad, o espuma de poliuretano para obturar los huecos del dibujo de la chapa por sobre las ultimas correas previa a la cenefa.

a) Alcance:

Esta especificación comprende el suministro de todos los materia​les, equipos y montaje requeridos para ejecución completa y apropiada para el recubrimiento de cubiertas e ítem diversos, indicados en los planos y/o descriptos en otras secciones de esta especificación. Incluirá todo trabajo no mostrado o mencionado específi​camente, pero necesario para la terminación del edificio escolar.

El propósito de esta especificación es el de exigir un programa adecuado y completo en cada caso y en concordancia con los más elevados estándares para el propósito perseguido.

b) Construcción:

El Comitente suministrara  todos los materiales que configuran la Cubierta del edificio.

Los materiales cumplirán con todo lo especificado en los Reglamentos CIRSOC 301, 302, 303, en el presente liego de especificaciones técnicas y las recomendaciones que sean de aplicación.

Sera CHAPA TIPO AU-L1 430 GALVANIZADA Nº 25. Espesor 0,54 mm.

Se colocara según su sistema de fijación, (grampa de fijación, grampa para perfil C y perno de anclaje para evitar cualquier perforación en la chapa),  a la estructura de sostén (perfil C galvanizado conformado en frío, de medida 120x50x25x2 mm.) o engrafada según corresponda.

Deberá respetarse el criterio de hermeticidad total y no permitir el ingreso de agua, insectos, etc. Para ello el Contratista utilizará accesorios de chapa lisa plegada de las mismas características de la cubierta a efectos de dar solución a los encuentros de aleros, cumbreras, tímpanos, canaletas, etc. y colocará bandas selladoras, tipo Compriband o superior calidad o espuma de poliuretano para obturar los huecos del dibujo de la chapa por sobre las ultimas correas previa a la cenefa para conseguir una correcta hermeticidad. 
Las operaciones de taller y montaje serán dirigida por un capataz competente, ejecutadas con personal calificado y deberán ser realizadas por un subcontratista especializado. En todos los casos deberán ser aprobados por la Inspección.

La colocación de la chapa se realizará conforme lo especificado en el presente capítulo. 

Los detalles de encuentro deberá la Contratista solucionarlos y aprobarlos la Inspección previo al inicio de las tareas.

Será responsabilidad del Contratista el empleo correcto de las chapas, incluyendo su colocación y verificación de las cargas de cálculo según las especificaciones del fabricante y del presente pliego.

CIERRES LATERALES Y TIMPANOS DE CHAPA GALVANIZADA Nº 25:

El Comitente deberá suministrar todos los materiales que configuran los cierres laterales y tímpanos del edificio.

En la ejecución de este ítem será de aplicación todo lo establecido en el punto 5. Materiales, Zingueria y Accesorios del presente capítulo. 

La Estructura de soporte de cierres laterales y tímpanos será ejecutada con perfiles “C”,  a los cuales se fijaran las chapas de cierre según lo especificado por el fabricante y el presente pliego.

CUMBRERAS 

En los lugares indicados en planos se colocaran cumbreras de chapa  galvanizada calibre Nº 25. La colocación de la cumbrera se realizará según lo especificado en el punto 5. Materiales, Zingueria y Accesorios del presente capítulo. 

Los detalles de encuentro deberá la Contratista resolver y presentar los planos de detalles a la Inspección para su aprobación, previo al inicio de las tareas.

Deberá respetarse el criterio de hermeticidad total y no permitir el ingreso de agua, insectos, etc. Para ello el Contratista utilizará accesorios de chapa lisa plegada de las mismas características de la cubierta a efectos de dar solución a los encuentros de cumbreras y colocará bandas selladoras, COMPRIBAND o equivalente para conseguir una correcta hermeticidad. No se permitirá la colocación de chapas que hayan sido salpicadas con mezcla u otros elementos, o humedad, que pudieran producir manchas que no puedan eliminarse totalmente.

PUNTERAS 

En los lugares indicados en planos generales y/o donde surja de los planos de detalles de la documentación oficial o los que realice la contratista y apruebe la inspección, se colocaran punteras, conformadas por una chapa plegada calibre Nº 16, terminación 3 (tres) manos de pintura EPOXI. La colocación de la chapa se realizará mediante la sujeción a las correas por tornillos autorroscantes de cabezas hexagonal con arandelas planas zincadas y neopreno, la distancia entre apoyos será calculada en función de su configuración, de las cargas de cálculo y del espesor de la chapa utilizada. 

Deberá respetarse el criterio de hermeticidad total y no permitir el ingreso de agua, insectos, etc. Para ello colocará bandas selladoras, COMPRIBAND o equivalente.

NORMAS DE HIGIENE Y SEGURIDAD
Se debe cumplimentar con todos los requisitos enumerados a continuacion:

· PROGRAMA DE SEGURIDAD APROBADO POR LA ART (res 51/97 SRT)

· AVISO DE INICIO DE SERVICIO A LA ART (Firmado por el empleador y con sello de recibido de la ART)

· CERTIFICADO DE COBERTURA DE LA ART Y LISTADO DE PERSONAL CUBIERTO (Presentarlo mensualmente)

· CLAUSULA DE NO REPETICION A FAVOR DE UNIVERSIDAD TECNOLOGICA NACIONAL FACULTAD REGIONAL LA RIOJA (Presentarlo mensualmente)

· NOMBRE Y APELLIDO DEL PROFESIONAL RESPONSABLE DEL SERVICIO DE SEGURIDAD E HIGIENE Y SU HABLITACION Nª DE TELEFONO PARA CONTACTAR EN CASO DE URGENCIA O EMERGENCIA.

· PROGRAMA MENSUAL DE VISITAS DEL PROFESIONAL HABILITADO DEACUERDO A LA AFECTACION DE HORAS PROFESIONALES
· PROGRAMA DE CAPACITACION.

· PLANILLA DE ASISTENCIA A CAPACITACION FIRMADA POR TODO EL PERSONAL INVOLUCRADO (actualizado)

· CONSTANCIA DE ENTREGA DE ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL (EJ CASCO, BOTINES, ROPA DE TRABAJO – AENESE) (actualilzado) – Res SRT 299-11

· SEGUROS DE LOS AUTOMOTORES QUE SE UTILIZARAN (si correspondieren)

· AFICHE DE LA ART CON LOS NUMEROS DE EMERGENCIA PARA CASOS DE ACCIDENTES

· LISTADO DE PRESTADORES MEDICOS DE LA ZONA PARA DERIVACION EN CASO DE ACCIDENTES

· DOCUMENTACION DE LA ART PARA CASO DE ACCIDENTES DE TRABAJO

· SE DEBERA CONTAR CONMATAFUEGO DE 10KG ABC Y BOTIQUIN DE PRIMEROS AUXILIOS

· ALTAS TEMPRANAS DEL PERSONAL AFECTADO FORMULARIOS 931 AFIP
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