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ANEXO  I – CONTRATACION  DIRECTA Nº  018/2.017

ESPECIFICACIONES 
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	COORDINACION OBRAS Y PROYECTOS
UNJu – SEDE SAN PEDRO
LUGAR DE ENTREGA: Calle  Gorriti  462  (4500)  San Pedro de Jujuy  - Prov. De Jujuy
Pupitres unipersonales para adulto (universitario), once (11) izquierdos y noventa y nueve (99) derechos según el siguiente detalle:
Estructura: 

Metálica realizada en tubo redondo de acero al carbono SAE 1010, patas en tubo de 1” por 1,2 mm. o más de espesor, refuerzo inferior en 5/8” (15,9 mm. como mínimo) por 1,2 mm. como mínimo de pared emblocando las cuatro patas en forma de aro a 12 cm. de la madera del asiento. El soporte del asiento y respaldo se conformará con caño de 1” que unirá asiento y respaldo permitiendo la cobertura perimetral de ambos. Se colocarán dos planchuelas en ambos extremos del asiento y dos planchuelas en ambos extremos del respaldo. Estas planchuelas serán de hierro de 5/8” x 1/8” pulgadas como mínimo y la longitud será de 3 cm. cada una irán soldadas en el aro perimetral tanto en el asiento como en el respaldo y fijadas por medio de remaches tipo pop de 0,005 mts. de espesor. Las soldaduras reforzarán en forma perimetral los puntos de contacto y de más de 25 mm. en los cordones longitudinales. Las terminaciones de la estructura serán pintadas con pintura en polvo (Epoxi) por deposición electroestática horneada a 200/220 °C y/o calidad equivalente o superior.

Asiento, respaldo y atril:

Total 80 cm. (+/- 3 cm.). En multilaminado de madera semidura tipo laurel o similar (no se aceptará el uso de maderas blandas tipo álamo, etc.) a no menos 15 mm. de espesor con encolamiento sintético en base a resinas ureicas con laminado plástico decorativo termoestable en forma anatómica, no menor a 0,80 mm. de espesor, en la cara superior del asiento, el atril y en ambas del respaldo. Cantos redondeados, pulidos y encerados perfectamente.

La base inferior del asiento y atril irá con doble mano de barniz poliuretano o laca.

Asiento diseño anatómico de ancho 0,35 mts. x  0,34 mts. de fondo. No menor de éstos valores.

Respaldo diseño anatómico de ancho 0,35 x 0,175 mts. de altura. No menor de éstos valores.

Fijación:

Por medio de remaches tipo Pop (camionero) de 0,005 mts. de espesor, exigiéndose no menos de cuatro por pieza, sin rejillas portalibros. No se aceptará otro remache que no sea el Pop de 0,005 mts.
Color:

Laminado y patas a definir según gamas de tonos que presente el fabricante.

Regatones:

Doble regatón plástico alto impacto y/o similar calidad con forma de tapón y el otro externo de ajuste.

Escritorios para docentes según el siguiente detalle:
Medidas: 

1,20 m. de largo por 0,70 m. de ancho por 0,75 m. de altura (no menor que estos valores).

Estructura:

Será en su totalidad en caño estructural de sección cuadrada de acero SAE 1010 de 30 mm. de lado y 1,24 mm. de espesor de pared mínimo. Contará de cuatro patas unidas en los laterales superiores con dos travesaños y reforzado con otros dos travesaños ubicados a 370 mm. del piso. Así conformados, los laterales de la estructura estarán vinculados por dos travesaños horizontales uniendo las patas en el plano extremo superior y un tercero ubicado a 450 mm. respecto al travesaño ubicado en el frente del escritorio. Paralelo a este último, se colocará un cuarto travesaño ubicado a 370 mm. respecto del suelo vinculado los refuerzos laterales. Para alojar la cajonera se generará un espacio delimitado por caño estructural de iguales características, de 400 mm. de ancho por 320 mm. de altura ubicado sobre la izquierda de la estructura.
La terminación de la estructura será con pintura en polvo termo convertible por deposición electroestática tipo epoxi horneada a 200/220 grados, previo tratamiento con desengrasantes y fosfatizantes. Los extremos inferiores de las patas, deberán terminar con doble regatón plástico de alto impacto, uno interno en forma de tapón y otro externo de ajuste. Todas las soldaduras deberán ser sin poros, sin escorias, sin rebarbas y con prolija terminación.
Tablero, cubre piernas y cajoneras:
Fabricado en multilaminado de madera semidura, tipo laurel o similar (no se aceptará el uso de madera blanda tipo álamo) de no menos 12 mm. de espesor, con laminado plástico decorativo termoestable no menor a 0,80 mm. de espesor, cantos redondeados, pulidos y encerados perfectamente lisa sin bombeos ni imperfecciones mediante encolado sintético. Los bordes del mueble serán pulidos y encerados. La cara inferior de la tapa así como las caras internas de la cajonera y el interior de los cajones, será lijada y tratada con doble mano de barniz poliuretánico o laca.

Los cajones llevarán tiradores para su mejor desplazamiento y tendrán cerradura de seguridad tipo Yale en el primer cajón.

Color:

Laminado y patas a definir según gamas de tonos que presente el fabricante.
Mesa para ocho (8) personas según el siguiente detalle:
Medidas:
Altura: 750 mm. (+/- 5 mm.) desde el nivel de piso hasta el plano de trabajo.

Tapa: 1800 mm. x 900 mm. (+/- 5 mm.)

Estructura:

Deberá tener cuatro patas rectas, fabricadas en tubo de acero al carbono SAE 1010 según normas IRAM 1010, laminado en frío, de 1 ¼” (31,75 mm.) de diámetro de 1,24 mm. de espesor de pared mínimo.

El marco superior estará fabricado con tubo de acero al carbono de 7/8” (22,22 mm.) y 1,24 mm. de espesor de pared mínimo, en forma de aro soldado a las patas y dispuesto perimetralmente a la tapa, sin superar su nivel de forma que proteja los bordes de las mismas contra impactos, además tendrá cuatro planchuelas de hierro de 5/8” x 1/8” sobre las cuales apoyará la misma, soldada a los lados de mayor longitud con dos perforaciones de 5 mm de diámetro (valor mínimo) cada un par a la fijación a través de ocho tornillos aterrajadores.
Llevará un marco inferior que actuará como refuerzo construido en tubo de acero al carbono de 7/8” (22,22 mm.) de diámetro y 1,24 mm. de espesor de pared mínimo, en forma de aro que irá soldado a las patas, emblocando internamente a las mismas. La distancia entre las proyecciones de la tangente superior del caño sostén de tapa y de la tangente inferior del refuerzo unión deberá ser de 145 mm. (+/- 5 mm.)
Para reforzar la estructura se ubicarán entre el aro superior y el inferior dos tubos en forma de V construidos en acero al carbono de 7/8” (22,22 mm.) de diámetro y 1,24 mm. de espesor de pared, ubicando el vértice del medio de los dos lados de mayor longitud.

Terminación de la estructura:

Con pintura en polvo termo convertible por deposición electroestática (Epoxi) horneada a 200/220 grados, previo tratamiento con desengrasantes y fosfatizantes. Los extremos inferiores de las patas, deberán terminar con doble regatón plástico de alto impacto, uno interno en formas de tapón y otro externo de ajuste.

Soldaduras:

Todas las soldaduras serán del tipo anular y en todos los puntos de contacto, sin poros, sin escorias y sopladuras, sin rebabas y con prolija terminación. En los cordones longitudinales serán en todos los puntos de contacto, tipo costura continua en la pared superior e inferior a lo largo de toda la extensión estando vinculada  en los extremos. Las realizadas en forma anular en los topes entre tubos serán invisibles en el marco, cara superior e inferior.
Tapa:

Estarán fabricadas en madera semidura multilaminada de guatambú o similar de espesor no menor de 18 mm. Mas un laminado plástico decorativo de espesor no menor de 0,8 mm. (según norma IRAM 13360/72) adherido firmemente al laminado de madera, en su cara superior mediante encolado sintético. Con todos los cantos redondeados, pulidos y lustrados con dos manos de barniz o laca brillante. La cara interior de la tapa será lijada y tratada con dos manos de barniz poliuretánico o laca.

Color del caño:

Laminado y patas a definir según gamas de tonos que presente el fabricante.

Sillas según el siguiente detalle:
Estructura:

Realizada en tubo de acero al carbono SAE 1010, patas soportes del asiento y respaldo en tubo 7/8” (22,22 mm. o más) por 1,2 mm. o más de espesor, refuerzo inferior en 5/8”(15,9 mm. o más) por 1,2 mm. o más de pared emblocando las cuatro patas. Las soldaduras reforzarán en forma perimetral los puntos de contacto y de más de 25 mm. en los cordones longitudinales, la terminación de la estructura  será pintada con pintura en polvo Epoxi por deposición electroestática horneada a 200/220 °C y/o calidad equivalente o superior.
Asiento y respaldo:

Altura total 80 cm. (+/- 3 cm.) y el asiento 43 cm (+/- 3 cm.). Bastidores en multilaminado de madera conformada (terciada) de no menos 15 mm. de espesor con encolamiento sintético a base de resinas ureicas, cantos recortados y pulidos. Colchón poliéster de +/- 5 mm. de 30 mm. en el respaldo y 50 mm. en el asiento. Tela plástica de primera calidad en colores. Terminación inferior del asiento de lienzo o de algodón. La parte posterior del asiento y del respaldo se fijarán mediante tachas o tachuelas no aceptándose la fijación mediante broches.
Medida de la base del asiento 0,36 mts. x 0,35 mts. no menor de dichos valores.

Medida del respaldo 0,36 mts. x 0,17 mts. no menor de dichos valores.

Fijación:

Por medio de tornillos aterrajadores no menos de cuatro por pieza.

Regatones:

Doble regatón plástico de alto impacto y/o similar calidad, uno interno en forma de tapón y otro externo de ajuste.

		

	


 IMPORTE TOTAL DE LA OFERTA (en letras y números):...............................................................................…………….........……

   .......................................................................................................................................................................……………………………………….

  LUGAR Y FECHA: ................................................................………………………………………………………………………………

                                                                                                -------------------------------------------

                                                                                                     Firma y Sello del Proponente

