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1. OBJETO

La presente Especificación Técnica establece los requisitos técnicos y exigencias de calidad para la adquisición de un KIT ADAPTADOR DE MORTERO CAL 20MM PARA VC M106.

2. DEFINICIONES

a. ET: Especificación Técnica. 
b. INTI: Instituto Nacional de Tecnología Industrial.
c. CRE: Comisión Recepción de Efectos.
d. ACTA DE RECEPCIÓN DEFINITIVA (ARD): es el Acta que se firma de común acuerdo entre las partes comprador-vendedor por la recepción de los efectos. 

3. EFECTOS A ADQUIRIR

	NRO RNG
	NRO SIBYS
	DESCRIPCIÓN
	U/M

	1
	299
	5364
	382
	COMPONENTES P/ARMAMENTO; USO MORTERO CALIBRE 120 – DENOMINACIÓN KIT ADAPTADOR MORTERO /// Observaciones al ítem: PARA VC M106.
	C/U




4. REQUISITOS PARTICULARES

a. El presente efecto consistirá en un Kit para adaptar el Mortero Cal 120mm, de provisión en la Fuerza, al Vehículo de Combate (VC) M106 y los accesorios necesarios para que dicho vehículo pueda transportar la Munición correspondiente a ese tipo de arma.

b. Dicho Kit debe permitir realizar el disparo con el Mort Cal 120mm montado en el vehículo y deberá permitir también un fácil desmonte y su uso fuera del Vehículo con sus accesorios originales.

c. El Kit una, vez instalado, modificará la base existente en el VC dotándola de:

1) Un alvéolo para la fijación de la cabeza esférica del tubo cañón.
2) Un soporte para la fijación del afuste del Mortero.
3) Un dispositivo de seguro para transporte del tubo cañón.

d. Además poseerá CUATRO (4) contenedores de munición, de distintas cantidades cada uno, que deberán quedar alojados en el interior del VC, más los soportes para los accesorios del mortero.

e. El detalle de los principales componentes y características de los mismos serán detallados en el Punto 5 de la presente ET.

f. El Kit en su totalidad estará compuesto por diversos tipos de materiales ferrosos, los que además demandarán diferentes procesos de fabricación.

g. Se deberán proveer todos aquellos elementos necesarios para su montaje.

h. Se deberá entregar el mismo con todos los tratamientos superficiales y pintura, especificados en los planos respectivos, de acuerdo a cada pieza.

i. Toda la bulonería a emplear para su montaje deberá ser del tipo zincado de calidad comercial 8.8.

j. Los anclajes correspondientes a los contenedores serán soldados a los mismos una vez que se haya realizado el montaje en el VC y se corrijan las desviaciones que pudieran observarse.

k. El adjudicatario podrá tener contacto con el VC, durante la fabricación del KIT, para efectuar las mediciones que crea necesarias y ajustes al efecto fabricado. Para ello el ADJUDICATARIO designará un Responsable Técnico que coordinará con el Especialista designado por la Dirección de Arsenales, tanto para las visitas a la Dirección de Arsenales como para las visitas a la Planta de fabricación del KIT, a fin de chequear el avance del mismo.

l. Se deberá tener en cuenta que algunas piezas pueden tener pequeñas modificaciones que no están contempladas en los planos respectivos (por tratarse de los planos del prototipo), por lo cual, el adjudicatario, deberá chequear con el Especialista designado por la Dirección de Arsenales el detalle de cada parte constitutiva del Kit.

m. Todas las piezas y partes componentes del kit deberán ser entregadas pintadas. Los detalles de la pintura de cada pieza y el tipo de pintura que corresponda a cada una, será coordinada con el especialista designado por la Dirección de Arsenales durante la fabricación de las mismas. 


5. COMPONENTES PRINCIPALES DEL KIT

	ELEMENTO
	MATERIAL
	PLANO DE REFERENCIA

	CONJUNTO PLACA BASE
	ACERO SAE 3430
	X-1938-05-0-00

	CONJUNTO CONTENEDOR CHICO
	ACERO SAE 1010
	X-1938-10-00-00

	CONJUNTO CONTENEDOR MEDIANO
	ACERO SAE 1010
	X-1938-11-00-00

	CONJUNTO CONTENEDOR GRANDE
	ACERO SAE 1010
	X-1938-12-00-00

	CONJUNTO CONTENEDOR DE USO INMEDIATO
	ACERO SAE 1010
	X-1938-13-00-00

	CONJUNTO SOPORTE DE AFUSTE
	ACERO SAE 1010
	X-1938-20-000

	CONJUNTO PROLONGA APARATO DE PUNTERÍA
	ACERO SAE 1010
ACERO SAE 4140
	X-1938-21-00-00

	CONJUNTO SEGURO DE TRANSPORTE
	ACERO SAE 1010
	X-1938-22-000

	CONJUNTO PORTA TABLAS DE TIRO
	ALUMINIO
LATÓN
	X-1938-30-00-00

	CIERRE RÁPIDO DE PLACA BASE
	ACERO SAE 1045
ACERO SAE 1025
	X-1938-40-00-00

	CONJUNTO BASE SOSTÉN PLACA
	ACERO SAE 4140
	X-1938-50-00-00

	CONJUNTO PLANTILLA PLACA BASE
	ACERO SAE 1010
	X-1938-51-00-00

	SEGURO DE ÁNGULO MÍNIMO
	ACERO SAE 1038
	X-1938-60-00-00

	SOPORTES DE FIJACIÓN ASIENTO TRSERO
	ALUMINIO
	X-1938-65-00-00

	CONJUNTO MANIJA DE ESCOTILLA
	ACERO SAE 1010
	X-1938-75-00-00

	CONJUNTO SOPORTE DE PROLONGA
	ACERO SAE 1010
	X-1938-80-03-00

	SOPORTE JALONES DE PUNTERÍA
	ALUMINIO
CORREA POLIESTER
	X-1938-80-100-00

	SOPORTE APARATO DE PUNTERÍA
	ALUMINIO
CAUCHO
CORREA POLIESTER
	X-1938-80-300-00

	CORREAS ANTEOJO DE PUNTERÍA
	CORREA POLIESTER
	X-1938-80-400-00

	CONJUNTO CORREAS VALIJA DE ACCESORIOS
	CORREA POLIESTER
	X-1938-80-500-00

	CONJUNTO PROTECTOR TÉRMICO
	ALUMINIO
	X-1938-80-600-00




6. EXIGENCIAS DE CALIDAD


a. La totalidad de los elementos a proveer, responderán a las Normas y Planos existentes.

b. Los elementos que se solicitan, serán nuevos de fábrica y sin uso, en perfecto estado de conservación y mantenimiento.

c. Se deberá presentar con la entrega del Kit, los certificados correspondientes a los aceros utilizados cuando estos sean distintos de SAE 1010 y SAE 1045, además se entregarán los Certificados correspondientes a los tratamientos térmicos y de dureza.


7. VISITA DE INSPECCIÓN 

a. Los INTERESADOS podrán efectuar en las oportunidades establecidas para tal fin, una VISITA cabal y total sobre el RENGLÓN Nro: 1. La misma se realizará en forma centralizada en el CRMC M113, debiendo presentarse en la guardia de la DIRECCIÓN DE ARSENALES- Av. ROLÓN 1445- BOULOGNE SUR MER- PCIA DE BUENOS AIRES, los días y horas determinados en el PLIEGO DE BASES Y CONDICIONES PARTICULARES. 

b. En dichas oportunidades, se firmará un ACTA por cada OFERENTE que se presente. 

c. La VISITA DE INSPECCIÓN tendrá una duración de TRES (3) días hábiles, durante los cuales el OFERENTE podrá observar, inspeccionar, evacuar dudas, asesorarse sobre las condiciones de las tareas a realizar y efectuar las observaciones y consultas pertinentes por cada INTERESADO. 

d. Al inicio de la VISITA DE INSPECCIÓN, se firmara un Acuerdo de Confidencialidad, entre cada uno de los concurrentes y la DIRECCIÓN DE ARSENALES.


8. CONDICIONES GENERALES

a. La Dirección de Arsenales pondrá a disposición de los OFERENTES, durante la Visita de Inspección, un prototipo del kit solicitado, montado en el VC M106 y la planimetría correspondiente para su total fabricación.

b. Durante la Visita no se podrán tomar fotografías ni retirar copias de la planimetría, por lo que durante la misma, el OFERENTE, deberá efectuar el análisis detallado de lo expuesto, pudiendo, dentro de los TRES (3) días y en los horarios establecidos en el pliego, consultar las veces que sea necesario con el personal especialista designado.

c. El OFERENTE que resulte ADJUDICATARIO de esta contratación dispondrá de la Memoria Técnica con la Planimetría y en caso de requerirlo, podrá retirar el KIT presentado en la VISITA DE INSPECCIÓN, como muestra para facilitar su fabricación e interpretación de los planos.

d. Este Kit podrá ser retirado con cargo por el Adjudicatario, debiendo devolverlo a la CRE, previo a la ENTREGA del efecto fabricado.

e. El transporte de los efectos, desde el CRMC M113, hasta el lugar donde se efectúe la fabricación, como así también el regreso de los mismos al lugar de origen, estará a cargo del Adjudicatario.

f. Los riesgos y responsabilidades durante el transporte y el lapso que dure la fabricación serán asumidos por el ADJUDICATARIO.

g. La Dirección de Arsenales proporcionará la mano de obra necesaria, a requerimiento del adjudicatario, para aquellas actividades y/o tareas de montaje y comprobación del KIT.


9. GARANTÍA

a. Los efectos estarán amparados por un CERTIFICADO DE GARANTÍA DE CALIDAD, ESCRITO contra defectos del material y/o mano de obra, otorgado y firmado por el ADJUDICATARIO al momento de la entrega, por un período no inferior a  DOCE (12) meses a partir de la fecha de recepción.

b. Cuando deba reemplazarse un efecto dentro del período de cumplimiento de la garantía, el nuevo efecto entregado estará amparado por un nuevo período de igual duración que el efecto reemplazado original, el cual será contado a partir del momento del reemplazo.

c. El CERTIFICADO DE GARANTÍA DE CALIDAD incluirá una cláusula en la cual se manifieste que el ADJUDICATARIO se hará cargo de los cambios que resulten necesarios durante el período de validez de la misma en un plazo no mayor de TREINTA (30) días. 

d. Los costos que surgieran de la aplicación de la garantía (embalaje, fletes, seguros, gastos administrativos y/o fiscales, reparaciones u otros) serán por cuenta del ADJUDICATARIO.


10. DOCUMENTACIÓN A PRESENTAR POR LOS OFERENTES

a. Los OFERENTES deberán presentar copia autenticada del Título o Matrícula actualizada del RESPONSABLE TÉCNICO (Profesional Ingeniero / Técnico de Especialidad Mecánica o afín con incumbencia sobre las tareas a desarrollar).

b. Los OFERENTES deberán proporcionar antecedentes de haber realizado trabajos similares de fabricación de piezas metálicas.
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1. INSPECCIÓN Y RECEPCIÓN:

a. El ADJUDICATARIO deberá evaluar la oportunidad de su entrega, y solicitar por FAX al (011) 4710 - 0096, con CINCO (5) días corridos de anticipo el turno correspondiente a la COMISIÓN RECEPTORA DE EFECTOS (CRE) DIRECCIÓN DE ARSENALES - AV. ROLÓN 1445 - BOULOGNE SUR MER - PROVINCIA DE BUENOS AIRES.

b. El ADJUDICATARIO y/o su representante legal, deberán estar presentes durante la entrega y recepción del material, objeto de esta Especificación Técnica, actividades que estarán a cargo de la CRE, para realizar el control de estado y cargo por calidad y cantidad conjuntamente con el inspector designado por la Fuerza.

c. El KIT a adquirir será verificado mediante una inspección ocular del 100%, debiendo satisfacer las exigencias, requisitos y características básicas de la correspondiente Orden de Compra y  de la presente Especificación Técnica.

d. No se aceptará material usado o reacondicionado en ninguna de sus formas. Los efectos a adquirir deberán ser nuevos de fábrica y sin uso, en perfecto estado de mantenimiento y conservación.

e. La CRE podrá requerir en caso de considerarlo necesario, de acuerdo al asesoramiento del personal especialista y designado como responsable de esta contratación, el estudio dimensional y/o el ensayo de dureza en algunas de las piezas de un kit, en cuyo caso los gastos correrán por cuenta del adjudicatario.

f. Realizada la recepción se procederá al montaje en el vehículo para observar las desviaciones en la fabricación y ultimar detalles que deben ser solucionados por el fabricante.

g. Se procederá a comprobar por lo menos un kit en condiciones operativas reales, con la realización de tiro, en las siguientes condiciones:

1) Dos tiros hacia atrás, uno con Proyectil Capacidad Normal (CN) y otro con Proyectil Gran Capacidad (GC).
2) Dos tiros hacia la derecha, uno con CN y otro de GC.
3) Dos tiros hacia la izquierda, uno con CN y otro con GC.

h. Los gastos de combustible que ocasione el traslado del VC al campo de tiro correrán a cargo del fabricante, mientras que el transportador y munición es a cuenta del EA.

i. La CRE confeccionará el ACTA DE RECEPCIÓN DEFINITIVA (ARD) una vez que finalicen las pruebas y ensayos, y se reciba el Certificado de Garantía de Calidad de acuerdo al apartado 9. a. de la presente ET.

j. La aprobación, certificación y pago de un lote no significan que el ORGANISMO CONTRATANTE acepte efectos defectuosos; por el contrario, sólo adquiere efectos aptos. En consecuencia, las piezas defectuosas detectadas con posterioridad, a pesar de que el lote haya sido aprobado, serán devueltas al ADJUDICATARIO para su inmediato reemplazo en un período no mayor a TREINTA (30) días.

1. PRUEBAS Y ENSAYOS A CONSIDERAR:

a. Cuando surjan discrepancias entre el ADJUDICATARIO y la DIRECCIÓN DE ARSENALES -CRE respecto de la calidad de los efectos entregados y el contenido de la presente ET, se efectuarán los ensayos que ambas partes consideren necesarios, siendo el INTI el ÚNICO lugar reconocido para su ejecución.

b. El ADJUDICATARIO se hará cargo de todos los gastos inherentes a los ensayos.

c. La totalidad del material que se destruya o inutilice por efecto de los ensayos realizados deberá ser reintegrado por el ADJUDICATARIO en la cantidad utilizada para ese fin.
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1. NORMAS Y PLANOS A CONSIDERAR 

a. Los Planos a considerar para su fabricación son los siguientes:

1) X-1938-03 y planos constitutivos.
2) X-1938-04 y planos constitutivos.
3) X-1938-05 y planos constitutivos.
4) X-1938-10 y planos constitutivos.
5) X-1938-11 y planos constitutivos.
6) X-1938-12 y planos constitutivos.
7) X-1938-13 y planos constitutivos.
8) X-1938-20 y planos constitutivos.
9) X-1938-21 y planos constitutivos.
10) X-1938-22 y planos constitutivos.
11) X-1938-30 y planos constitutivos.
12) X-1938-40 y planos constitutivos.
13) X-1938-50 y planos constitutivos.
14) X-1938-51 y planos constitutivos.
15) X-1938-60 y planos constitutivos.
16) X-1938-65 y planos constitutivos.
17) X-1938-75 y planos constitutivos.
18) X-1938-80 y planos constitutivos.
19) X-1938-95 y planos constitutivos.
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