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ANEXOS
ANEXO 1: Planos.
ANEXO 2: Envases y Embalajes. Marcacion y Rotulado.
ANEXO 3: Inspeccion y Recepcion. Pruebas y Ensayos a considerar.

1. OBJETO

La presente Especificacion Técnica establece los requisitos técnicos y exigencias de calidad
para la adquisicién de REPUESTOS PARA MORTEROS CAL 120 MM.

2. DEFINICIONES

ET: Especificacion Técnica.

b. REPUESTO: Es cualquier parte, conjunto o componente que se requiere para el mante-
nimiento de un conjunto, componente o efecto original,

CRE: Comisién Recepcion de Efectos.

d. ENTREGA Y RECEPCION: constituyen dos actividades continuas e indivisibles que
se concretan con el ACTA DE RECEPCION de los materiales objeto de la presente ET.

e. ACTA DE RECEPCION: es el Acta que se firma de comtin acuerdo entre las partes
comprador-vendedor por la recepcion de los efectos.

3. EFECTOS A ADQUIRIR

1| 2965131 | 556 |REP. Y ACC. PARMAMENTO; USO MORTERO CAL 120 MM - | ¢y
ELEMENTO EJE DE CIERRE _ (Pza 10411305)

2 206 | 5131 | 557 |REP.Y ACC. PPARMAMENTO; USO MORTERO CAL 120 MM -| ¢y
ELEMENTO RESORTE DE RETORNO  (Pza 10411309)

3 296 | 5131 | 558 |REP.Y ACC. PPARMAMENTO; USO MORTERO CAL 120 MM - c/U
ELEMENTO PALANCA  (Pza 10411301)

4 206 : 5131 | 559 |REP. Y ACC. P/ABMAMENTO; USO MORTERO CAL 120 MM -| /U
ELEMENTO BOTON DE CIERRE  (Pza 10411307)

296 | 5131 | 560 |REP. Y ACC. PARMAMENTO; USO MORTERO CAL 120 MM - | ¢13
ELEMENTO RESORTE. (Pza 10411102)
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6 206 | 5131 | 561 |REP. Y ACC. PARMAMENTO; USO MORTERO CAL 120 MM -! ¢/
ELEMENTO PERCUTOR (Pza 10411004)

7 2096 | 5131 | 562 |REP. Y ACC, P/ARMAMENTO; USO MORTERO CAL 120 MM - /U

. ELEMENTO CUERPO DEL PERCUTOR (Pza 10411101}

8 296 | 5131 | 3563 |REP. Y ACC. PARMAMENTO; USO MORTERO CAL 120 MM -1 ¢/
ELEMENTO TAPON DEL SELECTOR DE TIRO (Pza 10411215}

9 296 | 5131 | 564 |REP.Y ACC. PARMAMENTO; USO MORTERO CAL 120 MM -1 ¢/
ELEMENTO BOTON DE MANDO  (Pza 10411213)

10 206 | 5131 | 565 |REP.Y ACC. PARMAMENTO; USO MORTERO CAL 120 MM -| ¢/UJ
ELEMENTO EXCENTRICA (Pza 10411209)

11 296 | 5131 | 566 |REP.Y ACC. FPARMAMENTO; USO MORTERO CAL 120 MM -| /U '
ELEMENTO EJE DE LA LEVA  (Pza 10411207) "’

12 1296|5131 | 567 |REP. Y ACC. PARMAMENTQ; USO MORTERO CAL 120 MM - C[U
ELEMENTO LEVA DE PUESTA EN FUEGO (Pza 10411206)

13 206 | 5131 | 568 |REP. Y ACC, PARMAMENTO; USO MORTERO CAL 120 MM -| ¢/
ELEMENTOQ CAJA DE PERCUSION  (Pza 10411201)

14 296 | 5131 | 569 |REP.Y ACC, PARMAMENTO; USO MORTERO CAL 120 MM - | ¢/
ELEMENTO BUJE DEL TUBO GUIA (Pza 10421104)

15 206 | 5131 | 570 |REP. Y ACC, PPARMAMENTO; USO MORTERO CAL 120 MM -| c/u
ELEMENTO BRIDA MOVIL (Pza 10421108) .

16 296 | 5131 | 571 |REP. Y ACC, PARMAMENTO; USO MORTERO CAL 120 MM - | /U
ELEMENTO BUJE INFERIOR (Pza 10421107)

17 206 15131 | 572 |REP. Y ACC. PPARMAMENTO; USO MORTERO CAL 120 MM - | /U
ELEMENTO TUERCA DE NIVELACION (Pza 10421102)

18 296 15131 | 573 |REP. Y ACC. PARMAMENTO; USO MORTERO CAL 120 MM -| /1
ELEMENTO BUJE SUPERIOR  (Pza 10421106)

19 296 | 5131 | 574 |REP. Y ACC. PARMAMENTO; USO MORTERO CAL 120 MM -| c/U
ELEMENTO ARTICULACION (Pza 10421001) ‘

20 206 51311 §75 |REP. Y ACC. PARMAMENTO; USO MORTERO CAL 120 MM -| ¢/U
ELEMENTO CARTER (Pza 10421401)

21 206 1 5131 | 581 |REP. Y ACC. FPARMAMENTO; USO MORTERO CAL 120 MM - | /g
ELEMENTO BUJE TORNILLO  (Pza 10421407)

22 206 15131 | 576 |REP.Y ACC. P,L'ARMAMENTO; USO MORTERO CAL 120 MM - | /U
ELEMENTO PINON (Pza 10421411)

23 296 | 5131 | 577 |REP. Y ACC. PARMAMENTO; USO MORTERO CAL 120 MM -| ¢y/(
ELEMENTO TAPA LATERAL (Pza 10421412) ‘

24 296 | 5131 | 578 |REP. Y ACC. PARMAMENTO; USO MORTERG CAL 120 MM -| /U
ELEMENTO CONTRATUERCA (Pza 10422003)

25 2096 | 5131 | 579 |REP. Y ACC. PARMAMENTO; USO MORTERO CAL 120 MM - | Qg
ELEMENTO ANILLO DE RETENCION (Pza 10422004)

206 | 5131 | 580 |REP.Y ACC. P/ARMAMENTO; USO MORTERO CAL 120 MM -| /1

ELEMENTO MUELLE  (Pza 10422010)
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27 1296|5131 | 560 |REP.Y ACC. PARMAMENTO; USC MORTERO CAL 120 MM - c/u
ELEMENTO RESORTE  (10423109)

28 2965131 580 |-REP. Y ACC. PARMAMENTO; USO MORTERO CAL 120 MM - /U
ELEMENTO MUELLE (Pza 10423007)

4. REQUISITOS PARTICULARES

| |EJE DE CIERRE Acero SAE 50B40 Templé y revenido

2 | RESORTE DE RETORNO Acero SAE 1045 | e

3 TPALANCA Acero SAE 1042 / 1049 Temple y revenido

4 | BOTON DE CIERRE Acero SAE 5132 Temple y revenido

5 |RESORTE Acero SAE 1070 | e

6 |PERCUTOR Acero SAE 5130 Temple ¥ revenido

7 | CUERPG DEL PERCUTOR Acero SAE 1080 Tempie y revenido

8 | TAPON DEL SELECTOR DE TIRO Acero SAE 1030/ 1035 Temple y revenido

9 |BOTON DE MANDO Aliminio 2017 A | e

10 |EXCENTRICA Acero SAE 5145 Temple y revenido

11 |EJEDE LA LEVA Acero SAE 50B40 Temple y revenido

12 |LEVA DE PUESTA EN FUEGO S/IC (%) Temple y revenido

13 | CAJA DE PERCUSION Acero SAE 5140 Temple y revenido

14 | BUJE DEL TURO GUIA Bronce SAE 64 N

15 | BRIDA MOVIL Bronce SAE64 | e

l6 | BUJE INFERIOR Bronce SAE64 | ceeeeeeee

17 | TUERCA DE NIVELACION Bronce SAE64 | e

18 | BUIE SUPERIOR Bronce SAE64 | e

19 | ARTICULACION Acero S/C (*) Recocido

20 (CARTER Aluminio 2017A | e

21 | BUIJE TORNILLO Bronce SAE64 | cmeemeeee

22 |PINON Acero SAE 1050 Temple y revenido
TAPA LATERAL Bronce SAE64 | cemeeeee
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24 |CONTRATUERCA Bronce SAE64 | e
25 | ANILLO DE RETENCION Acero SAE 1070 [ e
26 |MUELLE Acero SAE 1070 Temple y revenido
27 |RESORTE Acero S/C(Y) | e
28 MUELLE Acero SAE 1038/ 1043 Temple y revenido

NOTA: (*) Dado que los estudios previos realizados por el INTI, en lo que respecta a los renglones
Nro 12 “LEVA DE PUESTA EN FUEGO”, Nro 19 “ARTICULACION” y Nro 27 “RESORTE”,
no pudieron determinar con exactitud el tipo de acero SAE al cual pertenceen, el ADJUDICATA-
RIO a través de su REPRESENTANTE TECNICO, deberan proponer en ¢l momento de su oferta,
un material de acero alternativo que se asemeje a las caracteristicas quimicas que se mencionan en
el presente cuadro, con su debida fundamentacidn técnica:

Carbono

Manganeso 2/100g 0,37 0,95 0,71
Fésforo g/100g 0,039 0,048 0,051
Azufre 2/100g 0,024 0,028 0,022
Silicio 2/100g 0,26 0,28 1,35
Cromo g2/100g 0,74 0,04 0,45
Niguel ¢/100g 0,10 0,05 0,05
Molibdeno Mo | g/i00g | <008 | <008 | <008

. EXIGENCIAS DE CALIDAD

a. Los elementos que se solicitan, deberan ser nuevos sin uso, en perfectb estado de conser-
vacién y mantenimiento. '

b. La totalidad de los elementos a proveer, deberan cumplir con los planos que figuran en el
Anexo 1 de la presente ET.

¢. El codigo/mimero de parte, es propio del fabricante y puede hallarse en el Manual Morte--
ro Argentino Cal 120 mm.

d. El ADJ UDICATARIO debera entregar, al momento de la recepcion, un CERTIFICADO
DE FABRICACION de los efectos firmado por el RESPONSABLE TECNICO (Profe-
sional Ingeniero / Técnico de Especialidad Mecénica o afin con incumbencia sobre las ta-
reas a desarrollar).

e. El CERTIFICADO DE FABRICACION debera contener:

1) Nombre de la Empresa;

2) Efecto,

3) Nro de pieza;

4)  Detalle de los REQUISITOS PARTICULARES solicitados en 4. de la presente ET.
5) FIRMA, ACLARACION Y MATRICULA DEL RESPONSABLE TECNICO.
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6. FISCALIZACION Y CONTROL DE LAS TAREAS

a. El ADJUDICATARIO designara un RESPONSABLE TECNICO.

b. La DIRECCION DE ARSENALES, designaré un VEEDOR TECNICO, quien debera
efectuar visitas a realizarse durante el proceso de fabricacion de las piezas.

¢. El ADJUDICATARIO, una vez que disponga de la materia prima y material necesario
para la fabricacion de las piezas, deberd informar mediante correo electronico
dir.ars.cre@gmail.com o telefonicamente al niimero (011) 4737 — 7549/82/73/64 INT
5869 con CINCO (5) dias corridos de anticipo, a esta DIRECCION DE ARSENALES, a
los fines de que se presente en el lugar de fabricacion, el VEEDOR TECNICO de la DI-
RECCION DE ARSENALES, a los efectos de poder corroborar la siguiente informacién
a ser suministrada por el RESPONSABLE TECNICO:

1) Documentacion que avale la adquisicion o tenencia de 1a materia prima necesaria pa-
ra la fabricacidn de las piezas.

2) Contar con el equipamiento necesario para la fabricacién de las piezas con las exi-
gencias especificadas en los planos respectivos.

3) Contar con el equipamiento necesario para realizar los tratamientos términos a las
piezas fabricadas con las exigencias especificadas en los planos respectivos.

4) En caso que dicho tratamiento térmico sea realizado por una empresa tercerizada, se -
deberd contar con un documento donde dicha empresa certifique la calidad del proce-
s0.

d. La DIRECCION DE ARSENALES podra efectuar visitas asistematicas informales, a las '
instalaciones donde sc efectiien los trabajos, dentro del horario de actividades, sin previo
aviso, debiendo el ADJUDICATARIO disponer el personal que pueda informar el estado
de avance,

e. En todas las ocasiones, se confeccionard un ACTA, en presencia del RESPONSABLE
TECNICO de la empresa adjudicada y VEEDOR TECNICO perteneciente a la DIREC-
CION DE ARSENALES, para dejar constancia fiel del cumplimiento de lo exigido en la
presente ET.

7. GARANTIA

a. Los efectos estardn amparados por un CERTIFICADO DE GARANTIA DE CALL-
DAD, ESCRITO contra defectos del matetial y/o mano de obra, otorgada y firmada por
el ADJUDICATARIO, por un periodo no inferior a DOCE (12) meses a partir de la fe-
cha de RECEPCION DEFINITIVA.

b. Todos los gastos que pudicran existir (mano de obra, embalajes, fletes, seguros y gastos
administrativos y/o fiscales) en funcién de la ejecucion de la GARANTIA, correran por
cuenta del ADJUDICATARIO.

Wy
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c. El plazo de la garantia se suspenderd autométicamente a partir de la notificacion fe-
haciente al ADJUDICATARIO, cuando hubiere lugar al reclamo por amparo bajo ga-
rantia, recomenzando esta una vez solucionado el motivo del reclamo.

d. El Certificado de GARANTIA DE CALIDAD incluird una cldusula en la cual se mani-
fieste que el ADJUDICATARIO se hard cargo de los cambios que resulten necesarios
durante el perfodo de validez de la misma en un plazo no mayor de NOVENTA (90)
dias.

8. DOCUMENTACION A PRESENTAR CON LAS OFERTAS

a. Los OFERENTES deberan presentar copia autenticada del Titulo o Matricula
aclualizada del RESPONSABLE TECNICO (Profesional Ingeniero / Técnico de
Especialidad Mecdnica o afin con incumbencia sobre las tareas a desarrollar),

b. HABILITACION MUNICIPAL ACTUALIZADA Y CERTIFICADA del Taller donde
se efectuaran las tareas, debiendo constar la autorizacion para funcionar como “Taller
afin a las tareas a realizar”.

¢. Empresas de terceros que ejecutardn los trabajos que no puedan ser efectuados por el
ADJUDICATARIO, con la debida HABILITACION MUNICIPAL ACTUALIZADA
Y CERTIFICADA.

d. Propuesta con su fundamentacion técnica, relacionado a la NOTA que figura en 4.

REQUISITOS PARTICULARES de la presente ET.
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EJERCITO ARGENTINO . MORTERO FM Cal 120 mm LR FMK2 MOD 0

Conj: Palanca de ammar EJE DE CIERRE
Tratamienic témilso:  Templa y evenide N° CODIGC: 10411305
‘ Lamina 4 Ubleacion 2
Material ; Acero SAE 50B40 | Escaa 11 N® ORDEN 1 i Hoja 1M
INTI « N« Haja 174 Producide por MAYO VIAL 8.4

NOTAS: - Las dimensiones en mm - R: Rasoa - 1 Radio -~ Ch: Chanfla - Se adjurta infarme INTI
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RENGLON NRO 2: RESORTE DE RETORNO
Nro de pieza/parte en lamina: 7

EJERCITO ARGENTINO - MORTERO FM Cal 120 mm LR FMK2 MOD 0

Conj: Palanca de armar RESORTE DE RETORNO
Tratamignto térmico: - N CODIGO: 10417308
Lamira 4 Ubicacikin 7
Material: ' Acero SAF 1045 | escala 14 N° ORDEN 2 | o
' INTI-N"2-Hoja 2/4 Protusice por MAYO VIAL 5.A

NOTAS; - Lag dimensiones en mm - R: Rosca - i Redlo - Gh: Chanfie-  Se adjunta infama INTY
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RENGLON NRO 3: PALANCA
Nro de pieza/parte en lamina: 9
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EJERCITO ARGENTINO - MORTEROQ FM Cal 120 mm LR FMK2 MOD 0

Gonj: Palanea de arrmar PALANCA
Tratamiento rmilca:  Templa y ravenido N° CORIBO: 10411301
Lérnina 4 Ubicadén ¢
Materiak Acero SAE 1042 /' Acero SAE 1049 | Ebcala 11 N* ORDEN 3 | Hoja iz
: INTI- N3 Hoja 274 Producide par MAYO VIAL S.A

NOTAS: - Las dimenslonas en min - R: Rosca -1 Radio - Ch; Chanfte - Se agjunta informe INTI
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wEJERCITO ARGENTINO - MORTERO FM Cal 120 mm LR FMK2 MOD 0

Caonj: Palanca de armar

PALANCA

| Tratamigrdo témico:

Temple y raveridn

W° CODIGO: 10411301

Lamina 4 Ubleawion 9
hiaterial; Acero SAE 1042 / Acerg SAE 1049 | Eseala 111 N° QROEN 3 Hoja 212
' INTH- N*3 - Hoja 274 Produtlds por MAYG VIAL 5.A

MOTAE: « Las dimansignes en mm - R: Rosca - £ Radio - Ch: Chandle -

Se adjunta informa INTI
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RENGLON NRO 4: BOTON DE CIERRE
Nro de pieza/patte en lamina: 11
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EJERCITO ARGENTINQ . MORTERO FM Cal 120 mm LR EMK2 MOD 0

Conj: Palanca de armar

BOTON DE CIERRE
Tratamdento témmico:  Temple y favanldy N*CODIGO: 10411207
. ‘ Lamina 4 Ubleacion 11
Material; Acerg SAE §132 | Eecdla 134 N" ORDEN 4 Hela 11
INT) - N°4 - Hoju 214 Producide por MAYO VIAL 8A

NOTAS: - Las dimengiones &n mm - R: Roges - 12 Radio « Che Chanfle -  Se adjunta informe INT)
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RENGLON NRO 5: RESORTE
Nro de pieza/parte en Tdmina; 11
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EJERCITO ARGENTINO - MORTERQ FM Cal 120 mmwn LR FMK2 MOD 0

Conj: Tube cafion RESORTE
Tratamiento Wrmico: N° CODIGO: 10411702

Laming 2 Ubjeacitn 11
Material: Acero SAE 1070 | Esea 1t N® ORDEN § Hejs 14
) INTI-N*'S-Hoja 2/ 4 Pruducido par MAYO VIAL S.A

MNOTAS: - Les dimensiones an mm - Rz Rosca - iz Radio - Ch: Ghanfle - Se adjunts informe INTI
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RENGLON NRO 6: PERCUTOR
Nro de pieza/parte en lamina: 14
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EJERCITO ARGENTINO - MORTERC FM Cat 120 mm LR FMK2 MOD 0

Conj: Tubo caficn PERCUTOR
Tratemionte tdrmico:  Temple y revenido N CODIRO: 1041 1nm
Lamina 2 Ubicacion 14
Material: Acero SALE 5130 | Esca 10 N ORDEN 6 | Hofa 111
) INT1- N'G-~ Hoja2/4 Produsido por MAYQ VIAL 5.A

NOTAS: - Lus thmensionet an mm - R: Rosea - ; Radjo - Ch: Chanfie - S adjunta Informe INTI
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RENGLON NRO 7: CUERPO DEL PERCUTOR

Nro de pieza/parte en ldmina: 13
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EJERCITO ARGENTINO - MORTERO £M Cal 120 mm LR FMK2 MOD 0

Conj; Tubo cafon

CUERPO DEI. PERCUTOR

Tratamignio témico:  Temple y revenide Y reclificade

N°* CODIGD; 10411101

Lamina 2 Ubicagidn 13
Material: Acero SAE 1080 | escala nt N ORDEN 7 | Hoja 12
INTV-N7-Hejad /4 Produgido por MAYD VIAL §.4

HOTAS: - Las dimensiones en mm -~ R Rosea - - Radio - Ch: Ghanflo - Se adjunta informa INTI

nAA

WY




ET Nro.: ARS 004/00/17 ANEXO 1: Planos Pagina 9 de 33

{é‘.
It
|
!
r
;3

—gdmm

B4 fpm

EJERCITO ARGENTINO - MORTERO FM Cal 120 mm LR FMK2 MOD 0

Conj: Tubo caficn CUERPOQ DEL PERCUTOR
Tratamienio lérmice: Tample y revenidn y ractificado N® CODIGO: 10411101
Lamina 2 Ubicawidn 13
Material: Acero SAE 1080 | Bsala 11 N® ORDEN 7 [ Hoja 2/2
’ INTE-N'Z - Hojn 314 Producido por MAYO VIAL 5 A

NOTAS: - Las dimensiones an mim - R Roaca - 1. Radlo - Gh: Chanfle - Se adjunds informe INTH
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RENGLON NRO 8; TAPON
Nro de pieza/parte en lamina: 2
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EJERCITO ARGENTINO - MORTERO FM Cal 120 mm LR FMK2 MOD 0

Conj: Palanca de armar TAPON
Tralamiamo ¢vico:  Temple ¥ revanido N CODIGO: 10419218
] Lémina 3 Ubicacidn 2
Material: Acero SAE 1030/ Acero SAE 1035 | Eseata 111 N ORDEN 8 Hoja 3/4
) INY1 - N8 « Hoja 374 Praducido por MAY VIAL 5.4

NQTAS! - Las dimensiones en mm - R: Rosca - r; Radi

0 - Ch: Chanfle - Se adjunta infarma INT)
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RENGLON NRO 9: BOTON DE MANDO
Nro de pieza/parte en lamina: 4
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EJERCITO ARGENTINQ - MORTERO FM Cal 120 mm LR FMK2 MOD 0

Conj: Caja de percusion BOTON DE MANDO
Tratamiento termico: N GOMIGO: 16411213
Lamina 3 Uhigaclon 4
Material: Aluminio 2017 A | Ezcala 111 N° ORDEN ¢ Hoja 11
INT! - No Ferrosoa N°4 - Hoja 1/ 2| Praducido por MAYO VIAL 5.A

NQTAS: - Lus dimensiones an mm - R: Rosca - Radio - Ch: Chanfle - Se adjunta informe INTI
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RENGLON NRO 10;: EXCENTRICA

Nro de pieza/parte en lamina: 11
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EJERCITO ARGENTINO - MORTERO FM Gal 120 mm LR FMK2 MOD 0

Conj: Caja de percusion

EXCENTRICA

Tratamiento 1&mica: Temple Y revenido

N CORIGO: 10411204

Lémina 3 Ubleacton 1t
Material: Acero SAE 5145 Escala 1:1 N* ORDEN 10 Haja 11
INTI-N*8 ~Hoja 3 /4 Producido por MAYO VIAE 5.4

NQTAS: - Lag dimensiones en mm - R: Rosca - 1 Radio - Chi Chanffe - Se adjunta informe INTI
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ANEXO I: Planos
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RENGLON NRO 11: EJE DE LA LEVA

Nro de pieza/parte en lamina: |5
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CORTE A—A

EJERCITO ARGENTINO

MORTERO FM Cal 120 mm LR FMK2 MOD 0

Conj: Caja de percusion

EJE DE LA LEVA

N° CORIGO: 10211207

Tratemienlo frmico:  Temple y revenido

Lrming 3 Ubicadon 16
Material: Acera SAE 50240 | eseata 1:1 N* GRDEN {4 Hola 111
' INT] N0 - Hojri 1/4 Producido por MAY( VIAL 5.4

NOTAS: - Las dimezisiones en mm - R: Rosca - i Radip - Ch: Chanfie - Se adjurta informs INTI
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RENGLON NRO 12: LEVA DE PUESTA EN FUEGO
Nro de pieza/parte en 1amina: 19
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EJERCITO ARGENTINO - -MORTERO FM Cal 420 mm LR FMK2 MOD 0

-onj: Caja de percusién LEVA DE PUESTA DE FUEGO
[ratamiento témalco:  Temple y fevenida T N°CODIGO: 10411208
t.aming 3 Ubicacitn 19
vaterial: Acero Sin clasificacion | Escala 1 N° ORDEN 12 ] Hoja 111
' INTI-N°1T - Hejs 4/4 froducido por MAYO VIAL S.A

NGTAS: - Las dimensiones an mm - R: Roses - 1 Hadio - Che Chanfie - 86 udjunia informe INT)
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ANEXO 1: Planos
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RENGLON NRO 13: CAJA DE PERCUSION

Nro de pieza/parte en lamina: 20
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EJERCITO ARGENTINO - MORTERO FM Cal 120 mm LR FMK2 MOD 0

Conj: Caja de percusion

CAJA DE PERCUSION

Tmiamignto térmico:  Temple y revenido

N° CORIGO: 10411201

Léming 5 Ubicacion 20
Material: Atero SAE 5140 | Bscald 1:1 N° ORDEN 13 Hoja 112
INFI-N*™2 -Hoja 374 Producido por MAYQ VIAL 8.4

NOTAS: - Las dimensiones en mm - R! Rosce -  Radio - Ch; Chanfle - Se adjunta Informe INTI
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RENGLON NRO 14: BUJE DEL TUBO GUIA
Nro de pieza‘parte en lamina: 5

g

p 28,03
¢ 11—
CORTE A—A

o
S

28,03
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EJERCITO ARGENTINO - MORTERQO FM Cal 120 mm LR FMK2 MOD 0

Conj: Bipode conjunto BUJE DE TUBQ GUIA
Tratamiento tmice: N° CODIGO: 10421104
Lamina 6 Ubicacian 5
Material: ' Bronce SAE 64 | Escala 131 N7 ORDEN 14 Hojs 111
) {NT] - No Ferroso NS -Hoja 2/2 Producido por MAYD VIAL S,A

NOTAS: - Las dimersiones en mm - R: Rosca - & Radio - Ch: Chanfie - Se adjunta informe INTH
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RENGLON NRO 15: BRIDA MOVIL
Nro de pieza/parte en lamina: 7,
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EJERCITO ARGENTINO - MORTERO FM Cal 120 mm LR FMK2 MOD 0
Conj: Bipode conjunto

BRIDA MOVIL
Tra?amiemotémﬂ: : N°CQDIGO: 10421108

Lamina 8 | LAiacion 7
Material; ‘Bronce SAE 84 | Esala1 N° QRDEN 15
INT} - No Ferman N*10 - Hojn 2/2

NOTAS: - Las dimenslonss en mm - R; Rnsca - r: Radio - Ch: Chanlla - Se adjunta informe INTI

Hoja 1/1

Produtido por MAYQ VIAL 5.4
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ANEXO t: Planos
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RENGLON NRO 16: BUJE INFERIOR

Nro de pieza/parte en lamina: 11
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EJERCITO ARGENTINO . MORTERO FM Cal 120 mm LR FMK2 MOD 0

Conj: Bipode conjunto

BU.IE iNFERIOR

Tratamierio ténmmico:

N° CODIGO: 10421107

. LaAminia 6 Ubleacion 14
Material: " Bronce SAE 64 | Eeexta 1 N° ORDEN 16 Haja 111
) INTY - No Femroso N*3-Hpja 2/2 Produgido gor MAYO VIAL §.A

NOTAS: - Las dimenslenes en mm - R: Rosca - 11 Radio - Ch; Chanfle - Se adjunla informe INT1
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ET Nro.: ARS 004/00/17 ANEXO 1: Planos Pagina 19 de 33

RENGLON NRO 17: TUERCA DE NIVELACION
Nro de pieza/parte en lamina: 13
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CORTE A—A
EJERCITO ARGENTINO - MORTERO FM Cal 120 mm LR FMK2 MOD 0
Con}: Bipode conjunto TUERCA DE NIVELACION A
Tratamignta ténmico: I GODIGO; 10421102
Limina 6 Uitcacion 13
Material: ' Brance SAE 84 | Escalat N° ORDEN 17 [ Hoia 141
. : INTE - No Feroso N°6 - Hoja 272 Producido por MAYO VIAL 8.A

NOTAS: - Las dimensicnes en mm - R: Rosca - 1 Radio - Ch: Chanfle - Se adjunta Infarme INTI .
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RENGLON NRO 18: BUJE SUPERIOR
Nro de pieza/parte en lémina: 15

h Sl
PABLO QUILLERK
INGENJERO

MAT, COPI Ne 312
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CORTE A—A

EJERCITO ARGENTINO - MORTERO FM Cal 120 mm LR FMK2 MOD 0

Conj: Bipode conjunio :

BUJE SUPERIOR

Tratamientn témico: N° QODIGO; 10421108
Lémina 6 Ubicagign 15
 Material, Bronge SAE 64 | Escala 11 N° ORDEN 18 Haja 111
IMT] « No Farmoso N4 ~-Hale 2/ 2 Producido por MAYO VIAL S.A

"NOTAS: - tas dimensiones en mm - R: Resoa - : Radio ~ Ch: Chanfle - Se adjurta informa INTH
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RENGLON NRO: 19 ARTICULACION
Nro de pieza/parte en lamina: 16
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EJERCITO ARGENTINO - MORTERO FM Cal 120 mm LR FMK2 MOD 0

Con]: Bipode conjunto ARTICULAGION
Tralamiento témico:  Recocido N? CODIGO: 10421001
I Lamina 8 Ubicacién 18
Material: Acere 8in Clasificacion | Eseata1:1 N° ORDEN 19 Heja 111
' INTI - N*13 - Hofa 4/ 4 " Producido por MAYO VIAL S A

NOTAS: - Las dimensiones en mmn « R: Rosta - ¢ Radio - Ch: Ghanfle - Se adjuntz informe INTI
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RENGLON NRO 20: CARTER
Nro de pieza/parte en ldmina: 20
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EJERCITO ARGENTINO - MORTERO FM Cal 120 mm LR FMK2 MOD 0

Conj: Bipode conjunto CARTER
Tm{amiento tenmica: N GODNGD: 10421401
Laming 6 | Ubicadan 20
Material: ‘Aluminio 20{7A | sseata 11 N° ORDEN 20 Hola 144
INTT ~ No Fervoao N2 - Hoja 112 Producida por MAYO VIAL S.A

NOTAS: - Las dimensfones en mm - Rt Rosea - 12 Redio - Ch: Chanfle - Se agjunta infarme 18T
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ANEXO [: Planos
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EJERCITO ARGENTINO - MORTERO FM Cal 120 mm LR FMK2 MOD 0
Conj: Bipcde conjunto | CARTER. '
Tralat.‘n?enlo térmico: N° CORIGD: 10421401
Limina 8 Ubleacién 20
Materjal: Aluminio 20174 | Escala 1:1 N® ORDEN 20 Hoja 244
INTI - No Ferroso N'2 - Moja 142 Producido pir MAYO VIAL 8.A

NOTAS: - Las dimansiones e mm - R: Rosea - 1 Radiv « Ch Chanlle - Se adjunta infome INT1
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EJERCITO ARGENTINQ . MORTERO FM Cal 120 mm LR FMK2 MOD 0 | ,

Conj: Bipode conjunto CARTER
Teatamiento Lémico: N CODIGO: 10421401
) Linina 6 Ubicacion 20 )
Material: ‘Aluminio 2017A | Esiata 121 N* ORDEN 20 Hoja 314
. INT! - Mo Femroso N2 - Hoja 1/2 Produdide por MAYO VIAL S.A

NOTAS: - Las dimensiones en mm - R: Rosca - 12 Radio - Ch: Ghanfie - Sa adjunts nforma INTI
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RM 6% 1.00
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EJERCITO ARGENTINO - MORTERO FM Cal 120 mm LR FMK2 MOD 0

Conj: Bipoda conjunto CARTER
Trataniento Yermico: N* CODIGO: 10421401
. Lémina 8 Ubicaclén 20
Material: Aluminio 2017A | Esoala 12 N" ORDEN 20 Holn 44
INTI - No Famoso N°2 - Hoja 172 Praducid par MAYO VIAL 8.4

NOTAS; - Las dimensiones en mm - R: Rosca -; Radio - Ch: Chanfla-  Se adjunta informa INT!
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RENGLON NRO 21: BUJE TORNILLO DPE PUNTERIA EN ALTURA
Nro de pieza/parte en lamina: 26
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o —g 25
o o—@ 50,4

CORTE A=A

EJERCITO ARGENTINQ - MORTERO FM Cal 120 mm LR FMK2 MOD

Conj: Bipode conjunio BUJE DE TORNILLO PUNTERIA EN ALTURA
Tratamienta tdrmico: N° CODIEO: 10427407
Larming § Ubicacion 26
Material: * Bronce SAE 64 | Eseala il N OROEN 21 | Hola 11
INTI - No Ferroso N*7 = Hoja 272 Proguclde por MAYO VIAL S.A

NOTAS: - Las dimensionas an min - R Resea - 1 Radio- Ghe Chanfle - Se adjunta Informe INTI
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RENGLON NRO 22; PINON

Nro de pieza/parte en lamina: 32
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EJERCITO ARGENTINO - MORTERO FM Cal 120 mm LR FMK2 MOD 0

Conj: Bipode conjunto PINON
|_Tratamiente térmico:  Temple y mvenido N® CODIGO; 10421411
‘ Liming 6 Ubicacién 32
Material: Acero SAE 1050 | Eseala 1.1 N* ORDEN 22 l Hoja 1
INT1 = N=14 - Hoja 2/4 Producido por MAYC VIAL §.A

NOTAS; - Lus dimensionas en mm - R: Rosca -2 Radio - Ch: Chanfle - Se adjuriia informe (NTI
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RENGLON NRO 23; TAPA LATERAL

Nro de pieza/parte en lamina: 33
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EJERCITO ARGENTINO -

MORTERO FM Cal 120 mm LR FMK2 MOD 0

Conj: Bipode conjunto TAPA LATERAL
Tratamiertio termico: N* CODIGO: 10421412
Lémina & Libicaclén 33
Material: Bronce SAE 64 | Estala 1 N ORDEN 23 Hoja 111
INTE - No Ferrose N°B - Hoja 2/2 Producido por MAYOVIAL 8.4

NOTAS: - Las dimensionss en mm - R- Rosea - 13 Rarfio - Ch: Chanfle- Se adjinla informe INTI
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RENGLON NRO 24;: CONTRATUERCA
Nro de pieza/parte en lamina: 5
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EJERCITO ARGENTINO . MORTERO FM Cal 120 mim LR FMK2 MOD 0

Conj: Punteria de direccion

CONTRATUERCA-

Tralamionto Emico; N° CODIGO: 10422003
' Lamirm 7 ‘ Ubltacidn &
Material: Bronce SAE 64 | escalman N° ORDEN 24 Hala 11
INTI « No Feruso N*9 « Haja 22 Producido por MAYO VAL SA

NOTAS: - Las dimensiones en mm - R: Rosea - - Radio - Ch; Chenfle . Se adjunta informe pNT}
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RENGLON NRO 25: ANILLO DE RETENCION
Nro de pieza/parte en lamina: 6

~
/

——s 3

EJERCITO ARGENTINO - MORTERO FM Cal 120 mm LR FMK2 MOD 0

Caonj: Punteria en direccion ANILLO DE RETENCION
Traténtinto temmico: ° CODIGG: 10372008
- Lamira 7 Ubitacién 8
Material: ‘Acero SAE 1070 | Escala 1 N- ORDEN 26 Hola 11
INT! - N*15. Hola 2/4 Producido por MAYO VIAL $.A

NOTAE: - Las dimensiones & mim « R Rosea - 1 Radio - Ch: Chardle - 8e adunta informe INTE
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M-

RENGLON NRO: 26 MUELLE
Nro de pieza/parte en lamina: 20
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INGE
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EJERCITO ARGENTINO
Conj: Punteria do direccién
Trata_mlento témic:  Ternple y revenido

- MORTERO FM Cal 120 mm LR FMK2 MOD 0

MUELLE
N CODIGO: 10422010

) Lamina 7 tbicacion 20

Material: Acero SAE 1070 | escita 1:1 | necroenze] Hoja 111
INTE - N"t6 - Hoja 214 Producido por MAYO VIAL SA

NOTAS: - Lag dimensiones en mim - R: Rosea - v; Radio - Ch: Chanfia - S8 adjunts informa INTE
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RENGLON NRO: 27 RESORTE
Nro de pieza/parte en lamina: 9
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EJERCITO ARGENTINO . MORTERO FM Cal 120 mm LR FMK2 MOD 0

Conj: Coliar conjunto RESORTE
Tralamdento tmico: N CODIGO: 10423108
! . LAmina g Ubicaciin 9
Material: Acero Sin Clasificacion | Eseata 11 N" ORDEN 27 Hoia 11
INTI- N7 -Hola 44 Producidn por MAYO VIAL S.A

NOTAS: - Las dimensionas en twn - R: Rosea - 12 Radio - Ci: Chanfie - Se adjunta informe fNT1
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RENGLON NRO: 28 MUELLE
Nro de pieza/parte en lamina: 30

3 34
} 245
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EJERCITO-ARGENTINO . MORTERO FM Cal 120 mm LR FMK2 MOD 0

Con]: Collar gonjunto MUELLE
Tratamienio térmico: Temple v revenido N* CODIGO: 10423007
Lémina 8 Ubicagitn 30
Materiak Aceroc SAE 1038 / Acero SAE 1043 | Escala 11 M® ORDEN 28 Hola 1/
INTI - NP18 - Hola 374 Producido por MAYO VIAL 5.A

NOTAS: - Las dimenslones &n mm - R: Rosea - & Radio » Ch: Chanfle - Se adjunta informe fiNT]
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ANEXO 2: Envases y Embalajes. Marca-

ET Nro.: ARS 004/00/17 cién y Rotulado

Pagina | de 1

1. ENVASES Y EMBALAJE

a. Los efectos se entregaran en envases que permitan el manipuleo y transporte por diferen-
tes modos. :

b. El mencionado embalaje debera ser apto para su almacenamiento por periodos prolonga-
dos en todo tipo de depésito, y sin permitir que se produzcan dafios en los efectos conte-
nidos.

2. MARCACION Y ROTULADO

a. Cada envase o embalaje deberd estar rotulado y marcado en lugar visible y en formato le-
gible.

b. Aquellos embalajes que contengan mds de un repuesto suelto / separado en su interior,
deberan contener una lista de empaque o contenido.

c. Los envases de los repuestos sueltos / separados en el interior del embalaje estaran rotula-
dos de manera tal que permita su almacenamiento en estanterias conservando su identifi-
cacion.

d. El rétulo de 10 ecm x 10 cm, legible, ubicado en el lateral para los embalajes y en el centro
para los envases, se le deberan consignar los siguientes datos: '

MARCA REGISTRADA

NOMEBRE Y APELLIDO
O RAZON SOCIAL

EJERCITO ARGENTINO

IDENTIFIGACION DEL EFECTO
NSN:
Nro Parte: ---r-=es-mmsemmsnanas

ORDEN DE COMPRA Nro: 999999/x

e. La tinta con que se realiza la identificacion y el adhesivo de los rotulos, debera ser indele-
ble ¢ inalterable ante el exceso de humedad, exposicion al sol e inclemencias propias del
transporte en ambiente maritimo o aéreo. El adhesivo de los rétulos debe sostenerlo inclu-
so bajo las operaciones de manipulacion de la carga, como asi también debe destruirse en
caso que se intente su remocion o reemplazo.
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ANEXO 3: Inspeccién y Recepcion. Prue-

bas y Ensayos a considerar Pégina lde 1

ET Nro.: ARS 004/060/17

1. INSPECCION Y RECEPCION:

a. El ADJUDICATARIO debera evaluar la oportunidad de su entrega, y solicitar turno con
CINCO (5) dias de anticipacion a la direccion de correo electrénico
dir.ars.cre@gmail.com o telefonicamente al nimero (011) 4737 - 7549/82/73/64 INT
5869. Dicho turno ser confirmado mediante correo electrénico.

b. Los repuestos a adquirir serdn verificados mediante una inspeccion ocular del 100%,
debiendo satisfacer las exigencias, requisitos y caracteristicas bdsicas de la
correspondiente Orden de Compra y de la presente Especificacion Técnica.

a. El ADJUDICATARIO y/o su representante legal, deberan estar presentes durante la
entrega vy recepcion del material, objeto de esta Especificacion Técnica, actividades que
estardn a cargo de la CRE, para realizar el control de estado y cargo por calidad y
cantidad conjuntamente con el inspector designado por la Fuerza.

b. No se aceptard material usado o reacondicionado en ninguna de sus formas. Los efectos a
adquirir deberan ser nuevos de fabrica 'y sin uso, en perfecto estado de mantenimiento y
conservacion.

c. La CRE confeccionard el ACTA DE RECEPCION DEFINITIVA (ARD) una vez que
finalicen las pruebas y ensayos que se consideren necesarios, se reciba el CERTIFICADO
DE GARANTIA DE CALIDAD de acuerdo al apartado 7. a. y ¢l apartado 7. d. y el
CERTIFICADO DE FABRICACION solicitado en 5. d. y . de la presente ET.

d. La aprobacién, certificacion y pago de un lote no significan que el ORGANISMO
CONTRATANTE acepte efectos defectuosos; por el contrario, sélo adquiere efectos
aptos. En consecuencia, las piezas defectuosas detectadas con posterioridad, a pesar de
que el lote haya sido aprobado, seran devueltas al ADJUDICATARIO para su mmediato
reemplazo en un periodo no mayor a TREINTA (30) dias.

2. PRUEBAS Y ENSAYOS A CONSIDERAR:

a, Cuando sutjan discrepancias entre el ADJUDICATARIO y la DIRECCION DE
ARSENALES -CRE respecto de la calidad de los efectos entregados y el contenido de la
presente ET, se efectuaran los ensayos que ambas partes consideren necesarios, siendo el
INTI el UNICO lugar reconocido para su ejecucion.

b. El ADJUDICATARIO se haré cargo de todos los gastos inherentes a los ensayos.

c. La totalidad del material que se destruya o inutilice por efecto de los ensayos realizados

deberd ser reintegrado por el ADJUDICATARIO en la cantidad (ffl’izada para €se.fin.
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