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1. OBJETO
Establecer los requisitos técnicos, constructivos y exigencias de calidad que debe satisfacer la MODERNIZACIÓN DE LA TORRE DEL CAÑÓN S/VEH CAL 155mm L41 OTO MELARA (VCA “PALMARIA”).

2. DEFINICIONES
a. ACTA DE RECEPCIÓN DEFINITIVA (ARD): Es el acta que se firma de común acuerdo entre las partes por la recepción de los efectos.

b. AGREGADO: Pieza y/o accesorio incorporado a un efecto final, que no responde a la categoría de repuesto, componente, parte y/o conjunto incluido por el fabricante del mismo.

c. AUTOMATIZACIÓN: Convertir un proceso manual en uno que funciona por sí solo para reducir la mano de obra, simplificar la operación, incrementar los márgenes de seguridad, reducir los tiempos de ejecución e incrementar la eficiencia de conjunto.

d. CRE: Comisión Receptora de Efectos.

e. ENTREGA Y RECEPCIÓN: Constituyen dos actividades continuas e indivisibles que se concretan con el Acta de Recepción Definitiva de los materiales objeto de la presente ET.

f. ET: Especificación Técnica.

g. LRE: Libro de Registro del Equipo.

h. MODELO PARA EVALUACIÓN TECNOLÓGICA (MET): Fase o grado de desarrollo de unprototipo construido a partir del equipo / sistema de uso operacional, para evaluar la funcionalidad de la integración de conjuntos, partes o componentes más modernos o de última tecnología; a fin de asegurar que la concreción definitiva del proyecto cumpla los requisitos de funcionamiento exigidos en condiciones operacionales de uso. 

i. MODERNIZACIÓN: Proceso de transformación de un equipo a través de la modificación  o aplicación de componentes, estructuras y partes (accesorios), dotándolo de mayores prestaciones, rendimiento, seguridad y versatilidad para la ejecución de los procesos técnicos de operación. 

j. MODIFICACIÓN: Proceso de transformación de conjuntos, partes o componentes; cambiando sus características originales para mejorar su rendimiento o adaptarlo al uso de nuevos dispositivos.

k. PROTOTIPO OPERACIONAL: Fase o grado de desarrollo construido a partir de la integración de conjuntos, partes o componentes más modernos o de última tecnología a un equipo / sistema de uso operacional, a fin de asegurar que el proyecto cumpla los requisitos de funcionamiento exigidos en condiciones operacionales de uso.

l. REPUESTO: Es cualquier parte, conjunto o componente que se requiere para el mantenimiento de un conjunto, componente o efecto original.

m. REPUESTO LEGÍTIMO: Es aquel, que no siendo REPUESTO ORIGINAL, la fábrica terminal del efecto al cual va a ser destinado garantiza en su calidad, comercializa a través de su red de proveedores oficiales y permite mantener vigente la garantía de fábrica del efecto.

n. REPUESTO ORIGINAL: Es aquel elaborado por elfabricante del arma / sistema para ser aplicado en la producción como componente de efectos finales o como repuesto de éstos, bajo sus normas de calidad y con la garantía de la misma.

o. VCA: Vehículo de Combate de Artillería.

3. CONDICIONES GENERALES
a. Servicios requeridos: 

	Nro
	Nro SIBYS
	DENOMINACIÓN
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b. Proceso de la modernización:

El proceso de modernización comprenderá el desarrollo de un PROTOTIPO OPERACIONAL a partir de la evolución del Modelo de Evaluación Tecnológica (MET), en el cual se apliquen las mejoras que proporcionen las bases y conocimientos para la producción en serie. Evaluado y aprobado el mismo, habilitará la producción de una pre – serie a ser sometida a Evaluación Técnica Operacional, previa a la producción en serie (homologación de los restantes VCA).

El VCA “PALMARIA” NI 437.290, objeto de esta modernización, se encontrará en el BATALLÓN DE ARSENALES 602 (B Ars 602), en adecuadas condiciones de funcionamiento y uso; en particular en los sistemas de control y operación electrohidráulicos de la torre, donde será preservado desde el momento de la publicación de esta contratación y hasta el momento en que el ADJUDICATARIO de inicio a los trabajos. 

4. ACTIVIDADES Y TAREAS A EJECUTAR POR EL ADJUDICATARIO: 
El adjudicatario contemplará las siguientes actividades a desarrollar:

a. INCORPORACIÓN DE DISPOSITIVO PARA MEDIR LA VELOCIDAD DE ATACADO DEL PROYECTIL, CONSIDERANDO LOS SIGUIENTES ASPECTOS:

1) Incorporar un transductor (sensor) que permita medir la velocidad del atacador al final de la carrera hacia la recámara, tomando como punto de referencia, la cabeza del mismo en un punto próximo a su base de contacto con el culote del proyectil. No incluirá el movimiento de avance del puente del atacador ni el movimiento en retroceso del conjunto (atacador y puente). El cableado a instalar deberá estar correctamente fijado, sin perjudicar ninguna actividad.

2) Propondrá dentro de la documentación a entregar un dispositivo para medir la velocidad de atacado en forma autónoma de la instalación a montar en el VCA, a los fines de poder verificar la exactitud del sistema.

3) Configurar la pantalla de control para visualizar el valor de velocidad alcanzada por la cabeza del atacador en el punto más próximo a la boca de centrado del puente. Las funciones y aplicaciones particulares serán desarrolladas en detalle, a través del Jefe de Proyecto designado, durante el proceso de modernización.

4) Programar señales visuales y sonoras de alarma para indicar, a través de la pantalla de control, el exceso de los límites de tolerancia, inhibiendo total o parcialmente la operación según resulte necesario para preservar el personal o el equipo. En caso de inhibición, el Jefe de Pieza podrá habilitar por opción / excepción la continuación del proceso.

Valores para el ajuste de la velocidad de atacado: (3, 5 +/- 0,2 m/seg)

5) Elaborar y entregar un instructivo, reservado al uso por parte de personal técnico habilitado, para la regulación y ajuste del circuito electro-hidráulico para que la velocidad de atacado se mantenga dentro de los valores y tolerancia determinados. 

6) Se mantendrá la instalación electromecánica tipo M1 original del material.

7) Incorporar una llave de emergencia que anule totalmente el sistema, en caso de alarma. El mismo debe estar próximo al Jefe  de Pieza

b. INCORPORAR UN DISPOSITIVO PARA MEDIR EL NIVEL DE LÍQUIDO HIDRÁULICO EN EL DEPÓSITO (COLECTOR) DEL CIRCUITO, CONSIDERANDO LOS SIGUIENTES ASPECTOS:

1) Incorporar un dispositivo sensor que permita indicar, durante la operación de la torre en cualquier modo de tiro, el nivel de líquido hidráulico existente en el depósito (colector) del circuito, para medir los niveles MÁXIMO, NORMAL, MÍNIMO y CRÍTICO determinados por el fabricante para eladecuado funcionamiento del sistema.

2) Configurar la pantalla de control para visualizar en la pantalla el nivel de líquido medido en términos de MÁXIMO – NORMAL – MÍNIMO – CRÍTICO, almacenando las señales de alerta.  Las funciones y aplicaciones particulares serán desarrolladas en detalle, a través del Jefe de Proyecto designado, durante el proceso de modernización.

3) Programar señales visuales y sonoras de alarma para indicar, a través de la pantalla de control, el exceso de los límites de tolerancia, inhibiendo total o parcialmente la operación según resulte necesario para preservar el personal o el equipo. En caso de inhibición, el Jefe de Pieza podrá habilitar por opción / excepción la continuación del proceso. 

4) Elaborar y entregar un instructivo, reservado al uso por parte de personal técnico habilitado, para la regulación y ajuste del circuito hidráulico, la limpieza y el mantenimiento de los componentes y el tratamiento y el control de la calidad del líquido hidráulico. 

5) Se mantendrá la instalación electromecánica tipo M1 original del material.

c. REALIZAR ESTUDIO TÉCNICO  DEL CIRCUITO HIDRÁULICO DEL VCA, CONSIDERANDO LOS SIGUIENTES ASPECTOS:

1) Desarrollar un estudio técnico para determinar:
a) Las características técnicas que deben poseer todos los componentes del circuito hidráulico del VCA que aseguren un funcionamiento adecuado, seguro y con razonable durabilidad de sus componentes bajo las exigencias de uso de la torre.
b) La estimación de una tasa de fallas que permita determinar la cantidad/tipo de componentes y accesorios que constituyan el lote de repuestos para reemplazos y/o juegos (kit) de mantenimiento periódico.
2) Elaborar un documento descriptivo que complemente el manual de despiece (del usuario), especificando:
a) Confeccionar un documento por subsistema, que especifique en detalle cada uno de los componentes del mismo.
b) Indicar diámetros, longitudes, curvaturas,  detalles constructivos (dimensiones), resistencia y tipos de terminales correspondiente a cada tramo de manguera hidráulica o cañería actualmente utilizada en el VCA.
c) Datos constructivos de válvulas, bombas, elementos de seguridad  y cualquier otro componente que constituya el circuito hidráulico del VCA, indicando su reemplazo respecto de marcas comercializadas en nuestro país.
d) Instrucciones (cuidados) particulares para el armado y colocación de los componentes. 

NOTA: ESTE REQUERIMIENTO DEBE SUMINISTRAR TODA LA INFORMACIÒN TECNICA NECESARIA PARA PODER ADQUIRIR LOS COMPONENTES EN FORMA INDIVIDUAL Y PODER ARMAR/REEMPLAZAR CADA UNO DE LOS COMPONENTES DEL SISTEMA

d. DESARROLLAR UN DISPOSITIVO MECÁNICO QUE PERMITA EL DESARME, ARMADO Y PRUEBA DE LAS CIRCUITOS HIDRÁULICOS (CON MOTORIZACIÓN ELÉCTRICA) CON LA CAPACIDAD DE PODER PRESURIZAR EL SISTEMA, CONSIDERANDO LOS SIGUIENTES ASPECTOS:

1) El equipo deberá poseer la capacidad para funcionar con alimentación eléctrica de red y de generador eléctrico (grupo electrógeno).

2) Disponer de tablero de control (tipo industrial) con llave de corte general, llave de corte de emergencia e interruptor diferencial, con cableado recubierto / forrado, soporte enrollador y terminal (enchufe) reforzado con descarga a tierra. Todos los componentes y circuitos, internos y externos, bajo normas IRAM de nivel industrial.

3) Disponer de mordazas necesarias para la remoción y colocación de diferentes tipos/ medidasde accesorios (complementa el punto 4.c. de esta ET), correspondientes al circuito hidráulico/aguade la torre y batea del VCA (según el Manual provisto por el fabricante) y que asegure el armado correcto sin pérdidas o filtraciones entre la manguera y la mordaza.

4) Disponer de herramienta de corte y prensado (vertical) que permita su uso independientemente del largo, curvatura, tipo y posición del componente (dentro de los parámetros determinados por el fabricante), con accionamiento a pedal y empuñaduras de seguridad para las manos del operador. 

5) El equipo deberá  disponer de un derivador con llave / válvula de cierre a palanca de ¼ de giro y manómetro mecánico de precisión (con baño de glicerina) a la vista del operador (tanto para la operación del equipo como de dicha válvula), que permita comprobar la estanqueidad de los componentes, aplicando en forma controlada una presión variable entre OCHENTA y CIENTO CINCUENTA Bar (80 / 150 Bar). Las condiciones particulares serán desarrolladas en detalle, a través del Jefe de Proyecto designado, durante el proceso de modernización.

6) El equipo deberá disponer de agarradera de arrastre / empuje y un conjunto de ruedas macizas y dispositivo de bloqueo que permita tanto su desplazamiento en cortos trayectos sobre piso consolidado, con eventuales desniveles de hasta 15cm (escalón menor) como su inmovilización total durante la operación. 

7) Disponer decaja de transporte resistente, estanca y de tamaño adecuado para contener los accesorios y herramientas para su preparación / operación. La cantidad de mordazas, seguros, acoples y otros repuestos para reemplazos serán determinados en base a la tasa de fallas estimadas y a determinar en detalle a través del Jefe de Proyecto designado, durante el proceso de modernización. En la caja de transporte se deberá incluir el Manual del operador y para mantenimiento del equipo. 

8) El equipo será entregado con la cantidad de mangueras, acoples y accesorios de todos los tipos (hidráulico y agua) y tamaños utilizados en la torre y batea, para el armado y reemplazo de los componentes de una unidad VCA. Cantidad, tipo y tamaño a determinar en detalle, a través del Jefe de Proyecto designado, durante el proceso de modernización.

e. TRANSFERENCIA TECNOLÓGICA Y CAPACITACIÓN PARA EL MANTENIMIENTO, REEMPLAZO Y REPARACIÓN DE CONJUNTOS, PARTES Y COMPONENTES, CONSIDERANDO LOS SIGUIENTES ASPECTOS:

1) Incorporación de transductores/dispositivos (Punto 4.a y 4.b)
a) Durante todo el proceso de montaje de los dispositivos sensores de velocidad de atacado y de nivel de líquido hidráulico, se deberá transmitir en forma asistemática al personal técnico del B Ars 602, el conocimiento técnico necesario para la operación, mantenimiento y reparación a realizar por los distintos niveles de ejecución (Usuario – 2do / 3er ElonMant) de los circuitos y componentes modificados, agregados o reemplazados.  

b) Confeccionar y entregar en formato impreso y digitallos planosde modificación de los diferentes sistemas y circuitos afectados según las exigencias de calidad de esta ET

c) Confeccionar un “Manual de Usuario” en el cual se describa paso a paso la operación y tareas de mantenimiento del sistema, señalando las tareas a incluir en un Programa de Mantenimiento periódico, incluyendo la frecuencia de ejecución, resultantes de las modificaciones realizadas. 
2) Entrega del dispositivo mecánico auxiliar para desarme, armado y pruebas de componentes hidráulicos en el B Ars 602, para pruebas de funcionamiento y capacitación. 

3) El Jefe de Proyecto de Modernización de VCA Palmaria coordinará con el J B Ars 602 y la DIGID, la oportunidad de realización del cierre de los trabajos de modernización contemplados en esta ET, estableciendo una exposición por parte del ADJUDICATARIO,  de los trabajos efectuados (entre 5 y 8 horas), aprovechando en esa oportunidad para capacitar al personal (propuesto), respecto de toda la Bibliografía técnica a entregar y de os trabajos realizados en esta ET.

5. DOCUMENTACIÓN A PRESENTAR POR EL OFERENTE/ADJUDICATARIO 
a. Al momento de efectuar su oferta, el OFERENTE deberá presentar:

1) Copia autenticada del Título o Matrícula actualizada de los RESPONSABLES TÉCNICOS (Profesional Ingeniero / Técnico de Especialidad Mecánica o afín) con incumbencia sobre las tareas a desarrollar.

2) Antecedentes emitidos por otros organismos o empresas contratantes acreditando toda experiencia previa y la calidad de los trabajos realizados en automatización de equipos militares que guarden relación o similitud al objeto de la modernización.

3) Propuesta de optimización de los sistemas y mecanismos señalados en la presente ET.

4) PLAN DE TRABAJO, donde estarán establecidas las etapas y/o fases de las tareas, debiendo considerar los horarios de trabajo fijados en el B Ars 602 “AM” (de lunes a viernes de 9 a 18 hs). Se incluirá el Plan de Capacitación, el cual será requisito para la entrega del servicio.

b. Previo al inicio de la obra, el ADJUDICATARIO presentará la documentación con los datos del personal afectado al servicio de modernización, de acuerdo al siguiente detalle:
1) Listado con membrete de la empresa, y firmado el responsable de la Empresa, indicando:
a) Apellido y nombres del personal
b) DNI
c) Numero de Certificado de Cobertura de ART y Seguro de Vida.

2) Fotocopia de Documento Nacional de Identidad de cada operario
3) Fotocopia de Certificado de cobertura de ART y Seguro de vida obligatorio.
4) Acta de confidencialidad.

6. COORDINACIONES

1) El ADJUDICATARIO y el B Ars 602 “AM”, deberán designar un responsable Técnico, a los fines de individualizar la conducción de las actividades de Modernización.

2) El ADJUDICATARIO desarrollará sus actividades según el Plan de Trabajo presentado con la oferta. En caso de tener que alterar alguna de las actividades y/o tareas programadas, el Responsable Técnico designado por el Empresa, gestionará ante su par del B Ars 602,  la autorización correspondiente.

3) Los trabajos que impliquen la modificación, agregado, reemplazo y/o ajuste de las partes, conjuntos o subconjuntos del VCA se realizarán en las instalaciones del BATALLÓN DE ARSENALES 602. Este último, a requerimiento del ADJUDICATARIO, proporcionará orientación y/o la mano de obra necesaria para el desarmado, montaje y operación de los sistemas, partes, conjuntos y subconjuntos.

4) El ADJUDICATARIO y el BATALLÓN DE ARSENALES 602 o sus representantes designados, dejarán constancia del estado inicial del VCA mediante la confección de un documento escrito (INFORME TÉCNICO DE RECEPCIÓN) y firmado por ambas partes.

5) Las actividades de Modernización serán supervisadas por el JEFE DE PROYECTO / EQUIPO INTEGRADO DE PROYECTO (DIGID), quienes serán intermediarios entre el ADJUDICATARIO (o el RESPONSABLE TÉCNICO designado por el mismo),el BATALLÓN DE ARSENALES 602 (B Ars 602) ylaDIRECCIÓN DE ARSENALES (DirArs).

6) EL JEFE DE PROYECTO / EQUIPO INTEGRADO DE PROYECTO podrá efectuar visitas programadas y no programadas – sin previo aviso – a las instalaciones donde se efectúen los trabajos, dentro del horario de actividades establecido, para verificar el cumplimiento del programa de trabajo, la calidad y eficacia de los mismos; debiendo el ADJUDICATARIO disponer del personal técnico idóneo para informar el estado de avance del trabajo.

7) Las visitas citadas en el punto anterior, no detendrán de ningún modo la ejecución de las tareas; por el contrario, tendrán entre sus objetivos controlar la forma en que se desarrollan.Las visitas se registrarán a través de un ACTA DE INSPECCIÓN, en la cual consten los controles efectuados, las tareas en ejecución, las novedades detectadas – si hubiere – y los datos del personal técnico o representante del Adjudicatario a cargo.  

c. FUNCIONES DEL PRODUCTO:
Las actividades y tareas a desarrollar por el ADJUDICATARIO, en cualquier Fase del Proceso de Modernización,  deberán:

1) Asegurar el correcto funcionamiento del arma y los dispositivos complementarios para la puntería, el abastecimiento de munición, el sistema atacador, almacén y carga del sistema eléctrico del motor MTU/EVA.

2) Incorporar señales visuales y/o sonoras de alarma que permitir la inhibición permanente o temporal de funcionamiento de circuitos, dispositivos y/o componentes cuando los valores medidos excedan los límites de tolerancia determinados por el fabricante o incurran en riesgos para la tripulación o el equipo.

3) Durante la operación de la torre, asegurar a través del sistema de control de la torre que losvalores de tensión eléctrica, de presión hidráulica, de temperatura del circuito de refrigeración, velocidad de atacado y otros factores dinámicosde circuitos y dispositivos se mantengan comprendidos dentro de los parámetros y límites de tolerancia de funcionamientodeterminados por el fabricante.

7. EXIGENCIAS DE CALIDAD
a. Los procedimientos de trabajo y las herramientas a utilizar deberán ajustarse alas especificaciones determinadas por el fabricante de la TORRE 155 L41 – OTO MELARA Sps y del chasis THYSSEN HENSCHEL en los manuales respectivos

b. [bookmark: _GoBack]Durante las operaciones de montaje e instalación de elementos en la torre deberán observarse el cumplimiento de lo descripto en las especificaciones para la regulación, tolerancias y momentos de torsión determinadas en la Tabla 3.1.1. (Pag14) del Manual PT 21 – 98 – I.  

c. Los materiales de consumo a utilizar en los trabajos deberán ajustarse a las especificaciones determinadas en la Tabla 3.1 (Pag 63) del Manual PT 21 – 98 – I.

d. El formato, dimensiones y tipo de papel, la rotulación y el dibujo de planos, esquemas, diagramas, dibujos de conjunto o despiece, de construcción o montaje y las memorias descriptivas y de cálculo deberán ajustarse a las normas técnicas convencionales ISO / IRAM en uso; pudiendo ser utilizado un programa de diseño asistido por ordenador (Tipo Autocad o similar).

e. El ADJUDICATARIO especificará el tipo, modelo y características técnicas (Ficha Técnica del producto) de las partes o conjuntos agregados y/o utilizados como reemplazos, debiendo cumplir con normas de calidad industrial compatibles con las establecidas en los manuales respectivos.

f. Todos los dispositivos que se deban agregar para el logro de las tareas y actividades en cuestión de esta contratación, deberán ser de fácil instalación y con transferencia de conocimiento en la forma y procedimiento correspondiente al personal del B Ars 602. Tanto los dispositivos como sus repuestos deberán ser de características estándar y obtenibles en comercios del mercado local.

g. Todo el material  y componentes utilizados en el desarrollo del prototipo, deberán ser nuevos y aprobados por entes nacionales.

8. NORMAS, MANUALES Y PLANOS A CONSIDERAR
a. Manuales:
1) PT 21 – 95 – I y II: THYSSEN HENSCHELL, TAM 7R, Vehículo portador, Partes 1ra a 3ra.
2) PT 21 – 96 – I y II: TORRE 155 L41 – OTO MELARA SpA, Manual del operador, Normas de uso y manutención.
3) PT 21 – 98 – I a XI: TORRE 155 L41 – OTO MELARA SpA, Operaciones de reparación.
4) PT 21 – 99 Procedimientos para la mantención de las torres (Inspección y mantenimiento)..

b. Planos de construcción de los diferentes sistemas de la TORRE 11 L41 – OTO MELARA SpA – En idioma italiano.

9. GARANTÍA
a. El trabajo estará amparado por un CERTIFICADO DE GARANTÍA DE CALIDAD – ESCRITO – contradefectos de material y/o mano de obra, producto de la tarea, firmado y otorgado por el ADJUDICATARIO al momento de la entrega, con un período de cobertura no inferior a DOCE (12) meses a partir de la fecha de recepción.

b. Cuando deba efectuarse algún tipo de reparación dentro del período de cumplimiento de la garantía, como consecuencia de la ejecución de la misma, ésta se deberá extender por un nuevo período de igual duración que el efecto reparado original, contado a partir del momento de su puesta en servicio.

c. El CERTIFICADO DE GARANTÍA DE CALIDAD incluirá una cláusula en la cual se manifieste que el ADJUDICATARIO se hará cargo de los reacondicionamientos que fueran necesarios durante el período de validez de la misma, en un plazo no mayor de TREINTA (30) días.

d. Los costos que surgieran de la aplicación de la garantía (embalaje, fletes, seguros, gastos administrativos y/o fiscales, reparaciones u otros) serán solventados por cuenta del ADJUDICATARIO.

10. ENTREGA DEL SERVICIO A CONTRATAR
a. Los trabajos de Modernización deberán entregarse dentro de los 120 días de haber sido comunicado de la emisión de la orden de Compra.

b. El ADJUDICATARIO deberá evaluar la oportunidad de entrega del servicio prestado, debiendo solicitar el turno correspondiente a la CRE de la DIGID, con TRES (3) días corridos de antelación (Estado Mayor General del Ejercito-  Azopardo 250 - 5to piso – (1107) – CABA)

c. En oportunidad de la entrega del servicio, el ADJUDICATARIO y/o representante legal, deberán presentar  un LEGAJO TÉCNICO DE MODERNIZACIÓN que, como registro de vida del efecto, respaldará las anotaciones sintéticas a realizar por la Dir Ars en el LRE. Del mismo se confeccionarán DOS (2) copias del mismo tenor para entregar a  UNA(1) a la DIGID y otra para la DirArs (B Ars 602), el cual deberá contener los siguientes documentos:

1) Informe Técnico de Recepción.  

2) Listado cronológico de actividades y tareas ejecutadas indicando:
a) Agregados y reemplazos ejecutados, indicando tipo, modelo y las características técnicas (Ficha Técnica) de los repuestos utilizados.

b) Modificaciones efectuadas, describiendo ubicación (Conjuntos, partes y/o componentes afectados), tipo (soldadura, perforaciones, etc) y características o técnicas constructivas aplicadas (medidas e indicaciones técnicas que permitan su análisis o utilización para el mantenimiento preventivo / correctivo).

3) Planos, fotografías, esquemas, diagramas, dibujos de conjunto o despiece, de construcción o montaje y las memorias descriptivas y de cálculo pertinentes, de los circuitos, conexiones y componentes modificados y/o agregados al prototipo, incluyendo soportes y protecciones, con las medidas e indicaciones técnicas que permitan su análisis o utilización para el mantenimiento preventivo / correctivo.       





4) Diagrama de Flujo de los dispositivos incorporados en esta ET, que indiquen el funcionamiento del sistema.

5) Manual de Usuario de las nuevas funciones y exigencias de mantenimiento del sistema.  

6) Instructivos de regulación y ajuste del circuito hidráulico del VCA a ser utilizados EXCLUSIVAMENTE por el  Personal Técnico habilitado  del B Ars 602, para: 

a) Que la velocidad de atacado se mantenga dentro de los valores y tolerancia determinados
b) Que permitan asegurar el correcto control delos niveles de fluido del sistema, como así también la correcta la limpieza, el mantenimiento de los componentes y el control de la calidad del líquido hidráulico. 

7) Programa de Control Actualizado. Se entregarán TRES (3) copias abiertas del mismo en soporte del tipo CD o DVD, del  código fuente y toda otra contraseña de acceso total o parcial a los mismos, acompañado de un Manual de Instrucciones de carácter CONFIDENCIAL para el acceso, instalación, programación, configuración, reemplazo y mantenimiento del PLC, descarga de la base datos y otras funcionalidades relacionadas. 

Las copias respectivas serán entregadas al B Ars 602, CIDESO Y DIGID.

EL oportunidad a coordinar y como parte de la entrega del servicio, el  ADJUDICATARIO capacitará a DOS (2) especialistas designados por el Jefe de Proyecto de Modernización / J B Ars 602, a los fines de estar en capacidad de programar los PLC (Controlador Lógico Programable) instalados, como actividad de TRANSFERENCIA DE CONOCIMIENTO.  

d. Prueba del Sistema Modernizado.
A los fines de aceptar los trabajos efectuados, el JEFE DE PROYECTO / EQUIPO INTEGRADO DE PROYECTO efectuará – como parte del proceso de recepción – un conjunto de pruebas y ensayos que permitan verificar el correcto funcionamiento del sistema, la calidad del trabajo, las características técnico – operativas de los componentes / repuestos utilizados y la condiciones de automaticidad alcanzadas. Dichas actividades de control serán registradas en un documento (tipo lista de chequeo), que deberá ser aprobada y entregada a la CRE.

e. Capacitación del Personal Técnico del B Ars 602
Dentro de las actividades de recepción del trabajo, el ADJUDICATARIO deberá exponer  sobre las tareas efectuadas, facilitando las explicaciones aclaratorias y/o conocimientos técnicos adicionales. Dicha tarea estará materializada con una capacitación que durará entre CINCO (5) y OCHO (8) horas, las cuales deberán complementarse con Exposiciones en Power Point y con parte del Legajo técnico (Planos e instructivos) entregados.

NOTA: El ADJUDICATARIO, su equipo de Profesionales Técnicos y las herramientas necesarias, deberá encontrarse presente durante la ejecución de las pruebas que se hagan con el material para solucionar fallas relacionadas con las funciones requeridas en esta contratación, previendo que la comprobación inicial se desarrollará en el predio del B Ars 602.




