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1. OBJETO

[bookmark: _GoBack]Establecer los requisitos técnicos, constructivos y exigencias de calidad que debe satisfacer la MODERNIZACIÓN DE LA TORRE DEL CAÑÓN S/VEH CAL 155mm L41 OTO MELARA (VCA “PALMARIA”).

2. DEFINICIONES

a. ACTA DE RECEPCIÓN DEFINITIVA (ARD): Es el acta que se firma de común acuerdo entre las partes por la recepción de los efectos.

b. AGREGADO: Pieza y/o accesorio incorporado a un efecto final, que no responde a la categoría de repuesto, componente, parte y/o conjunto incluido por el fabricante del mismo.

c. AUTOMATIZACIÓN: Convertir un proceso manual en uno que funciona por sí solo para reducir la mano de obra, simplificar la operación, incrementar los márgenes de seguridad, reducir los tiempos de ejecución e incrementar la eficiencia de conjunto.

d. (En…) BATERÍA:Para las piezas de artillería, condición o estado de alistamiento que le permite ejecutar el tiro. Dicha posición requerirá, entre otras condiciones, que el tubo se encuentre sin fijador / traba de marcha colocado, en posición plegada, el bloque de cierre abierto, las flechas abiertas y clavadas o la torre liberada para su giro. 

e. CRE: Comisión Receptora de Efectos.

f. ENTREGA Y RECEPCIÓN: Constituyen dos actividades continuas e indivisibles que se concretan con el Acta de Recepción Definitiva de los materiales objeto de la presente ET.

g. ET: Especificación Técnica.

h. LRE: Libro de Registro del Equipo.

i. MODELO PARA EVALUACIÓN TECNOLÓGICA (MET): Fase o grado de desarrollo de unprototipo construido a partir del equipo / sistema de uso operacional, para evaluar la funcionalidad de la integración de conjuntos, partes o componentes más modernos o de última tecnología; a fin de asegurar que la concreción definitiva del proyecto cumpla los requisitos de funcionamiento exigidos en condiciones operacionales de uso. 

j. MODERNIZACIÓN: Proceso de transformación de un equipo a través de la modificación  o aplicación de componentes, estructuras y partes (accesorios), dotándolo de mayores prestaciones, rendimiento, seguridad y versatilidad para la ejecución de los procesos técnicos de operación. 

k. MODIFICACIÓN: Proceso de transformación de conjuntos, partes o componentes; cambiando sus características originales para mejorar su rendimiento o adaptarlo al uso de nuevos dispositivos.

l. (En…) ORDEN DE MARCHA:Para las piezas de artillería, condición o estado de alistamiento que le permite ejecutar desplazamientos. Dicha posición requerirá, entre otras condiciones, que el tubo se encuentre descargado, cerrado el bloque de cierre, colocadas las trabas de las flechas / torre y colocado el fijador de marcha (traba).

m. PROTOTIPO OPERACIONAL:Fase o grado de desarrollo construido a partir de la integración de conjuntos, partes o componentes más modernos o de última tecnología a un equipo / sistema de uso operacional, a fin de asegurar que el proyecto cumpla los requisitos de funcionamiento exigidos en condiciones operacionales de uso.

n. REPUESTO: Es cualquier parte, conjunto o componente que se requiere para el mantenimiento de un conjunto, componente o efecto original.

o. REPUESTO LEGÍTIMO: Es aquel, que no siendo REPUESTO ORIGINAL, la fábrica terminal del efecto al cual va a ser destinado garantiza en su calidad, comercializa a través de su red de proveedores oficiales y permite mantener vigente la garantía de fábrica del efecto.

p. REPUESTO ORIGINAL: Es aquel elaborado por elfabricante del arma / sistema para ser aplicado en la producción como componente de efectos finales o como repuesto de éstos, bajo sus normas de calidad y con la garantía de la misma.

q. SISTEMA AUTOMATIZADO DE TIRO DE ARTILLERÍA DE CAMPAÑA (SATAC): Sistemaintegrado de equipos informáticos, de adquisición de blancos y otros específicos, interconectados por equipos de radio y/o enrutadores inalámbricos, que permiten el cómputo automático y la transmisión automática de datos de tiro de datos de tiro  a través de la red de apoyo de fuego.  

r. SISTEMA DE PUNTERÍA AUTÓNOMA PARA ARTILLERÍA DE CAMPAÑA (SIPAAC): Sistema que, mediante la utilización de GPS o navegación inercial, obtiene(por procesamiento y filtrado de datos obtenidos a través de giróscopos, magnetómetros y acelerómetros) la localización plani-altimétrica del arma y su orientación; permitiendo ajustar la puntería sin utilizar un instrumento óptico desviado de medición (Goniómetro – brújula).

s. VCA: Vehículo de Combate de Artillería.

3. CONDICIONES GENERALES
a. Servicios requeridos: 
	Nro
	Nro SIBYS
	DENOMINACIÓN

	1
	3.4.1.58950
	DESARROLLO DE PROYECTO DE MODERNIZACIÓN DE LA TORRE DEL CAÑÓN S/VEH CAL 155mm L41 OTO MELARA (VCA “PALMARIA”)



b. El VCA “PALMARIA” NI 437.290, objeto de esta modernización, se encontrará alojado en el BATALLÓN DE ARSENALES 602 (B Ars 602), en adecuadas condiciones de funcionamiento y uso; en particular de los sistemas de control y operación electrohidráulicos de la torre, donde será preservado desde el momento de la publicación de esta contratación y hasta el momento en que el ADJUDICATARIO de inicio a los trabajos. 

c. El ADJUDICATARIO desarrollará sus actividades según el Programa de Trabajo presentado con la oferta. En caso de tener que alterar alguna de las actividades y/o tareas programadas, se deberá informar al funcionario designado, quien gestionará la autorización correspondiente.

d. Los trabajos que impliquen la modificación, agregado, reemplazo y/o ajuste de las partes, conjuntos o subconjuntos del VCA se realizarán en las instalaciones del BATALLÓN DE ARSENALES 602. Este último, a requerimiento del ADJUDICATARIO, proporcionará orientación y/o la mano de obra necesaria para el desarmado, montaje y operación de los sistemas, partes, conjuntos y subconjuntos para los cuales el ADJUDICATARIO no disponga capacidad o conocimiento técnico.

e. Antes del inicio de los trabajos, el ADJUDICATARIO y el BATALLÓN DE ARSENALES 602 dejarán constancia del estado inicial del VCA mediante la confección de un documento escrito (INFORME TÉCNICO DE RECEPCIÓN) y firmado por ambas partes.

f. Las actividades serán supervisadas por el JEFE DE PROYECTO / EQUIPO INTEGRADO DE PROYECTO, quienes serán intermediarios entre el ADJUDICATARIO o el RESPONSABLE TÉCNICO designado por el mismo, laDIRECCIÓN DE ARSENALES (DirArs) y la DIRECCIÓN GENERAL DE INVESTIGACIÓN Y DESARROLLO (DIGID) en representación del Ejército Argentino.

g. El ADJUDICATARIO deberá confeccionar un LEGAJO TÉCNICO DE MODERNIZACIÓN que, como registro de vida del efecto, respaldará las anotaciones sintéticas a realizar por la Dir Ars en el LRE. Del mismo se confeccionarán DOS (2) copias del mismo tenor para entregar a  DIGID y DirArs, el cual deberá contener los siguientes documentos:

1) Informe Técnico de Recepción.

2) Listado cronológico de actividades y tareas ejecutadas indicando:
a) Agregados y reemplazos ejecutados, indicando tipo, modelo y las características técnicas (Ficha Técnica) de los repuestos utilizados.
b) Modificaciones efectuadas, describiendo ubicación (Conjuntos, partes y/o componentes afectados), tipo (soldadura, perforaciones, etc) y características o técnicas constructivas aplicadas (medidas e indicaciones técnicas que permitan su análisis o utilización para el mantenimiento preventivo / correctivo).

3) Planos, fotografías, esquemas, diagramas, dibujos de conjunto o despiece, de construcción o montaje y las memorias descriptivas y de cálculo pertinentes, de los circuitos, conexiones y componentes modificados y/o agregados al prototipo, incluyendo soportes y protecciones, con las medidas e indicaciones técnicas que permitan su análisis o utilización para el mantenimiento preventivo / correctivo.        

4) Manual de Usuario de las nuevas funciones y exigencias de mantenimiento del sistema.  

h. Al finalizar la obra, el JEFE DE PROYECTO / EQUIPO INTEGRADO DE PROYECTO efectuará – como parte del proceso de recepción – un conjunto de pruebas y ensayos que permitan verificar el correcto funcionamiento del sistema, la calidad del trabajo, las características técnico – operativas de los componentes / repuestos utilizados y la condiciones de automaticidad alcanzadas. 

El ADJUDICATARIO deberá presenciar las mismas, proporcionar explicaciones aclaratorias y/o conocimientos técnicos adicionales y tomar nota de aspectos técnicos que resulten necesario completar o modificar para la aceptación definitiva del producto;asumiendo el costo y responsabilidad total en caso que se deban efectuar reparaciones o reposiciones de aquellos desperfectos, roturas o pérdidas de elementos constitutivos del VCA.

i. El SIPAAC y el SATAC serán provistos por el Ejército Argentino y se instalarán para su empleo y trabajo coordinado previo requerimiento del proveedor adjudicado al Jefe de Proyecto.

j. Todos los dispositivos que se deban agregar durante las actividades y tareas requeridas en esta contratación para el logro de las funciones del producto, deberán ser de fácil instalación y con transferencia de conocimiento en la forma y procedimiento correspondiente al personal del B Ars 602, GA Bl 9 y GA Bl 11.

k. Todo el material  y componentes utilizadosen el desarrollo del prototipo, deberán ser nuevos y aprobados por entes nacionales.

l. La tolerancia máxima para la entrega del material en tema de contratación de esta ET, será cómo máximo SIETE (7) días hábiles posteriores a la fecha de entrega establecida y previa autorización del Jefe de Proyecto.

4. REQUISITOS QUE DEBEN CUMPLIR LAS ACTIVIDADES Y TAREAS 
a. Proceso de la modernización:
El proceso de modernización comprenderá el desarrollo de un PROTOTIPO OPERACIONAL a partir de la evolución del Modelo de Evaluación Tecnológica (MET) alcanzado previamente, que proporcione las bases y conocimientos para la producción en serie. Evaluado y aprobado el mismo, habilitará la producción de una pre – serie a ser sometida a Evaluación Técnica Operacional, previa a la producción en serie (homologación de los restantes VCA).

b. Alcance del proyecto: 
Desarrollar un PROTOTIPO OPERACIONAL que integre al sistema de control electrohidráulico de la torre del VCA, un sistema de puntería autónoma (SIPAAC)  y un sistema automatizado de tiro de artillería (SATAC), que permita la ejecución automatizada de la puntería en los diferentes modos de tiro, bajo adecuados parámetros de precisión, de seguridad del personal y del material u otros factores.

c. Funciones del producto:
Las actividades y tareas a desarrollar por el adjudicatario, en cualquier instancia, deberán orientarse por las siguientes condiciones de funcionamiento:

1) En los modos de operación Automático y Semiautomático, incorporar la función de giro automático de la torre para la orientación horizontal y vertical (Puntería) del arma en una dirección determinada / ordenada.

2) En modo Manual, permitir la visualización de un indicador que permita al apuntador mover horizontal y verticalmente el arma hasta que la misma se encuentre orientada en la dirección determinada / ordenada.

3) En cualquier modo de operación, permitir la operación del arma aun cuando los dispositivos de puntería autónoma (SIPAAC), de tiro (SATAC) y / o de radio se encuentren desconectados o apagados(todos o alguno de ellos).

4) En cualquier modo de operación permitir la colocación del arma “en orden de marcha” en forma automatizada desde cualquier posición (orientación y elevación) del tubo.

5) Conectarse a través de una red radioeléctrica (provista por el Ejército Argentino) con el sistema automatizado de tiro (SATAC). 

6) Durante la operación de la torre, asegurar a través del sistema de control de la torre que losvalores de tensión eléctrica, de presión hidráulica, de temperatura del circuito de refrigeración y otros factores dinámicosde circuitos y dispositivos se mantengan comprendidos dentro de los parámetros y límites de tolerancia de funcionamiento determinados por el fabricante.

7) Incorporar señales visuales y/o sonoras de alarma y permitir la inhibición permanente o temporal de funcionamiento de circuitos, dispositivos y/o componentes cuando los valores medidos excedan los límites de tolerancia determinados por el fabricante o incurran en riesgos para la tripulación o el equipo.

d. Actividades y tareas a ejecutar por el adjudicatario: 
El adjudicatario contemplará las siguientes actividades a desarrollar:

1) Automatización de la orientación del arma – en dirección y elevación – sobre la base de la información proporcionada por vinculación de los sistemas de puntería autónoma (SIPAAC) y de tiro (SATAC).

a) Vincular el sistema de control de la torre con los sistemas de puntería autónomo (SIPAAC) y automatizado de tiro (SATAC), permitiendo visualizar la información necesaria en las pantallas instaladas como interfaz de usuario, a fin de utilizar la misma para orientar (apuntar)  automáticamente el arma en la dirección de tiro determinada / ordenada (El SIPAAC y SATAC son provistos por el Ejército Argentino).

b) Disponer de un punto de conexiónde alimentación eléctrica que asegure el voltaje y la tensión según especificaciones técnicas determinadas para el adecuado funcionamiento de la Unidad de Medición Inercial (IMU)marca IX BLUE Modelo: ADVANS LYRA, como parte del sistema autónomo de puntería (SIPAAC).

c) Disponer de un punto de conexión (puerto) que asegure la vinculación de la Unidad de Medición Inercial (IMU) de la marca referida con el sistema de control de la torre (PLC); empleando los conectores provistos por el fabricante de la IMU.

d) Configurar la pantalla de control para visualizar información de estado y funcionamiento de la torre y datos de tiro.Las funciones y aplicaciones particulares serán desarrolladas en detalle, a través del Jefe de Proyecto designado, durante el proceso de modernización.

e) El movimiento automatizado de la torre para la puntería del arma estará habilitado cuando el Jefe de Pieza seleccione los modos de tiroAUTOMÁTICO o SEMIAUTOMÁTICO y el fijador de marcha se encuentre plegado. En cualquier caso, el inicio del movimiento requerirá de la autorización del Jefe de Pieza a través la opción “APUNTAR”visualizada en la pantalla de control o al oprimir el botón “Pos. Punt.”en el tablero del Abastecedor de Munición. La torre no iniciará el movimiento por sí sola ante la recepción del dato de tiro.

f) Orientar el arma hacia la dirección de tiro y con la elevación determinadas, manteniendo una velocidad máxima de rotación de 24º / seg, con una presión de trabajo de 85 bar y máxima de 125 bar.

g) Programar señales visuales y sonoras de alarma para indicar,a través de la pantalla de control,el exceso de los límites de tolerancia de presión o tensión eléctrica, inhibiendo total o parcialmente la operación según resulte necesario para preservar el personal o el equipo.En caso de inhibición, el Jefe de Pieza podrá habilitar por opción / excepción la continuación del proceso.

h) En cualquier modo de operación, rotar la torre y alinear el tubo del cañón a la posición exacta de llenado del almacén cargador, a través de una opción visualizada en la pantalla de control “Ab Mun”. Durante el abastecimiento, mientras se mantenga abierta la compuerta lateral de carga, la función de puntería automatizada permanecerá inhabilitada. 

i) Se mantendrá la instalación electromecánica tipo M1 original del material.

2) Automatización del accionamiento del fijador de marcha, incluyendo la apertura y el cierre de la traba, el izado y el plegado del fijador propiamente dicho.

a) Incorporar al fijador de marcha los dispositivos mecánicos y sensores necesarios para su operación remota / automática.
Se mantendrá la instalación electromecánica tipo M1 original del material y se prevendrá a los dispositivos y conexiones electromecánicas contragolpes y/o aplastamiento, para su alojamiento y uso a la intemperie, bajo cualquier condición meteorológica con temperaturas de entre 40° C y – 20° Cy operación en entornos con presencia continua de tierra en suspensión y con riesgo de golpes de piedras durante la marcha. (Normas CEI 60529, IP65, EN 62262 – IK 10, IEEE)

b) Configurar la pantalla de control para visualizar información de estado y funcionamiento del fijador de marcha según las secuencias que se describen.Las funciones y aplicaciones particulares serán desarrolladas en detalle, a través del Jefe de Proyecto, durante el proceso de modernización.

c) Desde cualquier posición de la torre y el tubo – cañón y en cualquier modo de operación, a través de la selección de una opciónvisualizadacomo“CAMBIO POSICIÓN” en la pantalla de tirodel puesto del Jefe de Pieza,ejecutando la siguiente secuencia:

(1) Previo al giro de la torre, mover el tubo – cañón hasta alcanzar un ángulo de aproximadamente CUARENTA (40) milésimos por encima de la posición exacta de carga (“Pos. Ex. Car.”), manteniendo una altura de entre 15 y 20 cm por encima del fijador de marcha, cuando éste se encuentre en posición vertical y con la traba abierta,de forma que el tubo no golpee con el fijador durante el giro.

(2) Girar la torrehasta alinear el tubo en la posición exacta para colocar el fijador de marcha, siguiendo el recorrido angular más pequeño (si fuere exactamente la mitad del recorrido, ejecutará el giro en sentido horario).

(3) Alcanzada la posición señalada, elevar el fijador de marcha hasta alcanzar la vertical, manteniendo la pinza de la traba abierta.

(4) Bajar el tubo hasta que apoye sobre la traba. Verificar la posición correcta a través de un sensor de contacto.

(5) Accionar la pinza – traba del fijador hasta que la misma quede cerrada y trabada.

d) Desde la posición “en orden de marcha”, con la traba del fijador de marcha colocada y con el selector del tablero del Jefe de Pieza colocado en modo de operación MANUAL (condición de inicio del sistema), a través de la selección de una opción visualizada en la pantalla (inicial) de puntería como “EN BATERÍA”, ejecutar la siguiente secuencia: 

(1) Accionar la pinza – traba del fijador hasta que la misma quede abierta. 

(2) Elevar el tubo a un ángulo aproximado de 40milésimos por encima de la posición“Pos. Ex. Car.”, manteniendo un despeje de entre 15 y 20 cm con el fijador de marcha en posición vertical.

(3) Alcanzada la posición señalada, plegar el fijador de marcha hasta que apoye sobre la batea, manteniendo la pinza del fijador abierta.Verificar la posición correcta a través de un sensor de contacto, que reúna las condiciones o normas que aseguren rusticidad y durabilidad ante los agentes meteorológicos (lluvia, nieve, viento, tierra/arena, hielo, temperaturas extremas(+ 40° C / - 20° C)).

e) Desde cualquier posición de la torre y el tubo – cañón y en modo de operación MANUAL, a través de la selección de una opción visualizada en la pantalla de servicio como “MANTENIMIENTO”, ejecutar la siguiente secuencia:

(1) Si el fijador se encontrara plegado (Pieza “en batería” / durante el tiro)

(a) Rotar la torre siguiendo el recorrido angular más corto en sentido horario o anti-horariohacia una orientación perpendicular a la batea, que permita la apertura de la tapa del compartimiento del motor.

(b) Alcanzada la posición señalada, elevar el fijador de marcha hasta alcanzar la vertical y luego continuar hasta que el mismo se incline hacia adelante, manteniendo la pinza de la traba abierta.

(c) A través de la selección de una opción visualizada en la pantalla (inicial) de puntería como “EN BATERÍA”, el fijador recuperará la posición plegado sobre la batea. Esta opción estará habilitada cuando la tapa del compartimiento del motor se encontrare cerrada.

(2) Si el fijador se encontrara colocado (Pieza “en orden de marcha” / durante la marcha)

(a) Accionar la pinza – traba del fijador hasta que la misma quede abierta. 

(b) Elevar el tubo a un ángulo aproximado de 40milésimos por encima de la posición“Pos. Ex. Car.”, manteniendo un despeje de entre 15 y 20 cm con el fijador de marcha en posición vertical.

(c) Alcanzada la posición señalada, plegar el fijador de marcha hacia adelante, manteniendo la pinza del fijador abierta. Verificar la posición correcta a través de un sensor.

(d) A través de la selección de una opción visualizada en la pantalla (inicial) de puntería como “EN ORDEN DE MARCHA”, el fijador recuperará la posición vertical sobre la batea, manteniendo la pinza de la traba abierta. Esta opción estará habilitada cuando la tapa del compartimiento del motor se encontrare cerrada.

(e) Girar la torre hasta alinear el tubo en la posición exacta para colocar el fijador de marcha, siguiendo el recorrido angular más pequeño.

(f) Bajar el tubo hasta que apoye sobre la traba. Verificar la posición correcta a través de un sensor de contacto.

(g) Accionar la pinza – traba del fijador hasta que la misma quede cerrada y trabada.

f) Agregar – en proximidad del puesto del cargador – un tablero de tipo industrial a botonera para la operación exclusiva del fijador de marcha que, en cualquier modo de operación permita:

(1) A partir de la opresión de DOS botones diferentes, accionar la traba – pinzadel fijador  hasta que la misma quede abierta o cerrada. Verificar la posición correcta a través de un sensor de contacto, indicando la misma a través de un LED color verde.

(2) A través de la opresión de DOS botones diferentes, izar a posición vertical y plegar el fijador de marcha hasta que apoye sobre la batea (Condición: la pinza DEBE encontrarse abierta). Verificar la posición correcta a través de un sensor de contacto, indicando la misma a través de un LED color verde.

(3) Cuando el fijador se encuentre en posición vertical y con la pinza abierta, manteniendo oprimido el botón de izado durante TRES segundos, mover el fijador hacia adelante para permitir la apertura de la tapa del motor a fin de realizar tareas de mantenimiento. Al oprimir el botón de izado, el fijador se moverá hasta la posición vertical.

3) Transferencia tecnológica para el mantenimiento, reemplazo y reparación de conjuntos, partes y componentes. 

a) Durante todo el proceso de montaje, transmitiral personal técnico del B Ars 602, el conocimiento técnico necesario para la operación, mantenimiento y reparación a realizar por los distintos niveles de ejecución (Usuario – 2do / 3er ElonMant)de los circuitos y componentes modificados, agregados o reemplazados (ON JOB TRAINING). La lista del personal será proporcionada por el Jefe de la Unidad (B Ars 602).

b) Al final del proceso de montaje, transmitir el conocimiento técnico necesario para la operación, mantenimiento y reparación a realizar por los usuarios y el 2do Elon Mant, de los circuitos y componentes modificados, agregados o reemplazados. El Jefe de Proyecto proporcionará la lista del personal del GA Bl 9 y GA Bl 11 a instruir y coordinará la oportunidad de realización.

c) Confeccionar los planos de modificación de los diferentes sistemas y circuitos afectados según las exigencias de calidad requeridas en el Apartado 6.

d) Determinar las tareas de mantenimiento a incluir en el Programa de Mantenimiento periódico, incluyendo la frecuencia de ejecución, resultantes de las modificaciones realizadas. 

e) Confeccionar un “Manual de Usuario” en el cual se describa paso a paso la operación y tareas de mantenimiento del sistema.  

f) Al finalizar el proceso de modernización, entregar DOS (2) copias abiertas del programa de control, código fuente, diagrama de base de datos y acceso a la base de datos y toda otra contraseña de acceso total o parcial a los mismos, acompañado de un manual de instrucciones de carácter CONFIDENCIAL para el acceso, instalación, programación, configuración,reemplazo y mantenimiento del PLC, descarga de la base datos y otras funcionalidades relacionadas. 
El Centro de Investigación y Desarrollo de Software Operacional (CIDESO) se constituirá – en su carácter de representante del Ejército Argentino en esta contratación – en DEPOSITARIO DE LA PROPIEDAD INTELECTUAL.

5. VISITA DE INSPECCIÓN
a. El ADJUDICATARIO podrá efectuar, en oportunidad única a tal fin, una VISITA cabal y total sobre los trabajos a realizar. La misma se realizará en forma en el BATALLÓN DE ARSENALES 602, debiendo presentarse en la guardia de la DIRECCIÓN DE ARSENALES – Av. ROLON 1445 – BOULOGNE SUR MER – Pcia. DE BUENOS AIRES, el día y hora determinados en el PLIEGO DE BASES Y CONDICIONES PARTICULARES.

b. En dicha oportunidad, se firmará un ACTA donde consten los presentes, recibiendo una copia de la misma.

c. La VISITA constituirá el momento preciso para observar, inspeccionar, evacuar dudas, asesorarse sobre las condiciones de las tareas a realizar y efectuar las observaciones y consultas pertinentes.

d. Al inicio de la VISITA DE INSPECCIÓN, se firmará un acuerdo de confidencialidad entre cada uno de los concurrentes y la DIRECCIÓN DE INVESTIGACIÓN Y DESARROLLO.

6. EXIGENCIAS DE CALIDAD
a. Los procedimientos de trabajo y las herramientas a utilizar deberán ajustarse alas especificaciones determinadas por el fabricante de la TORRE 155 L41 – OTO MELARA Sps y del chasis THYSSEN HENSCHEL en los manuales respectivos (Ver Anexo 2).

b. Durante las operaciones de montaje e instalación de elementos en la torre deberán observarse con escrúpulo las especificaciones para la regulación, tolerancias y momentos de torsión determinadas en la Tabla 3.1.1. (Pag14) del Manual PT 21 – 98 – I.  

c. Los materiales de consumo a utilizar en los trabajos deberán ajustarse a las especificaciones determinadas en la Tabla 3.1 (Pag 63) del Manual PT 21 – 98 – I.

d. El formato, dimensiones y tipo de papel, la rotulación y el dibujo de planos, esquemas, diagramas, dibujos de conjunto o despiece, de construcción o montaje y las memorias descriptivas y de cálculo deberán ajustarse a las normas técnicas convencionales ISO / IRAM en uso; pudiendo ser utilizado un programa de diseño asistido por ordenador (Tipo Autocad o similar).

e. El ADJUDICATARIO especificará el tipo, modelo y características técnicas (Ficha Técnica del producto) de las partes o conjuntos agregados y/o utilizados como reemplazos, debiendo cumplir con normas de calidad industrial compatibles con las establecidas en los manuales respectivos.

f. El Jefe de Proyecto / Equipo Integrado de Proyecto podrá efectuar visitas programadas y no programadas – sin previo aviso – a las instalaciones donde se efectúen los trabajos, dentro del horario de actividades establecido, para verificar el cumplimiento del programa de trabajo, la calidad y eficacia de los mismos; debiendo el ADJUDICATARIO disponer del personal técnico idóneo para informar el estado de avance del trabajo.

g. Las visitas, programadas o no, no detendrán de ningún modo la ejecución de las tareas; por el contrario, tendrán entre sus objetivos controlar la forma en que se desarrollan.Las visitas se registrarán a través de un ACTA DE INSPECCIÓN, en la cual consten los controles efectuados, las tareas en ejecución, las novedades detectadas – si hubiere – y los datos del personal técnico o representante del Adjudicatario a cargo.  

h. El proveedor, junto con su equipo de profesionales, equipo técnicoy herramientas necesarias,deberá encontrarse presente durante la ejecución de las pruebas que se hagan con el materialpara solucionar fallas relacionadas con las funciones requeridas en esta contratación, previendo que la comprobación se desarrollará en el predio del B Ars 602.

7. GARANTÍA
a. El trabajo estará amparado por un CERTIFICADO DE GARANTÍA DE CALIDAD – ESCRITO – contradefectos de material y/o mano de obra, producto de la tarea, firmado y otorgado por el ADJUDICATARIO al momento de la entrega, con un período de cobertura no inferior a DOCE (12) meses a partir de la fecha de recepción, a ejecutar en el Batallón de Arsenales 602.

b. Cuando deba efectuarse algún tipo de reparación dentro del período de cumplimiento de la garantía, como consecuencia de la ejecución de la misma, ésta se deberá extender por un nuevo período de igual duración que el efecto reparado original, contado a partir del momento de su puesta en servicio.

c. El CERTIFICADO DE GARANTÍA DE CALIDAD incluirá una cláusula en la cual se manifieste que el ADJUDICATARIO se hará cargo de los reacondicionamientos que fueran necesarios durante el período de validez de la misma, en un plazo no mayor de TREINTA (30) días de comunicada la falla o problema.

d. Los costos que surgieran de la aplicación de la garantía (embalaje, fletes, seguros, gastos administrativos y/o fiscales, reparaciones u otros) serán solventados por cuenta del ADJUDICATARIO.

8. DOCUMENTACIÓN A PRESENTAR POR EL ADJUDICATARIO
a. Al momento de efectuar su oferta, el ADJUDICATARIO deberá presentar:
1) Copia autenticada del Título o Matrícula actualizada de los RESPONSABLES TÉCNICOS (Profesional Ingeniero / Técnico de Especialidad Mecánica o afín) con incumbencia sobre las tareas a desarrollar.

2) Antecedentes emitidos por otros organismos o empresas contratantes acreditando toda experiencia previa y la calidad de los trabajos realizados en automatización de equipos militares que guarden relación o similitud al objeto de la modernización.

3) Propuesta de optimización de los sistemas y mecanismos señalados en la presente ET.

4) PROGRAMA DE TRABAJO, donde estarán establecidas las etapas y/o fases de las tareas. 

b. Previo al inicio de la obra, el ADJUDICATARIO presentará los datos del personal afectado al servicio, de acuerdo al siguiente detalle:
1) Documento Nacional de Identidad.
2) Libreta Sanitaria.
3) Certificado de cobertura de ART.
4) Seguro de vida obligatorio.
5) Acta de confidencialidad firmada por cada técnico interviniente en los trabajos.

                                                                             CABA,       de  mayo  de  2017.


                                                                                 Cnl RAMON ALBERTO HERRERA
                                                                                      JEFE PROY MOD PALMARIA
