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1. OBJETO
Establecer las especificaciones técnicas y exigencias de calidad relacionadas con la fabricación de emuladores de manillares de jefe de Tanque y Apuntador  de TAM 2C, para Sección de simuladores "Neonahuel 2C".
2. DEFINICIONES

a. ET: Especificación Técnica. 

b. INTI: Instituto Nacional de Tecnología Industrial.
c. CRE: Comisión Recepción de Efectos.

d. ENTREGA Y RECEPCIÓN: constituyen dos actividades continuas e indivisibles que se concretan con el Acta de Recepción Definitiva de los materiales objeto de la presente ET.

e. ACTA DE RECEPCIÓN DEFINITIVA (ARD): es el Acta que se firma de común acuerdo entre las partes comprador-vendedor por la recepción de los efectos.
f.     CNC: Maquinas y/o herramienta controlada en modo automatico por un ordenador digital. 

3. CONDICIONES GENERALES

a. Servicios requeridos
	NRO
	DESCRIPCIÓN
	DETALLE
	UN MED

	01
	ASISTENCIA TECNICA
	ASISTENCIA TECNICA:
SERV.MECANIZADO DE PIEZAS. Fabricación de emuladores de manillares de jefe de Tanque y Apuntador  de TAM 2C, para Sección de simuladores "Neonahuel 2C".
	SER


(A) El ADJUDICATARIO entregará un sistema completo con los accesorios necesarios para su instalacion. El sistema a nivel “Seccion de Simuladores Neonahuel 2C” constará de TRES(3) emuladores de manillares Jefe de Tanque y de TRES(3) emuladores de Manillares del Apuntador. Cada par emulador se detalla en 4. de esta ET.
4. REQUISITOS QUE DEBEN CUMPLIR LOS EFECTOS 

El sistema de emuladores a entregar, a nivel “Sección de Simuladores Neonahuel 2C”, estará constituido por TRES(3) pares de emuladores de manillares, cada par (correspondiente a un Simulador Neonahuel 2C) estará compuesto por DOS(2) manillares, UNO(1) correspondiente al Jefe de Tanque y UNO(1) al Apuntador. Más la documentación de fabricación, a saber, archivos CAD y planos impresos de todas las piezas fabricadas.
El formato CAD será IGS para las mecanizadas y STL para las impresas en 3D.

EL material debe ser Aluminio, fundido o desbastado de macizo, de calidad 7075, pintado en color igual al original.

Las piezas de las empuñaduras podrán ser impresas en impresora 3D con densidad de material del 100%.

Los mismos deberán contar con la placa de control tipo joystick y los microinterruptores  correspondientes.
Deberan tener los mismos recorridos que los originales, además de la misma sensación al operador.

Debera poseer todos los pulsadores operativos igual que el original.

Debera ser ergonómicamente igual al original.

Debera ser dimensionalmente igual al original, pudiendo adaptar el montaje u otra parte a algún sistema existente para simplificar su industrialización, pero dichas adaptaciones no deben ser indispensables para la funcionalidad del mismo.
A nivel “Simulador Neonahuel 2C” estará compuesto por:

1. Manillar Jefe de Tanque:              y              2. Manillar del Apuntador:
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Las piezas a fabricar se detallan a continuación a los fines de su cotización.


A nivel Seccion Simuladores Neonahuel 2C estará compuesto por:
1. Manillares Jefe de Tanque:  
 [image: image3.png]


         [image: image4.png]


            [image: image5.png]



2.  Manillar del Apuntador: 
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5. EXIGENCIAS DE CALIDAD

a. La maquinaria a control numérico empleada para la confeccion de piezas debe aceptar tolerancias +/- 0.05 mm. 

b. No se aceptará material usado o reacondicionado en ninguna de sus formas. Los efectos a adquirir deberán ser nuevos de fábrica y sin uso, en perfecto estado de mantenimiento y conservación.
c. Ante la detección de fallas, defectos u otras anomalías en efectos a recepcionar, el ADJUDICATARIO estará obligado al reemplazo inmediato del mismo, dentro de un período no mayor a 35 (treinta y cinco) días corridos.

d. Cuando existan discrepancias entre el ADQUIRENTE y el ADJUDICATARIO respecto de la calidad, medidas y/o funcionamiento de los efectos, se ejecutarán los ensayos necesarios para determinar las prestaciones de los mismos en el laboratorio del INTI, único lugar oficial autorizado a efectuar estas pruebas.
e. Las piezas deben encontrarse dentro de las tolerancias especificadas en cada plano adjunto.
6. GARANTÍA 
a. Los efectos estarán amparados por una garantía de calidad, ESCRITA contra defectos del material y/o mano de obra, otorgada y firmada por el ADJUDICATARIO al momento de la entrega, por un período no inferior a 12 (doce) meses a partir de la fecha de recepción.

b. Los costos que demande la reposición de algún elemento cuando correspondiera la aplicación de la garantía (embalaje, fletes, seguros, gastos administrativos y/o fiscales, u ortos) serán por cuenta del ADJUDICATARIO.
7. ENVASES Y EMBALAJE
a. Los efectos ofertados se entregarán embalados de modo tal que permita su manipuleo y transporte. 

b. El mencionado embalaje deberá ser apto para todo tipo de depósito de abastecimiento y para su  almacenamiento por períodos prolongados.

8. ENSAYOS A CONSIDERAR

a. Se efectuarán los ensayos que  la DIRECCION DE INVESTIGACION DESARROLLO Y PRODUCCION considere necesarios, siendo el INTI el único lugar reconocido para su ejecución.

b. La detección de vicios ocultos en el material dentro del plazo de garantía podrá devenir en la necesidad de realizar nuevos ensayos a determinar, los que en todos los casos deberán ser realizados por el INTI, con los gastos correspondientes a cargo del ADJUDICATARIO.

Ciudad de Buenos Aires,       de Agosto de 2017
        Tcnl PABLO FABIAN REGAZZONI

DIGID
11 - 4


[image: image9.jpg]