	EJÉRCITO ARGENTINO

DIGID
	ESPECIFICACIÓN TÉCNICA
CORRESPONDIENTE A LA ADQUISICIÓN DE HERRAMIENTAS MAYORES PARA LOS PUESTOS DE TRABAJO DE LA LINEA TAM.
	[image: image8.jpg]



Página 1 de 4



	ET Nro 15/ProyTAM/17
	FECHA

 Septiembre 2017
	

	
	
	


	ET Nro 15/ProyTAM/17
	
	Página 2 de 4



1. OBJETO
ADQUISICIÓN DE HERRAMIENTAS MAYORES PARA LA LINEA DE MODERNIZACIÓN DEL VC TAM.
2. DEFINICIONES

a. ET: Especificación Técnica. 

b. CRE: Comisión Recepción de Efectos.

c. ENTREGA Y RECEPCIÓN: constituyen dos actividades continuas e indivisibles que se concretan con el Acta de Recepción Definitiva de los materiales objeto de la presente ET.

d. ACTA DE RECEPCIÓN DEFINITIVA (ARD): es el Acta que se firma de común acuerdo entre las partes comprador-vendedor por la recepción de los efectos.
3. CONDICIONES GENERALES
	Renglón Nro
	DESCRIPCIÓN
	DETALLE

	1. 
	LIJADORAS C/DISCOS LUSTRADORES; VELOCIDAD 1000/1500RPM – POTENCIA 90 psi - PESO 2,3Kg - DIAMETRO 7pulg    
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Produce 1.000/1.500  rpm

Para discos de 7 pulg

Entrada de aire de 6,4mm (1/4”) NPT
Con Lija

	2. 
	PISTOLAS TIPO LLAVE NEUMATICA; ENCASTRE 3/4pulg - CAPACIDAD DE BULONES 1 - ENTRADA DE AIRE 1/4pulg - PRESION DE TRABAJO 90psi                       
	[image: image2.emf]
PISTOLA DE ALTO IMPACTO CON KIT DE TUBOS DE IMPACTO                                                                         Torque: 124,5Kg/m (900ft/lbs).
Entrada de aire: 6,4 mm (1/4”) NPT
Consumo de aire: 6,1 CFM @90 PSI
Accesorio: Kit de Tubos. Medidas: 22, 23,24, 27, 28, 30, 32, 33, 34, 36, 37, 40, 41, 42, 46mm.
Unión universal cardánica 
En Caja Original Embutida.

	3. 
	HERRAM. MAYOT P/TALLER MECANICO; TIPO DESINCRUSTADOR – USO TALLER
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Impactos: 73 Hz
Carrera: 30/35 mm
Energía de impacto 1.4 J
Longitud: 280/320 mm
Consumo de aire:  4 CFM
Tamaño manguera rec: 10 mm
Entrada de aire roscada BSP 3/8
Amortiguación Convencional
Diámetro de pistón:  0.6 pulg
Presión de trabajo máx.:  6.3 bar
Valor de vibración: 8.1 m/s²

	4. 
	SOLDADORAS AUTOGENAS/OXICORTE; EQUIPO OXIACETILENO - USO CORTE Y SOLDADURA - RANGO CORTE 0,5 - 10mm - RANGO SOLDADURA 0 - 3mm
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Soldadora autógena completa - tubo de acetileno y oxigeno.
6 m de capacidad c/u.
6 m de manguera con arresta llama.
Manómetros de acetilenos y O2
Con juegos de picos completo.
Carro porta soldadora.

	5. 
	LIJADORA DE BANDA; VELOCIDAD 31M/SEG - SUPERFICIE 2000 X 150mm - POTENCIA 4,8HP - PESO 100Kg.  
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Lijadora de Banda Tipo KEF                                                                                                                                                   
Potencia: 1HP
Banda LARGO 1000 mm

Escape delantero
Botón de parada de emergencia
Columna regulable en inclinación

	6. 
	HERRAM MAYOR P/TALLER MECANICO
	
[image: image7]
PERCHA PARA CAÑON

Solicitar planos en la visita técnica.


4. REQUISITOS QUE  SE DEBEN CUMPLIR 
a. Debe efectuarse una visita al Proyecto TAM 2C, sito en Av Rolón 1445, Boulogne Sur Mer, Pcia de Bs As, para el renglón 6.
b. Para el resto de los Renglones deberá indicarse indefectiblemente UNA (1) marca del efecto cotizado.
5. EXIGENCIAS DE CALIDAD
a. Ante la detección de fallas, defectos u otras anomalías en los modelos, el ADJUDICATARIO estará obligado al reemplazo inmediato del mismo, dentro de un período no mayor a TREINTA (30) días corridos.

b. Se exigirán las especificaciones establecidas dentro de “DETALLE” DE LA TABLA ANTERIOR.
6. GARANTÍA 
a. Los desarrollos y prototipos funcionales estarán amparados por una garantía de calidad, ESCRITA contra defectos del material y/o mano de obra, otorgada y firmada por el ADJUDICATARIO al  momento de la entrega, por un período no inferior a SEIS (6) meses a partir de la fecha de recepción.
b. Los costos que demande la reposición de alguna muestra, cuando correspondiera la aplicación de la garantía (embalaje, fletes, seguros, gastos administrativos y/o fiscales, u otros) serán por cuenta del ADJUDICATARIO.

c. Los productos deben ser de un material que no se deforme con el tiempo, debiéndose garantizar una durabilidad de CINCO (5) años para los mismos. 
7. ENVASES Y EMBALAJE
a. Los modelos ofertados se entregarán embalados de modo tal que permita su manipuleo y transporte. 

b. El mencionado embalaje deberá ser apto para todo tipo de depósito de abastecimiento y para su almacenamiento por períodos prolongados.

8. ENSAYOS A CONSIDERAR
a. Se efectuarán los ensayos que la DIRECCION GENERAL DE INVESTIGACION Y DESARROLLO considere necesarios.

b. La detección de vicios ocultos en el material dentro del plazo de garantía deben ser reconocidos y solucionados por el ADJUDICATARIO.
	Ciudad Autónoma de Buenos Aires,       de Septiembre de 2017.-
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