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1. OBJETO

Establecer los requisitos técnicos y exigencias de calidad que debe satisfacer el SERVICIO DE CALIBRACIÓN, VERIFICACIÓN Y TESTING PARA 4(CUATRO) PANELES DE MANDO PARA EL SISTEMA DE PUNTERÍA AUTÓNOMA SIPAAC.

2. DEFINICIONES

a. ACTA DE RECEPCIÓN DEFINITIVA (ARD): Es el acta que se firma de común acuerdo entre las partes comprador – vendedor por la recepción de los efectos.

b. IMU: Unidad de mediciones inerciales.

c. CRE: Comisión de Recepción de Efectos.

d. ENTREGA Y RECEPCIÓN: Constituyen dos actividades continuas e indivisibles que se concretan con el Acta de Recepción Definitiva de los materiales objeto de la presente ET.

e. ET: Especificación Técnica.

f. MODELO PARA EVALUACIÓN TECNOLÓGICA (MET): Fase o grado de desarrollo de un prototipo construido a partir del equipo / sistema de uso operacional, para evaluar la funcionalidad de la integración de conjuntos, partes o componentes más modernos o de última tecnología; a fin de asegurar que la concreción definitiva del proyecto cumpla los requisitos de funcionamiento exigidos en condiciones operacionales de uso. 

g. SISTEMA AUTOMATIZADO DE TIRO DE ARTILLERÍA DE CAMPAÑA (SATAC): Sistema compuesto por un número variables de equipos informáticos, interconectados por equipos de radio y/o enrutadores inalámbricos, operando bajo un programa integral de cálculo de datos de tiro e intercambio de órdenes y datos de tiro, requerimiento y mensajes.  

h. SISTEMA DE PUNTERÍA AUTÓNOMA PARA ARTILLERÍA DE CAMPAÑA (SIPAAC): Sistema que, mediante la utilización de GPS o navegación inercial, obtiene (por procesamiento y filtrado de datos obtenidos a través de giróscopos, magnetómetros y acelerómetros) la localización plani-altimétrica del arma y su orientación; permitiendo ajustar la puntería sin utilizar un instrumento óptico desviado de medición (Goniómetro – brújula).

3. CONDICIONES GENERALES

a. Servicios requeridos: 
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b. El ADJUDICATARIO desarrollará sus actividades según el Programa de Trabajo presentado. En caso de tener que alterar alguna de las actividades y /o tareas programadas, se deberá informar al funcionario designado, quien gestionará la autorización correspondiente.
c. La calibración, verificación y testing de los paneles de mando para el sistema de puntería autónoma SIPAAC,  será llevada a cabo en el lugar físico designado por el DIRECTOR DEL PROYECTO o quien éste designare como RESPONSABLE TÉCNICO y en horarios pre-establecidos. 
d. El ADJUDICATARIO realizara el diseño y construcción de un prototipo que deberá ser presentado y aprobado por el DIRECTOR DEL PROYECTO o quien éste designare como RESPONSABLE TÉCNICO de la evaluación del mismo, quien en caso de disconformidad, podrá sugerir modificación/es sobre el/los mismo.
e. El ADJUDICATARIO deberá cumplir con los plazos de entrega solicitados por el DIRECTOR DEL PROYECTO o quien éste designare como RESPONDABLE TÉCNICO. Las calibraciones, verificaciones y testing mínimas a realizar se listan a continuación.
a. Calibración:
i. - Calibración del sensor acelerómetro en sus tres ejes.
ii. - Calibración del sensor giróscopo en sus tres ejes.
iii. - Calibración del sensor magnetómetro sus tres ejes.
iv. - Calibración de Soft Iron sobre el sensor magnetómetro sus tres ejes.
v. - Calibración de Hard Iron sobre el sensor magnetómetro sus tres ejes.
b. Testing:
i. - Testing del panel de mando sobre:
ii. - Batería de alimentación.
iii. - Display.
iv. - Teclado mecánico matricial.
v. - Indicadores luminosos LED. 
vi. - Buzzer de detección de estado apuntado.
vii. - Interconexión alámbrica
viii. - Testing del gabinete de IMU sobre:
ix. - Interconexión alámbrica
c. [bookmark: __DdeLink__70_1219537308]Verificación:
i. - Verificación de valores arrojados por los sensores IMU pos calibración.
ii. - Verificación y validación de datos realizados en pruebas de campo y contrastados con especificaciones.
iii. -Verificación y validación sobre el correcto funcionamiento de software.  
4.	 EXIGENCIAS DE CALIDAD

a. La calibración verificación y testing deberá realizarse en cada uno de los cuatro paneles y de deberá presentar un informe diferente por cada calibración en el caso que sea necesario o solicitado por parte del DIRECTOR DEL PROYECTO o quien este designado como RESPONSABLE TÉCNICO.

b. La calibración del magnetómetro o compás magnético, deberá contemplar la presencia de material metálico presente asegurando la validación de especificaciones brindadas por el DIRECTOR DEL PROYECTO o quien éste designado como RESPONDABLE TÉCNICO mediante la realización de una calibración tanto en SOFT IRON como en  HARD IRON.

c. El ADJUDICATARIO debe diseñar al inicio del desarrollo una batería de casos de testing que permita realizar una evaluación completa del módulo de software y hardware.

d. El conjunto de los casos de testing, será conversado y aprobado por el RESPONSABLE TÉCNICO.

e. La validación de los datos y calibraciones realizadas será en función de las especificaciones brindadas por el  DIRECTOR DEL PROYECTO o quien éste designado como RESPONDABLE TÉCNICO.

5.	GARANTÍA
a. El trabajo estará amparado por un CERTIFICADO DE GARANTÍA DE CALIDAD – ESCRITO – contra daños que puedan generarse sobre el producto a calibrar y verificar durante la mano de obra realizada, firmado y otorgado por el ADJUDICATARIO al momento del inicio de las tareas, con un período de cobertura no inferior a la finalización del servicio.

b. El trabajo estará amparado por un CERTIFICADO DE GARANTÍA DE CALIDAD – ESCRITO –  contra defectos o faltas de cumplimiento en las condiciones de calibración/verificación detalladas en la sección anterior, firmado y otorgado por el ADJUDICATARIO al momento de la entrega, con un período de cobertura no inferior a TRES (3) meses a partir de la fecha de recepción.

c. Cuando deba efectuarse algún tipo de re-calibración dentro del período de cumplimiento de la garantía, como consecuencia de la ejecución de la misma, ésta se deberá extender por un nuevo período de igual duración que el efecto reparado original, contado a partir del momento de su puesta en servicio.

d. El CERTIFICADO DE GARANTÍA DE CALIDAD incluirá una cláusula en la cual se manifieste que el ADJUDICATARIO se hará cargo de los reacondicionamientos o calibraciones que fueran necesarios durante el período de validez de la misma, en un plazo no mayor de TREINTA (30) días.

6.	DOCUMENTACIÓN A PRESENTAR POR LOS OFERENTES

a. Al momento de efectuar su oferta, los OFERENTES deberán presentar:

1) Antecedentes de trabajos anteriores.
2) Propuesta de calibración y verificación referente a la presente ET.
3) PROGRAMA DE TRABAJO, donde estarán establecidas las etapas y/o fases de las tareas. 

b. Previo al inicio de la obra, el ADJUDICATARIO presentará los datos del personal afectado al servicio, de acuerdo al siguiente detalle:
1) Documento Nacional de Identidad.
2) Acta de confidencialidad.
3) CUIT. (
Coronel ARMANDO OSVALDO DI CHIARA
DEPARTAMENTO PROYECTOS - DIGID
)
