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REPARACION DE RED DE VAPOR. 

Objeto: Reparar y reemplazar elementos del sistema de termomecánica del Colegio Militar de la Nación.
RENGLON Nro 01: Intercambiadores de piletas 

1. Desarme de 2 (Dos) intercambiadores de vapor / agua  correspondiente a la climatización de pileta cubierta.

2. Reparación de serpentina.
3. Cambio de cañerías deterioradas.

4. Reparación de cañerías de alimentación y retorno de vapor a sala de máquinas.

5. Desarme y reparación de 2 (Dos) bombas de 15 HP 380 volts.

6. Limpieza y reparación de filtro de pelo, cambio de 16 (Dieciséis) llaves de entrada y salida de vapor de 1” 3 cuerpos.

7. Fabricar cuadros de trampas nuevos para cada uno, con cañerías soldadas en SCH 40 y pieza zoker well.

8. Colocar válvula de alivio nueva.

9. Reparación de electroválvula solenoide.
10. Puesta en funcionamiento.
RENGLON Nro 02:  Limpieza y Reparación de Intercambiadores de Agua Caliente del Pabellón “C” Lado “A” 
1. Desarme  de 2 (Dos) intercambiadores  de agua caliente de 3000 litros. 

2. Sacar brida delantera.

3. Desarme completo de serpentina.

4. Limpieza de interior de sarro.

5. Desarme de todas las cañerías de entrada y salida de vapor.

6. Armado de cañerías nuevas.

7. Cambio de juntas klinguer de 4mm.

8. Cambio de todos los tornillos de acero.

9. Armado de andamio y aparejo para soportar serpentinas.
10. Puesta en funcionamiento.

RENGLON Nro 03:  Limpieza y Reparación de Intercambiadores de Agua Caliente del Pabellón “C” lado “B” 
1. Desarme  de 2 (Dos) intercambiadores  de agua caliente de 3000 litros. 

2. Sacar brida delantera

3.  Desarme completo de serpentina

4.  Limpieza de interior de sarro

5.  Desarme de todas las cañerías de entrada y salida de vapor

6.  Armado de cañerías nuevas

7.  Cambio de juntas klinguer de 4mm

8.  Cambio de todos los tornillos de acero

9.  Armado de andamio y aparejo para soportar serpentinas.
10.  Puesta en funcionamiento.
RENGLON Nro 04: Reemplazo de 1 (Uno) intercambiador en pabellón “A”
1. Corte de cañerías existentes e intercambiador, incluso retiro de los materiales   sobrantes y escombro.

2. Ejecución de casquete cónico con chapa de ¼ ´´ x 1,3m de largo.

3. Soldado de casquete.

4. Ejecución de 02 (Dos) cilindros de chapa de ¼ ´´ x 1,2m de largo para el armado del cuerpo del intercambiador.

5. Soldado de cilindro y de casquete.

6. Ejecutar boca hombre nueva.

7. Ejecutar serpentina de 25m de largo de ø1/2´´ con cañería SCH 40 con codos sobre nivel.

8. Proveer y colocar cuadros de trampa nuevos.

9. Reemplazo de cañerías de salida de agua caliente (Toda cañería a la vista hasta conexión a la  red existente). 

10. Provisión y colocación de termostato nuevo.

11. Proveer y colocar válvula solenoide y tablero eléctrico nuevo. 

12. Proveer y colocar válvula de alivio nueva.

13. Ejecución de aislaciones nuevas. 

14. Ejecutar todas las pruebas hidráulicas y de presión necesarias de acuerdo a las normativas vigentes. 

15. Se reemplazarán todas las cañerías, válvulas y llaves que pertenezcan a las diferentes salas de intercambiadores.

16. Puesta en funcionamiento.

RENGLON Nro 05: Reemplazo de 1 (Uno) intercambiador en pabellón “B”
1. Corte de cañerías existentes e intercambiador, incluso retiro de los materiales sobrantes y escombro.

2. Ejecución de casquete cónico con chapa de ¼ ´´ x 1,3m de largo.

3. Soldado de casquete.

4. Ejecución de 2 (Dos) cilindros de chapa de ¼ ´´ x 1,2m de largo para el armado del cuerpo del intercambiador.

5. Soldado de cilindro y de casquete.

6. Ejecutar boca hombre nueva.

7. Ejecutar serpentina de 25m de largo de ø1/2´´ con cañería SCH 40 con codos sobre nivel.

8. Proveer y colocar cuadros de trampa nuevos.

9. Reemplazo de cañerías de salida de agua caliente (Toda cañería a la vista hasta conexión a la red existente). 

10. Provisión y colocación de termostato nuevo.

11. Proveer y colocar válvula solenoide y tablero eléctrico nuevo. 

12. Proveer y colocar válvula de alivio nueva.

13. Ejecución de aislaciones nuevas. 

14. Ejecutar todas las pruebas hidráulicas y de presión necesarias de acuerdo a las normativas vigentes. 

15. Se reemplazarán todas las cañerías, válvulas y llaves que pertenezcan a las diferentes salas de intercambiadores.

16. Puesta en funcionamiento.
RENGLON Nro 06: Reemplazo de 1 (Uno) intercambiador en pabellón “A”
1. Corte de cañerías existentes e intercambiador, incluso retiro de los materiales sobrantes y escombro.

2. Ejecución de casquete cónico con chapa de ¼ ´´ x 1,3m de largo.

3. Soldado de casquete.

4. Ejecución de 2 (Dos) cilindros de chapa de ¼ ´´ x 1,2m de largo para el armado del cuerpo del intercambiador.

5. Soldado de cilindro y de casquete.

6. Ejecutar boca hombre nueva.

7. Ejecutar serpentina de 25m de largo de ø1/2´´ con cañería SCH 40 con codos sobre nivel.

8. Proveer y colocar cuadros de trampa nuevos.

9. Reemplazo de cañerías de salida de agua caliente (Toda cañería a la vista hasta conexión a la  red existente). 

10. Provisión y colocación de termostato nuevo.

11. Proveer y colocar válvula solenoide y tablero eléctrico nuevo. 

12. Proveer y colocar válvula de alivio nueva.

13. Ejecución de aislaciones nuevas. 

14. Ejecutar todas las pruebas hidráulicas y de presión necesarias de acuerdo a las normativas vigentes. 

15. Se reemplazarán todas las cañerías, válvulas y llaves que pertenezcan a las diferentes salas de intercambiadores.

16. Puesta en funcionamiento.

RENGLON Nro 07:  Reemplazo de 1 (Uno) intercambiador en pabellón B:

1. Corte de cañerías existentes e intercambiador, incluso retiro de los materiales sobrantes y escombro.

2. Ejecución de casquete cónico con chapa de ¼ ´´ x 1,3m de largo.

3. Soldado de casquete.

4. Ejecución de 2 (Dos) cilindros de chapa de ¼ ´´ x 1,2m de largo para el armado del cuerpo del intercambiador.

5. Soldado de cilindro y de casquete.

6. Ejecutar boca hombre nueva.

7. Ejecutar serpentina de 25m de largo de ø1/2´´ con cañería SCH 40 con codos sobre nivel.

8. Proveer y colocar cuadros de trampa nuevos.

9. Reemplazo de cañerías de salida de agua caliente (Toda cañería a la vista hasta conexión a la red existente). 

10. Provisión y colocación de termostato nuevo.

11. Proveer y colocar válvula solenoide y tablero eléctrico nuevo. 

12. Proveer y colocar válvula de alivio nueva.

13. Ejecución de aislaciones nuevas. 

14. Ejecutar todas las pruebas hidráulicas y de presión necesarias de acuerdo a las normativas vigentes. 

15. Se reemplazarán todas las cañerías, válvulas y llaves que pertenezcan a las diferentes salas de intercambiadores.

16. Puesta en funcionamiento.

RENGLON Nro 08:  Intercambiador de agua caliente en Lavadero (tareas a realizar)  

1. Desarme y desmonte completo del intercambiador actual, incluso retiro de materiales  sobrantes y escombro.

2. Desarme y desmonte de la totalidad de las cañerías de conducción, alimentación y retorno   de agua (se entiende que se desmontarán todas las cañerías de alimentación y salida dentro del local lavadero).

3. Fabricación de intercambiador nuevo (aumentando 50% su capacidad) con chapa de  ¼ ´´con casquete de una sola pieza.

4. Provisión y colocación de cilindro placa  ¼¨ x 1,50m.

5. Se deberá unir la placa al casquete con electrosoldadura con electrodo 7018. 

6. Reparar y rectificar tapa de inspección de fundición existente.

7. Ejecutar serpentina de 10m x 12 cañerías, del diámetro que corresponda de acuerdo al cálculo, para vapor tipo stoker soldada.

8. Fabricar cuadros de trampa nuevos.

9. Proveer y colocar trampa de vapor nueva.

10. Colocar llaves de tres cuerpos directo y By Pass.

11. Ejecución de 10 m de cañería de ø2,5¨ en cañería SCH 40.

12. Provisión y colocación de llave de ø3¨ nueva.

13. Ejecución de soportes en perfilería doble T para soporte de tanque nuevas, de las dimensiones dadas de acuerdo al cálculo estructural.

14. Provisión y colocación de válvula solenoide en cuadro de alimentación de vapor, incluso el reemplazo y provisión y colocación de válvulas nuevas.

15. Ejecutar conexión de vapor a red existente.

16. Colocar llave de vaciado de ø1’’.

17. Ejecución de instalación eléctrica nueva, incluso ejecución de tablero eléctrico nuevo con todos sus componentes normalizados. 
18. Puesta en funcionamiento.
Generalidades y materiales a utilizar para la ejecución de los trabajos:

Todos los materiales a utilizarse serán nuevos, de primera calidad, de marcas reconocidas en el mercado y aprobados por las normas correspondientes. Cuando en la presente memoria descriptiva, se citen las marcas de los materiales, se tendrá en cuenta que lo que se exige es que el efecto a colocar posea  una calidad similar o superior a la especificada y que sea de una marca reconocida en el mercado. 

Deberán presentarse para su aprobación las muestras de materiales a utilizar que requiera especialmente la Inspección de Obra, requisito sin el cual no podrán ingresar los mismos a los recintos de trabajo.

El adjudicatario suministrará los instrumentos necesarios para las distintas mediciones y comprobaciones que requiera la Inspección durante el desarrollo de las Obras.

Los trabajos deberán ser ejecutados por personal de reconocida competencia. El adjudicatario deberá realizar todos aquellos trabajos y proveer elementos que, aunque no se detallen o indiquen en la documentación, sean necesarios para la correcta terminación.

En el momento de realizar la oferta, el oferente deberá presentar una memoria descriptiva de lo ofertado, detallando perfectamente los trabajos que realizará y acompañada de los folletos técnicos de todos los accesorios presupuestados de forma tal de poder realizar una evaluación técnica correcta de la oferta. 

La Documentación Técnica que se presente deberá estar avalada por un profesional matriculado, quien asumirá la entera responsabilidad de los cálculos y dimensiones indicados en la documentación que adjunte.

Para la aprobación de la documentación indicada en el párrafo anterior, la Empresa Adjudicataria deberá adjuntar:

a. Memoria Técnica: Original y dos (2) copias.

b. Planos: Original y dos (2) copias.

Independientemente de estas obligaciones, el adjudicatario realizará los pagos de derechos, gestiones y trámites ante las autoridades municipales y empresas de electricidad, gas y agua, para obtener el permiso de ejecución y la habilitación de la obra, presentando los planos de práctica debidamente aprobados. 

Una vez finalizados los trabajos, la Empresa presentará a la Inspección de la Obra los planos conforme a obra, confeccionados en Autocad 2007, entregando además una copia de los mismos en un CD, para su registro y archivo, conforme lo determina el Anexo 1 a la Orden de Trabajo (Aspectos relacionados al control y ejecución de la obra), siendo estos planos requisito indispensable para la recepción provisional de la obra. La obra se entregará con todos los servicios funcionando y habilitados, listos para ser utilizados.

Válvulas:

Las válvulas a utilizar serán tipo Spirax Sarco.

Cañerías:

Se utilizarán cañerías SCHEDULE 40, 80 bajo normativas ASTM A53.

Chapas de intercambiadores:

Chapa de acero al carbono calidad ASTM A 36
NORMATIVAS A SEGUIR:
a. Para instalaciones eléctricas internas y redes de alimentación en baja tensión:

· Reglamento para la Ejecución de Instalaciones Eléctricas en Inmuebles- de la Asociación Electrotécnica Argentina y aquellas que fije el Ente Regulador y la Empresa Local Proveedora del Servicio.

b. Para la ejecución general de la Obra:

· Previsiones técnicas expresamente dispuestas en la Ley Nacional Nro 13.064/47 “Ley de Obras Públicas” y Decreto Reglamentario Nro 19.324/49 y sus modificaciones establecidas en Decretos Reglamentarios Nro 244/81, 405/81, 164/84, 618/98, 1299/00 y 1023/01.

· Ley Nacional Nro 19.587/72 “Higiene y Seguridad en el Trabajo” y Decretos Reglamentarios Nro 351/79 y 911/96.

· Ley Nacional Nro 24.557/95 “Riesgos de Trabajo”.

c. Para provisión e instalación de elementos de termomecánica:

· A.S.M.E. INTERNACIONAL. SECCIÓN I; SECCION II; SECCION V; SECCION IX; B31.1; B16.34 y b16.5

· A.S.T.M. A 20

· BRITISH STANDARD BS 6759

· Disposiciones y Normas Mínimas para la Ejecución de Instalaciones Domiciliarias de Gas y aquellas que fije el Ente Regulador y la Empresa Local Proveedora del Servicio.

INSPECCIÓN DE FABRICACIÓN

Independientemente de las inspecciones que durante la elaboración de los elementos indicados, el Colegio Militar de la Nación juzgue necesarias realizar, y antes de que sean remitidos a la obra, el adjudicatario deberá solicitar por escrito y oportunamente, las siguientes inspecciones:

PARA LOS TANQUES INTERCAMBIADORES
· La primera cuando se hallen cortados todos los perfiles, tubos y  chapas de acero que se utilizaran para la fabricación de los tanques, para controlar espesores, calidad del material y dirección de los cortes realizados en las chapas que se utilizaran en las virolas. Estos materiales no deberán estar pintados ni revestidos.

· La segunda inspección cuando los artefactos se encuentren armados y listos para ser enviados a obra.

Los gastos de transporte que originen estas inspecciones serán por cuenta del Adjudicatario.

Los encargados de los talleres o fábricas donde se elaboren los elementos deberán facilitar el material, instrumentos de medición, accesorios y el personal  que los inspectores del Colegio Militar de la Nación  consideren necesarios  para pesar elementos, controlar espesores y dimensiones de los mismos, incluso para desarmar componentes que permitan la observación de las distintas parte constitutivas.

GARANTIA:

El adjudicatario deberá ofrecer una garantía por el término de UN (1) AÑO a partir de la recepción provisoria de las instalaciones,  de todos los productos fabricados y/o instalados, realizando los ajustes necesarios y calibraciones.

PLAZO DE OBRA:

El Plazo Total de Obra será de 60 días hábiles días a partir de la orden de servicio de iniciación de la obra.                                                  
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