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1. OBJETO

Constituye objeto de la presente convocatoria, la contratación de un servicio de control y mantenimiento de ascensores y montacargas del Instituto.
2. ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

     RENGLON 1: SERVICIO DE PUESTA A PUNTO DEL ASCENSOR DE DIRECCIÓN 
1- DETALLE:

Reparar el coche y la máquina propulsora  de manera de dejarlo en optimo estado de funcionamiento para poder iniciar luego con su mantenimiento mensual normal:
2- MAQUINA:

a- Se deberá poner a punto el eje de las guías que se encuentran sensiblemente corridas. Esto debe ser realizado mediante la colaboración de un nivel óptico.

b- Se deberá  reemplazar las cerraduras electro-mecánicas por modelos más avanzados.

c- Se deberá  reemplazar el denominado paracaídas de modo que frene óptimamente el coche al momento de un desgarro repentino de las lingas de sujeción.

3- TABLEROS:
a- Se deben inspeccionar los tableros con cámara termo grafica., tanto el tablero primario como el tablero secundario.
b- Acondicionar las fajas del cableado interior del tablero.

c- Control de bornes y conexiones del variador.

d- Control de patines y paradas.
Todas estas tareas se deberán realizar para la puesta a punto. Luego de concluidas las mismas se deberán entregar detalle fotográfico del antes y después.
 RENGLON 2,3 y4: CONTROL DE ASCENSORES 
Es muy importante la durabilidad y el rendimiento a su nivel óptimo tener un control mensual del funcionamiento de todos los ítems a detallar seguidamente.

La vida útil de todos los elementos aplicados en la modernización de estos ascensores tienen un periodo de adaptación y es donde más riesgo pueden llegar a confrontar por lo cual se realizaran los siguientes controles:

1- CONTROL DE TABLERO PRIMARIO:

a- Con la colaboración de un equipo termográfico avalado por norma UNE ASTM AEANOR (normas internacionales).

b- Se controlaran llaves térmicas al inicio y al cierre de la misma.

c- Se controlara llaves monofásicas.

d- Borneras y grado de temperatura con que está trabajando el equipo.

2- CONTROL DE TABLERO SECUNDARIO:

a- Se deberán controlar en este sector variadores tablero de derivación de datos, sintetizador, borneras, ingreso y egreso de tensión y temperaturas.

3- CONTROL DE MÁQUINA:

a- Controlar el balanceo del eje de la máquina.

b- Controlar  nivel de aceite en el piñón y sin fin de la máquina.

c- Controlar  el corte de paso de carrera.

d- Controlar el plato principal de acometida al freno.

e- Controlar  las borneras de suministro eléctrico al motor principal.

f- Controlar consumo en el arranque y frenado del motor principal.

g- Control de sogas grafitadas y lubricación.

4- CONTROL DE LINGAS:

a- Con la ayuda de cámara gammagráfica se deberán controlar la elongación y/o posible ruptura de los pelos que conforman las lingas de soporte.

b- Se deberá controlar los patines de freno de caída libre.

c- Se deberá controlar la guía de avance de final de carrera.

d- Se retiraran y se cambiaran los imanes que combinan con el variador y el freno, la detención del coche en los diferentes pisos. 
5- CONTROL DE ANCLAJE:

a- Controlar la inserción de las lingas en el coche con cámara gammagráfica.

b- Controlar con nivel óptico la acometida de la guía de coche a las guías generales.

c- Colocar grafito en las guías principales.

6- CONTROL DE CERRADURAS ELECTROMAGNÉTICAS:

a- Controlar el suministro y corte del llamado de la termo-magnética al equipo central.

b- Controlar la guía de puerta y cerrado con apertura.

c- Controlar las luminarias dentro del coche.

d- Retiro de tablero principal y control de borneras y acometidas.

7- CRONOGRAMA DE CONTROL
a- Cada ascensor/montacargas debe tener un panel de acrílico para colocar la planilla de control anual. 

b- La misma debe ser firmada cada vez que se realice el control de los equipos. 
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