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ALCANCE.

Esta especificacion cubre los requisitos para el compuesto fosfatizante al manganeso de metales ferrosos,

provisto como solucién concentrada.

OBJETO.

L
Se utiliza en la preparacién de bafios para efectuar el recubrimiento fosfatico al manganeso de metales

Ferrosos (aceros al carbono y de baja aleacion). Los materiales ferrosos pueden ser recubiertos también
Cuando estan en combinacién con cinc y cadmio.

REQUISITOS.

3.1 MATERIALES '

Las materias primas utilizadas en la manufactura de este compuesto seran de alta calidad, formuladas

y procesadas apropiadamente y adecuadas para el uso entendido. El producto cumplimentara todos los
requisitos aplicables a ésta especificacién.

3.2 COMPOSICION QUIMICA.

El compuesto consiste en una solucién acuosa de fosfato biacido de manganeso mas aceleradores y
-eumplimentara ia composicion quimica de la Tabla 1.

TABLAI

. Composicién . % en peso minimo . Método de Ensayo
Manganeso, Mn . 6.2
Fosfato, POy 25.0
Nitrato, NO3 ' . 1.0
Niqguel, Ni 0.1

3.2.1 Peso especifico (a 15° C): 1.34 Minimo (ASTM D891)

3.3 ELEMENTOS EXTRANOS.
El compuesto no debera incluir elementos extrafios que perjudiquen su accion fosfatizante, en particular se

deberan satisfacer los requerimientos de la Tabla Il.
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Tabla Il
Elementos extrafios % en peso maximo ' Método de ensayo
Arsénico 0.005
Cloruro (Cl) 0.1
Contenido total de otros
(Na, K, Mg, Fe, Cr, Al ) 0.5

3.4 'PERFOMANCE ¢

El compuesto prowsto bajo esta especificacion serd capaz de formar recubrimientos fosfaticos que
satisfagan el ensayo de perfomance detallado en 4.1. El recubrimiento serad depositado uniformemente,
Tendra una textura cristalina uniforme con una estructura no visible a 0jo desnudo, sera gris a negro, bien
adherido y no tendra una apariencia moteada. Estos recubrimientos cumplimentaran el S|gu1ente requisito
de peso: 200 mg// dm? minimo.

Los items fosfatizados, no mostraran signos de corrosion después de ser sometidos al ensayo de niebla
salina por el tiempo mostrado en la Tabla 1l

TABLA 1ll - RESISTEMCIA A LA NIEBLA SALINA (Tiempo minimo de exposicion)

. Sistema de recubrimiento con o sin conversion Con aceite preventivo
Quimica (sin aceitar) de la corrosioén
Horas : Horas
Tipo M, Clases 1, 3 1.5 ‘ -
" Tipo M, Clase 2 1.5 : 24
"TipoM, Clases4A ,4C 24 -
Tipo M, Clases 4B,4D,4E 24 72
3.5 ESTABILIDAD A BAJA TEMPERATURA
. ‘
El compuesto, luego de ser sometido al ensayo especificado en 4.2 estara libre de productos quimicos
precipitados o cristalizados al concluir el periodo de 6 horas de recalentamiento.
3.6 APTITUD DE ELABORACION
Los compuestos provistos bajo esta especificacion estaran libres de suciedad, aserrin u otro material
extrafio. La solucidn provista sera clara y libre de material insoluble.
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4. CONTROL DE CALlDAD

4. 1 .ENSAYO DE PERFOMANCE

La solucmn del compuesto sera hecha diluyendo con agua y manteniendo a la temperatura de operacion

. mostrada en la Tabla IV. Se limpian y arenan dos paneles de 75 x 150 mm de acero SAE 1020 y se
sumergen en la solucién de recubrimiento fosfatico por el tiempo especificado en la Tabla IV. Después del -

- tiempo de procesado, los paneles se limpian en agua limpia, se secan y examinan para ver si se
cumplimenta el parrafo 3.4.Asimismo, el peso del recubrimiento y la resistencia al ensayo acelerado de

* corrosion (ASTM B 117) debera satisfacer lo especificado.

Tabla IV - PREPARACION DE LA SOLUCION Y DEL PANEL

CARACTERISTICAS

Concentracion (relacién de dilucién del compuesto, en volumen)
Temperatura de operacién en °C, maxima
Tiempo de inmersion, minutos, maximo

4.2 ENSAYO DE ESTABILIDAD A BAJA TEMPERATURA

- Una muestra de 40 mi del compuesto se coloca en un recipiente para el ensayo de enfriamiento utilizado en
- el método ASTM D 97 y se mantiene a la temperatura de 18 °C bajo cero por 72 horas. La muestra se

- dejara descansar a la temperatura ambiente por 6 horas y durante este periodo de recalentamiento sera

" invertida y retornada a su posicién original tres veces, al final de cada periodo de 3 horas.

Edicién: 4.03.03

5. APROBACION DE NUEVOS PROVEEDORES

A los efectos de ser incorporados a la Lista de Proveedores Aprobados, los nuevos proveedores de

compuestos fosfatizantes de acuerdo a esta Especificacion, deberan tener la aprobacién de Calidad, Oflcma
Técnica y Fabricacién. La aprobacién estara basada en los informes de laboratorio y de taller y la ’
recomendacion por escrito de los sectores mencionados.
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