HOJA DE ESPECIFICACIONES Fecha Vigencia 30/10/2014
HE-MP-EN-03 Fecha Revision S/usuario
Version 00
COPIA NO CONTROLADA —
Pagina 1l de 4

HOJA DE ESPECIFICACIONES ENVASES CARGAS DE DEMOLICION 1090g

INGENIERIA — FABRICA MILITAR AZUL

1) Clasificacion:

Envases de material metdlico.

2) Aplicaciones:

Se utilizan como envases para cargas de demolicion de TNT de 1090 g.

3) Normativa aplicable:

Ley nacional de armas y explosivos N° 20.429, decreto reglamentario 302/83

4) Descripcién de aspecto fisico:

Envase de material metalico (chapa de zinc, hojalata o acero galvanizado), conformado por cuerpo y
tapa.

Dimensiones y detalles constructivos de cuerdo a Anexo.

Tanto el cuerpo como la tapa deberan estar pintados exteriormente con pintura sintética color verde
oliva (color 01-3-27, Norma IRAM-DEF D10-54).

5) Tabla de especificaciones:

Jefe de Ingenieria
Ing. Alejandra Crozes

Jefe de Produccién
Ing. Diana Achiorno

Jefe de Calidad

Lic. Daniel Silvestre

Subdirector
Ing. Oscar Espinosa

. Requisito Clasificacion
Detalle Unidad Método
- p del defecto
Min. Max.

Ajuste entre cuerpo y tapa Firme Mayor ME-FI-AFI-02

Largo mm 202 204 Mayor ME-EI-DIM-01
Medidas interiores del
cuerpo Alto mm 71 72 Mayor ME-EI-DIM-01

Ancho mm 51 52 Mayor ME-FI-DIM-01

Largo mm 202 206 Critico ME-EI-DIM-01
Medidas exteriores (con —
ambas tapas puestas) Alto mm 72 76 Critico ME-EI-DIM-01

Ancho mm 52 56 Critico ME-EI-DIM-01
Espesor de las paredes mm 0,5 0,8 Mayor ME-FI-DIM-01
Soldaduras — Resistentes Mayor ME-FI-AFI1-02

ELABORO REVISO REVISO APROBO VIGENCIA
FIRMADO FIRMADO FIRMADO FIRMADO FIRMADO

Jefe de Gestion
Cr. Héctor Diaz
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Aspecto (cobertura homogénea con
pintura, ausencia de 6xido, ausencia de ME-EI-AFI-02
abolladuras, prolijidad de uniones y Bueno Menor
soldaduras)

Las medidas sobre las que no se indica tolerancia son aproximadas, debiendo verificarse que
cumplan su funcionalidad.

6) Vida Util o periodo de uso recomendado:

No aplica.

7) Condiciones de entrega:

Por unidades solicitadas.
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Anexo: Plano de envases

Las medidas estan expresadas en mm.
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Soldadura de
7 estalic

Alambre de cobre de ¢ 1 mm
Longitud Gt minima 38 mm

Alambre de cobre de ¢ 1 mm.
Longitud Gtil minima 356 mm

Soldadura de
S estafio
4)

3
= %3

51

) Tapa

Soldadura de
estano

202

a0,

100

202

|73

Alambre de cobre de &1 mm.

Longitud Gtil minima 35 mm
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REVISO
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Jefe de Calidad
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Subdirector
Ing. Oscar Espinosa
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