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Anexo IIII
Especificaciones Técnicas.
Servicio de mantenimiento para intercambiador de placas E-407- PSUL.
S. G. Nº 24/17.

















1. [bookmark: _Toc429743928]Alcance.
Traslados ida y vuelta desde F.M.R.T. a talleres de la empresa adjudicada;, cambios de todas las juntas;, control de fisuras y lavado para delel intercambiador de calor de placas de la marca Alfa Laval modelo A15-BFG, de 114 placas de Hastelloy C C, ubicado en la planta de ácido sulfúrico. 
1.1. [bookmark: _Toc429743932]Especificaciones del servicio.
El servicio debe constar de los siguientes trabajos:
Se deberá contar con todos los elementos para realizar la limpieza;, revisión de placas;, colocación de juntas;, prueba hidráulica y de funcionamiento.
También se deberá presentar un plan de inspección;, ensayos y de trabajo, con la oferta, que abarque como mínimo los siguientes puntos:
a) Traslado del equipo.
El Ooferente deberá administrar los medios para los traslados del equipo con un vehículo adecuado para:
· Peso: 1.900 kg.
· Base de apoyo: 2.100 mm x 750 mm.
· Altura con plataforma incluida: 1.800 mm.
Fábrica Militar Río Tercero colocará el equipo sobre el vehículo que el Ooferente envíe para su traslado. 
El embalaje para envío a planta es a cargo del Pproveedor, así como la  carga y descarga en su taller. 
En la oferta  deberá especificar la forma de embalaje para envío y retorno a F.M.R.T.
b) Desmontaje y desarmado del equipo.
F.M.R.T. asume las tareas de desmontaje;, embalaje y colocación sobre el vehículo de transporte.
· Antes del desarmado, se deberá medir la distancia entre las placas de cierre, para luego ser constado en su armado.
· Marcar la parte exterior del conjunto de placas con una línea diagonal.
· 
· Dejar constancia de las anotaciones.

c) Extracción del paquetes de placas en su totalidad

Se deberán tomar las precauciones necesarias para no dañar las placas;, bastidores y los elementos del equipo, en su desmontaje.
 NOTA DE SEGURIDAD: Se deberá tener precaución ya que el equipo puede contener ácido sulfúrico al 98,5% que no se haya drenado completamente.



d) Desalojar juntas en su totalidad.

Se deberán remover las juntas viejas de todas las placas y cambiar las 4 (cuatro) juntas  anulares  del bastidor.

e) Limpieza
No se debe utilizarse ácido clorhídrico para limpieza ni agua mayor a 50 ppm de Cl- para preparación de soluciones de limpieza.
Se deberá especificar el procedimiento de limpieza en la oferta, siendo el mismo adecuado para no dañar el material de las placas (Hastelloy C).

f) Control de fisuras y cambio de placas.

· Se deberá aplicar tintas penetrantes y revelador para detectar fisuras y, poros microscópicos en la estructura de las placas.
· Limpiar las placas  para desalojar tinta penetrante y enjuagar con hidrolavado. 
· Secado de placas.
· El control de las fisuras se deberán realizar como mínimo en un 30% del total de las 114 placas. 
·  Cambio de placas: una vez revisadas las placas y detectadas las que mayor daño presenten, se deberán cambiar por las correspondientes placas de repuesto.  F.M.R.T. enviará con el equipo  los repuestos solicitados en el año 1989, y loas cuales poseen juntas  que las cuales  habrá que remover y remplazar por nuevas.
Se cuenta con las siguientes placas de repuesto:
	Descripción
	Cantidad
	Número de parte

	Channel Plate
	8 (ocho)
	369906-4403

	Channel Plate
	1 (uno)
	369906-4416

	End Plate II
	1 (uno)
	369906-4483



· Las placas de repuesto no utilizadas deberán ser devueltas a F.M.R.T., así como las placas dañadas que se hayans reemplazado.
g)  Pernos tensores y otras piezas.
Se deberán lubricar y cambiar los protectores de pernos.
h) Armado y cierre
En eEl armado debe verificarse la distancia  inicial  de 353 mm según especificación técnica original del paquete de placas, y verificar que la línea oblicua coincida con la marcada inicialmente.



i) Prueba hidráulica
La prueba de presión debe ser realizada según sus datos de diseño, para los cual se deberá contar con manómetros y equipamiento certificados.

1.2. Juntas.
Las juntas provistas deberán ser de Viton G®, las cuales son las originalmente especificadas.
Se deberá adjuntar información técnica de material;, las normas de fabricación y plano de todas las clases de juntas ofertadas. Con la entrega del equipo se deberán enviar los certificados de materiales.
El Ooferenteten debe asegurar que la junta sea la apropiada para intercambiador de placas  modelo A15-BFG de la firma Alfa Laval.
Se deberá adjuntar el procedimiento de instalación. 
Especificar si la inserción de la  junta es de pegada o por presión., Ssegún la opción seleccionada colocar la justificación.
EnSi al  caso de utilizar pegamentos, no deberán contener cloruros que podrían dañar las placas. Se deberá colocar en el informe la marca y característica del pegamento y la calidad del agua utilizada en la preparación de las soluciones y limpieza.

1.3. Información técnica del Intercambiado de placas E-407.
	E-407- PSUL

	Clase de intercambiador:
	Intercambiador de placas de flujo paralelo.

	Marca:
	Alfa Laval

	Modelo:
	A15-BFG

	Nº de Fabricación (manufacturing):
	30100-29869

	Nº de dibujo (drawing):
	32295-1035

	Servicio:
	Enfriamiento de ácido sulfúrico a una concentración de 98,5%

	Peso seco:
	1.900 kg 

	Dimensiones para transporte:
	Base: 2.100 x 750 mm; altura 1.800 mm 

	Presión de diseño:
Max. Works pressure:
Test pressure:
	10 bar
10 bar
13 bar

	Temperatura de diseño:
	100 °C

	Volumen interior:
	200 L

	S1 
	Entrada de Ácido sulfúrico al  98,.5%

	S2
	Salida de ácido sulfúrico al 98,.5%

	S3
	Ingreso de agua de refrigeración

	S4
	Egreso de agua de refrigeración.

	Caudal de H2SO4 de al 98,5 %:
	319.500 kg/h

	Caudal de agua de refrigeración:
	300.000 kg/h

	Caída de presión lado H2SO4:
	10 m.c.a. ( metros de columna de agua)

	Caída de presión lado H2O:
	10 m.c.a.(metros de columna de agua)

	Material de construcción de la placa:
	Hastelloy C

	Cantidad de placas:
	114

	Espesor de la placa:
	0,6 mm

	Material de las juntas:
	 Vitton G

	Superficie de transferencia:
	84 m2

	

	





1.4. [bookmark: _Toc429743936]Presión de prueba.
El Pproveedor deberá realizar la prueba hidráulica según la normativa actual. El tiempo mínimo de la prueba hidráulica será de 10 minutos.
Se deberá realizar con agua que no genere efectos adversos al equipo  y con un contenido de cloruros no superior a 50 ppm.
La presión de prueba hidráulica será como mínimo 1,3 veces la presión admisible de trabajo del equipo.
Se deberá presentar informe de prueba hidráulica.
2. Informe.
Se deberá entregar un informe con los siguientes ítems:
- Lavado del equipo.
- Estado del equipo encontrado con su apertura.
-  Revisión de las placas.  
- Cambio de juntas.
- Prueba hidráulica.
- Estado general de los componentes del equipo.
-  Indicar próximos mantenimientos.
- Otros trabajos y observaciones realizadas. 
Se deberán adjuntar dos copiar en formato papel y un archivo en PDF (formato de documento portátil).
Consideraciones Generales:
3. [bookmark: _Toc429743967]Recepción de la provisión.
La recepción provisoria del intercambiador de placas se debe efectuar una vez finalizado el montaje;, interconexión y realizadas todas las pruebas de puesta en funcionamiento y control.
Para ello, si el Pproveedor si lo considera necesario para la garantía, puede estar presente en la puesta en marcha del equipo para dar las indicaciones que fueran necesarias.
También deberá dar asesoramiento -si fuera necesario- a consultas que surjan de la operación, por el período de recepción provisoria y sin costo alguno a D.G.F.M.
La recepción provisoria será por un período de treinta (30) días corridos, y en caso de no surgir inconvenientes se procederá a la recepción definitiva. A partir de dicha fecha comenzará a contabilizarse el plazo de garantía establecido para todas las partes componentes e integrantes de la provisión.
4. [bookmark: _Toc429743968]Plazo de recepción.
[bookmark: _Toc429743215][bookmark: _Toc429743969]La recepción provisoria y definitiva está a cargo de Inspección dependiente de la División Calidad y del personal designado por Producción Química de F.M.R.T. para el control del equipo. En dichas oportunidades se emitirán los Certificados de Rrecepción, dentro del plazo de diez (10) días laborales contados a partir de la fecha de recepciónsuministro.
5. [bookmark: _Toc429743970]Lugar de entrega.
La entrega del equipo se realizará sobre el transporte, en Fábrica Militar Río Tercero –.
6. Plazo de entrega.
 FMRT avisará con 15 días de antelación como mínimo para realizar la coordinación de los trabajos. 
El lapso de servicio de mantenimiento (incluidos los traslados ida y vuelta) del equipo, no puede superar los 128 (doce) días hábilescorridos computados a partir de la fecha de entrega del mismo por parte de F.M.R.T.
Obs.: 	F.M.R.T. comunicará en forma fehaciente al Adjudicatario -con una antelación mínima de quince (15) días-, la fecha de disponibilidad del equipo, para que el mismo sea retirado por medios a cargo del Prestador para su reparación. en el taller de reparación del adjudicatario.
[bookmark: _GoBack]La documentación e informes  podrán ser suministrados a F.M.R.T.enviados en el período posterior de a la fecha de la entrega del equipo reparado, no debiendo para ello, superarse el lapso depero no mayor a  30 (treinta) días hábiles contados desde esa oportunidad..
 
[bookmark: _Toc429743972]Soporte técnico.
La Eempresa  con su tecnólogo deberá indicar el plazo de respuesta en acaso de suceder algún desperfecto en el equipo o causa de operación no prevista según la información dada por el fabricante.
7. [bookmark: _Toc429743973]Gestión de calidad.
El Oferenteproveedor debe indicar si mantiene un sistema de Gestión de la Calidad, según la Norma ISO 9001 – 2008, debidamente acreditado para la producción;, comercialización y entrega de este tipo de equipos, según las especificaciones técnicas anteriormente mencionadas.
El Ooferente debe especificar cuáles serán los controles de calidad que se realizarán en cada una de las etapas del construcciónservicio (dimensional;, tintas penetrantes;, radiografiado;, etc.) consignándolos claramente en el plan de iInspección;, eEnsayos y de trabajos.
8. [bookmark: _Toc429743974] Inspección.
F.M.R.T. se reserva el derecho de efectuar inspecciones durante el período de trabajo y entregas. Por tal motivo, el Pproveedor debe notificar con un tiempo adecuado de anticipación cada uno de los trabajos  y controles de calidad, lo cual no lo releva al proveedor de su responsabilidad sobre el correcto funcionamiento de l equipoa provisión.
9. [bookmark: _Toc429743975]  Cotización.
Las cotizaciones deben ser realizadas según las leyes normativa de compras y contrataciones actualmente aplicadas para las contrataciones gestiones de la Dirección General de Fabricaciones Militares. Las ofertas que no cumplan lo establecido en la correspondiente leynormativa serán desestimadas. (Ver Pliego de Bases y Condiciones Generales y Particulares).
Complementando lo expuesto en apartado 3) de las Cláusulas Particulares del Pliego de Bases y Condiciones Particulares,  se agrega que lLa cotización debe estar expresada con todos los costos incluidos, en lo que se refiere a   grúas o equipos de izaje;, traslados nacionales e internacionales;, seguros e impuestos aduaneros que se consideren.



Se solicita al Ooferente presentar la cotización discriminada como mínimo en los siguientes Ítems:

a) Provisión de materiales que correspondan a las juntas.
b) Mano de obra.
c) Transporte desde y hacia Fábrica Militar Río Tercero.
d) Otros.




10. [bookmark: _Toc429743976]    Garantía de la provisión.
El Pproveedor debe garantizar el correcto funcionamiento del equipo en las condiciones técnicas especificadas, por el término mínimo de 6 (seis) meses contados a partir de su puesta en funcionamiento, período durante el cual el Aadjudicatario se debe comprometer a reparar cualquier defecto en el menor plazo posible, quedando a su cargo los gastos emergentes (mano de obra;, repuestos;, transporte,; etc.). El período de garantía se interrumpirá cuando se comunique el inconveniente y se reanudará cuando el mismo sel haya solucionado según la aprobación de esta F.M.R.T. La garantía es uno de los puntos de evaluación de la oferta.
11. [bookmark: _Toc429743977]Concurrencia
El Ooferente -si lo considera necesario- puede presentarse en F.M.R.T. -Producción Química, a los efectos de obtener información adicional sobre las características de la provisiónestación y verificar las condiciones de trabajo existentes en la zona de ubicación del intercambiador de placas.
Para ello deberá concurrir con los elementos de seguridad (calzado;, anteojos;, ropa que cubra todo el cuerpo) y seguro de vida oy A.R.T. (cConstancia de afiliación a una aAseguradora de rRiesgos del tTrabajo).
12. Antecedentes
SeEl Oferente deberá presentar antecedentes de provisiones similares de trabajos realizados de limpieza;, revisión de placas,; cambio y provisión de juntas, en los cuales debe colocarse números de teléfonos;, identificación de la personanombre del contacto y dirección de correo electrónico del cliente respectivo, que avbalen dichoslos trabajos realizadosefectuados.
[bookmark: _Toc429743979]Se consideran de mayor importancia los relacionados al mismo servicio.

13. 	   Admisibilidad de ofertas.
Se aceptan ofertas variantes. Toda discrepancia entre lo ofrecido y lo requerido en el presente pliego debe ser explicitado claramente.
No se aceptan ofertas parciales. Sólo serán evaluadas aquellas ofertas que coticen la totalidad de los ítems que componen el renglón y por la totalidad de las cantidades requeridas en cada uno de los ítems.








14. [bookmark: _Toc429743981]Listado de posibles oferentes:
Alfa Laval S.A. (Argentina): Dirección: Uruguay 2800 - AR-1646 San Fernando, Buenos Aires - Argentina. Contacto: Marina Toso, Business Manager PPS, Service , Tel: +54 11 4725 7330. Cel: +54 9 11 6851 4696. Correo electrónico: marina.toso@alfalaval.com

OROBICA PHE AMERICAN SRL.: Dirección: Av. Directorio 1224, 4° “A”  (1406) CABA – Buenos Aires - Argentina.  Tel: +5411  4431-7798 , Contacto: José Mauricio Faleiro ,  Cel: +54911 57169894;    Correo electrónico: ventas01@orobicaargentina.com


EDELFLEX S.A.: Dirección: Oficinas y Planta Industrial, Av. Belgrano 2487 B1611DVD, Don Torcuato
Provincia de Buenos Aires - Argentina. Contacto: Naule A., Tel: + 54 11 4727 2000, correo electrónico:  info@edelflex.com, na@edelflex.com 

Haasen S.A. (Argentina): Dirección: Pilar Trade Center, Avenida Honorio Pueyrredon 6020, B1631GCR, Villa Rosa, Pilar, Provincia de Buenos Aires, Argentina, Tel: +54 230 4464586 Contacto: ----; Correo electrónico: info@haasen.com.ar 

Servicios y Suministros Industriales Centrífugos: Dirección: Malvinas Argentinas 2253, Provincia de  Buenos Aires, Argentina. Contacto: ---, Tel.: +54 11 45491591 Correo electrónico: ventas@sscentrifugos.com.ar
15. [bookmark: _Toc429743982]Contacto técnico del área requirente:
Fábrica Militar Río Tercero: 
Dirección: Portería Nº 2 (Planta de Producción Química) sobre acceso Oeste a la ciudad de Río TerceroMendoza S/N (sin número) -, (X5850XAB)Portería Nº 2, Río Tercero, Provincia de Córdoba, Argentina.
Contactos:  
Sebastián Wilson, Tel. Nº: +54 3571 421136, int. 3598 (Oficina de Ingeniería). 
correo electrónico: sebastian.wilson@fm.gob.ar  
Guillermo Ruiz, Tel. Nº: +54 3571 421136, int. 3598 (Jefe de Ingeniería).
 correo electrónico: guillermo.ruiz@fm.gob.ar   
Lucas Arias,   Tel. Nº: +54 3571 421136, int. 3529 (Jefe de Planta de Ácido Sulfúrico). 
correo electrónico: lucas.arias@fm.gob.ar 
 




Fotografías de la actual Intercambiador de placas.
Fotografía de la actual  del E-407

E-407.
Intercambiador de Placas.
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 Placa de repuesto del intercambiador A15-BFG.
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