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Descripcién ampliada:

Funda externa de fabricacién segun el manual de confeccién y planos N° 260032/2, previsto
para contener paneles mulliamenazas.

La funda externa se compondra de dos partes: 1) funda delantera, que se subdivide en parte
frontal (a la vista) y parte dorsal {(apoya contra el torso delantero del usuario); y 2) funda
{rasera también con su parte frontal y dorsal, que a su vez se describen de la siguiente
manera:

1-1) Funda delantera frontal. Lisa, en una sola pieza, contard con cierre de adherencia por

contacto hembra de 100 mm de alto por 200 mm de largo, cosido, cenirada, con el objetivo de
colocar la badana de identificacién, mediante la utilizacidn del sistema quita y pon, acorde a o
indicado.
Esta parte frontal lievara dos sistemas de cierre cosidos, siendo el cierre de adherencia por
contacto (hembra) en cada lateral, de ancho 196 mm + 10 mm y altura 240 mm £ 10 mm,
ambos cierres deberan estar ubicados en la parte inferior del chaleco, los mencionados
cierres deberan estar cosidos Unicamente sobre la funda delantera frontal.

Para la unién de hombros, esta funda debera poseer una presilla de cinta adosada a cada
hombro de 50 mm de ancho, ubicada por debajo del borde dai hombro, acorde al plano, que

_sujetara un pasador plastico, cuya boca no debe ser inferior al ancho de la cinta de ajuste.
“Ademas debe contar con un cierre de adherencia por contacto hembra de 80 mm + 5 mm de

ancho por 100 mm £ 5 mm de alto, ubicado por debajo del borde del hombro.
Tanto la presilla como el cierre por adherencia deberan estar centrados con respecio al ancho
del hombro y ccs;dis {inicamente sobre esta funda.

1-2) Funda delantera dorsal. ‘En dos piezas, ambas lisas; coniard con una abertura
compuesta por ia union de ambas piezas de longitud 540 mm + 10 mm, acorde a lo indicado,
centrado en el ancho, en el cual llevara un cierre de adherencia por contacto hembra la pieza
inferior y macho la superior, de largo 570 mm y 20 mm de ancho. Debera lievar atraques
verticales en ambos extremos de la boca.

1-3) Funda trasera frontal. Lisa, en una sola pieza, contara con un cierre de adherencia por
contacto hembra de 100 mm de alto por 200 mm de largo, centrada, con el objetivo de colocar
hadana de identificacion, mediante uiilizacidn de sistema quita ¥ pon.

Debera poseer una cinta de ajuste conformada por una cinta guia adosada a cada hombro de
50 mm 5 mm de ancho por 300 mm + 5 mm de largo. Uno de los extremos de la cinta estaré
colocada a 50 mm £ 5 mm por debajo del borde del hombro y cosida tomando ambas fundas
traseras. El lado frontal de la cinta guia contard con un cierre de adherencia por contacto
hembra de 50 mm + 5 mm de ancho por 150 mm = § mm de largo ubicado en el extremo
adherido al hombro, y un cierre de adherencia por contacto macho de 50 mm = 5 mm de
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ancho por 100 mm + 5 mm de largo ubicado de manera coincidente con el borde final de la

cinta.

El lado dorsal de la cinta guia contara con un cierre de adherencia por contacto macho de 50
mm + 5 mm de ancho por 100 mm + 5 mm de largo, ubicado a 10 mm + 5 mm por sobre el
borde del hombro.

La cinta de ajuste, deberd tener facilidad de introducirse por e

funda delantera frontal, y ajustarse sobre si misma.

1-4) Funda trasera dorsal. En dos piezas, ambas ]

por fa unién de ambas piezas de longitud 540 mm + 10 mm, cenirada a lo ancho, en el cua
montara un cierre de adherencia por contacto, hembra |

| pasador plastico montado en la

isas: contara con una abertura compuesta

de largo 570 mm y 20 mm de ancho. Contara con atraques verticales en ambos extremos de

ia boca.

Esta funda contara con un cierre de adherencia por contacto macho en cada lateral, de 100

mm + 10 mm de ancho y 230 + 10 mm de alto, funcio
delanters, a la cual se ajustara permitiendo su adaptacion a
15 mm del borde lateral y centrada a lo alto. El cierre deberd estar cosido de mane

tome tanto 1a funda externa trasera dorsal como la frontal.

A) Descripcion de los Materiales

A-1) Abrojos. Material 100%
nylon lado a, lazo nylon lado b; donde el cierre
de aperturas y cierres de 5000 ciclos,
tener resistencia a temperaturas mayores a 100°

30°C.

nal al clerre de la funda exerna
distintos torsos. Estara ubicado a

nylon {poliamida) color negro, dividido encaras a y b, gancho
por contacto tiene que permitir un ciclo de vida
resistente a rayos UV y decoloracién. Asimismo debe
C y resistencia a baja temperatura hasta -

A-2) Cintas. Material poikipropiieno tipo cinturén de seguridad, de uso en la industria
automotriz, ancho 50 mm.

A-3) Pasador plastico. De dimensiones ancho de pasaje interno 50 mm

A-4) Hilo. Material poligster N° 60 de alta tenacidad, color negro.

A-5) Tela {segun especificacién adjunta).

B) Requisitos de embalaje y rotulado

Las fundas externas se deben embalar de tal forma que no sufran dafios o deterioro durante
el transporte o almacenamiento, en bolsas plasticas ‘dentificadas por talle, cantidad
{cantidades no mayor a 30 unidades por bolsa).
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C) Instrucciones para Ensayos y Controles

B-1) Segiin Manual de Confeccion, referido al control de calidad del producto terminado.

B-2) Certificado de calidad Funda Externa Porta-Paneles y Badanas.
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