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Tipo de Componente: Procedencia: Tipo de Dibujo: Unidad de Medida:

Materia Prima Cgmmﬂada Iram A4 (210x287) y A3 (420:287) Unidad
Reamplazd Reemplazads por: Paso Terminado: Fecha Alta / Ultima Modif..

1711012013

Descripcion ampliada:

Funda externa de fabricacion segin el manual de confeccion y planos N° 260030/2, previsto
para contener paneles multiamenazas. _ -

La funda externa se compondré de dos partes: 1) funda delantera, que se subdivide en parte
frontal (a la vista) y parte dorsal (apoya contra el torso delantero del usuario); y 2) funda
frasera también con su parte frontal y dorsal, que a su vez se describen de la siguiente
manera:

M) Funda delantera frontal. Lisa, en una sola pieza, contara con cierre de adherencia por
contacto hembra de 100 mm de alto por 200 mm de largo, cosido, centrada, con el objetivo de
colocar la badana de identificacion, mediante Ia utilizacién del sistema quita y pon, acorde a lo
indicado. ]

Esta parte frontal llevara dos sistemas de cierre cosidos, siendo el cierre de adherencia por
contacto {hembra) en cada lateral, de ancho 190 mm £ 10 mm y altura 210 mm = 10 mm,

 ambos cierres deberan estar ubicados en la parte inferior del chaleco, los mencionados

cierres deberan estar cosidos Gnicamente sobre la funda delantera frontal.

Para la union de hombros, esta funda debera poseer una presilla de cinta adosada a cada
hombro de 50 mm de ancho, ubicada por debajo del borde del hombro, acorde al plano, que
sujetara un pasador plastico, cuya boca no debe ser inferior al ancho de la cinta de ajuste,
Adernas debe contar con un cierre de adherencia por contacto hembra de 50 mm £ 5 mm de
ancho por 100 mm % 5 mm de alto, ubicado por debajo del borde del hombro.

Tanto la presilla como el cierre por adherencia deberan estar centrados con respecto al ancho
del hombro y cosidos Gnicamente sobre esta funda.

1-2) Funda delantera dorsal. En dos piezas, ambas lisas; contard con una abertura
compuesta por la union de ambas piezas de longitud 500 mm + 10 mm, acorde a lo indicado,
centrado en el ancho, en el cual llevara un cierre de adherencia por contacto hembra ia pieza
inferior y macho la superior, de largo 530 mm y 20 mm de ancho. Deberéd llevar atraques
verticales en ambos extremos de la boca.

1-3) Funda trasera frontal. Lisa, en una sola pieza, contara con un cierre de adherencia por
contacto hembra de 100 mm de alto por 200 mm de largo, centrada, con el objetivo de colocar
badana de identificacién, mediante utilizacion de sistema quita y pon.

Debera poseer una cinta de ajuste conformada por una cinta guia adosada a cada hombro de
50 mm + 5 mm de ancho por 300 mm x 5 mm de largo. Uno de los exiremos de la cinta estard
colocada a 50 mm + 5 mm por debajo del borde del hombro y cosida tomando ambas fundas
traseras. El lado frontal de la cinta guia contara con un cierre de adherencia por contacto
hembra de 50 mm + 5 mm de ancho por 150 mm + § mm de largo ubicado en el extremo
adhetido al hombro, y un cierre de adherencia por contacto macho de 50 mm = &5 mm de
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ancho por 100 mm + 5 mm de largo ubicado de manera coincidente con el borde final de la
cinta,

El lado dorsal de la cinta guia contara con un clerre de adherencia por contacto macho de 50
mm + 5 mm de ancho por 100 mm 5 mm de largo, ubicado a 10 mm £ 5 mm por sobre el
horde del hombro.

La cinta de ajuste, debera tener facilidad de introducirse por el pasador plastico monlado en la
funda delantera frontal, y ajustarse sobre si misma.

1-4) Funda trasera dorsal. En dos piezas, ambas lisas; contaré con una abertura compuesta
por la unién de ambas piezas de longitud 500 mm % 10 mm, centrada a lo ancho, en el cual se
montaré un cierre de adherencia por contacto, hembra ia pieza inferior y macho la superior,
de largo 530 mm y 20 mm de ancho. Contara con atraques verficales en ambos extremos de
la boca.

Esta funda contara con un cierre de adherencia por contacto macho en cada lateral, de 100
mm % 10 mm de ancho y 200 & 10 mm de alto, funcional al cierre de la funda externa
delantera, a la cual se ajustara permitiendo su adaptacién a distintos torsos. Estard ubicado a
15 mm del borde laterat y centrada a lo alto. El cierre debera estar cosido de manera tal que
tome tanto la funda trasera dorsal como la frontal.

A) Descripcion de los Materiales

A-1) Abifoios,‘ Material 100% nylon (poliamida) color negro, dividido en caras a y b, gancho
nylon lado a, lazo nylon lado b; donde el cierre por contacto tiene que permitir un ciclo de vida
de aperturas y cierres de 5000 ciclos, resistente a rayos WV y decoloracion, Asimismo debe
tener resistencia a temperaturas mayores a 100° C y resistencia a baja temperatura hasta -
300 C. ‘

A-2) Cintas. Material polipropileno tipo cinturdn de seguridad, de uso en la industria
automottiz, ancho 50 mm.

'A-3) Pégador plastico. De dimensiones ancho de pasaje interno 50 mm
A-4) Hilo. Materiaiv poliéster N° 60 de aita tenacidad, color negro.

A-5) Tela (segun especificacién adjunta).

B) Requisitos de embalaje y rotulado

Las fun&as externas se deben embalar de tal forma que no sufran dafios o deterioro durante
el transporte o almacenamiento, en bolsas plasticas identificadas por talle, cantidad
(cantida;es no mayor a 30 unidades por bolsa). '
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C) Instrucciones para Ensayos y Controles

B-1) Segan Manual de Confeccion, referido al control de calidad del producto terminado.

B-2) Certtificado de calidad Funda Externa Porta-Paneles y Badanas.

Copia Original N°:

Solicitada por:

Fecha / Hora de impresion:




ziogo09e S + S o YNYEEXE Nd R
1t4]
ISR RGN
- Rt
Lepy W« i s 0 (QWEECENY
R i e e . % ISOWINYE
o TR G bk - . % ISIOUNRALG
CaTacwA s | wiesa stse et SETNLIGNS SOERTETION S SYERVETTET. Joueu aued
SR | TR0 | e SOANESTY SOHOTNI SO H0N0L
Pl v D] 102 AT RN V1S 5 KOIO0BEIQ ¥ 30 MOV 0L V1 NS
- NI T HISEO0Y OTHEOVH 6 TVA0) TIO¥VE NOITONIOHARY ¥1 IRIHON 3% 5t
gy §OTIOUIVSIG HG YREINGONL ST e WS WSO ¥ 30 QVOAIG0EA ST OYBSIC 2183
ST e
G- 506

091

Jousdns ayied
068

|

Py
R

Zr g YR

w @
M
- * 3
1574 B 74} S
o9¢
B S . [esiop O...@MCm&m_u 218le @)



Z/0E00%92

o S o VNAEELXT VANM

SR ol NOEMMRIDSIO
100
HOLSY, TR
TROUN
Lap v 1% o} €3 2SS
b vV | Enfen | o N ¥ BHINONY
........ Kiix] &1 €3 GIOISHBAG
T3, W oo § wieasa SIS0 vl SEITOARGEE SYISNVET TG0 SRS ST
8 S 5 solse | o DOGYAHSERE SOHOTHIA BT SOA0S
O N e WLTI0 YORIBN ¥AST B NOIIIRYIC VIR MBI VI NS
- SONIDNIL Y FHISIVIY CIAIVH O R0 “WIOUS NIOTENTONAIN V) 3EH0NA B8
Wwagog |FrouvEa [ VIUIINEON SR S PRI T 30 QVORIGOH S8 CaNa 3183
gy IR
§107-943 506

065

ove

o5y

ori
S

ole

048

0z

(A

09e

14

« S u [EIUOJ) OJ2jUeRP 3H0D

ARSEMIO FRADA PIMENTEL

Ing.

NGENIERIA

EM.ELE

AUXILIAR Y



21050097

« S« YNYILX3 VAN

RV st NI

814] s
. ROIEA DAY

[ioeni g
FR=: o «mmd. e s uaul Oy QYTISOONY
....................... B o P e TR RSN ¥ SOONY
VIR - I, N P RIS
STV QLM | WIVIES gisv vy SYORISRCES RVIINWEDL RTINS SO

B SHNOL | T0/0 | SO HOTYAGIREN SOHUSHAC S0 $0G0L
Wedrff4 oHBEE 8107 HYATHN YORIEVA VIS 3 IF VY BANGIOABOLNY VI NI
5 SEEEIYAL Y FEISIN0Y O B0 T IO Y el RCEFOMTO NN ¥ IRHOLS 98
prgge |OTIOBIVSIN 20 VIEINGON SV, WA W00 Y10 ¥ORA0Nd $3 ONINQ 3193
pensdy
eH0Rg ozqm%%&z
Lyng-auy 06

088

052

Q09

AT
08t

4 S . |BIUOU) oJosed] aJ0)




2/0e009 « S o YNHALE YONAD

ONYId o OIS
1% HOATEA ALY
ey po o S Jousyu] Sjed
TSR ) 1 CYCISONS ; *
e IR LU L LT U I ¥ SOWOHY
e O £ SINOISHANIO
ST pazaose | 16D 5190 W SRS SSRET
" 08e
; ; puse
Y it Rl SONYAYAIHS SOHIFEIN ST S000L
P N e MY VORIGYS VA5 B0 NOIDOTNIE V1 H0 NOKVAROLW YT IS
: SOWBDEA ¥ TSI OWIOVH 0 WAOL WER ROKIDNOOREEY Vi 3RIKNY 38
g |OTIONEEN 30 VIESINGONS CH T W+ HAD0 YT 50 GYOBIONG 53 ONISIG ST
¥ gy
eumy | 5
pow]
Siog-eu3 S06

088

0se

0y

OFl U4

oge
. S , [esiop oJase.s 940D




