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           FUERZA AÉREA ARGENTINA       

 DIRECCIÓN GENERAL DE INTENDENCIA

      DIRECCIÓN DE CONTRATACIONES 
  anexo I                   

(Apéndice 5)

PLIEGO DE BASES Y CONDICIONES PARTICULARES

	ESPECIFICACIONES TÉCNICAS


Condiciones Generales:  

Tipo y Calidad: Recarga de primera calidad y que el servicio de mantenimiento y recarga cumplan con las normas IRAM y cuenten con el sello IRAM correspondientes.
Todos los extintores deben poseer sin excepción y de manera obligatoria las tarjetas de inspección con los datos del extintor, fecha de habilitación, fecha de vencimiento, firma y sello del inspector habilitante según lo anunciado en los ARTICULOS 183 – 184 – 85 de la ley de Seguridad e Higiene en el trabajo Nº 19587.

También deben poseer las anillas de verificación de pruebas Hidráulica, las que deberán poseer el color del año que corresponda y serán enteras de una sola pieza ( según lo indica la Norma Iram 3517 parte 2) la que muestra los procedimientos para la recarga de extintores: ensayos de función, desarmado, ajustes de válvulas, prueba hidráulica, limpieza e inspección de su interior, llenado o reemplazo del agente extintor, si fuese necesario el recambio de manguera, boquillas o boqueras como así también cualquier otra parte del extintor.
La empresa que repare y recargue los extintores al momento de llevárselos deberá remplazar los mismos para que los Servicios no queden desprotegidos y no afecten la operatividad laboral.
Al momento de la entrega de los matafuegos por parte del Cocontratante no se aceptaran aquellos cilindros reacondicionados que presenten golpes o ralladuras en su pintura, calcomanías o cello de certificación, producto de traslado o manipuleo. Al momento de la recepción de los cilindros si se detectara alguna de las falencias enunciadas los mismos serán devueltos y serán responsabilidad del Cocontratante la recomposición de los mismos.
Renglones Nº 15 al 18:

El control será realizado sobre los envases a intervalos definidos para determinar las condiciones de resistencia a través de la expansión elástica. La finalidad de la prueba es verificar la seguridad del envase para su uso continuo.
Al momento del traslado de los de los cilindros hacia el lugar de reparación como así también la devolución de los matafuegos reparados y acondicionados por parte del adjudicatario deberá realizarse en vehículos debidamente autorizados para el transporte de cilindros de gases. 
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