     DIRECCIÓN GENERAL DE INTENDENCIA                                                                                                                                                                        

           DIRECCIÓN DE CONTRATACIONES                                                                                                                   ANEXO I                                                                                                                 

DEPARTAMENTO DE CONTRATACIONES PALOMAR                                                                                              (Apéndice 6)                                                                                      

PLIEGO DE BASES Y CONDICIONES PARTICULARES


	ESPECIFICACIONES TÉCNICAS


PARA LOS RENGLONES DEL N° 10 AL 86: 
Presentar folletería. 

PARA RENGLON N° 156:
VER ANEXO PDF ADJUNTO. Anexo 1 –Apéndice 1 (listado de herramientas)
“Juego de Herramientas Aeronáutico para apoyo terrestre”

LOS BIENES O PRODUCTOS requeridoS
1. Que se adquieran el siguiente kits de herramientas:
	IT
	DESIGNACION
	CANTIDAD

	
	Kit de herramientas
	1


“Detalle del kit de herramientas” ADJUNTO EN APÉNDICE 1.-

REQUISITOS QUE DEBE REUNIR EL EFECTO
CERTIFICACIÓNES

El juego de herramientas debe ser de marca reconocida como de uso aeronáutico y de primer nivel en su calidad, contando con certificación DIN en ISO 9001.-
CALIDAD
Las llaves deben poseer el sistema antideslizante (as_drive), por el cual se permite transmitir fuerza a los flancos de los tornillos y tuercas sin deteriorarlos.
Las herramientas insertables (Criques, prolongaciones, etc.) deben contar con sistema de bloqueo de seguridad, por el cual se garantice la seguridad del material y el operario, se agilice el trabajo y se impida la perdida y deterioro de la herramienta.
Los destornilladores deben poseer un mango ergonómico, permitiendo máxima adherencia, los vástagos deben estar elaborados con acero aleado al cromo y poseer gran resistencia a la flexión

Los alicates y pinzas deben poseer un mango ergonómico, permitiendo máxima adherencia y minimizando el esfuerzo del operario.
 El acabado de las llaves no debe permitir el desprendimiento de partículas de cromo en caso de torcida y/o quebradura de la misma. 

SEGURIDAD, IDENTIFICACIÓN Y CONTROL

CONTROL DE HERRAMIENTAS

Cada juego de herramientas debe contar con el "sistema de control de herramientas" para la totalidad de las herramientas que incluye el juego, por el cual, se reconozcan las piezas faltantes a simple vista. Con ello, las bandejas deben ser confeccionadas con espuma resistente a productos químicos y para cada herramienta en particular, su ubicación debe ser recortada en moldura tridimensional en color fluorescente (preferentemente color amarillo)

GRABADO
Cada componente del juego (herramienta) debe estar grabado en forma láser, de acuerdo a la Tabla N° 1 (Códigos grabados en fábrica para cada  juego de herramientas) del presente documento, a fin de dar trazabilidad al juego de herramienta, manteniendo la organización y control del Taller Aeronáutico.


HOMOGENEIDAD
No se acepta la cotización parcial de los componentes individuales de cada kit o juego de herramientas.


CONTENEDOR

El total de las herramientas de cada juego o kit debe ser contenido en carro de taller.

El carro de taller debe reunir las siguientes características:

1°) 6 cajones de fácil extracción con apertura total y guía con jaula de bolas

2 x 700x530x80mm

2 x 700x530x120mm

2 x 700x530x160mm

2°) Concepto de seguridad de tres niveles:

Cierre centralizado mediante cerradura de cilindro lateral con llave plegable.

Cierre individual para impedir la apertura involuntaria durante la marcha.

Protección antivuelco -no es posible abrir varios cajones al mismo tiempo.

3°) Identificación de cajones mediante varias etiquetas por cajón (pliego de etiquetas incluido en el suministro).

4°) Empuñadura de acero inoxidable con unión de montaje reforzada.

5°) Protección antichoque perimetral con amortiguación de impactos.

6°) Superficie de trabajo y bandeja superior resistentes y a prueba de arañazos, así como panel terminal de acero inoxidable con estructura superficial romboidal.

7°) Ruedas de marcha suave, guiadas por bolas, resistentes a aceites y ácidos ( Diámetro, en mm 125 mm), con protección contra la acumulación de hilos para proteger los cojinetes de la suciedad y los hilos, con dos frenos de estacionamiento.

8°) Soporte para rollos de papel.

9°) Trama perforada, a ambos lados, para soportar ganchos, p. ej., para herramientas grandes.

10°) Equipable con bandejas de sistema de control de herramientas según punto 3.1

11°) Medidas totales: 1024 x 1000 x 652 mm

GARANTÍAS
El total de los componentes del juego de herramientas debe poseer garantía de por vida, en cuanto a vicios y/o defectos de fabricación y material, con reposición gratuita del material defectuoso.  

REQUISITOS  “CONDICIONANTES” EN LA SELECCIÓN DE LA OFERTA
Será considerado NO ADMISIBLE la oferta en donde el oferente se limite a indicar que el bien o servicio “cumple las especificaciones” o “satisface pliegos” o frases similares, sin ofrecer una explicación clara y completa de las características y / o especificaciones técnicas del mismo, aclarando marca y modelo y adjuntando la documentación técnica respaldatoria correspondiente

Para la aprobación y calificación por el usuario de los bienes o productos a adquirir, el oferente deberá presentar con la mayor cantidad y claridad posible el detalle de los elementos requeridos. El oferente podrá presentar muestras o folletos con datos técnicos de cada uno de los componentes o elementos requeridos.-

ENTREGA, PLAZOS Y RECEPCIÓN DE LOS BIENES O PRODUCTOS
El lugar de entrega para ingreso y salida de los elementos será la I Brigada Aérea El Palomar.
El plazo de entrega será de TREINTA (30) días hábiles a partir del día siguiente de la notificación de la Orden de Compra al Adjudicatario.
TABLAS, IMAGENES  Y APENDICES
	KIT DE HERRAMIENTAS 
	CODIGO A GRABAR

	1er
	Esc. Talleres


Tabla 1: Códigos grabados en fábrica

LISTADO DE HERRAMIENTAS:
VER “APENDICE 1” CON EL DESPIECE DE LOS ELEMENTOS SOLICITADOS EN EL JUEGO DE HERRAMIENTAS
Imágenes del carro de taller
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PLANILLA PARA COTIZAR
2. Para completar la planilla de cotización, deben considerarse todos los costos asociados con la descripción técnica realizada anteriormente, detallando los montos en moneda PESOS ($).-

3. La planilla para cotizar se detalla a continuación:

	IT
	DESIGNACION
	COSTO

	1
	Kit de Herramientas
	


Tabla N° 5: “Planilla para cotizar”.-
PARA LOS RENGLONES DEL N° 157 AL 170: 

1.       OBJETO:
1.1. Efectuar la adquisición de herramientas menores para completar el stock y realizar el Mantenimiento de Aeronaves del Grupo Técnico de la Base Aérea Militar Morón.

2.  ALCANCE:

2. La presente Especificación Técnica establece los detalles técnicos y condiciones requeridas que deben satisfacer las herramientas a ser adquiridas.

Las herramientas para mantenimiento de aeronaves a adquirir de los Renglones 157, 158, 159 y 160 de la solicitud de gastos deberán satisfacer como mínimo, los siguientes requerimientos:

· El soldador deberá ser tipo martillo con una potencia de 250W, una alimentación de 220V y de tipo punta cobre.
[image: image1.jpg]



·  Soldadores deberán ser tipo eléctricos con una potencia de 150W, una alimentación de 220V y de tipo lápiz.

[image: image2.jpg]



· El desoldador deberá tipo pistón, manual, chupa estaño.

[image: image3.jpg]



· La herramienta prensa válvula deberá ser tipo ajustable, con anillo que se instala en los botadores y resorte de collar compresor tipo “C” para trabajar en motores Continental y Lycoming.

[image: image4.jpg]



2. Las herramientas para máquina fresadora a adquirir de los Renglones 161 y 162 de la solicitud de gastos deberán satisfacer como mínimo, los siguientes requisitos:

· El juego de boquillas deberá ser de 18 piezas porta fresa ER-32MT4.

· El plato para torno deberá ser autocentrante, de c/u 3 mordazas y de 160 mm.

2. El kit de caja de herramientas a adquirir del Renglón 163 de la solicitud de gastos deberán satisfacer como mínimo, los siguientes requerimientos:

· El juego de herramientas deberá ser de marca reconocida Tipo Marca BAHCO o STAHLWILLE, las cuales son de uso aeronáutico y cuentan con certificación DIN en ISO 9001.-

· Las llaves deberán poseer sistema antideslizante (as_drive), el cual permite transmitir fuerza a los flancos de los tornillos y tuercas sin deteriorarlos.

· Las herramientas insertables (criques, prolongaciones, etc.) deberán contar con sistema de bloqueo de seguridad, por el cual se garantiza la seguridad del material y del operario, se agiliza el trabajo y se impide la pérdida y el deterioro de la herramienta.

· Los destornilladores deberán poseer mango ergonómico, permitiendo máxima adherencia, los vástagos deben estar elaborados con acero aleado al cromo y poseer resistencia a la flexión.

· Los alicates y pinzas deberán contar con un mango ergonómico, permitiendo máxima adherencia y minimizando el esfuerzo del operario.

· Cada uno de los componentes del juego de herramientas deberán estar grabados en forma láser con el código “GT BAMM 16” y serán de una única marca y línea.

· El juego de herramientas deberá contar con un "sistema de control de herramientas (TCS)" por el cual, se reconocerán las piezas faltantes a simple vista. 

· El total de las herramientas del kit estará contenido en una caja portátil, la cual deberá reunir las siguientes condiciones: cajones, un compartimiento debajo de la tapa, cerradura de seguridad, preferentemente chapa estructural de aluminio en la tapa, asas de transporte anchas, con suspensión y recubrimiento de material sintético, sistema de carriles-guía con apertura total, estable, de alta calidad, cajones de fácil extracción, color rojo.

· Las cajas de herramientas deberán contener como mínimo los siguientes elementos:

	
	Llave combinada de boca fija y boca en estrella 
	3/16; 13/64; 7/32; 15/64; 1/4; 9/32; 5/16; 11/32; 3/8; 7/16; 1/2; 9/16; 19/32; 5/8; 11/16; 3/4; 25/32; 13/16; 7/8; 15/16; 1; 1 1/16; 1 1/8"

	
	Llave carraca poligonal
	1/4 x 5/16; 5/16 x 11/32; 3/8 x 7/16;
1/2 x 9/16"

	
	Boca llave de vaso 
	Enc. 1/4" 3/16; 7/32; 1/4; 9/32; 5/16; 11/32; 3/8; 7/16; 1/2; 9/16"

	
	Boca llave de vaso (Largas)
	Enc. 1/4" 3/16; 7/32; 1/4; 9/32; 5/16; 11/32; 3/8; 7/16; 1/2; 9/16"

	
	Boca llave de vaso (Articuladas)
	Enc. 1/4" 1/4; 5/16; 3/8; 7/16; 1/2"

	
	Prolongación QR
	Enc. ¼" 54 mm

	
	Prolongación QR
	Enc. 1/4" 150 mm

	
	Articulación Universal QR
	Enc. 1/4" 38 mm

	
	Acoplamiento
	3/8" 1/4"

	
	Carraca QR
	1/4"

	
	Carraca para puntas 
	1/4"

	
	Acoplamiento p/ puntas 
	1/4"

	
	Boca llave de vaso 
	Enc. 3/8" 1/2; 9/16; 19/32; 5/8; 11/16; 3/4; 15/16; 1"

	
	Boca llave de vaso (Largas)
	Enc. 3/8" 5/8; 11/16; 3/4; 7/8"

	
	Prolongación QR
	Enc. 3/8" 76 mm

	
	Prolongación QR
	Enc. 3/8" 240 mm

	
	Articulación Universal QR
	Enc. 3/8" 46 mm

	
	Acoplamiento 
	1/4"  3/8"

	
	Acoplamiento 
	1/2" 3/8"

	
	Carraca QR
	3/8"

	
	Acoplamiento
	5/16" 3/8"

	
	Manivela 
	3/8"

	
	Porta útiles 
	

	
	Nr. 1163
	0,6 x 4,5 mm

	
	Punzones
	120 x 2; 120 x 3; 120 x 4;
120 x 5 mm

	
	Punzones para pasadores  
	tño. 2; 5

	
	Destornillador DRALL (Plano)
	tño. 1 (1,0 x 5,5 x 100 mm)
tño. 3 (1,2 x 8,0 x 150 mm)

	
	Destornillador DRALL (Cruz)
	tño. 1; 2; 3

	
	Destornillador acodado 
	0,050; 1/16; 5/64; 3/32; 7/64; 1/8; 9/64; 5/32; 3/16; 7/32; 1/4; 5/16; 3/8"

	
	Alicate pinza plana 
	200 mm

	
	Alicate pinza curva
	45° 170 mm

	
	Pinza bomba de agua
	240 mm

	
	Pinza mordaza
	175 mm

	
	Alicate trenzador
	230 mm

	
	Alicate corte lateral 
	160 mm

	
	Martillo cabeza nylon
	35 mm

	
	Martillo ajustador 
	500 g

	
	Galgas de precisión 
	0,05-1 mm

	
	Arco para sierras 
	

	
	Navaja para cables 
	

	
	Aguja trenzadora
	

	
	Elevador de imán 
	270 g

	
	Calibre de taller
	

	
	Espejo telescópico 
	50 mm

	
	Recogedor de garras 
	6 mm

	
	Cinta métrica 
	3 m

	
	Linterna Antideflagrante 
	

	
	Ganchos soportes 
	tño. 6 (4x); tño. 12 (6x)
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2.     Los juegos de extractores número de parte 96711311 del Renglón 164 de la solicitud de gastos deberán reunir los siguientes requisitos:

· Estarán integrados por los extractores más convencionales de dos y tres brazos con ganchos de extracción paralelos y desplazables. Para la extracción de engranajes, rodamientos de bolas, poleas y piezas similares de un árbol o eje: mediante la inversión de los ganchos, apto como extractor interior y exterior; el intenso efecto de palanca presiona los ganchos contra la pieza a extraer
2.5.    La caja de herramientas para mantenimiento de aeronaves del Renglón 165 de la solicitud de gastos deberá ser de primera línea de marca reconocida tipo marca BAHCO Metallic Cases Compositions 129 PC Modelo 1483 KHD 3RB-FF
[image: image6.emf][image: image7.emf]
[image: image8.emf]
2.7.
El juego de herramientas neumáticas del Renglón 166 de la solicitud de gastos deberá reunir los siguientes requisitos:

· La amoladora deberá ser para puntas montadas, de cabeza angular, con boquilla de ¼”, boquillas opcionales de 1/8”, 3 y 6mm, nuevo cuerpo de alto impacto, Modelo SI-2005, 25000RPM, 171Watts, 0,50Kg y 240 litrso/m(consumo de aire)
[image: image9.emf]
· El taladro con mandril deberá ser de 10mm con velocidad variable, Modelo SI-5500, 2600RPM, 0.79Kg, 90dBA(nivel de ruido) y 258 litros/m(consumo de aire)

[image: image10.emf]
· El taladro deberá tener mandril de 13mm con velocidad variable y reversible, Modelo SI-5305-8 A, 800RPM, 1.45Kg, 94dBA(nivel de ruido), 340litros/m(consumo de aire)

[image: image11.emf]
· La sierra corta chapa deberá cortar hasta 1.6 mm y aceptar limas tipo triangular, planas y redondas, Modelo SI-4710, 3mm de carrera, 10000RPM, 0,80Kg, 87dBA(nivel de ruido) y 300 litros/m(consumo de aire)

[image: image12.emf]
· La lijadora deberá ser roto orbital para placa de abrojo de 125mm de diámetro con empuñadura tipo barra, Modelo SI-3105M, 6” (placa), 9000RPM, 1,65Kg, 200 litros/m(consumo de aire)

[image: image13.emf]
· La tijera deberá ser tipo pistola con doble acción y con una capacidad de corte de hasta 1.6mm, Modelo SI-4500, 2600RPM, 1Kg, 91dBA(nivel de ruido) y 300 litros/m(consumo de aire)

2.8.
El juego de herramientas neumáticas del Renglón 167 de la solicitud de gastos deberá reunir los siguientes requisitos:

· EL taladro deberá ser de cabeza angular con mandril 10mm, reversible. Modelo SI-5355, 1200RPM, 0,94Kg, 88dBA(nivel de ruido), 260litros/m(consumo de aire)

[image: image14.emf]
· La amoladora deberá ser con boquilla de ¼”, boquillas opcionales de 1/8”, 3 y 6mm, y con un cuerpo de alto impacto. Modelo SI-2015 A, 7500RPM, 457 Watts, 0,91Kg, 200litros/m(consumo de aire)

[image: image15.emf]
· La mini lijadora deberá ser roto orbital con disco de 48mm. Modelo SI-2107 A, 8500RPM, 127 Watts, 0,55Kg, 120litros/m(consumo de aire)

[image: image16.emf]
· El atornillador deberá ser tipo pistola. Modelo SI-1166 A, ¼” de encastre, 2000RPM, 3,7 libras/pies de torque, 1,18Kg, 350 litros/m(consumo de aire)

[image: image17.emf]
· El atornillador deberá ser recto para tornillos hasta grosor 4mm, arranque por empuje, embrague deslizable, regulable. Modelo SI-1140, ¼” de encastre, 1700RPM, 1,10libras/pies de torque, 0,62Kg, 280litros/m(consumo de aire)

[image: image18.emf]
· La manguera deberá ser con enrollador de uso profesional e industrial. Modelo AH-1015R, 3/8” de diámetro de manguera, 15 metros de largo, ¼” de diámetro de rosca macho.

[image: image19.emf] 

2.9.
Las herramientas de los Renglones 168, 169 y 170 de la solicitud de gastos deberán tener las siguientes características:

· El pico de inflar deberá ser tipo profesional tipo marca Bemar.

· El set de destornilladores deberá ser tipo marca Stanley Basic Modelo 60-220S.

· El juego de llaves y tubos deberá ser tipo marca Craftsman  y tendrá 334 piezas.

3. CONSIDERACIONES ESPECIALES:
3. Las herramientas deberán ser nuevas, sin uso y serán entregadas en su empaque original, con certificado que demuestre dicha condición. Asimismo, el total de los componentes del juego de herramientas deberán poseer garantía de por vida, en cuanto a vicios y/o defectos de fabricación y material, con reposición gratuita del material defectuoso. Además se adjuntará garantía del fabricante.

4.


TIEMPO DE EJECUCIÓN:

4.1.  El lugar de entrega de los elementos será “Base Aérea Militar Morón – Escuadrón Abastecimiento”

  4.2    Dirección BASE AÉREA MILITAR MORÓN Av  Eva Perón 2200 en el horario de 08:00 a 12:00 HS.-
PARA EL RENGLON N° 171: 
4.       OBJETO:
4.1. Efectuar la adquisición de herramientas menores para completar el stock y realizar el Mantenimiento de Aeronaves del Grupo Técnico de la Base Aérea Militar Morón.

5.  ALCANCE:

5. La presente Especificación Técnica establece los detalles técnicos y condiciones requeridas que deben satisfacer las herramientas a ser adquiridas.

5. El juego de herramientas para electrónica a adquirir del Renglón 171 de la solicitud de gastos deberá satisfacer como mínimo los siguientes requerimientos:

· Deberá ser con maletín, Tipo Marca STAHLWILLE N/P 13210 Código 98810301 y contará con las 101 unidades que menciona el manual de la marca.

6. CONSIDERACIONES ESPECIALES:
6. Las herramientas deberán ser nuevas, sin uso y serán entregadas en su empaque original, con certificado que demuestre dicha condición. Asimismo, el total de los componentes del juego de herramientas deberán poseer garantía de por vida, en cuanto a vicios y/o defectos de fabricación y material, con reposición gratuita del material defectuoso. Además se adjuntará garantía del fabricante.

4.


TIEMPO DE EJECUCIÓN:

4.2.  El lugar de entrega de los elementos será “Base Aérea Militar Morón – Escuadrón Abastecimiento”

4.3.   Dirección BASE AÉREA MILITAR MORÓN Av  Eva Perón 2200 en el horario de 08:00 a 12:00 HS
PARA LOS RENGLONES DEL N° 172 A 204: 
RENGLON N° 172: 
	Especificaciones Técnicas
	1.0. CARACTERÍSTICAS

Mecha de acero rápido rectificada.

Modelo: DW 28320

Fabricada bajo norma  ANSI 11M-1979

Aplicable a materiales acerados, Laminados en general y maderas.

Medida: 2.25 mm. Ø

	Imagen Ilustrativa:
	SIN


RENGLON N° 173: 

	Especificaciones Técnicas
	2.0. CARACTERÍSTICAS

Mecha de acero rápido rectificada.

Modelo: DW28323

Fabricada bajo norma  ANSI 11M-1979

Aplicable a materiales acerados, Laminados en general y maderas.

Medida: 2.50 mm. Ø

	Imagen Ilustrativa:
	SIN


RENGLON N° 174: 

	Especificaciones Técnicas
	3.0 CARACTERÍSTICAS

Mecha de acero rápido rectificada.

Modelo: DW 28332

Fabricada bajo norma  ANSI 11M-1979

Aplicable a materiales acerados, Laminados en general y maderas.

Medida: 3.25 mm. Ø

	Imagen Ilustrativa:
	SIN


RENGLON N° 175: 

	Especificaciones Técnicas
	4.0. CARACTERÍSTICAS

Mecha de acero rápido rectificada.

Modelo: DW 28341

Fabricada bajo norma  ANSI 11M-1979

Aplicable a materiales acerados, Laminados en general y maderas.

Medida: 3.75 mm. Ø

	Imagen Ilustrativa:
	SIN


RENGLON N° 176: 

	Especificaciones Técnicas
	5.0. CARACTERÍSTICAS

Mecha de acero rápido rectificada.

Modelo: DW 28344

Fabricada bajo norma  ANSI 11M-1979

Aplicable a materiales acerados, Laminados en general y maderas.

Medida: 4 mm. Ø

	Imagen Ilustrativa:
	SIN


RENGLON N° 177: 

	Especificaciones Técnicas
	6.0. CARACTERÍSTICAS

Mecha de acero rápido rectificada.

Modelo: DW 28344

Fabricada bajo norma  ANSI 11M-1979

Aplicable a materiales acerados, Laminados en general y maderas.

Medida: 4.25 mm. Ø

	Imagen Ilustrativa:
	SIN


RENGLON N° 178: 

	Especificaciones Técnicas
	7.0 CARACTERÍSTICAS

Mecha de acero rápido rectificada.

Modelo: DW 28350

Fabricada bajo norma  ANSI 11M-1979

Aplicable a materiales acerados, Laminados en general y maderas.

Medida: 4.75 mm. Ø

	Imagen Ilustrativa:
	SIN


RENGLON N° 179: 

	Especificaciones Técnicas
	8.0. CARACTERÍSTICAS

Mecha de acero rápido rectificada.

Modelo: DW 28353

Fabricada bajo norma  ANSI 11M-1979

Aplicable a materiales acerados, Laminados en general y maderas.

Medida: 5 mm. Ø

	Imagen Ilustrativa:
	SIN


RENGLON N° 180: 

	Especificaciones Técnicas
	09. CARACTERÍSTICAS

Mecha de acero rápido rectificada.

Modelo: DW 28407

Fabricada bajo norma  ANSI 11M-1979

Aplicable a materiales acerados, Laminados en general y maderas.

Medida: 10 mm. Ø

	Imagen Ilustrativa:
	SIN


RENGLON N° 181: 

	Especificaciones Técnicas
	CARACTERÍSTICAS

Fabricado en óxido de aluminio

Para corte de metales ferrosos (acero, hierro, soldadura, etc.)

Diámetro: 4 1/2" (115 mm)

Espesor: 1 mm

R.P.M.: 13400

Veloc. perif.: 8 m/s

Eje: 7/8" (22,2 mm)

Estar fabricado bajo un Sistema de Gestión de la Calidad bajo la Norma ISO 9002/9001 y un

Sistema de Gestión Ambiental bajo la Norma ISO 14001.

El disco deberá tener visible en su etiqueta los siguientes datos:

Arandela metálica con la fecha de vencimiento (mes y año).

Cumplir con la norma Europea EN 12413, para abrasivos.

El sello de inspección OSA (Organismo para la seguridad en producto abrasivos).

La recomendación para su uso.

Dimensiones principales especificadas en milímetro y en pulgada (diámetro exterior x espesor x diámetro interior).

Certificado de calidad norma ISO 9001.

Que cumple con los estándares de seguridad U.S.A. (ANSI B 7.1)

Velocidad de trabajo máximo permitido (indicada en m/s y r.p.m.).

La advertencia para el uso de elementos de seguridad personal.

Tipo: desbaste de centro deprimido

	Imagen Ilustrativa:
	SIN


RENGLON N° 182: 

	Especificaciones Técnicas
	CARACTERÍSTICAS

Fabricado en óxido de aluminio

Para corte de metales ferrosos (acero, hierro, soldadura, etc.)

Diámetro: 4 1/2" (115 mm)

Espesor: 1 mm

Eje: 7/8" (22,2 mm)

Estar fabricado bajo un Sistema de Gestión de la Calidad bajo la Norma ISO 9002/9001 y un

Sistema de Gestión Ambiental bajo la Norma ISO 14001.

El disco deberá tener visible en su etiqueta los siguientes datos:

Arandela metálica con la fecha de vencimiento (mes y año).

Cumplir con la norma Europea EN 12413, para abrasivos.

El sello de inspección OSA (Organismo para la seguridad en producto abrasivo).

La recomendación para su uso.

Dimensiones principales especificadas en milímetro y en pulgada (diámetro exterior x espesor x diámetro interior).

Certificado de calidad norma ISO 9001.

Que cumple con los estándares de seguridad U.S.A. (ANSI B 7.1)

Velocidad de trabajo máximo permitido (indicada en m/s y r.p.m.).

La advertencia para el uso de elementos de seguridad personal.

Tipo: plano

	Imagen Ilustrativa:
	SIN


RENGLON N° 183: 

	Especificaciones Técnicas
	De arco

Diámetro cátodo: 2mm

Longitud del electrodo: 35cm

	Imagen Ilustrativa:
	SIN


RENGLON N° 184: 

	Especificaciones Técnicas
	CARACTERISTICAS:  

ARCO CEMENTADO

CUERPO MACIZO DE BRONCE

CIERRE DOBLE TRABA CON BOLILLAS DE  ACERO INOXIDABLE

 LLAVE: SISTEMA CILINDRO

3 LLAVES COMO MINIMO  POR CANDADO

MARCA CALIDAD TIPO ROTWAILER/PAPAIZ

	Imagen Ilustrativa:
	SIN


RENGLON N° 185: 

	Especificaciones Técnicas
	Material: cuero lanar 100%  

Largo de lana: TOP

Medidas: 22cm

Diámetro del caño: 50mm

Diámetro del alambre: 6mm roscado

	Imagen Ilustrativa:
	SIN


RENGLON N° 186: 

	Especificaciones Técnicas
	CARACTERISTICAS 
Botella de plástico 

Presentación x 1 litro

Instrucciones en español

Con copilla con apoyo para el globo ocular, tubo de pesca que hace que la solución de limpieza suba al presionar el cuerpo de la botella y limpie el ojo, saliendo a través de una válvula que impide que el líquido usado vuelva a ingresar a la botella.

Cumple los requerimientos de las normas ANSI Z358.1/2004.

	Imagen Ilustrativa:
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RENGLON N° 187:
	Especificaciones Técnicas
	CARACTERISTICAS

Especificaciones:

Alimentación: gas butano refinado

Capacidad del depósito: +-17ml/+-9Gr

Tiempo de funcionamiento: +-45 minutos con la configuración más alta,  +-90 minutos con la configuración más baja.

Tiempo de calentamiento: instantáneo (llama abierta) +- 25 segundos con puntas

Gasto calorífico nominal (consumo): 12Gr/H

Tiempo de enfriamiento: protector de llama 15 minutos <25°C, puntas 17 minutos <25°C

Temperatura: 1.200°C llama abierta, 680°C aire caliente, 550°C con puntas

Peso: 135Gr con la herramienta vacía

Contenido del kit:

Pirograbador con tapa

Compartimiento para guardar la tapa

Cuchilla conformadora

Cabezal de llama ancha

Deflector

Compartimiento para la punta de soldadura

Compartimiento adicional vacío

Cuchilla de corte

Punta de aire caliente

Caja metálica con esponja para soldadura

Caja metálica para puntas calientes

Estaño para soldar

Compartimiento con 2 llaves

	Imagen Ilustrativa:
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RENGLON N° 188: 

	Especificaciones Técnicas
	Características

Pistola para limpieza con aire comprimido.

Fabricada en aluminio.

Con válvula de acero cincado.

Características Técnicas

Peso (kg)

0,25

Rosca de entrada

1/4



	Imagen Ilustrativa:
	SIN


RENGLON N° 189: 

	Especificaciones Técnicas
	Características

Composición: mineral recubierto antideslizante adherido por una resina resistente a un adhesivo respaldado película de plástico.

Fotoluminiscente

Medida: 2" x 20 mts 

Color: negro

	Imagen Ilustrativa:
	SIN


 RENGLON N° 190:

	Descripción ONC
	MATAFUEGOS DESCARTABLES; AGENTE EXTINTOR POLVO QUIMICO TRICLASE - TIPO ABC - CAPACIDAD 1Kg - OBSERV. AL IEM ESP. TEC. SEGÚN ANEXO ALFA

	Especificaciones Técnicas
	Características técnicas 

Recipiente de chapa de acero al carbono laminada en frío calidad comercial SAE 1010 de primera calidad. 

Válvula de latón con palancas de accionamiento en chapa de acero al carbono recubierta con pintura en polvo poliéster con alta resistencia a la intemperie. 

Vástago de latón, con asiento y o’ring resistentes al HCFC 123. 

Calidad EPDM. 

Manómetro con cuerpo de latón y caja de acero inoxidable con Sello IRAM 3533. 

Tubo de pesca de acero al carbono de gran caudal de descarga. 

Recipiente recubierto exteriormente con pintura en polvo poliéster con alta resistencia a la interperie. 

Placa de instrucciones y mantenimiento de fácil lectura. 

Presurizado con Nitrógeno seco.

Capacidad: 1Kg.

Tipo de agente: HCFC 123.

Altura: 240mm

Ancho: 109mm

Peso Bruto: 1,780kg

Profundidad: 104mm

Norma IRAM del agente extintor:  3526-1

Rosca de la válvula: M22

Presión de ensayo: 2,0 Mpa

Presión de servicio: 0,8 Mpa

Rango de temperatura de operación: -40º C a +50º C

Tiempo de descarga mínimo: 8 Seg.

Tener las obleas: D.P.S. / IRAM / gobBsAs / opds / H.A.S.

Garantía de fabricación: 1 año. 

Con soporte de chapa para colgar.

ENTREGAR MUESTRA

	Imagen Ilustrativa:
	SIN


RENGLON N° 193: 

	Especificaciones Técnicas
	Características

Peso: 0.60kg

Longitud: 245 mm

Para remaches de 4.8/5mm

Construcción de aluminio fundido y acero

Con las boquillas para remaches de 2,4mm, 3,2mm, 4mm, 4,8 y llave para boquilla.

	Imagen Ilustrativa:
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RENGLON N° 194:

	Especificaciones Técnicas
	 CARACTERISTICAS PRINCIPALES
ALTO: 0,95 cm

Base: 0,40 cm

Peso: 7,5 Kg

Colores: Naranja con reflectivos con cinta

Largo de la Cinta: 220 cm

Ancho de  cinta: 5 cm.

Base octogonal
CON DOS BANDAS REFLECTIVAS AUTOADHESIVAS APLICADAS    

 CABEZAL: Posee 4 entradas en cruz, con sistema de cinta retráctil de alta duración.

PRESENTAR MUESTRAS

	Imagen Ilustrativa:
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RENGLON N° 195: 

	Especificaciones Técnicas
	CARACTERISTICAS

DIMENSION EXTERIOR: 590 diám. x 980 mm 

CAPACIDAD: 200 lts 
 PESO: 8 kg.

TAPA CON SUNCHO

APILABLE

RESISTENCIA A CHOQUES Y/O CAIDAS

INYECTADO EN POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD

RESISTENCIA A CAMBIO DE TEMPERATURA

NUEVOS, SIN FISURAS

PRESENTAR MUESTRA

	Imagen Ilustrativa:
	SIN


RENGLON N° 196: 

	Especificaciones Técnicas
	CARACTERISTICAS  

Palletes para 4 tambores de 276 litros.   

CAPACIDAD DE CARGA EN LIQUIDO:276KG

CAPACIDAD DE CARGA:2.268 KG

CUMPLIR CON LAS NORMAS: EPA, SPCC,U, O.-
DIMENSIONES :(ancho x prof x alt): 1245 x 1245 x 260 mm

PESO: 32KG

CON TAPON DE DRENAJE

CONTRUIDOS EN POLIETILENO CON PROTECCION UV.

CONTROLA DERRAME DE INFLAMABLES,ACIDOS.

QUE PERMITA LEVANTAR CON AUTOELEVADOR.

COLOR NEGRO.

PERFIL BAJO, CONSTRUIDO EN UNA SOLA PIEZA.

REJA REMOVIBLE PARA FACILITAR LA LIMPIEZA.

DEBE CUMPLIR CON LAS REGULACIONES AMBIENTALES PARA LA  PRACTICA DE MANTENIMIENTO DE UN CONTROL DE DERRAMES.  

SIN FISURAS NI GOLPES.

	Imagen Ilustrativa:
	SIN


RENGLON N° 197: 

	Especificaciones Técnicas
	CARACTERISTICAS

  DIMENSION EXTERIOR: 1100 X 530 X420 mm

  CAPACIDAD: 149 LTRS.

  EMBONABLE

  INYECTADOS EN POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD

  CON TAPA

  COLOR AZUL

  PRESENTAR MUESTRA

	Imagen Ilustrativa:
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RENGLON N° 198:

	Código SIByS:
	292
	-
	1949
	-
	3

	Descripción ONC
	
FLEJES P/EMBALAR; MATERIAL POLIPROPILENO - MEDIDA 16mm  - OBSERV. AL ITEM ESP. TEC. SEGÚN ANEXO ALFA

	Especificaciones Técnicas
	Características

Fleje de POLIPROPILENO MANUAL 
Medida: 16X1MM 
Color: negro

Presentación: bobina de 11 kg.

	Imagen Ilustrativa:
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RENGLON N°199: 

	Especificaciones Técnicas
	CARACTERISTICAS

MATERIAL: CHAPA GALVANIZADA

GRAMPAS DE 16MM  DE ANCHO

	Imagen Ilustrativa:
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RENGLON N° 200: 

	Especificaciones Técnicas
	Características

Racionador de cinta de 48mm

Empuñadura  de PVC

Cuerpo de Chapa pintada

Entregar muestra

	Imagen Ilustrativa:
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RENGLON N° 201:

	Especificaciones Técnicas
	Características

Fuelle de goma

	Imagen Ilustrativa:
	SIN


RENGLON N° 202: 

	Especificaciones Técnicas
	Características

Teflón alta densidad.

Presentación: rollo x 50mtrs

Medidas. 3/4x 0.1

	Imagen Ilustrativa:
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RENGLON N° 203:

	Especificaciones Técnicas
	Características 

Film STRETCH AUTOMATICO
Micrones: 23

Presentación: bobina de 18kg

Medida: 50cm con manija.

	Imagen Ilustrativa:
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RENGLON N° 204:

	Especificaciones Técnicas
	Características 

MANGUERA HIDRAULICAS DE ALTA PSI

PSI QUE SOPORTA: 4500 LIBRAS

EXTREMO CON ACOPLE GIRATORIOS.

MATERIAL: CAUCHO

PRESENTAR MUESTRA

	Imagen Ilustrativa:
	SIN


ENTREGA DE MUESTRAS POR PARTE DE LOS OFERENTES

LUGAR: VII BRIGADA AEREA – ESCUADRON ABASTECIMIENTO, AV. DERQUI 4010 – MORENO.

HORARIO: LUNES A VIERNES DE 09:00 HS. A 13:00 HS.  Y HASTA 24 HORAS HÁBILES  PREVIAS A LA APERTURA DE LAS OFERTAS.

LAS MUESTRAS PRESENTADAS POR LOS OFERENTES QUE NO RESULTARON ADJUDICATARIOS QUEDARAN A SU DISPOSICIÓN PARA EL RETIRO HASTA DOS MESES DESPUES DE LA COMUNICACIÓN EFECTUADA, VENCIDO EL PLAZO LAS MISMAS PASARÁN  A SER PROPIEDAD DEL ESTADO NACIONAL.

LA INSPECCIÓN Y ACEPTACIÓN POR PARTE DE LA FUERZA AÉREA ARGENTINA, NO DESLIGA AL ADJUDICATARIO DE SU RESPONSABILIDAD POR DEFECTOS Y/O VICIOS OCULTOS O APARENTES, NO DETECTADOS EN EL MOMENTO DE SU INSPECCIÓN. 

CONDICIONES PARTICULARES

1. Se requiere de forma EXCLUYENTE que los oferentes indiquen en forma concreta, precisa, de manera impresa o manuscrita en la cotización que presenten, para cada renglón, la marca, modelo del bien cotizado y sus especificaciones técnicas; NO debiendo copiar y pegar únicamente lo escrito en los Pliegos o indicar “DE ACUERDO AL PLIEGO”.
2. El adjudicatario deberá proveer material Nuevo, sin previo uso, en perfecto estado de conservación, en su envoltorio original, cerrada y sellada.

3. El material a proveer debe ser de 1ª calidad y reconocida en el mercado.

4. El adjudicatario debe ser capaz de garantizar que el elemento a entregar cumpla con las especificaciones y condiciones que aquí se establecen y por la eventual ejecución de la garantía. 

5. El adjudicatario garantiza que los materiales que conforman el efecto estarán conforme a las especificaciones técnicas y/o descripciones que se adjunten para tal fin.

6. La inspección y aceptación por parte de la Fuerza Aérea Argentina, no desliga al adjudicatario de su responsabilidad por defectos y/o vicios ocultos o aparentes no detectados en el momento de la inspección.


7. El adjudicatario deberá entregar el manual de operación y mantenimiento preventivo de cada uno de los equipos.
8. Plazo de entrega: 10 (DIEZ) días hábiles a partir del día siguiente inmediato a la notificación de la Orden de Compra.-
9. La entrega deberá ser SIN excepción de acuerdo al siguiente detalle:

	Lugar:
	VII Brigada Aérea - Grupo Base 7 - Escuadrón Abastecimiento - Servicio Recepción y Expedición.

	Domicilio:
	Av. Derqui 4010 - Moreno - Buenos Aires

	Teléfono:
	(011) 4317-6000 - Interno 27-308 / 27-230 - Fax Interno 27-308

	Horario:
	Lunes a Viernes (Hábiles y Administrativos) de 09:00 hs. a 13:00 hs. En caso de algún inconveniente, coordinar previamente.
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