     DIRECCIÓN GENERAL DE INTENDENCIA                                                                                                                                                                        

           DIRECCIÓN DE CONTRATACIONES                                                                                                                   ANEXO I                                                                                                                 

DEPARTAMENTO DE CONTRATACIONES CÓNDOR                                                                                                 (Apéndice 6)                                                                                      

PLIEGO DE BASES Y CONDICIONES PARTICULARES


	ESPECIFICACIONES TÉCNICAS


Renglón N° 1: ANALIZADOR CLINICO AUTOMÁTICO

1. OBJETO

La presente Especificación Técnica establece los requisitos técnicos y exigencias básicas que debe satisfacer el ANALIZADOR CLINICO AUTOMÁTICO, para su adquisición y posterior recepción.

2. DEFINICIONES
No se formulan.

3. REQUISITOS QUE DEBE REUNIR EL EFECTO
3.1. Requisitos técnicos. 
· Velocidad: hasta 200 test/hora

· Muestras

48 posiciones disponibles para muestras

Posibilidad de utilizar tubos primarios o copas

Volumen de muestra: 2 – 100 ul

Carga continua

Predilución de muestras

· Reactivos

48 posiciones disponibles

Viales de 20,30 y 50 ml

Volumen de reactivo programable

Reactivo 1: 0 – 700 ul

Reactivo2: 0 – 450 ul

Volumen típico de reacción: 250 ul

· Sistema de pipeteo

Brazo de reactivos termostatizado

Sensor capacitivo de nivel liquido

Sistema de lavado interno y externo del dispensador

Sensor de choque

Dilutor de válvula Klohen

· Consumo de agua < 0.5 L/h

· Incubación y lectura

80 cubetas de 0.6 cm de paso de luz

Incubación por aire precalentado (30 y 37°C)

· Sistema Óptico

Fotómetro doble haz

Filtros de interferencia: 340,405, 505, 550, 570, 590, 650, 700, 750 nm

Ancho de banda: 10 nm

Rango fotométrico: -0.1 -3.6 A

Lámpara halógeno 6 V – 20 W

· Modos de análisis

Punto final con blanco de muestra o con blanco de reactivo

Cinética de uno y dos

Turbidimetría

Factor, estándar o curva de calibración.

Rutina, batch, STAT, perfiles, enzimas

Dilución automática de muestras patológicas o por consumo de sustrato.

Control de calidad: gráficos de Levy- Jennings. Relas de Westgards.

· Software – PC

Importación/ exportación de datos, métodos y resultados

Backup automático

Interfase: bidireccional RC 232C

PC externa “state of the art” – Impresora

Software bajo Windows XP / Vista / Windows 7

· Estándares

ISO 9001-2000, ISO 13485, CE, EMC, IEC 61010-1

· Requerimientos de instalación

Alimentación: 85 a 240 VAC, 50/60 Hz, 400 VA

Ambiente: temperatura 15-35 °C humedad relativa < 80% 

Presión 750 – 1060 Hpa

· Dimensiones

Ancho 85cm, alto 47 cm, profundidad 58 cm

· Peso

Peso Bruto: 80 Kg

Peso Neto: 46 Kg

3.2. Requisitos de Calidad 

3.2.1. Estado del equipo: deberá ser nuevo, de fábrica y sin uso, en perfecto estado de mantenimiento y conservación. Su producción no deberá estar discontinuada y su fecha de fabricación no podrá exceder los Doce (12) meses con respecto a la fecha de emisión de la orden de compra.

ANEXOS: N° 1 “Envases. Marcación, Rotulado y Embalaje” 

                  N° 2  “Inspección y recepción. Pruebas y ensayos a considerar” 

                  N° 3  “Normas y planos a considerar” 

  ANEXO 1: ENVASES, MARCACIÓN, ROTULADO Y EMBALAJE

· El equipo se entregará dentro del embalaje o envase original utilizado por el fabricante.

· Cada envase o embalaje deberá estar rotulado y marcado en lugar visible y en formato legible.

· Aquellos que contengan más de un componente suelto y/o separado en su interior, deberán contener una lista de empaque o contenido.

· La tinta con que se realiza la identificación y el adhesivo de los rótulos, deberán ser inalterables ante el exceso de humedad, exposición al sol e inclemencias propias del transporte en ambiente marítimo o aéreo.

· El adhesivo de los rótulos debe sostenerlo incluso bajo las operaciones de manipulación de la carga, como así también debe destruirse en caso que se intente su remoción o reemplazo.

· En el rótulo se deberá consignar:

.3. Razón social: del fabricante o del responsable de la comercialización del producto.

.4. Destino: a coordinar entre el COCONTRATANTE y el ORGANISMO CONTRATANTE.

.5. Denominación del Efecto ó de la Lista de Empaque: que esté contenido en el embalaje.

.6. Identificación, Número de lote y Fabricante de origen  que permitan determinar la  trazabilidad del efecto.

.7. Identificación de componentes contenidos: dentro de cada embalaje que contenga a su vez más de un componente, estos deberán estar separados y rotulados de la manera expresada en 6.4. de forma tal que permita su almacenamiento en estanterías conservando  su identificación unívoca.

ANEXO 2: INSPECCION Y RECEPCION. PRUEBAS Y ENSAYOS A CONSIDERAR

Los equipos y sus accesorios deberán ser inspeccionados en su totalidad, incluyendo las pruebas de funcionamiento correspondientes.

ANEXO 3: NORMAS Y PLANOS A COSIDERAR

1. NORMAS DE APLICACIÓN

1.1. Norma DEF M 1069- D: Material de sanidad- documentación técnicas requerida para su disposición.

1.2. Disposición del ANMAT referenciadas en la Norma DEF M 1069-D y sus actualizaciones a la fecha de la contratación, que resulten de aplicación al equipo contemplado en la presente ET-DEF.
Renglón N° 2: AUTOCLAVE
OBJETO

La presente Especificación Técnica establece los requisitos técnicos y exigencias básicas que debe satisfacer el AUTOCLAVE para su adquisición y posterior recepción.

REQUISITOS QUE DEBE REUNIR EL EFECTO
        Requisitos técnicos

  Temperatura de esterilización programable entre 105 y 137ºC. 

  Alarma visual y auditiva de finalización de ciclo. 

  Alta precisión de control de temperatura con resolución de 0.1ºC. 

  Monitoreo permanente de presión y temperatura de trabajo. 

  Sistema de seguridad activado por exceso de presión o temperatura. 

  Cierre de seguridad rebatible que impide la apertura de la puerta con el autoclave presurizado. 

  Puerta diseñada para que en la apertura, el vapor no tome contacto con el panel de control. 
  Cámara de esterilizado, bandejas, y mano de extracción construidas en acero inoxidable quirúrgico. 

  Gabinete construido en acero pintado electrostáticamente. 

	Dimensiones cámara
	Aprox. Ø 24cm. Prof. 45cm 

	Capacidad mínima 
	21 litros. 

	Dimensiones exteriores (Frente x Altura x Prof.)
	Aprox. 60x37x55cm

	Tensión de alimentación 
	230V/50Hz 

	Consumo de potencia 
	2200W 

	Consumo de corriente 
	10A 

	Peso aproximado 
	40Kg


Requisitos de Calidad 

Estado del equipo: deberá ser nuevo, de fábrica y sin uso, en perfecto estado de mantenimiento y conservación. Su producción no deberá estar discontinuada y su fecha de fabricación no podrá exceder los Doce (12) meses con respecto a la fecha de emisión de la orden de compra.

  ANEXO 1: ENVASES, MARCACIÓN, ROTULADO Y EMBALAJE

· El equipo se entregará dentro del embalaje o envase original utilizado por el fabricante.

· Cada envase o embalaje deberá estar rotulado y marcado en lugar visible y en formato legible.

· Aquellos que contengan más de un componente suelto y/o separado en su interior, deberán contener una lista de empaque o contenido.

· La tinta con que se realiza la identificación y el adhesivo de los rótulos, deberán ser inalterables ante el exceso de humedad, exposición al sol e inclemencias propias del transporte en ambiente marítimo o aéreo.

· El adhesivo de los rótulos debe sostenerlo incluso bajo las operaciones de manipulación de la carga, como así también debe destruirse en caso que se intente su remoción o reemplazo.

· En el rótulo se deberá consignar:

a) Razón social: del fabricante o del responsable de la comercialización del producto.

b)    Destino: a coordinar entre el COCONTRATANTE y el ORGANISMO CONTRATANTE.

c)    Denominación del Efecto ó de la Lista de Empaque: que esté contenido en el embalaje.

d)   Identificación, Número de lote y Fabricante de origen  que permitan determinar la  trazabilidad del efecto.

e)     Identificación de componentes contenidos: dentro de cada embalaje que contenga a su vez más de un componente, estos deberán estar separados y rotulados de la manera expresada en 6.4. de forma tal que permita su almacenamiento en estanterías conservando  su identificación unívoca.

ANEXO 2: INSPECCION Y RECEPCION. PRUEBAS Y ENSAYOS A CONSIDERAR

Los equipos y sus accesorios deberán ser inspeccionados en su totalidad, incluyendo las pruebas de funcionamiento correspondientes.

ANEXO 3: NORMAS Y PLANOS A COSIDERAR

NORMAS DE APLICACIÓN

Norma DEF M 1069- D: Material de sanidad- documentación técnicas requerida para su disposición.

Disposición del ANMAT referenciadas en la Norma DEF M 1069-D y sus actualizaciones a la fecha de la contratación, que resulten de aplicación al equipo contemplado en la presente ET-DEF.
IMAGEN
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Renglón N° 3: DESFIBRILADOR DEA EXTERNO AUTOMÁTICO

Semiautomático/automático, con mensajes e instrucciones de voz. Diseño de última generación, ultra liviano incluyendo batería, compacto, de dimensiones mínimas (20 x 19 x 5 cm) con innovadora tecnología onda envolvente de pulso de salida autocompensable permite escalonamiento óptimo de energía en forma automática según la impedancia del paciente (Adultos 150/150/200 Joules; Pediátricos 50/50/50 Joules), mensajes verbales (de voz hablados) y con íconos gestuales ( retroiluminados ) guían al usuario a lo largo de la secuencia operativa, batería Padpak (cartucho integrado –todo en uno- incluyendo fuente de poder (batería de LiMnO2 Dióxido de Litio-Manganeso, garantizando 30 shock de 200J ó 6hs. de monitoreo continuo) y electrodos de desfibrilación), con memoria interna incluida de 45 minutos de ECG (muestra completa) y grabación de acontecimientos/incidentes. Auto prueba semanal c/evaluación de aptitud y funcionamiento. Tiempo de carga menor de 8 segundos.

Renglón N° 4: DESFIBRILADOR  PORTATIL

Monitor desfibrilador bifásico. Monitor de Electrocardiograma con pantalla LCD. Señal de Electrocardiograma adquirido por cable a paciente de 3 o 5 broches o por paletas. Derivaciones: con cable de 3 broches: DI, DII, DIII. Con cable de 5 broches: DI, DII, DIII, aVR, aVF, aVL y Precordial. Indicación digital de frecuencia cardiaca. Indicador de batería baja. Indicador luminoso de batería en carga. Tecla de silencio de alarmas. Alarmas de Frecuencia Cardiaca de 20 a 250ppm. DESFIBRILADOR BIFÁSICO: Llave de selección se carga por pasos: 2, 3, 5, 7, 10, 20, 30, 50, 70,100, 150, 200 Joules. Indicación auditiva y visual de final de carga. Indicación de energía almacenada en display. Descarga directa o sincronizada. Indicación auditiva y visual del modo sincrónico. Capacidad de Descarga: 150 descargas a energía máxima, con la batería interna nueva a plena carga. Tensión de alimentación:  220V. Batería interna recargable NiMh. Consumo: 60 VA durante la carga. Tiempo de Carga: 200 Joules menor a 6 segundos. Peso: 6.0 Kg.(Incluyendo Paletas externas, bateria. Norma de Seguridad: UNE EN-60601-1 (Eq. IRAM 4220-1 e IEC 601-1), UNE EN-60601-2-4. Accesorios incluidos: Paletas externas para adultos con cable espiralado. Cable de alimentación para entrada de +12Vcc externos. Cable de Alimentación de línea. Cable a paciente de 3 o 5 broches para ECG. Electrodos Descartables.
Renglón N° 5: CENTRIFUGA DE MESA DE USO GENERAL

Controlada por microprocesador digital que permita programar tiempo y velocidad de marcha. Timer de 0 a 99 minutos. Esmaltado con pintura apoxi a fuego extra resistente al ataque químico. Comando para funcionamiento ininterrumpido (Hold). Comando de inicio rápido (Quick Run). Velocidad variable en 8 escalas de potencia. Debe cumplir con normas de seguridad. Traba mecánica de tapa. Motor montado sobre amortiguadores de goma (para autobalanceo). Instrucciones de seguridad impresas en el frente. Rotor angular para 24 tubos. Capacidad 24 tubos de 16 mm. Incluir 24 reductores de 13mm. (Kahn o Hemolisis). Velocidad máxima 8000 RPM. Velocidad máxima con rotor 4200 RPM. Medidas equipo 28x37x45cm.  Medidas de bulto 40x48x32 cm. Peso bruto 15 Kg. Garantía de 12 meses.
Renglón N° 6: COMPRESOR ODONTOLÓGICO

Tipo SCHULZ MSV 6/30 - de 1HP - sin aceite - tanque volumen interno 30 litros - 2 pistones en V - RPM 1450 - monofásico 220 V - caudal 141 L/m - presión de operación máxima (PSI) 120 -  presión de operación mínima (PSI) 80 - régimen de trabajo intermitente (con presostato).
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Renglón N° 7: EQUIPO DE RAYOS X PORTATIL

Potencia de trabajo 35 KV a 125 KV. Tubo de 50 a 600 mA. En 8 pasos. Selector de tiempo. Tensión de alimentación 220 – 50 HZ. Tablero digital. Poter Buky mural contrapeso con frenos mecánicos y electroinicos con parrilla antidifusora importada  JPI de 103 líneas.

Renglón N° 8: EQUIPO RAYOS X ODONTOLOGICO
OBJETO

La presente Especificación Técnica establece los requisitos técnicos y exigencias básicas que debe satisfacer el EQUIPO DE RAYOS X, para su adquisición y posterior recepción.

REQUISITOS QUE DEBE REUNIR EL EFECTO
Requisitos técnicos. EQUIPO DE RAYOS X Cabezal con una potencia de 70 Kv. – 8 mA., y una particularmente pequeña focalización. Comando centesimal y disparador totalmente electrónico con membrana digital, permite la regulación del tiempo de disparo entre 0,01 seg. A 2,9 seg. Posee una señal sonora y led indicador de disparo.
Rodante

Control electrónico

Digital

Magnético

Con reseteado automático

Indicador sonoro de emisión

      70kv

Requisitos de Calidad 

Estado del equipo: deberá ser nuevo, de fábrica y sin uso, en perfecto estado de mantenimiento y conservación. Su producción no deberá estar discontinuada y su fecha de fabricación no podrá exceder los Doce (12) meses con respecto a la fecha de emisión de la orden de compra.

ANEXOS: N° 1 “Envases. Marcación, Rotulado y Embalaje” 

                  N° 2  “Inspección y recepción. Pruebas y ensayos a considerar” 

                  N° 3  “Normas y planos a considerar” 

  ANEXO 1: ENVASES, MARCACIÓN, ROTULADO Y EMBALAJE

· El equipo se entregará dentro del embalaje o envase original utilizado por el fabricante.

· Cada envase o embalaje deberá estar rotulado y marcado en lugar visible y en formato legible.

· Aquellos que contengan más de un componente suelto y/o separado en su interior, deberán contener una lista de empaque o contenido.

· La tinta con que se realiza la identificación y el adhesivo de los rótulos, deberán ser inalterables ante el exceso de humedad, exposición al sol e inclemencias propias del transporte en ambiente marítimo o aéreo.

· El adhesivo de los rótulos debe sostenerlo incluso bajo las operaciones de manipulación de la carga, como así también debe destruirse en caso que se intente su remoción o reemplazo.

· En el rótulo se deberá consignar:

· Razón social: del fabricante o del responsable de la comercialización del producto.

· Destino: a coordinar entre el ADJUDICATARIO y el ORGANISMO CONTRATANTE.

· Denominación del Efecto ó de la Lista de Empaque: que esté contenido en el embalaje.

· Identificación, Número de lote y Fabricante de origen  que permitan determinar la  trazabilidad del efecto.

· Identificación de componentes contenidos: dentro de cada embalaje que contenga a su vez más de un componente, estos deberán estar separados y rotulados de la manera expresada en 6.4. de forma tal que permita su almacenamiento en estanterías conservando  su identificación unívoca.

ANEXO 2: INSPECCION Y RECEPCION. PRUEBAS Y ENSAYOS A CONSIDERAR

Los equipos y sus accesorios deberán ser inspeccionados en su totalidad, incluyendo las pruebas de funcionamiento correspondientes.

ANEXO 3: NORMAS Y PLANOS A COSIDERAR

· NORMAS DE APLICACIÓN

· Norma DEF M 1069- D: Material de sanidad- documentación técnicas requerida para su disposición.

· Disposición del ANMAT referenciadas en la Norma DEF M 1069-A y sus actualizaciones a la fecha de la contratación, que resulten de aplicación al equipo contemplado en la presente ET-DEF.

IMAGEN
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Renglón N° 9: ESTUFA DE ESTERILIZACIÓN

Tipo “Faeta”, cuerpo externo esmaltado con pintura EPOXI termoconvertible con cámara interna y contrapuerta en acero inoxidable. Opcional TOTALMENTE en acero inoxidable.

Renglón N° 10: PROCESADORA AUTOMATICA PARA REVELADO DE PELICULAS RADIOGRAFICAS
OBJETO

La presente Especificación Técnica establece los requisitos técnicos y exigencias básicas que debe satisfacer la PROCESADORA AUTOMATICA PARA REVELADO DE PELICULAS RADIOGRAFICAS, para su adquisición y posterior recepción.

 REQUISITOS QUE DEBE REUNIR EL EFECTO

Requisitos técnicos. 
Formato de película: 
Min. 10 x 10 cm.




Máx. 35x 43 cm.

Tipo de película: películas en pliego y rollo

Tiempo de paso: 90/135/167 s.

Capacidad con un tiempo de paso de 90 seg.

Formato de película (1 x a en cm.):
10 x 10 (3 x en paralelo) 840 películas/ h.

Formato de película (1 x a en cm.):
24 x 18 (2 x en paralelo) 258 películas/ h.

Formato de película (1 x a en cm.):
24  x 30 

     129 películas/ h.

Formato de película (1 x a en cm.):
35 x 43 

       75 películas/ h.

Temperatura de revelado: 28 – 37º C

Temperatura de secado: 65º C

Detección de película: microsensor

Recipiente de rellenado: a seleccionar 1212 o 25 litros.

Volúmenes de recipientes (R/F/A): 5/5/5 litros.

Dimensiones (largo/ancho/alto): 77 x 59 x 42 cm.

Peso (vacío/lleno): 35/50 kg.

Conexión eléctrica: 220-240 V; 8,8 A; 50/60 Hz.

Empalme de agua: ¾”, 2-10 bares

Requisitos de Calidad 

Estado del equipo: deberá ser nuevo, de fábrica y sin uso, en perfecto estado de mantenimiento y conservación. Su producción no deberá estar discontinuada y su fecha de fabricación no podrá exceder los Doce (12) meses con respecto a la fecha de emisión de la orden de compra.

ANEXOS: N° 1 “Envases. Marcación, Rotulado y Embalaje” 

                  N° 2  “Inspección y recepción. Pruebas y ensayos a considerar” 

                  N° 3  “Normas y planos a considerar” 

  ANEXO 1: ENVASES, MARCACIÓN, ROTULADO Y EMBALAJE

· El equipo se entregará dentro del embalaje o envase original utilizado por el fabricante.

· Cada envase o embalaje deberá estar rotulado y marcado en lugar visible y en formato legible.

· Aquellos que contengan más de un componente suelto y/o separado en su interior, deberán contener una lista de empaque o contenido.

· La tinta con que se realiza la identificación y el adhesivo de los rótulos, deberán ser inalterables ante el exceso de humedad, exposición al sol e inclemencias propias del transporte en ambiente marítimo o aéreo.

· El adhesivo de los rótulos debe sostenerlo incluso bajo las operaciones de manipulación de la carga, como así también debe destruirse en caso que se intente su remoción o reemplazo.

· En el rótulo se deberá consignar:

a) Razón social: del fabricante o del responsable de la comercialización del producto.

b) Destino: a coordinar entre el COCONTRATANTE y el ORGANISMO CONTRATANTE.

c) Denominación del Efecto ó de la Lista de Empaque: que esté contenido en el embalaje.

d) Identificación, Número de lote y Fabricante de origen  que permitan determinar la  trazabilidad del efecto.

e) Identificación de componentes contenidos: dentro de cada embalaje que contenga a su vez más de un componente, estos deberán estar separados y rotulados de la manera expresada en 6.4. de forma tal que permita su almacenamiento en estanterías conservando  su identificación unívoca.

ANEXO 2: INSPECCION Y RECEPCION. PRUEBAS Y ENSAYOS A CONSIDERAR

Los equipos y sus accesorios deberán ser inspeccionados en su totalidad, incluyendo las pruebas de funcionamiento correspondientes.

ANEXO 3: NORMAS Y PLANOS A COSIDERAR

· NORMAS DE APLICACIÓN

a) Norma DEF M 1069- D: Material de sanidad- documentación técnicas requerida para su disposición.

b) Disposición del ANMAT referenciadas en la Norma DEF M 1069-D y sus actualizaciones a la fecha de la contratación, que resulten de aplicación al equipo contemplado en la presente ET-DEF.

Renglón N° 11: SILLON ODONTOLÓGICO


Retorno a cero con 3 posiciones de trabajo. Movimientos eléctricos sin fín. Panel digital multifunción. Pedal multifunción. Cabezal multi articulado. Tapizado anatómico sin costuras. Modulo Odontológico: Sistema de mangueras colgantes. 3 salidas neumáticas más jeringa triple. Soporte de turbinas y accesorios con giro 90°. Brazo neumático con freno a botón. Regulador de temperatura del agua para llena vaso y jeringa triple. Negatoscopio a led. Unidad de Agua: Salivadera con giro 180°. Llena vaso eléctrico con regulador de caudal y temperatura. Barrido de bacha temporizado eléctrico. Bacha de vidrio 12 mm. Panel para Asistente: Panel digital multifunción. Eyector neumático tipo venturi. Eyector neumático de alta succión. Jeringa Triple. Foco odontológico: 3 intensidades 15.000, 20.000 y 25.000 lux.
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Renglón N° 12: HELADERA

CON FREEZER - CAPACIDAD 380 LTS., COLOR BLANCA. TIPO DE ENFRIAMIENTO CICLICO, MATERIAL DE ESTANTES: VIDRIO TEMPLADO. FABRICA DE HIELOS AUTOMATICA: NO.
NOTA: SE DEBERA PRESENTAR TODA LA SIGUENTE DOCUMENTACION-COMPROMISO EN LA PRESENTACION DEL LAS OFERTAS:
· MANUAL TECNICO Y LAS CLAVES DE INGRESO DEL MENU DE SERVICE SI LOS TUVIERA.

· MANUAL DE USUARIO EN ESPAÑOL.

· CAPACITACION DE USO Y MANTENIMIENTO (A NO MAS DE TRES USUARIOS POR EQUIPO).

· MANTENIMIENTO DEL EQUIPO POR EL PERÍODO QUE DURE LA GARANTIA.

· INSTALACION Y PUESTA EN MARCHA A CONVENIR CON EL USUARIO.

11

