“2017- AÑO DE LAS ENERGIAS RENOVABLES.”
                        FUERZA AEREA ARGENTINA                                                                               
                DIRECCIÓN GENERAL DE MATERIAL                                                                                           ANEXO I                                                

                       AREA DE MATERIAL “RIO IV”
   (APENDICE 4)



PLIEGO DE BASES Y CONDICIONES PARTICULARES


	ESPECIFICACIONES TÉCNICAS


RENGLON Nº 1: 

Descripción del producto: REPARACION Y PUESTA EN SERVICIO DE PUENTE GRUA
Se deberá adaptar y reparar el puente grúa existente en el Hangar Montaje Nº2, el cual una vez terminado el servicio deberá cumplir con las normativas vigentes y con las siguientes especificaciones técnicas a cumplir:

PUENTE GRUA
Equipo .......................................................................................... Grúa puente monorraíl

Capacidad total de carga ............................................................. 2 t. 

Luz de grúa (aprox.) ..................................................................... 15 m. 

Recorrido de gancho .................................................................... 12 m. 

Área de servicio............................................................................ Interior / N.M.+0 m.

Grupo s/Normas FEM 1987/ISO .................................................. M6 

Tensión de trabajo/circuito de mando .......................................... 380V/48V @ 50 Hz.

–Mando principal mediante control remoto Tipo:AUTEC, LK-NEO 6- 2d. 

- Mando auxiliar/eventual con botonera TIPO: Telemecanique (Schneider), colgante con manguera de protección a la tracción, desplazable e independiente del polipasto/carro. 

- Alarmas sonora

-luminosa de aviso de maniobra.

- Alimentación con blindo Tipo: trolley VAHLE 40 A. para 50 ml, y acometida hasta tablero seccionador. - 4 paragolpes de extremos en carrileras.

Croquis a modo Ilustrativo:
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Tipo:Mecanismos Monorrailes, Mod. BX20H0621

Capacidad de elevacién: 2000 Ko.
Luz entre eses: 15 m.
Recorrido de Gancho: 12m
Velocidad de elevacién: 0534 mesimin variable
Motor de elevacién: /1,66 Kw.
Velocidad de traslacién del carro: 0+ 20 m/min.
Motor de trasiacién del carro: 0,96 Kw.
No de motores: 1

Velocidad de trasiacién de puente: 0+ 40 m/min.

Motor de trasiacion del puente: 0,96 Kw.
No de motores: 2
Reaceion maxima por rueda (Ka). 1655 Kg.

Reaceién minima por rued: 615 Kg.

Peso total de la gria: 2540 Kg.




Observaciones:

-Grúa calculada de acuerdo a la clasificación M6 de las normas europeas FEM de 1998, de características indicadas.

-Capacidad máxima de grúa de 2 t bajo gancho.

-Tensión de trabajo 380V/50Hz. Tensión de mando en bajo voltaje (48V).

-Llevará límite de sobrecarga y finales de carrera en todos los movimientos.

-Alarmas sonora/luminosa cumpliendo con solicitación de Ley 19587 DR351.

-Parada de emergencia accionada desde comando (seta de paro) que actúa sobre contactor general de línea, cortando la corriente de la grúa (seguridad).

-Frenos electromagnéticos a disco en todos los sistemas.

-Guarda-motores en todos los sistemas.

-Reductores a engranajes, cementados y rectificados, trabajando en constante baño de aceite. 

–Los movimientos de traslación de carro y puente serán controlados mediante variadores de frecuencia Tipo: Schneider. Uno tipo ATV 32 para el motor de traslación transversal, y uno tipo ATV 32 para los dos motores de traslación longitudinal.

-El equipo eléctrico estará confinado dentro de un armario comercial estanco, con puertas con cierre, con llave sobre una de las vigas de carga.

-Instalación eléctrica desplazable a polipasto y comando mediante mangueras planas extra-flexibles y carros desplazables por perfiles especiales galvanizados. Instalación fija mediante mangueras flexibles aisladas en bandejas.

-Mando principal mediante control remoto tipo: AUTEC, con emisor de pulsadores de doble efecto para todos los movimientos/velocidades. 

-Mando auxiliar (uso ante avería del anterior) mediante botonera de pulsadores tipo:Schneider (Telemecanique) XAC089 J13, que será desplazable en la luz de la grúa, independiente del carro.

- Viga principal de carga en construcción cajón, con chapas de acero laminado, con diafragmas y rigidizadores interiores. Rodadura de carro conformada mediante la platabanda inferior de viga, dimensionada a tales efectos.

-Unión de viga-testeras mecanizadas, con placas de unión y tornillos de alta resistencia.

-Topes elásticos y paragolpes.

-Pintura s/Procedimientos ET-70A: Mecanismos: Gris Negruzco RAL-7021, Estructura: Amarillo narciso RAL-1007 Pasteca y ruedas: Rojo Puro RAL-3028 Inscripciones correspondientes según normativa.

-Diseños, cálculos, fabricación, cumpliendo con normativa F.E.M. 1001:1998 y UNE 58112:91, UNE 58132:91 en su parte estructural, y la norma UNE 58915:92 referentes a los mecanismos de aparatos de elevación.

-DOCUMENTACIÓN: Con la máquina se facilitará el Certificado de Conformidad CE, Manual del Fabricante, Instrucciones de Funcionamiento, Plano de Conjunto, Lista de Materiales y Esquemas Eléctricos en formato electrónico (pdf) y entrega de manual de mantenimiento.-

MECANISMO DE ELEVACIÓN Polipasto . 

Capacidad de carga ..................................................................... 2.000 Kg. 

Velocidades de elevación............................................................. 0,5 a 4 mts x min. 

Motor trifásico de rotor en cortocircuito, 3x380V/50Hz, con freno incorporado, 40%ED, 1500/500 rpm. IP-54. Tipo NB. Potencia . 5/1,66 Kw velocidad variable. 

Freno electromagnético a disco. Tipo .......................................... 132S

Acoplamiento tipo: JAUFLEX entre motor y reductor. Tipo ................. S-70A 

Reductor a engranajes. Tipo .................................. NB 

Tambor de palastro soldado, con ranurado simple, para arrollar el cable en una sola capa. Diámetro............................................ 225 mm.

Guía cables que asegura el perfecto arrollamiento del cable sobre las espiras. Tipo................................................................. NB (P-12)

Cable en 4 ramales de acero K=200 Kgf./mm2. Diámetro .......... Ø 10 mm.

Polea de gancho en acero A-410b. Diámetro.............................. Ø 200 mm.

Gancho sencillo de acero forjado, según DIN 15.401, suspendido de una cruceta, también de acero forjado, con seguro de carga auto retráctil incorporado .................................. Nº 1,6 (T) 

Limitador de sobrecarga. 

Límites de carrera para elevación/descenso, y un tercero de seguridad (fuerza).

MECANISMO DE TRASLACION DE CARRO (Variador de f.) 

Carro tipo...................................................................................... Eléctrico monorraíl 

Velocidades de traslado ............................................................... 0÷20/5 m.p.m. 

Regulación continua a través de variador de frecuencia.

Un motor trifásico de rotor en cortocircuito, 3x380V/50Hz, con freno incorporado, 40%ED, 1500 rpm - Δ - 87Hz, IP-55. Tipo JR- 16. Potencia.................................................................................. 0,96 Kw.

Freno electromagnético a disco. Tipo .......................................... JR-16

Un reductor a engranajes. Tipo .............................. JR-16

4 grupos de ruedas construidas en acero nodular. Diámetro ...... 130 mm.

4 Topes elásticos progresivos, en acero-caucho. 

Finales de carrera para ambas direcciones.

MECANISMO DE TRASLACIÓN DEL PUENTE (Variador de f.) 

Velocidad de desplazamiento ...................................................... 0÷40/10 m.p.m. 

Regulación continua a través de convertidor de frecuencia, con 2da.velocidad a decidir por el cliente. 

2 motores trifásicos de rotor en cortocircuito, 3x380V/50Hz, con freno incorporado, 40%ED, 1500 rpm - Δ - 87Hz, IP-55. Tipo JR- 16. Potencia de c/u............................................................ 2x0,96Kw. 

Frenos electromagnéticos a disco. Tipo ...................................... JR-16 

Dos reductores a engranajes. Tipo......................... JR-16 

4 grupos de ruedas de doble pestaña y construidas en acero nodular.Diámetro................ 160 mm.

Distancia entre ejes de ruedas..................................................... 2.500 mm.

4 Topes elásticos, construidos en acero-caucho. Finales de carrera y fotocélulas/ inductivo/ capacitivo.

ELECTRIFICACION GENERAL – BLINDO TROLLEY 

2 Instalaciones eléctricas con Blindo Trolley Tipo: VAHLE (Alemania), tipo KBHF4/100, para las 3F+T, 400VCA, y una capacidad de distribución móvil de 40 A., para alimentar a la grúa ofertada en la presente en una extensión de 50 m. 

Incluye soportes y elementos de fijación, caja de conexionado y una tomacorrientes con su brazo de arrastre. 

Incluye acometida eléctrica hasta tablero seccionador supuesto a 1,3 m. de nivel de piso,disyuntor general y termomagnetica general.

ESTRUCTURAS SOPORTE.

Son existentes y se deberá verificar por parte de la empresa, si las mismas soportan el peso de la modificación que sufrió el puente grúa.- 

MONTAJES E INSTALACIONES :

 Suministro de herramental adecuado, maquinarias y medios, consumibles e insumos, movilizaciones traslados, estadía, y mano de obra cualificada para la ejecución de montajes, adecuaciones y puesta en servicio de sistemas en planta del cliente, incluyendo: 

Transportes: De todos los elementos hasta instalaciones de montaje. 

Alimentación general: Ejecución del Montaje y fijación de alimentación general de grúa, en los 50 m.l. de extensión de nave. 

Suministro y colocación de conductores de acometida eléctrica desde nivel de carrileras hasta tablero seccionador, supuesto a 1,3 m. de piso. Los cañeros son existentes. 

Puente Grúa: Ensambles y montaje del equipo, conexionados generales, puesta en servicio, ajustes y regulaciones y pruebas de funcionamiento. 

Luminarias: Elevación de posición de luminarias del taller, para evitar interferencias con la grúa puente.

 Inclusiones contempladas:

 - Mano de obra cualificada, materiales e insumos, herramental menor y maquinaria. 

- Seguro de vida del personal que realizara los trabajos (presentar certificado ART).

- Movilizaciones, traslados y estadías.

- Todos los transportes devengados.

- Medios de carga para desmontajes iniciales, recepciones, descarga, ensamblajes y montajes posteriores. 

- Las condiciones de seguridad en obra. Medios de acceso con plataforma tipo JLG en duración de la obra.

GARANTIA: Los elementos provistos deberán tener una garantía de 12 meses a partir de su instalación, contra todo defecto de fabricación, mala calidad de los materiales. Se deberá entregar garantía escrita en conjunto de manual de fabricante (operación y mantenimiento). Se deberá capacitar al personal para el uso del mismo. 

VISITA EN PLANTA: será obligatoria la visita de La empresa a las instalaciones donde se realizaran los  trabajos, para tomar por entendido todas las dimensiones  de las estructuras existentes y datos extras necesarios para realizar las tareas. Solo serán aceptadas las ofertas que posean el certificado de visita de planta.
Coordina: Ten. Yobstraibizer, Matías y P.C. Poncio, Alberto /Horario: 08:30hs a 12:30hs INT: 48264/48278 de lunes a viernes.
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