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1. OBJETO

1.1 Contratar cursos de capacitacién que permitan incrementar los conocimientos profesionales del
Personal Militar Subalterno del Grupo 2 de Comumnicaciones que habitmalmente realiza tareas de
mantenintiento en motores (camiones y genetadores de energia eléctrica) asi como a aquellos que
realizan soldaduras de distintos materiales, con el objetivo final que logren incorporar conocimientos
teoricos/pricticos necesarios para llevar a cabo de la mejor manera a su tareas habituales.

2. ALCANCE

2.1 Lla presente Especificacién Técnica determina los lineamientos bésicos y condiciones minimas y el
contenido tedrico/practico que debera poseer cada curso, requisitos que deberdn ser cumplidos por
el Adjudicatario para contimar con el perfeccionamiento Personal del GRUPO 2
COMUNICACIONES.

3. DESARROLLO

RENGLON N° 1: CURSO DE. CAPACITACION “INYECCION ELECTRONICA”
a) MODALIDAD: presencial
b) DURACION: OCHO (08) clases intensivas.

¢} REQUISITOS DE LOS CURSANTES: contar con los conocimientos previos de
mecdnica y conocimientos de electricidad.

d) CONTENIDOS:

CLASEIYII

INYECCION MONOPUNTO Y MULTIPUNTO
Elporqué de la myeccion electronica.

Ventajas de Ia myeccion electrénica.

Relacion aire — combustible.

Principio de fimcionamiento.

Diagrama general de la myeccién monopunto.
Diagrama general de la myeccion multipunto.

CLASEII YIV

SISTEMAS ELECTRONICOS DE LA INYECCION
Caleulador de la inyeccion electronica
Captor de posicion y velocidad del motor
Sensores

Tensién de bateria

Inyector monopunto y nultipunto

Bomba de combustible

Filtro y regulador de presién

Bobina de encendido

Control marcha lenta-motor paso a paso
Canister y electrovalvula de purga
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Clase Vy VI

SISTEMA DE ESCAPE ANTIPOLUCION

Cérara catalitica
Conversion de gases de escape

Zonda landa

Clase VI y VIII

DIAGNOSTICO DE FALLAS

Practicas con motor a inyeccion funcionando
Equipo de diagndstico de myeccién
Practica de diagnostico de fallas

RENGLON N° 2: CURSO DE CAPACITACION “SOLDADURA CON ELECTRODO

REVESTIDO”.

2) MODALIDAD DEL CURSO: presencial.

b) DURACION: TREINTA Y DOS (32) horas de enfrenamiento tedrico/practico.

¢) REQUISITOS DE LOS CURSANTES: contar con los conocimientos previos de soldadura.

d) CONTENIDO: ¢l curso deberd basarse en el proceso SMAW (soldadura con electrodo

revestido), su aplicacion y técnicas de acuerdo a las posiciones de trabajo, con el objetivo de
certificar a los mismos en otra instancia de encuentro posterior a la capacitacion. Se deberd
desarrollar la teorfa y aplicacion en el taller de:

® Principios del proceso
# Equipamiento

© Consumibles

® Defectologia

® Prictica

@ Oxi-corte

¢) SIMULADOR DE SOLDADURA: el adjudicatario deberd contar con cabinas de soldadura
independiente, con sisiemas de extraccién de humos, mesa de trabajo, maquinas invertec,
consumbles, indumentaria y EPP para la correcta aplicacion de las tarcas se soldadura a
desarrollar.
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4. CONSIDERACIONES ESPECIALES
4.1 Se enfregard bibliografia a los cursantes durante el dictado de los cursos. Asimismo s

entregari al finalizar cada curso, un certificado impreso a cada cursante con su nombre,
apellido y DNI, debiendo contener las firmas de aval de dichos certificados y ¢l sello de la

institucién/organismo que eniitié los mismos.

5. PLAZO DE ENTREGA

5.1 A requerimiento durante el afio 2017.
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Vicecomodoro Guillermo Dignani

                 Aprobó
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