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    CIRCULO  DE LA FUERZA AÉREA 

	ESPECIFICACIONES TÉCNICAS


ESPECIFICACIÓN TÉCNICA DE

AMOLADORA ANGULAR DE 4-1/2” (115 mm)

1. OBJETO Y ALCANCE

La presente Especificación Técnica establece los requisitos y exigencias básicas que deberá satisfacer la AMOLADORA ANGULAR DE 4-1/2” (115 mm), para su

Adquisición y posterior recepción.

2. DEFINICIONES

No se formulan.

3. REQUISITOS QUE DEBE REUNIR EL EFECTO

3.1. Requisitos Funcionales

3.1.1. Motor de 11,000 rpm., provee mayor velocidad de desbaste y protección contra sobrecargas.

3.1.2. Sistema de Expulsión de Polvo, incrementa la durabilidad expulsando las esquirlas y partículas de polvo que entran en la herramienta por un conducto en la parte posterior.
3.1.3. Caja de engranajes tipo embutido, proporciona un alineamiento de los engranajes más preciso, reduciendo el ruido y la vibración.

3.1.4. Brazo porta Carbón de una Pieza, previene que el carbón se atasque por el ingreso de polvo y esquirlas.

3.1.5. Liberador de disco Quick­Change, permite al usuario remover el disco fácil y rápido sin uso de llave.
3.1.6. Guarda ajustable sin llave que permite realizar ajustes sin herramientas, mejorando así la productividad.

3.1.7. Mango de vibración reducida de dos posiciones, proporciona mayor comodidad durante periodos extendidos de esmerilado y/o corte.
3.1.8. Carbones con apagado automático que apagan la herramienta cuando es necesario cambiarlos para evitar que ésta se dañe.

3.1.9. Botón de bloqueo de eje agrandado, ofrece mayor rapidez y facilidad durante el cambio del accesorio.

3.1.10. Interruptor anti­polvo tipo Paleta (Conocido también como “Hombre Muerto”), ofrece más seguridad al usuario.
3.2. Requisitos Técnicos
3.2.1. Watts: 1100 W
3.2.2. Velocidad: 11,000 rpm
3.2.3. Usar Discos de RPM: Sobre 11,000 rpm
3.2.4. Traba de Eje: Si
3.2.5. Eje: M­14"
3.2.6. Peso de la Herramienta: 2,0 kg
El kit de la herramienta debe incluir:

· Discos de Centro Deprimido
· Llave
· Tuerca de Respaldo
· Tuerca de Apriete
· Guarda
· Mango Lateral
3.3. Requisitos de Calidad

3.3.1. Estado de los efectos: las herramientas deberán ser nuevas, de fábrica, sin uso y encontrarse en perfecto estado de mantenimiento y conservación.

3.3.2. El ADJUDICATARIO deberá otorgar una GARANTÍA ESCRITA de UN (1) año de duración, referida a defectos de material de las herramientas, computable a partir de la recepción definitiva, incluyendo en la misma el compromiso de reemplazar los repuestos y/o partes que puedan haber fallado, por otros nuevos de idénticas características.

ANEXOS:  Nº 1 “Envases. Marcación, Rotulado y Embalaje”.

Nº 2 “Inspección y recepción. Pruebas y ensayos a considerar”. Nº 3  “Normas y planos a considerar” (No aplicable).

Nº 4  “Tablas de requisitos y diagramas, esquemas o fotos del efecto”

ANEXO 1: ENVASES. MARCACIÓN, ROTULADO Y EMBALAJE
1. Las herramientas se entregarán dentro del embalaje o envase original utilizado por el fabricante.

2. Cada envase o embalaje deberá estar rotulado y marcado en lugar visible y en formato legible.

3. Aquellos que contengan más de un componente suelto y/o separado en su interior, deberán contener una lista de empaque o contenido.

4. La tinta con que se realiza la identificación y el adhesivo de los rótulos, deben ser inalterables ante la exposición al sol, a la humedad e inclemencias propias del transporte en ambiente marítimo o aéreo.

5. El adhesivo de los rótulos debe sostenerlo incluso bajo las operaciones de manipulación de la carga, como así también debe destruirse en caso que se intente su remoción o reemplazo.

ANEXO 2: INSPECCIÓN Y RECEPCIÓN. PRUEBAS Y ENSAYOS A CONSIDERAR
1. Todas las herramientas deberán llegar a su lugar de destino definitivo y será entregado en perfectas condiciones de limpieza e integridad y se rechazarán todos aquellos que presenten partes imperfectas, rayones, manchas o cualquier otra observancia que no cumpla con las especificaciones de la presente especificación técnica.

ANEXO 3: NORMAS  Y PLANOS A CONSIDERAR

No aplicable a la presente especificación técnica.

ANEXO 4: TABLAS DE REQUISITOS Y DIAGRAMAS, ESQUEMAS O FOTOS DEL EFECTO
No aplicable a la presente especificación técnica.
ESPECIFICACIÓN TÉCNICA DE
CORTACESPED
1. OBJETO Y ALCANCE

La presente Especificación Técnica establece los requisitos y exigencias básicas que deberá satisfacer la CORTACESPED, para su adquisición y posterior recepción.

2. DEFINICIONES

No se formulan.

3. REQUISITOS QUE DEBE REUNIR EL EFECTO

a. Requisitos Funcionales

i. Sin bolsa recolectora (Opcional)

ii. Regulador de altura de 5 posiciones (Opcional)

iii. Doble gatillo de encendido para su seguridad.

iv. Ruedas con doble inyección.

b. Requisitos Técnicos
i. Potencia: 1 HP

ii. Potencia máxima útil: 1700 WATTS
iii. Freno de seguridad: SI

iv. Motor: Doble Rulemán.

v. Chasis: Acero

vi. Ancho de carcaza: 41 cm
vii. Altura de corte: regulador 5 posiciones
viii. Rodado: 135-160 diámetro
ix. Capacidad recolector: 32 litros
x. Superficie a cortar: hasta 800 m2
xi. Peso: 13,500 kg
c. Requisitos de Calidad

i. Estado de los efectos: la cortacesped deberá ser nueva, de fábrica, sin uso y encontrarse en perfecto estado de mantenimiento y conservación.

ii. El ADJUDICATARIO deberá otorgar una GARANTÍA ESCRITA de UN (1) año de duración, referida a defectos de material de la cortacesped, computable a partir de la recepción definitiva, incluyendo en la misma el compromiso de reemplazar los repuestos y/o partes que puedan haber fallado, por otros nuevos de idénticas características.
ANEXOS:  Nº 1 “Envases. Marcación, Rotulado y Embalaje”.

Nº 2 “Inspección y recepción. Pruebas y ensayos a considerar”

Nº 3  “Normas y planos a considerar” (No aplicable).

Nº 4  “Tablas de requisitos y diagramas, esquemas o fotos del efecto”                                                                                 (No aplicable).

ANEXO 1: ENVASES. MARCACIÓN, ROTULADO Y EMBALAJE
1. La cortacesped se entregará dentro del embalaje o envase original utilizado por el fabricante.

2. Cada envase o embalaje deberá estar rotulado y marcado en lugar visible y en formato legible.

3. Aquellos que contengan más de un componente suelto y/o separado en su interior, deberán contener una lista de empaque o contenido.

4. La tinta con que se realiza la identificación y el adhesivo de los rótulos, deben ser inalterables ante la exposición al sol, a la humedad e inclemencias propias del transporte en ambiente marítimo o aéreo.

5. El adhesivo de los rótulos debe sostenerlo incluso bajo las operaciones de manipulación de la carga, como así también debe destruirse en caso que se intente su remoción o reemplazo.
ANEXO 2: INSPECCIÓN Y RECEPCIÓN. PRUEBAS Y ENSAYOS A CONSIDERAR
1. Todas las cortacesped deberán llegar a su lugar de destino definitivo y será entregado en perfectas condiciones de limpieza e integridad y se rechazarán todos aquellos que presenten partes imperfectas, rayones, manchas o cualquier otra observancia que no cumpla con las especificaciones de la presente especificación técnica.

ANEXO 3: NORMAS  Y PLANOS A CONSIDERAR

No aplicable a la presente especificación técnica.

ANEXO 4: TABLAS DE REQUISITOS Y DIAGRAMAS, ESQUEMAS O FOTOS DEL EFECTO

No aplicable a la presente especificación técnica.
ESPECIFICACIÓN TÉCNICA DE
MOTOSIERRA

1. OBJETO Y ALCANCE

La presente Especificación Técnica establece los requisitos y exigencias básicas que deberá satisfacer la MOTOSIERRA, para su adquisición y posterior recepción.

2. DEFINICIONES

No se formulan.

3. REQUISITOS QUE DEBE REUNIR EL EFECTO

a. Requisitos Funcionales

i. Trabajo de poda y tala livianos.

ii. Diseño ergonómico.

iii. Motor X-Torq con emisiones reducidas.
iv. Con sistema de arranque sencillo.

b. Requisitos Técnicos
i. Cilindrada 38.2 cm³ / 1,9 HP
ii. Potencia 1.4 kW
iii. Velocidad máxima 9000 rpm
iv. Velocidad sin carga 3000 rpm
v. Capacidad del depósito de aceite 0.2 l
vi. Paso de cadena 3/8"
vii. Longitud de espada recomendada min-máx. 33-40 cm
viii. Vel. de cadena a potencia máx. 16.3 m/s
ix. Peso (sin equipo de corte) 4.7 kg
c. Requisitos de Calidad

i. Estado de los efectos: la MOTOSIERRA deberá ser nueva, de fábrica, sin uso y encontrarse en perfecto estado de mantenimiento y conservación.

ii. El ADJUDICATARIO deberá otorgar una GARANTÍA ESCRITA de UN (1) año de duración, referida a defectos de material de la MOTOSIERRA, computable a partir de la recepción definitiva, incluyendo en la misma el compromiso de reemplazar los repuestos y/o partes que puedan haber fallado, por otros nuevos de idénticas características.

ANEXOS: Nº 1 “Envases. Marcación, Rotulado y Embalaje”

Nº 2 “Inspección y recepción. Pruebas y ensayos a considerar”

Nº 3  “Normas y planos a considerar” (No aplicable).

Nº 4  “Tablas de requisitos y diagramas, esquemas o fotos del efecto”                                                                                

ANEXO 1: ENVASES. MARCACIÓN, ROTULADO Y EMBALAJE
1. La MOTOSIERRA se entregará dentro del embalaje o envase original utilizado por el fabricante.

2. Cada envase o embalaje deberá estar rotulado y marcado en lugar visible y en formato legible.

3. Aquellos que contengan más de un componente suelto y/o separado en su interior, deberán contener una lista de empaque o contenido.

4. La tinta con que se realiza la identificación y el adhesivo de los rótulos, deben ser inalterables ante la exposición al sol, a la humedad e inclemencias propias del transporte en ambiente marítimo o aéreo.

5. El adhesivo de los rótulos debe sostenerlo incluso bajo las operaciones de manipulación de la carga, como así también debe destruirse en caso que se intente su remoción o reemplazo.
ANEXO 2: INSPECCIÓN Y RECEPCIÓN. PRUEBAS Y ENSAYOS  A CONSIDERAR
1. Todas las MOTOSIERRAS deberán llegar a su lugar de destino definitivo y será entregado en perfectas condiciones de limpieza e integridad y se rechazarán todos aquellos que presenten partes imperfectas, rayones, manchas o cualquier otra observancia que no cumpla con las especificaciones de la presente especificación técnica.

ANEXO 3: NORMAS  Y PLANOS A CONSIDERAR

No aplicable a la presente especificación técnica.

ANEXO 4: TABLAS DE REQUISITOS Y DIAGRAMAS, ESQUEMAS O FOTOS DEL EFECTO
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Imagen de carácter ilustrativo. 

ESPECIFICACIÓN TÉCNICA DE
BOMBA CENTRIFUGA

1. OBJETO Y ALCANCE

La presente Especificación Técnica establece los requisitos y exigencias básicas que deberá satisfacer la BOMBA CENTRIFUGA, para su adquisición y posterior recepción.

2. DEFINICIONES

No se formulan.

3. REQUISITOS QUE DEBE REUNIR EL EFECTO

a. Requisitos Funcionales

i. Abastecimiento de agua potable y presurización de hogares.

ii. Abastecimiento de agua de tanques y reservorios.

iii. Lavado de vehículos.
iv. Vaciado y llenado de fuentes, piletas.

v. Cuerpo de bomba hierro fundido.

vi. Impulsor radial en bronce.

vii. Sello mecánico de grafito / cerámica.

viii. Eje de acero inoxidable.

b. Requisitos Técnicos
i. Caudal: hasta 3 m3/h.

ii. Altura de elevación: hasta 66 m.

iii. Boca de salida de ø 1”

iv. El líquido bombeado debe ser limpio, sin sustancias ni partículas agresivas.

v. Temperatura máxima del líquido: 60º C

vi. Equipada con motor de 0,33 a 2 HP en versión monofásica 1 x 220V

vii. Protección térmica incorporada.

viii. Protección eléctrica IP44.
c. Requisitos de Calidad

i. Estado de los efectos: la BOMBA CENTRIFUGA deberá ser nueva, de fábrica, sin uso y encontrarse en perfecto estado de mantenimiento y conservación.

ii. El ADJUDICATARIO deberá otorgar una GARANTÍA ESCRITA de UN (1) año de duración, referida a defectos de material de la BOMBA CENTRIFUGA, computable a partir de la recepción definitiva, incluyendo en la misma el compromiso de reemplazar los repuestos y/o partes que puedan haber fallado, por otros nuevos de idénticas características.
ANEXOS: Nº 1 “Envases. Marcación, Rotulado y Embalaje”

Nº 2 “Inspección y recepción. Pruebas y ensayos a considerar”

                     Nº 3  “Normas y planos a considerar” (No aplicable).

                     Nº 4 “Tablas de requisitos y diagramas, esquemas o fotos del efecto”                                                                                

ANEXO 1: ENVASES. MARCACIÓN, ROTULADO Y EMBALAJE
1. La BOMBA CENTRIFUGA se entregará dentro del embalaje o envase original utilizado por el fabricante.

2. Cada envase o embalaje deberá estar rotulado y marcado en lugar visible y en formato legible.

3. Aquellos que contengan más de un componente suelto y/o separado en su interior, deberán contener una lista de empaque o contenido.

4. La tinta con que se realiza la identificación y el adhesivo de los rótulos, deben ser inalterables ante la exposición al sol, a la humedad e inclemencias propias del transporte en ambiente marítimo o aéreo.

5. El adhesivo de los rótulos debe sostenerlo incluso bajo las operaciones de manipulación de la carga, como así también debe destruirse en caso que se intente su remoción o reemplazo.
ANEXO 2: INSPECCIÓN Y RECEPCIÓN. PRUEBAS Y ENSAYOS  A CONSIDERAR
1. Todas las BOMBA CENTRIFUGAS deberán llegar a su lugar de destino definitivo y será entregado en perfectas condiciones de limpieza e integridad y se rechazarán todos aquellos que presenten partes imperfectas, rayones, manchas o cualquier otra observancia que no cumpla con las especificaciones de la presente especificación técnica.

ANEXO 3: NORMAS  Y PLANOS A CONSIDERAR

No aplicable a la presente especificación técnica.

ANEXO 4: TABLAS DE REQUISITOS Y DIAGRAMAS, ESQUEMAS O FOTOS DEL EFECTO
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ESPECIFICACIÓN TÉCNICA DE

SIERRA CALADORA

1. OBJETO Y ALCANCE

La presente Especificación Técnica establece los requisitos y exigencias básicas que deberá satisfacer la SIERRA CALADORA, para su adquisición y posterior recepción.

2. DEFINICIONES

No se formulan.

3. REQUISITOS QUE DEBE REUNIR EL EFECTO

a. Requisitos Funcionales

i. Motor de 600 Watts.

ii. Sistema de cambio automático sin llave de cuchilla con vástago en “T”.

iii. Caja de engranajes metálica.

iv. Acción orbital de 4 posiciones.

v. 4 posiciones de inclinación a 0º, 15º, 30º y 45º.

vi. Mecanismo antivibración de contrapeso, reduce la fatiga y la vibración.

vii. Zapata ajustable para biselados precisos de 0º - 45º

viii. Adaptador para aspiradora.

b. Requisitos Técnicos
i. Voltaje : 220 Volts

ii. Potencia: 600 Watts

iii. Velocidad en vacío: 3000 gpm

iv. Acción pendular: 4 etapas

v. Corte a bisel: de 0º a 45º

vi. Capacidad de corte en madera: 3-3/8” (85 mm)

vii. Capacidad de corte en acero: 3/16” (5 mm)

viii. Capacidad de corte en aluminio: 19/32” (15 mm)

ix. Longitud de carrera: 25/32” (20 mm)

x. Peso: 2,4 Kg
El kit de la herramienta debe incluir:

· Caja de plástico para guardar y trasladar la herramienta.

c. Requisitos de Calidad

i. Estado de los efectos: las herramientas deberán ser nuevas, de fábrica, sin uso y encontrarse en perfecto estado de mantenimiento y conservación.

ii. El ADJUDICATARIO deberá otorgar una GARANTÍA ESCRITA de DOS (2) años de duración, referida a defectos de material de las herramientas, computable a partir de la recepción definitiva, incluyendo en la misma el compromiso de reemplazar los repuestos y/o partes que puedan haber fallado, por otros nuevos de idénticas características.

ANEXOS: Nº 1 “Envases. Marcación, Rotulado y Embalaje”.

Nº 2 “Inspección y recepción. Pruebas y ensayos a considerar”. Nº 3  “Normas y planos a considerar” (No aplicable).

Nº 4  “Tablas de requisitos y diagramas, esquemas o fotos del efecto” (No aplicable).

ANEXO 1: ENVASES. MARCACIÓN, ROTULADO Y EMBALAJE
1. Las herramientas se entregarán dentro del embalaje o envase original utilizado por el fabricante.

2. Cada envase o embalaje deberá estar rotulado y marcado en lugar visible y en formato legible.

3. Aquellos que contengan más de un componente suelto y/o separado en su interior, deberán contener una lista de empaque o contenido.

4. La tinta con que se realiza la identificación y el adhesivo de los rótulos, deben ser inalterables ante la exposición al sol, a la humedad e inclemencias propias del transporte en ambiente marítimo o aéreo.

5. El adhesivo de los rótulos debe sostenerlo incluso bajo las operaciones de manipulación de la carga, como así también debe destruirse en caso que se intente su remoción o reemplazo.

ANEXO 2: INSPECCIÓN Y RECEPCIÓN. PRUEBAS Y ENSAYOS A CONSIDERAR
1. Todas las herramientas deberán llegar a su lugar de destino definitivo y será entregado en perfectas condiciones de limpieza e integridad y se rechazarán todos aquellos que presenten partes imperfectas, rayones, manchas o cualquier otra observancia que no cumpla con las especificaciones de la presente especificación técnica.

ANEXO 3: NORMAS  Y PLANOS A CONSIDERAR

No aplicable a la presente especificación técnica.

ANEXO 4: TABLAS DE REQUISITOS Y DIAGRAMAS, ESQUEMAS O FOTOS DEL EFECTO
No aplicable a la presente especificación técnica.


