ANEXO II
ESPECIFICACIONES TÉCNICAS
CONTRATACION DIRECTA Nº 9/17
	REN-GLON
	TIPO
	DESCRIPCION

	1
	CONSTUCCION DE DOMO PROTECTOR
	Construcción de domo para protección de instrumento electrónico.

Descripción de procedimiento:

1. Construcción de maqueta:

Producción, en el lugar, de pre-master (tamaño real). Pudiendo así verificar dimensiones.

2.Construcción de matriz (4):

Realización de matriz derivado del pre-master.

3.Matrizado de piezas:

Mediante hand-contac se procede con la estratificación (distintas manos), en resina poliéster náutica y fibra de vidrio, en la matriz.

Descripción de la construcción de las piezas (proceso de laminado el  producto) :

1. Capa resina con 40% de aerosil.

2. Capa matt (Tipo: 300g) y resina.

3. Capa matt (Tipo: 300g) y resina.

4. Capa tela de vidrio (roving 30 cabos) y resina.

5. Capa tela de vidrio (roving 30 cabos) y resina.

6. Capa tela de vidrio (roving 15 cabos) y resina.

7. Capa tela de vidrio (roving 15 cabos) y resina. Colocacion a 90°.

8. Capa tela de vidrio (roving 15 cabos) y resina. Colocacion a 45°.

9. Capa tela de vidrio (roving 15 cabos) y resina. Colocacion a 90°.

10. Capa tela de vidrio (roving 15 cabos) y resina. Colocacion a 45°.

11. Capa tela de vidrio (roving 15 cabos) y resina. Colocacion a 90°.

12. Capa tela de vidrio (roving 15 cabos) y resina. Colocacion a 45°.

13. Capa tela de vidrio (roving 15 cabos) y resina. Colocacion a 90°.

14. Capa tela de vidrio (roving 15 cabos) y resina. Colocacion a 45°.

15. Capa tela de vidrio (roving 15 cabos) y resina. Colocacion a 90°.

16. Capa tela de vidrio (roving 15 cabos) y resina. Colocacion a 45°.

17. Capa tela de vidrio (roving 15 cabos) y resina. Colocacion a 90°.

18. Capa tela de vidrio (roving 15 cabos) y resina. Colocacion a 45°.

Hasta llegar a los 15 mm de espesor.

El proceso se realizara manteniendo una cantidad de resina y catalizador  adecuados en proporción para que el fraguado sea lento dando asi un material de mayor resistencia a las fisuras.

4. Mecanizado:

Perforación y fresado para posteriormente aplicación de materiales de sujeción. 

5. Pintado de piezas:

Utilización de air-spray para aplicación de auto imprimante epoxi.

6. Una vez finalizado el trabajo las matrices serán entregadas al ARMP embaladas para su correcta estiva.
Tiempo total de la obra: SESENTA Y CUATRO (64) DIAS CORRIDOS.


	"LA EMPRESA(O LA CONTRAPARTE), se obliga a cumplimentar exclusiva y  concluyentemente y sin derecho a reembolso o resarcimiento alguno, la totalidad de las normas administrativas, comerciales, laborales, tributario impositivas,  previsionales, de cobertura aseguradora o de cualquier otra índole - tanto nacionales, provinciales o municipales que le resulten  inherentes como consecuencia de la actividad que desarrolle por el presente, asumiendo idéntica responsabilidad con relación al  personal que contrate o preste servicios a su favor a tal efecto, como también,  respecto al eventual incumplimiento de las obligaciones receptadas por la Ley Penal Tributaria 24.769. En tal sentido, y sin perjuicio de hacer entrega a LA ARMADA cuando ésta a su sólo juicio y en cualquier oportunidad se lo requiera, de la documentación acreditante de dicho cumplimiento a los organismos, faculta expresamente a la misma, para que en su nombre y representación pueda solicitar en cualquier momento a los organismos, entidades y/o  dependencias públicas o privadas pertinentes, los informes que estime corresponder con relación al cumplimiento de mención".

"El incumplimiento de las obligaciones indicadas en el párrafo anterior, lo hará posible al contratante de la sanción de rescisión contractual, la que operará a sus efectos, en forma automática, y de pleno derecho, desde la mera comunicación de la voluntad de la ARMADA AL RESPECTO, implementada de manera fehaciente"
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