ANEXO II
ESPECIFICACIONES TÉCNICAS
LICITACION PRIVADA N° 21/18
	REN-GLON
	DESCRIPCION

	1
	PORTAS ESTANCAS (CANTIDAD 23)
· DESMONTAR VEINTITRES (23) PORTAS ESTANCAS Y TRASLADAR AL TALLER. SE DEBERÁN RETIRAR EN FORMA ESCALONADA POR CANTIDADES ACORDADAS CON LA UNIDAD, UNA VEZ MONTADAS Y FINALIZADAS SUS PRUEBAS SE PODRÁ CONTINUAR CON OTRA TANDA. 
· DESARMAR LA PORTA ESTANCA Y RETIRAR EL REVESTIMIENTO TERMICO, ESTIBARLO PARA COLOCARLO NUEVAMENTE AL MOMENTO DEL ARMADO. 

· ARENAR A GRADO 2 1/2 LA TOTALIDAD DE LA PORTA ESTANCA Y SUS COMPONENTES.
· REVISAR EL FUNCIONAMIENTO DEL  MECANISMO, BUJES, SEGUROS, BRAZOS DE ACCIONAMIENTO, UÑAS  Y  MANIGUETAS  CON SUS PALANCAS DE CIERRE. AJUSTAR MECANISMOS, MAQUINAR DE SER NECESARIO Y CONSTRUIR PARTES NUEVAS  QUE ASI LO REQUIERAN PARA EL CORRECTO FUNCIONAMIENTO. LAS BISAGRAS SERAN REVISADAS EN SUS HUELGOS DE SER NECESARIO SE PASARA  CALIZUAR Y SE CONSTRUIRAN PERNOS NUEVOS.

· LAS CUÑAS  EN LOS MARCOS SE RELLENARAN CON ELECTRODO 7018 PARA ELIMINAR EL DESGASTE.
· REVISAR LOS FLANGER  Y DE SER NECESARIO, ENMANTECAR CON SOLDADURA,  SIENDO EL APORTE DEL MISMO MATERIAL QUE EL EXISTENTE,  AMOLAR PARA RECUPERAR MEDIDA Y FORMA  ORIGINAL. 

· EFECTUAR TRABAJOS DE CALDERERIA  EN LOS SECTORES EN QUE LAS PORTAS ESTEN AFECTADAS POR CORROCION Y PERDIDA DE MATERIAL. LA CHAPA A REEMPLAZAR SERA DE IGUAL CARACTERISTICA TECNICA A LA EXISTENTE. LOS CAMBIOS DE CHAPAS SERAN EFECTUADOS TIPO PARCHE VENTANA A TOPE Y SE SOLDARA CON ELECTRODO 6010 EN AMBOS LADOS, AMOLANDOSE EL CORDON DE SOLDADURA. (LOS PARCHES SERAN REDONDEADOS EN SUS ESQUINAS)

· CAMBIAR LA TOTALIDAD DE LOS BURLETES DE GOMA SHORT 40 POR NUEVOS DE IGUALES CARACTERISTICAS Y DIMENSIONES A LOS ORIGINALES. LAS  MISMAS SE PEGARAN CON CEMENTO DE CONTACTO.

· APLICAR ESQUEMA DE PINTADO GENERAL CON 2 MANOS DE ANTICORROSIVO EPOXI (200 MICRONES). POSTERIORMENTE APLICAR EN LADO EXTERIOR 2 MANOS DE PINTURA ACRILICA COLOR GRIS HORIZONTE (100 MICRONES). APLICAR EN LADO INTERNO 2 MANOS DE PINTURA DE TERMINACION ACRILICA (100 MICRONES)  DE COLOR SEGÚN  LOCAL.

· TRASLADAR ABORDO, MONTAR Y PROBAR EL CORRECTO ACCIONAMIENTO Y ESTANQUEIDAD CON PRUEBA DE TIZA.
TAPAS DE TAMBUCHOS (CANTIDAD 15)

· DESMONTAR QUINCE (15) TAMBUCHOS ESTANCOS  Y TRASLADAR AL TALLER. SE DEBERÁN RETIRAR EN FORMA ESCALONADA POR CANTIDADES ACORDADAS CON LA UNIDAD. UNA VEZ MONTADAS Y FINALIZADAS SUS PRUEBAS SE PODRÁ CONTINUAR CON OTRA TANDA. 
· REVISAR EL FUNCIONAMIENTO DEL  MECANISMO, BUJES, SEGUROS Y BRAZOS DE ACCIONAMIENTO CON SUS PALANCAS DE CIERRE. AJUSTAR MECANISMOS, MAQUINAR DE SER NECESARIO Y CONSTRUIR PARTES NUEVAS  QUE ASI LO REQUIERAN PARA EL CORRECTO FUNCIONAMIENTO.  LAS BISAGRAS SERAN REVISADAS EN SUS HUELGOS DE SER NECESARIO SE PASARA  CALIZUAR Y SE CONSTRUIRAN PERNOS NUEVOS.
· ARENAR A GRADO 2 1/2 LA TOTALIDAD DEL TAMBUCHO ESTANCO Y SUS COMPONENTES.
· LAS CUÑAS  EN LOS MARCOS SE RELLENARAN CON ELECTRODO 7018 PARA ELIMINAR EL DESGASTE.
· REVISAR LOS FLANGER  Y DE SER NECESARIO, ENMANTECAR CON SOLDADURA  SIENDO EL APORTE DEL MISMO MATERIAL QUE EL EXISTENTE.  AMOLAR PARA RECUPERAR MEDIDA Y FORMA  ORIGINAL. 
· EFECTUAR TRABAJOS DE CALDERERIA  EN LOS SECTORES EN QUE LOS TAMBUCHOS ESTEN AFECTADOS POR CORROSIÓN Y PERDIDA DE MATERIAL. LA CHAPA A REEMPLAZAR SERA DE IGUAL CARACTERISTICAS TECNICAS A LA EXISTENTE, LOS CAMBIOS DE CHAPAS SERAN EFECTUADOS TIPO PARCHE VENTANA A TOPE Y SE SOLDARA CON ELECTRODO 6010 EN AMBOS LADOS, AMOLANDOSE EL CORDON DE SOLDADURA (LOS PARCHES SERAN REDONDEADOS EN SUS ESQUINAS)
· CAMBIAR LA TOTALIDAD DE LOS BURLETES DE GOMA SHORT 40 POR NUEVOS DE IGUALES CARACTERISTICAS Y DIMENSIONES A LOS ORIGINALES. LAS  MISMAS SE PEGARAN CON CEMENTO DE CONTACTO.
· APLICAR ESQUEMA DE PINTADO GENERAL CON 2 MANOS DE ANTICORROSIVO EPOXI (200 MICRONES). POSTERIORMENTE APLICAR EN LADO EXTERIOR 2 MANOS DE PINTURA ACRILICA COLOR GRIS HORIZONTE (100 MICRONES). APLICAR EN LADO INTERNO 2 MANOS DE PINTURA DE TERMINACION ACRILICA (100 MICRONES)  DE COLOR SEGÚN  LOCAL.
· TRASLADAR ABORDO, MONTAR Y PROBAR EL CORRECTO ACCIONAMIENTO Y ESTANQUEIDAD CON PRUEBA DE TIZA.

IMPORTANTE: 

1- EL OFERENTE DEBERÁ COLOCAR LA TOTALIDAD DE LOS MATERIALES E INSUMOS NECESARIOS PARA LA EJECUCION DE LA OBRA.

2- SE REQUERIRÁ OBLIGATORIAMENTE AL MOMENTO DE LA COTIZACIÓN HABER REALIZADO LA CORRESPONDIENTE VISITA DE OBRA A LA UNIDAD.

3- EL PLAZO DE EJECUCIÓN SERÁ DE 50 DÍAS CORRIDOS DESDE LA EMISIÓN DE LA ORDEN DE COMPRA.

4- LA GARANTIA DE OBRA NO SERÁ MENOR A 6 MESES DESDE LA FINALIZACIÓN DE LA MISMA.

5- LAS CONSULTAS DEBERÁN SER REALIZADAS AL DEPARTAMENTO TÉCNICA DEL ARSENAL NAVAL MAR DEL PLATA TELEFONO (0223)4802061 / 4894313 INTERNO 5046.
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	MANTENIMIENTO MAYOR DE CALDERA GDANSKAYA SUDOVERF  
MODELO VX 725 A - 18:

Tarea a realizar:
· Abrir las tapas de: 

· Registro lado del agua.

· Registro de hogar (lado de fuego).

· Registro de caja de humos.

· Realizar secado con aire caliente del sector lado del agua.

· Verificar el estado del hogar (cámara de combustión) estado de refractarios y juntas de dilatación. Verificar desprendimiento térmico y escorias. (tomar fotografías para registro y análisis). Efectuar la limpieza, renovación y reparación de todos sus componentes degradados o en mal estado restableciendo su estado óptimo de funcionamiento.

· Limpieza mecánica de haces de tubos.

Luego de limpieza, verificar estado y espesor de los tubos (realizar prueba hidráulica para determinar el estado actual de los haces). Recambiar los tubos que de acuerdo a su estado refieran un deterioro tal que afecte a la normal operatividad del sistema. Detallar en informe la cantidad de tubos reemplazados y si el retubado fue parcial o total.

· Paredes de los tambores: verificar estado general, realizar limpieza mecánica y retirar incrustaciones.

· Medición de espesor con ultrasonido del tambor principal de vapor. Recambiar los pernos de fijación por otros de igual característica técnica al existente.

· Medición de espesor con ultrasonido de chapa de hogar.

· Inspeccionar y limpiar las tuberías principales de calor renovando aquella que se encuentren en mal estado.

· Inspeccionar y limpiar la unión del hogar-tambor de vapor (verificación de pernos - reparar / recambiar).

· Colocar ánodos de sacrificio de material: zinc - (o chapas de zinc).

· Desmontar válvula principal de vapor y trasladar a taller para desarme, inspección, reparación y certificación.

· Válvulas de seguridad: desmontar, verificar estado, recalibrar a presión de trabajo establecida en el manual del fabricante.

· Limpiar, recorrer y cambiar las empaquetaduras de válvulas de cierre de sistema de vapor.

· Reparar soplador de hollín portátil. asegurar su correcto funcionamiento.

· Efectuar prueba hidrostática de tambor principal de vapor, dejar registro de la presión a la que se somete para pruebas y registro de la misma.

· Reparar envuelta térmica de caldera: cambiar chapas, envoltura que se encuentren deterioradas. y efectuar el pintado con dos manos de pintura de aluminio  la envolvente.
· Realizar prueba de estanqueidad de caja de humos, y chimeneas de escape de gases de combustión. Renovar la totalidad de las juntas para trabajo con altas temperaturas.

· Colocar sistema de pirometría en hogar, conductos de humo y escape principal de gases. 

· Reemplazar los manómetros de todo el sistema caldera y bombas (cantidad 10) de igual escala y característica a los existentes.

· Renovar presostatos de control de presión de vapor en tambor. Cantidad tres (3).

· Reparar sistema mecánico de operación a distancia de válvulas superiores (cardanes y caja de  engranajes) ajuste de huelgos de volantes.

· Finalizado el armado de todos los sistemas, realizar “hervido de la caldera” antes de cerrar las tapas de registro.

· Llenar con agua desmineralizada.

· Efectuar puesta en servicio verificando su correcto funcionamiento.

QUEMADOR A GAS OIL – “ELMOR” MODELO: UO - 4 E32 -03

Tarea a realizar:

· Renovar:

· Ocho (8) mangueras de alimentación de combustible.

· Dos (2) solenoides de pasaje de combustible a inyectores.

· Dos (2) inyectores de combustible.

· Dos boquillas pulverizadoras para inyectores del tipo danfoss.

· Rodamientos de forzador del aireador y efectuar la limpieza del paletero de inyección de aire.

· Dos (2) manómetros y de 2 presostatos. 

· Efectuar: 

· Desarme y limpieza  del sistema de precalentado eléctrico de combustible verificando su correcto funcionamiento.

· Limpieza de la tobera principal de fuego.

· Reparación de electrodo de encendido. Verificar y regular distancia de arco voltaico con quemadores.

TUBERIAS DE VAPOR DESCARGA PRINCIPAL
Tarea a realizar:

· Renovar la aislación térmica de las tuberías.

· Efectuar el desmonte y reparación de:

· Válvula automática reguladora de presión.

· Válvula de seguridad.

· Seis (6) válvulas de distribución. Tres (3) dn125, una (1) dn 50 y  dos (2) dn 65).

VALVULAS GENERALES DEL SISTEMA Y RESERVORIOS DE SERVICIO

Válvulas:

Tarea a realizar:

· Desmonte, desarme, reparación, cambio de empaquetaduras y juntas con su burlonería correspondiente. 

· Prueba hidráulica la presión de prueba las siguientes válvulas

· Válvulas de 1” dieciséis (16).

· Válvulas de 2” seis (6).

· Válvulas de p40/100 cuatro (4)

Mecanismo y Válvulas de Purga

Tarea a realizar:

· Desmonte y reparación  verificando su correcto funcionamiento.

·  Montar el sistema manual de accionamiento previamente recorrido/reparado  reponiendo las partes faltantes.

Reservorios

Tarea a realizar:

· Efectuar el desmonte, limpieza y reparación de ser necesario Cantidad dos (2) 

· Aplicar esquema de pintado con dos manos de pintura de aluminio.

Niveles:

Tarea a realizar:

· Desmonte y limpieza de la columna de nivel visual  renovando la totalidad de las juntas.

· Limpieza de tres (3) niveles mecánicos y recorrido/reparación del cableado de señal.

· Niveles visuales cantidad dos (2).

· Niveles mecánicos cantidad tres (3).
Puesta en Marcha

Tarea a realizar:

· Medición de  resistencia de aislación renovando el cableado a baja                 aislación/degradados por nuevos de iguales características.

· Realizar una modernización del sistema mediante la instalación de un PLC (controlador lógico programable).Este incluirá repetidor y sistema de alarma integrado en consola de cuarto control máquinas.
TANQUE DE RETORNO

Tarea a realizar:

· Efectuar la limpieza del tanque.

· Retirar tapas, desmontar y limpiar nivel óptico, volver a montar renovando la totalidad de las juntas.

· Desmontar  las dos válvulas de 1” p10  25z desarmar  asentar, cambiar la empaquetaduras y efectuar prueba a presión de prueba.

· Reponer toda la burlonería faltante.
TANQUE DE COMPENSO CAJA CALIENTE 

Tarea a realizar:

· Retirar tapas, renovar la totalidad de las juntas, reponer burlonería faltante reemplazando la que se encuentre en mal estado. 

· Efectuar la limpieza del tanque de compenso y el subsidiario. Renovar bulonería en mal estado.

· Efectuar los trabajos de calderería del tanque en el sector bajo de la brida de descarga, se efectuara a través de un parche ventana 300 mm x 300 mm X ¼ de espesor con chapa A36 biselada a 45 ° del lado exterior, soldado a tope con  E6010.

Tuberías

Tarea a realizar:

· Desmonte de todas las tuberías de conexión del tanque enfriador: entrada de agua de mar, agua de caldera y retorno. Inspeccionar,  desincrustar y limpiar las mimas verificando y rellenando los cordones de soldadura de las bridas.

· Renovación de la totalidad de la buloneria y juntas. Total 12 (manguitos – tuberías).

Enfriador:

Tarea a realizar:

·  Construcción y reemplazo del manguito de entrada de agua de mar al enfriador, diámetro extradós 58 mm schedule 80 con sus respectivas bridas.

· Construcción y reemplazo del manguito de salida de agua de mar al enfriador, diámetro extradós 58 mm en schedule 80.

· Desincrustacion, limpieza, verificación de sección y soldaduras, de encontrarse con piting profundo rellenar y repasar soldaduras en las bridas.

· 
Renovación de la totalidad de la buloneria y juntas. 

Retorno:

Tarea a realizar:

· Construcción y reemplazo de manguito de 1” en schedule XS con sus correspondientes uniones del sistema de alivio, del sistema de enfriador por una longitud de 600 mm.

· Construcción y reemplazo de tubería de 58 mm de schedule 80 con sus correspondientes bridas y uniones de derivación por una de longitud 1400 mm.

Accesorios:

Tarea a realizar:

· Desmonte y limpieza de la columna de nivel visual, renovando la totalidad de las juntas.

· Limpieza de los tres niveles mecánicos.

· Medición de resistencia de aislación renovando el cableado a baja aislación/degradados por nuevos de iguales características. 

Válvulas:

Tarea a realizar:

· Desmonte, desarme, reparación, cambio de empaquetaduras y juntas con su burlonería correspondiente. 

· Prueba hidráulica la presión de prueba las siguientes válvulas

· Reponer válvula esférica de ¾ de purga superior del enfriador.

Una (1) Válvula  pn 80

Dos (2) válvulas p10 25z

Dos (2) válvulas de 2” globo

Una (1) válvula de 1” globo

Bombas de servicio de caldera

Tarea a realizar:

· Desmonte y desarme de las tres bombas del sistema,  verificar funcionamiento y dimensiones de las piezas, cambio de rodamientos, sellos y juntas. Realizar prueba de correcto funcionamiento a presión de trabajo.

· Una (1) bomba de llenado del tanque compensador.

· Dos (2) bombas de llenado de caldera

· Desmonte y desarme de los tres motores eléctricos. Renovar rodamientos, efectuar limpieza y medición de resistencia de aislación verificando su correcto funcionamiento para lo cual se deberá realizar todos los trabajos necesarios.

 CARACTERISTICAS DE PRUEBA Y FUNCIONAMIENTO

· Presión de vapor de funcionamiento 0,7 mpa = 7,13 kgr/cm2 .

· Presión de prueba de vapor 1,05 mpa=10,7 kgr/cn2..

· Capacidad de generación de vapor 2,5 tn/hora.

· Superficie de calentamiento 63,4 m2.

NOTA GENERAL:

· Las tareas de limpieza manual mecánica serán a grado ST3.

· Se efectuara esquema de pintado a todos los elementos y accesorios correspondientes a la caldera (recubrimientos, niveles, válvulas, manguitos, bombas y soportes de accesorios) según el color que corresponda.

· Toda la buloneria, juntas, rodamientos, instrumentos de medición, válvulas, componentes eléctricos, etc deberán ser nuevos y de primera marca.

· Todos aquellos componentes que se desmonten para la realización de todos los trabajos deberán ser reinstalados verificando su correcto funcionamiento.

· Aquellas tuberías a reemplazar serán construidas en hierro negro sin costura según el schedule  que corresponda para cada caso zincado por inmersión 200 micras.

· Todos los elementos a renovar deberán ser de iguales características técnicas a los existentes/fabricante.

· El adjudicatario deberá colocar carteles de acrílico identificando cada componente (tablero, motores, bombas, válvulas etc) colocándolos en lugares visibles para el operador.

· Al finalizar los trabajos el adjudicatario deberá entregar DOS (2) copias del programa del PLC con su clave  y planos actualizados de las modificaciones efectuadas en todos los sistemas.

LAS OFERTAS DEBERÁN CUMPLIR CON LO INDICADO A CONTINUACIÓN:

DE LA COTIZACIÓN Y OFERTA DE LOS TRABAJOS
EL OFERENTE DEBERÁ EFECTUAR VISITA DE OBRA A LOS EFECTOS DE CONSTATAR IN-SITU LA REAL DE LAS TAREAS. 

· El adjudicatario proveerá dirección técnica, supervisión, mano de obra común y especializada, herramientas, equipos completos y el transporte del personal y de todos los materiales que debe suministrar para la ejecución del contrato, efectuando, además, todas las diligencias que sean necesarias para la satisfactoria terminación de los trabajos en tiempo y forma y aprobación por parte de la Armada. 

· A efectos de evaluar la capacidad técnica y experiencia del oferente, deberá presentar junto con la oferta antecedentes en trabajos realizados en calderas de iguales características. Los antecedentes requeridos deberán acreditarse mediante fotocopia de Órdenes de Compra, factura conformada y/o Actas de recepción de trabajos finalizados. Como el punto a evaluar es de carácter estrictamente técnico será la Comisión Evaluadora la que determinará la capacidad de la empresa en base a los antecedentes que se presenten.

CLAUSULAS ESPECIALES:
PLAZO DE EJECUCIÓN: El oferente indicará en su oferta el menor tiempo de ejecución de los trabajos, en días corridos, contados desde la fecha de iniciación; documentada por la inspección, el que no podrá superar los Treinta y Cinco (35) días hábiles desde la notificación fehaciente de la orden de compra.

GARANTÍA POR LOS TRABAJOS:

PLAZO: El oferente indicará en su propuesta el tiempo de garantía que ofrece por los trabajos, y en ningún caso podrá ser inferior a UN (1) año contados desde la recepción definitiva, siendo este requisito fundamental, su no cumplimiento es causal 

PARTICULARIDADES: Durante la vigencia de la garantía el adjudicatario deberá brindar apoyo técnico independientemente de la ubicación geográfica de la unidad. Ante un eventual traslado de personal y/o material quedarán a su cargo los costos de traslados, viáticos y alojamiento.

ENSAYO NO DESTRUCTIVO DE MEDICION DE ESPESORES: deberá presentar sin excepción al momento de la presentación de la oferta, características técnicas del equipo o método de ensayo de espesor, a fin de ser evaluado al momento de la adjudicación. 

CRONOGRAMA DE TRABAJOS: El oferente adjuntará obligatoriamente en el momento de la apertura de las ofertas, un cronograma de trabajos, en el cual indicará detalladamente cada uno de los rubros involucrados en las tareas que se detallan en las especificaciones técnicas de esta OBRA, con sus correspondientes porcentajes de avance semanal, a los efectos de poder realizar un control periódico de los mismos. Este cronograma de trabajo deberá ser aprobado por los inspectores técnicos asignados por la unidad requirente, los cuales darán inicio a la obra. Las ofertas que no cumplan con este requisito serán desestimadas.

VISITA AL LUGAR DE LOS TRABAJOS: El oferente deberá obligatoriamente visitar previamente el lugar en donde se realizarán los trabajos, tomando un detallado conocimiento del mismo, y sobre la base de esa inspección, del estudio de los planos correspondientes, y de la presente documentación, efectuará sus propios cómputos y su cotización bajo su exclusiva responsabilidad. A la oferta que presente deberá agregar el correspondiente certificado de visita realizada y podrá efectuarse hasta TRES (3) días hábiles antes de la fecha de apertura de la licitación. 

CONSULTAS PREVIAS AL INICIO: El oferente deberá señalar durante el período de consultas (desde la publicación hasta TRES (3) días hábiles antes de la apertura), cualquier error, omisión, o discrepancia, de cotas, cantidades, o conceptos en general, contenidos en la documentación de la presente licitación.

AUTORIZACIÓN PARA MODIFICACIONES: Para poder introducir cualquier modificación a los trabajos requeridos, el adjudicatario deberá consultar y obtener previamente la autorización correspondiente por parte de la inspección.
MANUALES Y PLANOS: El oferente deberá contar con manuales, planos y toda información que sea necesaria para efectuar el mantenimiento de la caldera.
PRESENTACIÓN DE PLANOS: Una vez finalizados, el adjudicatario deberá presentar en forma obligatoria 2 juegos de planos conforme a los trabajos ejecutados, (originales en papel y en formato digital), los que quedarán en poder de la inspección, siendo esta condición indispensable para la firma del acta de recepción provisional. 

VERIFICACIÓN DE TAREAS: un inspector designado por el buque, supervisará y aprobará todos y cada uno de los trabajos, pudiendo ordenar las pruebas que considere necesarias, debiendo el adjudicatario ejecutarlas a su costa.

FINALIZACIÓN DE LOS TRABAJOS: El adjudicatario deberá tomar todos los recaudos necesarios para dejar perfectamente terminadas las tareas, realizando todas aquellas que, aunque no se mencionen en particular, sean necesarias para la correcta finalización de las mismas y el pleno funcionamiento del equipo que se reparará.
REPARACIONES Y DAÑOS EN OBRA: Será por cuenta de la firma adjudicataria la reparación y/o reposición de pavimento, pisos, cables, cañerías o cualquier otro elemento que se deteriorase al ejecutar la obra.

OBRADOR: por tratarse de una obra de gran envergadura, el Adjudicatario deberá proveerse en el lugar y / o construir a su costa un local apropiados a fin de preservar materiales, útiles, herramientas, etcétera, de deterioros y / o sustracciones, de lo cual la Armada no será en absoluto responsable.

PROVISIÓN DE MATERIALES: Todos los materiales serán proporcionados por el adjudicatario, y de primera calidad dentro de su tipo. En caso de que la inspección constate que los mismos no se ajustan a este requisito, el adjudicatario deberá reemplazarlos enteramente a su costa, haciéndose pasible en caso de demoras, a las penalidades que a tal efecto se establezcan. Los oferentes deberán indicar las marcas de los productos ofrecidos en un todo de acuerdo a lo solicitado en las presentes especificaciones técnicas, al momento de la apertura de las ofertas y en el propio cuerpo de las mismas.  

INGRESO DE MATERIALES: Cuando en sucesivas ocasiones la empresa necesite ingresar más elementos, deberá presentar nuevos listados, los que se harán por duplicado, y llevarán la firma de un responsable por la empresa y de la inspección. La copia quedará en poder de la empresa para su constancia, y el original pasará a formar parte del legajo archivo.

RETIRO DE MATERIALES: Para retirar materiales, maquinarias, herramientas, o cualquier otro elemento, el Inspector confeccionará la planilla correspondiente por duplicado, la que presentará a la firma del Jefe de Departamento Maquinas, acompañada del original de los materiales o elementos ingresados. Esta planilla llevará la firma del inspector, visado del jefe de departamento, y en el original, la firma de un responsable por la empresa. Todo elemento que no complete este trámite, no podrá retirarse de la Base Naval.

LIBRE TRÁNSITO: Durante el desarrollo de los trabajos evitará entorpecer con elementos y/o materiales el libre tránsito por la zona en cuestión. Deberá aceptar las sugerencias que al respecto se le efectúen, y ejecutará señalizaciones o indicaciones que eviten posibles accidentes.

RETIRO DE RESIDUOS: Todos los materiales sobrantes, escombros, restos de mampostería y demás, serán cargados, transportados, y descargados por cuenta del adjudicatario. Asimismo, estará obligado a retirar, a su costa, los materiales que obtenga como consecuencia de cualquier demolición que deba realizar. En todos los casos deberá concretar, siempre a su costa, la disposición final del material citado, cumplimentando las normas vigentes de dicha disposición final que sean aplicables tanto en orden municipal, provincial, o nacional. 

La inspección de los trabajos estará facultada para determinar en todos los casos que es posible retirar, en qué momento y en qué lugar depositar los distintos desechos.

LIMPIEZA DEL LUGAR DE TRABAJO: El adjudicatario deberá realizar la limpieza periódica de las áreas afectadas donde se desarrollen los trabajos, se pondrá el mayor cuidado en proteger y limpiar toda la mampostería, debiendo efectuar al terminar la ejecución de los mismos, una limpieza total, retirando los sobrantes que correspondan.
La inspección de los trabajos estará facultada para exigir, la intensificación de la limpieza diaria.
PERSONAL: La empresa adjudicataria del trabajo, en el ámbito de la Base Naval Mar del Plata presentará la lista del personal que trabajará en los mismos y la relación de todo el material, maquinaria, herramientas, o cualquier otro elemento que estime necesario para ejecutar los trabajos.

COMPORTAMIENTO DEL PERSONAL: El Adjudicatario será el único responsable del comportamiento del personal a su cargo, como así también de todo el deterioro que causare el mismo por su negligencia u otra causa en las instalaciones a construir y/o existentes.

LEY DE SEGURIDAD E HIGIENE EN EL TRABAJO: La firma adjudicataria será responsable de hacer cumplir al personal afectado a los trabajos, las normas de seguridad e higiene que establece la Ley 19.587, Decreto Reglamentario Nº 351 / 79 – Decreto 911 / 96 Servicio de Higiene y Seguridad en el Trabajo, Ley Nº 24557 sobre Riesgos de Trabajo (ART), como así también las reglamentaciones de la Armada e indicaciones particulares referentes a la seguridad del personal, material, e información, y además proveerá a su costa de todos los elementos y vestimenta necesarios para el fiel cumplimiento de estas normas y de las leyes vigentes. El Adjudicatario deberá presentar una copia autenticada del Contrato de Afiliación a una Aseguradora de Riesgos de Trabajo (ART); una vez firmado el Contrato, deberá presentar a la Armada, el listado del personal asegurado, incluyendo en el mismo al personal de la Inspección involucrado, como asegurado adicional. La documentación requerida deberá ser presentada en el Departamento Maquinas de esta Unidad.

Particularmente, no estará autorizado a iniciar los trabajos hasta tanto no presente certificación suficiente a criterio de la Inspección de haber suscripto a la totalidad del personal que eventualmente intervenga en los trabajos, durante el tiempo que dure la misma, a una A.R.T.

La A.R.T. deberá realizar capacitación y visita al lugar de trabajo según la normativa de la S.R.T. La Inspección podrá intimar a la Empresa o A.R.T. a cumplir con la legislación vigente. La Empresa proveerá la totalidad de los elementos de protección necesarios, incluyendo los de señalización y de delimitación. 
La Empresa dispondrá de un servicio de H.S.T. que puede ser interno, externo o prestado por la misma A.R.T. según corresponda o convenga.

PRUEBA DE INSTALACION: El adjudicatario deberá cumplir con los ensayos y pruebas correspondientes a resistencias de aislación de todos los circuitos revisados y recorridos.

CONTROL DE CALIDAD Y CERTIFICACIONES: El Oferente deberá adjuntar obligatoriamente a su oferta, la marca de los
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	CALZOS PARA BALSAS SALVAVIDAS (CANTIDAD 4)
· CONSTRUIR DOS (2) CALZOS DE BALSAS SALVAVIDAS Y SUS ACCESORIOS DE IDENTICAS DIMENSIONES Y MATERIALES SEGÚN DETALLE EN PLANO DE AGREGADO Nº 1 Y 2 (VER ARCHIVO ADJUNTO) Y FIGURAS Nº 1, 2 Y 3. (LA RAMPA DE APOYO DEBERÁ SER DE MADERA LAPACHO Ó ANCHICO)

Figura N° 1:

[image: image1.jpg]



Figura N° 2:
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Figura N° 3:
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· CONSTRUIR DOS (2) CALZOS DE BALSAS SALVAVIDAS Y SUS ACCESORIOS DE IDENTICAS DIMENSIONES Y MATERIALES SEGÚN DETALLE EN PLANO DE AGREGADO Nº 3 (VER ARCHIVO ADJUNTO) Y FIGURA Nº 4. (LA RAMPA DE APOYO DEBERÁ SER DE MADERA LAPACHO Ó ANCHICO)

Figura N° 4:
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· APLICARLE A LOS CUATRO (4) CALZOS DE BALSAS SALVAVIDAS UN ESQUEMA DE PINTADO GENERAL CON 2 MANOS DE ANTICORROSIVO EPOXI (200 MICRONES). POSTERIORMENTE APLICAR 2 MANOS DE PINTURA ACRILICA COLOR GRIS HORIZONTE (100 MICRONES). 
· RETIRAR TODAS LAS INTERFERENCIAS EXISTENTES EN LA SUPERFICIE DE LA CUBIERTA Y BARABDILLA DEL BUQUE DONDE SE UBICARAN LOS CALZOS PARA BALSAS SALVAVIDAS. (DETALLES A ESPECIFICAR EN VISITA DE OBRA)

· EFECTUAR EL MONTAJE DE DOS (2) CALZOS DE BALSAS SALVAVIDAS EN CUBIERTA DE PUENTE DE COMANDO (UNA POR CADA BANDA) CON COSTURA DE SOLDADURA A AMBOS LADOS DEL PERFIL BASE UTILIZANDO ELECTRODO 7018, RECUBRIENDO LA SUPERFICIE TRABAJADA CON PROTECCIÓN ANTICORROSIVA SEGÚN ESQUEMA DE PINTADO IDEM A PUNTO 3. LOS SECTORES DE UBICACIÓN DE LOS CALZOS DE BALSAS SALVAVIDAS SERÁN  INDICADOS POR PERSONAL DEL DEPARTAMENTO TÉCNICA DEL ARSENAL NAVAL MAR DEL PLATA AL REALIZAR LA VISITA DE OBRA CORRESPONDIENTE.

· EFECTUAR EL MONTAJE DE DOS (2) CALZOS DE BALSAS SALVAVIDAS CONTRA GUARDACALOR EN CUBIERTA DE BOTES (UNA POR CADA BANDA) CON COSTURA DE SOLDADURA UTILIZANDO ELECTRODO 7018, RECUBRIENDO LA SUPERFICIE TRABAJADA CON PROTECCIÓN ANTICORROSIVA SEGÚN ESQUEMA DE PINTADO IDEM A PUNTO 3. LOS SECTORES DE UBICACIÓN DE LOS CALZOS DE BALSAS SALVAVIDAS SERÁN  INDICADOS POR PERSONAL DEL DEPARTAMENTO TÉCNICA DEL ARSENAL NAVAL MAR DEL PLATA AL REALIZAR LA VISITA DE OBRA CORRESPONDIENTE.
· SE DEBERÁN PROVEER Y COLOCAR SEIS (6) JUEGOS DE TODOS LOS ELEMENTOS DESCRIPTOS EN ROTULO DE PLANO EN AGREGADO Nº 1 (VER ARCHIVO ADJUNTO).

IMPORTANTE: 

1- LA TOTALIDAD DE LOS MATERIALES E INSUMOS NECESARIOS PARA LA EJECUCION DE LA OBRA COMO ASI TAMBIEN TODO TIPO DE TRASLADO DE LOS MISMOS ESTARÁ A CARGO DEL OFERENTE.

2- EL USO DE GRUA SERÁ PROVISTA POR LA ARMADA DE SER NECESARIO.

3- SE REQUERIRÁ OBLIGATORIAMENTE AL MOMENTO DE LA COTIZACIÓN HABER REALIZADO LA CORRESPONDIENTE VISITA DE OBRA A LA UNIDAD.

4- EL PLAZO DE EJECUCIÓN SERÁ DE 30 DÍAS CORRIDOS DESDE LA EMISIÓN DE LA ORDEN DE COMPRA.

5- LA GARANTIA DE OBRA NO SERÁ MENOR A 6 MESES DESDE LA FINALIZACIÓN DE LA MISMA.

6- LAS CONSULTAS DEBERÁN SER REALIZADAS AL DEPARTAMENTO TÉCNICA DEL ARSENAL NAVAL MAR DEL PLATA TELEFONO 0223 - 4802061 / 4894313 INTERNO 5046.
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	DESARME DE COMPRESOR DE AIRE MARCA HATLAPA, MANTENIMIENTO GENERAL, LIMPIEZA Y CONTROL DIMENCIONAL DE PIEZAS, CAMBIO DE COMPONENTES DESGASTADOS, MANTENIMIENTO GENERAL DE MOTROR ELÉCTRICO. (CANTIDAD 2)
TAREA:

1. Desmontar compresor HATLAPA W110 presión 30 bar – 435 psi., retirarlo del buque y trasladar a taller especializado para realizar su desarme y mantenimiento general

2. Realizar limpieza química y mecánica de todos los componentes.

3. Limpiar cámaras y colectores de agua de refrigeración. 

4. Inspeccionar tapa de cilindros, controlar plano, efectuar rellenos en caso de ser necesario, de ser así los materiales a aportar serán consensuados con personal de la DIVISIÓN MECÁNICA del ARSENAL NAVAL MAR DEL PLATA, rectificar de ser necesario. Prever su armado con junta de tapa de cilindros nueva. Verificar estado de los espárragos de apriete de la culata con block, reemplazar los mismos de ser necesario.

5. Desmontar el block. Efectuar limpieza completa tanto del block como de sus canales de lubricación y refrigeración. Prever su armado con cambio de junta inferior del mismo.

6. Desmontar y realizar limpieza, control y mantenimiento general a la válvula de succión y presión de la primera y segunda etapa. Rectificar asientos, obturadores de ser necesario. Prever cambio de o´rings y juntas.

7. Desmontar camisas. Realizar limpieza, control y mantenimiento general. Medir la ovalización. Cambio de todos los o´rings. Bruñir las mismas.

8. Desmontar el cigüeñal y efectuar control de cojinetes, re metalizar de ser necesario a los fines de ajustar huegos y tolerancias.

9. Desmontar pistones, controlar medidas, realizar cambio de  la totalidad de los aros de las dos etapas. Inspeccionar buje y perno de pistón, medir huelgos y controlar estado. Cambiar piezas al límite o fuera de tolerancia.

10. Verificar la biela, alineación, desgaste del cojinete de cabeza y pie de biela. Verificar bulones. Cambiar piezas al límite o fuera de tolerancia de ser necesario.

11. Desmontar y verificar el desgaste del cigüeñal  y de los cojinetes. Rectificar de ser necesario.

12. Cambiar válvulas de seguridad de ambas etapas, verificando la correcta calibración.

13. Calibrar manómetro de presión de aceite, de presión de agua de refrigeración y los dos de presión de aire, de estar ausentes o fuera de rango, proceder a cambiar por nuevos de excelente calidad.

14. Mantenimiento general a bombas de aceite, limpieza, control, regulación de la lubricación por goteo de aceite al cilindro según manual (Dosaje 1 a 1.5 gota por minuto cada 100 rpm del motor. RPM de trabajo de compresor 1450. Aproximadamente 14.5 gotas por minuto). Cambio de rodamientos o sellos según corresponda.

15. Mantenimiento general a bombas de agua de refrigeración, limpieza, control, medición de huelgos. Cambio de rodamientos o sellos según corresponda.

16. Provisión y reemplazo los ánodos de Zinc.

17. Verificar el estado del acoplamiento elástico. Cambiar en caso de ser necesario.

18. Montaje a bordo

19. Proveer y cambio filtros de aceite y aire. Corregir cualquier deficiencia de los portafiltros.

20. Efectuar prueba de funcionamiento a bordo, debiendo el equipo alcanzar los parámetros de funcionamiento según manual del fabricante.

21. Entregar informe técnico, detallando las mediciones efectuadas y los huelgos encontrados en las distintas piezas y mecanismos, junto con registro fotográfico. El informe deberá contener tareas efectuadas y registro de piezas / repuestos cambiados.

22. La Armada dispone de los siguientes repuestos para respaldar la tarea:

(10.10.130) Anillo de empaquetamiento radial  CANTIDAD 2

(20.20.20) Anillo de empaque  CANTIDAD  4

(10.30.100.50) O'ring CANTIDAD 2

(20.10.10.90) O'ring CANTIDAD 4

(20.10.10.100) O'ring CANTIDAD 10

(20.10.80) O'ring CANTIDAD 8

(20.20.60) O'ring CANTIDAD 2

(20 20 70) O'ring CANTIDAD 2

(20.20.80) O'ring CANTIDAD 5

(10.10.20.20) Manguito CANTIDAD 4

(10.10.10.20) Manguito CANTIDAD 2

(20.10.50.40) Ánodo de zinc para el block de cilindro CANTIDAD 2

(20.10.60) Placa del compresor CANTIDAD 4

(20.30.10) Pistón completo CANTIDAD 2

(20.40.10.20) Cojinete de cabeza de biela completo CANTIDAD 2

(20.40.10.30) Buje del perno del pie de biela CANTIDAD 2

(40.10.10) Manómetro de la primera etapa CANTIDAD 2

(40.10.20) Manómetro de la segunda etapa CANTIDAD 2

(32.40.10) Elemento filtrante CANTIDAD 4

(20.10.70) Junta CANTIDAD 2

(20.10.90) Junta CANTIDAD 2

(20.10.100) Junta CANTIDAD 2

(20.10.110) Junta inferior del bloque compresor CANTIDAD 2

(20.10.40) Elemento de empuje CANTIDAD 2

(S/N)  Conjunto de válvula de aspiración y presión de 1°(primera) etapa CANTIDAD 4

(S/N) Conjunto de válvula de aspiración y presión de 2°.(segunda) etapa CANTIDAD 4

23. Efectuar mantenimiento general a motor eléctrico, efectuar limpieza dieléctrica, controlar la correcta aislación, inspeccionar bornera de conexión y corregir cualquier anomalía, realizar cambio de rodamientos.

IMPORTANTE: 

· Se tendrá especial consideración en el proceso de selección de ofertas a aquellas empresas prestadoras del servicio con certificación o representación HATLAPA, debidamente acreditada y vigente. 
· Servicio de grúa a cargo de la Armada, servicio de transporte a cargo del adjudicatario.

· Plazo de ejecución: 40 (cuarenta) días corridos.

7- LA GARANTIA DE OBRA NO SERÁ MENOR A 12 MESES DESDE LA FINALIZACIÓN DE LA MISMA.
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	DESMONTE DEL CABRESTANTE. DESARME EN TALLER ESPECIALIZADO. ARENADO DE GRADO SAE 2,5. AJUSTE DE HUELGOS. RECTIFICADO DE APOYO DE BUJES Y SELLOS. RECAMBIO DE ELEMENTOS DE ESTANQUEIDAD. RECTIFICADO DE PISTAS DE FRENO. RECTIFICADO DEL PLANO DE APOYO. APLIACIÓN DE ESQUEMA DE PINTADO.

TAREA:

1. DESMONTAR EL CABRESTANTE DE ANCLA DEL AVISO A.R.A “BAHÍA AGRADABLE” AMARRADO EN LA BASE NAVAL MAR DEL PLATA, CON SERVICIO DE GRUA A CARGO DE LA ARMADA ARGENTINA, Y SERVICIO DE REMOLQUE A CARGO DEL OFERENTE. EL DESMONTE INCLUYE DESACOPLAR EL MOTOR ELÉCTRICO Y LA EXTRACCIÓN DE LA TOTALIDAD DE LA BULONERÍA DE LA BASAMENTA. EN CASO DE REQUERIR TRABAJO EN CALIENTE, PERSONAL DE LA DIVISIÓN SEGURIDAD E HIGIENE EN EL TRABAJO DEL ARSENAL NAVAL MAR DEL PLATA HABILITARÁ LA TAREA CONFORME SE ENCUENTREN DADAS TODAS LAS CONDICIONES DE SEGURIDAD A LOS EFECTOS. SERVICIO DE PROTECCIÓN ANTE INCENDIOS A CARGO DEL AVISO A.R.A. “BAHÍA AGRADABLE”. DESMONTE DE LA CADENA Y DEL ANCLA A CARGO DEL AVISO A.R.A. “BAHÍA AGRADABLE”.

2. DESARME COMPLETO EN TALLER ESPECIALIZADO.

3. ARENADO DE GRADO SAE 2,5 DE TODO EL CUERPO DEL CABRESTANTE, CORONAS DE BARBOTÍN, TAMBOR DE AMARRE, ZUNCHO (O CINTAS) DE FRENO Y TAMBOR DE FRENO.

4. LIMPIEZA MECÁNICA Y QUÍMICA DE TODAS LAS PARTES COMPONENTES.

5. QUIATAR JUEGOS, ABLANDAR MOVIMIENTOS DE TODAS LAS PARTES CON MOVIMIENTO ALTERNATIVO, Y AJUSTAR HUELGOS DE EJES, BUJES, COJINETES Y RODAMIENTOS, DE SER NECESARIO RECONSTRUIR BUJES, RECAMBIAR RODAMIENTOS POR EQUIVALENTES NUEVOS DE PRIMERA MARCA, DE SER NECESARIO RELLENAR Y/O RECTIFICAR APOYO DE BUJES Y SELLOS. (NOTA: LAS PIEZAS DE RECAMBIO DEBERÁN SER APROBADAS POR PERSONAL RESPONSABLE DE LA DIVISIÓN MECÁNICA DEL ARSENAL NAVAL MAR DEL PLATA)

6. INSPECCIONAR ENGRANAJES, LIMAR O RECTIFICAR DIENTES MULLIDOS, DE SER NECESARIO.

7. RECAMBIAR ELEMENTOS DE ESTANQUEIDAD (ORRINES, JUNTAS DE CIERRE DE LA CAJA, RETENES DE EJES DE BARBOTINES) POR NUEVOS DE PRIMERA CALIDAD. (NOTA: LAS PIEZAS DE RECAMBIO DEBERÁN SER APROBADAS POR PERSONAL RESPONSABLE DE LA DIVISIÓN MECÁNICA DEL ARSENAL NAVAL MAR DEL PLATA)

8. VERIFICAR LINEALIDAD DEL EJE EN TORNO, EN PRESENCIA DE PERSONAL RESPONSABLE DE LA DIVISIÓN MECÁNICA DEL ARSENAL NAVAL MAR DEL PLATA.

9. RECTIFICAR PISTAS DE FRENO EN TORNO.

10. RECAMBIAR FERODO DE FRENO POR EQUIVALENTE, HERMANADO CON BULONERÍA DE ACERO INOXIDABLE O BRONCE.

11. VERIFICAR TORNILLO SIN FIN DE SISTEMA DE ACCIONAMIENTO DE FRENO: INSPECCIONAR LINEALIDAD, REPASAR ROSCA EN TORNO, AJUSTAR HUELGO ENTRE LA ROSCA Y EL DADO DE ACOPLE, RECONSTRUIR DADO EN CASO DE SER NECESARIO.

12. VERIFICAR EL ESTADO DEL ZUNCHO (O CINTA) DE FRENO, MEDIR ESPESOR, RECAMBIAR EN CASO DE EXCESIVA PÉRDIDA DE MATERIAL O FISURA. APLICAR TINTAS PENETRANTES DE SER NECESARIO (NOTA: LAS MEDICIONES Y EL RECAMBIO DEBERÁN SER APROBADAS POR PERSONAL RESPONSABLE DE LA DIVISIÓN MECÁNICA DEL ARSENAL NAVAL MAR DEL PLATA) 

13. MANTENIMIENTO GENERAL A SISTEMA DE ENGRASE, CAMBIO DE LA TOTALIDAD DE ALEMITES.

14. AJUSTAR, RELLENAR Y RECTIFICAR PLANO DE APOYO DE LA BASE TANTO DE LA CAJA DEL CABRESTANTE COMO DEL APOYO EN LA CUBIERTA DEL BUQUE.

15. APLICAR ESQUEMA DE PINTADO CON PINTURAS DE BASE EPOXI: EL ESQUEMA DE PINTADO INCLUYE DOS MANOS DE PINTURA ANTIOXIDO Y UNA MANO DE ACABADO CON PINTURA COLOR ORIGINAL. (NOTA: LA PINTURA DEBERÁ SER APLICADA CON PINCEL O RODILLO A LOS EFECTOS DE GARANTIZAR UNA PELÍCULA CONTUNDENTE) 

16. ARMAR TODAS LAS PIEZAS CON BULONERÍA NUEVA EN ACERO GALVANIZADO O BRONCE SEGÚN CORRESPONDA.

17. MONTAR CABRESTANTE DE ANCLA EN EL BUQUE AMARRADO EN LA BASE NAVAL MAR DEL PLATA, CON SERVICIO DE GRUA A CARGO DE LA ARMADA ARGENTINA, Y SERVICIO DE REMOLQUE A CARGO DEL OFERENTE. A BORDO, REALIZAR EL MONTAJE CON BULONERÍA DE ACERO GALVANIZADO Y JUNTAS NUEVAS. 

18. FINALIZADO SU ARMADO, APLICAR PINTURA DE COLOR ORIGINAL PARA CORREGIR DESPRENDIMIENTOS DE LA MISMA PRODUCIDOS POR MANIPULACIÓN, EMBARQUE Y/O INSTALACIÓN. 

19. EFECTUAR PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO EN MUELLE SEGÚN PROTOCOLO DE RECEPCIÓN ENTREGADO POR PERSONAL RESPONSABLE DEL AVISO A.R.A. “BAHÍA AGRADABLE”

20. CONFECCIONAR INFORME TÉCNICO DE TRABAJOS REALIZADOS, INCORPORAR PLANILLA DE HUELGOS Y TOLERANCIAS, E INCORPORAR HOJA TÉCNICA DE REPUESTOS O PARTES SUSTITUIDAS.
IMPORTANTE: 

· Plazo de ejecución: 30 (treinta) días corridos.

· LA GARANTIA DE OBRA NO SERÁ MENOR A 12 MESES DESDE LA FINALIZACIÓN DE LA MISMA. 

	VISITA DE OBRA: Por la naturaleza específica inherente a la prestación cuya cotización se requiere en el procedimiento de selección de co-contratantes al que se aplicará este Pliego de Bases y Condiciones Particulares, resulta imprescindible que los oferentes visiten el lugar de ejecución de dicha prestación. La visita mencionada se deberá realizar en el AVISO A.R.A. “BAHIA AGRADABLE”, de lunes a viernes, en el horario de 08.00 horas a 12.00  horas, hasta DOS (2) días hábiles de antelación a la fecha de apertura, coordinándose su efectiva concreción con el Departamento Técnica y con la División Mecánica del Arsenal Naval Mar del Plata, teléfono: 0223-4894313 Int. 5046 y 5075. Al efectuarse la citada visita se entregará a la persona humana o jurídica -que a través de su representante acreditado- la concreten, la constancia de su efectiva realización conforme al Modelo de Certificado de Visita que integra este Pliego de Bases y Condiciones Particulares como Anexo V debidamente rubricado por personal del Departamento Técnica. Dicha constancia de visita deberá acompañarse por los cotizantes al concretar su oferta en la fecha de apertura del procedimiento de selección de co-contratantes al que se aplicará este pliego. La ausencia de ésta constancia será considerada omisión esencial, encuadrándose en el artículo 66, inciso “j”, del Anexo que integra el Decreto N° 1030/16)”.


	"LA EMPRESA(O LA CONTRAPARTE), se obliga a cumplimentar exclusiva y  concluyentemente y sin derecho a reembolso o resarcimiento alguno, la totalidad de las normas administrativas, comerciales, laborales, tributario impositivas,  previsionales, de cobertura aseguradora o de cualquier otra índole - tanto nacionales, provinciales o municipales que le resulten  inherentes como consecuencia de la actividad que desarrolle por el presente, asumiendo idéntica responsabilidad con relación al  personal que contrate o preste servicios a su favor a tal efecto, como también,  respecto al eventual incumplimiento de las obligaciones receptadas por la Ley Penal Tributaria 24.769. En tal sentido, y sin perjuicio de hacer entrega a LA ARMADA cuando ésta a su sólo juicio y en cualquier oportunidad se lo requiera, de la documentación acreditante de dicho cumplimiento a los organismos, faculta expresamente a la misma, para que en su nombre y representación pueda solicitar en cualquier momento a los organismos, entidades y/o  dependencias públicas o privadas pertinentes, los informes que estime corresponder con relación al cumplimiento de mención".

"El incumplimiento de las obligaciones indicadas en el párrafo anterior, lo hará posible al contratante de la sanción de rescisión contractual, la que operará a sus efectos, en forma automática, y de pleno derecho, desde la mera comunicación de la voluntad de la ARMADA AL RESPECTO, implementada de manera fehaciente"



LUIS FEDERICO RIVAS


CAPITÁN DE FRAGATA INGENIERO


SUBJEFE





DIEGO MARTIN BUSTO


CAPITAN DE CORBETA


JEFE











