ANEXO III
FORMULARIO OFICIAL DE LA OFERTA ECONOMICA

Licitación Privada  Nº    /17           



	Datos a completar por el oferente

	Razón social:
	

	Domicilio:
	

	Localidad:
	

	Mail:
	

	Cód. Postal:
	

	Teléfono:
	

	Fax:
	

	CUIT Nº:
	

	Cond.  I.V.A.
	

	Beneficiario Nº:
	


	RENG.
	CODIGO DE CATALOGO
	DENOMINACION
	UNIDAD DE MEDIDA
	CANTIDAD
	PRECIO 
UNITARIO
	PRECIO 
TOTAL

	1
	333-02727-0028
	CÁMARA SIMULADORA VERTICAL + INTERCONEXIÓN

ETAPA PRELIMINAR:

· Preparación de la cámara: desnudar la parte exterior, dejando a la vista la virola y las placas del cuerpo, desmontar todo componente removible.
·  Medición de espesores por U.S.: en una cuadricula aleatoria que se halla aprox. a 300mm x 300 mm, limpiando uno a uno con amoladora, trapeado y aplicar gel de contacto.
· Radiografiado metálico del encuentro de soldaduras.
· Prueba hidráulica y/o neumática: con un valor inferior a la apertura de las válvulas de seguridad.
· Prueba hidráulica y/o neumática: a 1,5 veces con prueba de válvula principal de cierre.

· Prueba hidráulica: a 1,5 veces emplacada o válvulas cerradas.
· Vaciado: para la inspección interna.
· Inspección: de estructura general, anclajes y desplazamientos. Linealidad, equilibrio y torsión de las líneas isostáticas.
·  Tintas penetrantes: en soldaduras, purgas, accesorios, entrada de fluidos y juntas notables.

· Desmontaje de válvulas: desarme de las mismas, inspeccionando y reparando todo componente que no cumpla con la tarea mecánica y/o neumática.

·  Radiografía de cruces de soldadura: inspección del estado de las soldaduras.

· Calibración: ensayos de calibración con manómetro certificando según RES.: por laboratorio habilitado OPDS.

· Instalación: todos los componentes de la instalación removida deberá ser colocado nuevamente en su espacio original o con modificación técnica certificada.

· Prueba final de funcionamiento: una vez terminada las tareas de adecuación se deberá realizar una prueba final de funcionamiento con actas de calibración.

	SV
	1
	
	

	2
	333-02727-0028
	CÁMARA SIMULADORA VERTICAL + INTERCONEXIÓN

ETAPA COMPLEMENTARIA:

TAREAS PROFESIONALES A EJECUTAR SOBRE UN BANCO DE RECIPIENTES REGULADORES DE PRESIÓN:

· Desmontaje de la protección exterior.

· Revisión de la instalación.

· Medición de espesores

· Control de las conexiones con reemplazo.

· Prueba de la válvula de seguridad y reparación de las mismas o reemplazo.
· Prueba de la válvula de emplaque y reparación de las mismas o reemplazo.

· Provisión de la válvula de seguridad complementaria.

· Provisión de la válvula de emplaque complementario.

· Verificación de resistencia mecánica por peso.

· Verificación de anclajes de suspensión.

· Control y ensayos no destructivos de las mangueras AP.

· Reemplazo de las mangueras AP no conforme a la normativa.

· Montaje general.

· Continuidad de las verificaciones en el banco de comando de la cámara hiperbárica.

· Calibración de todos los dispositivos de seguridad.
· Certificado de extensión de vida útil: de cámara hiperbárica y banco de regulación de presión.

 
	SV
	1
	
	

	3
	333-02727-0028
	CÁMARA HIPERBARICA IZQUIERDA 01 + TABLERO DE CONTROL

ETAPA PRELIMINAR:

·  Preparación de la cámara: desnudar la parte exterior, dejando a la vista la virola y las placas del cuerpo, desmontar todo componente removible.
·  Medición de espesores por U.S.: en una cuadricula aleatoria que se halla aprox. a 300mm x 300 mm, limpiando uno a uno con amoladora, trapeado y aplicar gel de contacto.
· Radiografiado metálico del encuentro de soldaduras.
· Prueba hidráulica y/o neumática: con un valor inferior a la apertura de las válvulas de seguridad.
· Prueba hidráulica y/o neumática: a 1,5 veces con prueba de válvula principal de cierre.

· Prueba hidráulica: a 1,5 veces emplacada o válvulas cerradas.
· Vaciado: para la inspección interna.
· Inspección: de estructura general, anclajes y desplazamientos. Linealidad, equilibrio y torsión de las líneas isostáticas.
·  Tintas penetrantes: en soldaduras, purgas, accesorios, entrada de fluidos y juntas notables.

· Desmontaje de válvulas: desarme de las mismas, inspeccionando y reparando todo componente que no cumpla con la tarea mecánica y/o neumática.

·  Radiografía de cruces de soldadura: inspección del estado de las soldaduras.

· Calibración: ensayos de calibración con manómetro certificando según RES.: por laboratorio habilitado OPDS.

· Instalación: todos los componentes de la instalación removida deberá ser colocado nuevamente en su espacio original o con modificación técnica certificada.

· Prueba final de funcionamiento: una vez terminada las tareas de adecuación se deberá realizar una prueba final de funcionamiento con actas de calibración.

	SV
	1
	
	

	4
	333-02727-0028
	CÁMARA HIPERBARICA IZQUIERDA 01 + TABLERO DE CONTROL
ETAPA COMPLEMENTARIA:

· Desmontaje de la protección exterior.

· Revisión de la instalación.

· Medición de espesores

· Control de las conexiones con reemplazo.

· Prueba de la válvula de seguridad y reparación de las mismas o reemplazo.
· Prueba de la válvula de emplaque y reparación de las mismas o reemplazo.

· Provisión de la válvula de seguridad complementaria.

· Provisión de la válvula de emplaque complementario.

· Verificación de resistencia mecánica por peso.

· Verificación de anclajes de suspensión.

· Control y ensayos no destructivos de las mangueras de alta presión.

· Reemplazo de 100 mts. de mangueras de alta presión SAE 100 R2 (diámetro ¼”).

· Reemplazo de 150 mts. de mangueras de alta presión SAE 100 R2 (diámetro 3/8”).

· Reemplazo de 250 mts. de mangueras de alta presión SAE 100 R2 (diámetro 1/2”).

· Reemplazo de 100 mts. de mangueras de alta presión SAE 100 R2 (diámetro 1”).
· Montaje general.

· Continuidad de las verificaciones en el banco de comando de la cámara hiperbárica.

· Calibración de todos los dispositivos de seguridad.
· Certificado de extensión de vida útil: de cámara hiperbárica y banco de regulación de presión.


	SV
	1
	
	

	5
	333-02727-0028
	GENERADOR DE VAPOR + TANQUE INTERMEDIARIO

ETAPA PRELIMINAR:

·  Preparación de la caldera: desnudar la parte exterior, dejando a la vista la virola y las placas del cuerpo, desmontar todo componente removible.
·  Medición de espesores por U.S.: en una cuadricula aleatoria que se halla aprox. a 300mm x 300 mm, limpiando uno a uno con amoladora, trapeado y aplicar gel de contacto.
· Radiografiado metálico del encuentro de soldaduras.
· Prueba hidráulica y/o neumática: con un valor inferior a la apertura de las válvulas de seguridad.
· Prueba hidráulica y/o neumática: a 1,5 veces con prueba de válvula principal de cierre.

· Prueba hidráulica: a 1,5 veces emplacada o válvulas cerradas.
· Vaciado: para la inspección interna.
· Inspección: de estructura general, anclajes y desplazamientos. Linealidad, equilibrio y torsión de las líneas isostáticas.
·  Tintas penetrantes: en soldaduras, purgas, accesorios, entrada de fluidos y juntas notables.

· Desmontaje de válvulas: desarme de las mismas, inspeccionando y reparando todo componente que no cumpla con la tarea mecánica y/o neumática.

·  Radiografía de cruces de soldadura: inspección del estado de las soldaduras.

· Calibración: ensayos de calibración con manómetro certificando según RES.: por laboratorio habilitado OPDS.

· Instalación: todos los componentes de la instalación removida deberá ser colocado nuevamente en su espacio original o con modificación técnica certificada.
· Prueba final de funcionamiento: una vez terminada las tareas de adecuación se deberá realizar una prueba final de funcionamiento con actas de calibración

	SV
	1
	
	

	6
	333-02727-0028
	GENERADOR DE VAPOR + TANQUE INTERMEDIARIO 
ETAPA COMPLEMENTARIA:

TAREAS PROFESIONALES A EJECUTAR SOBRE UN BANCO DE RECIPIENTES REGULADORES DE PRESIÓN:

· Desmontaje de la protección exterior.

· Revisión de la instalación.

· Medición de espesores

· Control de las conexiones con reemplazo.

· Prueba de la válvula de seguridad y reparación de las mismas o reemplazo.
· Prueba de la válvula de emplaque y reparación de las mismas o reemplazo.

· Provisión de la válvula de seguridad complementaria.

· Provisión de la válvula de emplaque complementario.

· Verificación de resistencia mecánica por peso.

· Verificación de anclajes de suspensión.

· Control y ensayos no destructivos de las mangueras AP.

· Reemplazo de accesorios de acople.

· Montaje general.

· Medición de concentración de gases de combustión.
· Medición de temperatura de gases de combustión.
· Corrección de la combustión.
· Calibración de todos los dispositivos de seguridad.
	SV
	1
	
	


Valor total de la cotización en letras: ……………………………………...............................................................



U.O.C.





DANIEL CRISTIAN QUADRELLI


TENIENTE DE NAVIO CONTADOR


JEFE











