2017 – “AÑO DE LAS ENERGIAS RENOVABLES”


“ESPECIFICACIONES TÉCNICAS”
1.- OBJETO.
Esta convocatoria a formular ofertas se implementa para la Prestación del servicio de la extensión de la vida útil conforme a la normativa sobre recipientes a presión sin fuego para la cámara hiperbárica, simulador de buceo y caldera de calefacción perteneciente al sistema de buceo de saturación del Centro Hiperbárico de la ESCUELA DE SUBMARINOS Y BUCEO.
2.- CONSIDERACIONES Y REQUERIMIENTOS PARA EL CUMPLIMIENTO DE LAS ESPECIFICACIONES TÉCNICAS 

2.1. El servicio ofrecido se detallará en el Formulario de cotización, igual al que como modelo se adjunta en el agregado II del anexo II.

2.2. Todos los requerimientos del servicio de esta contratación deberán ser considerados mínimos, pudiendo el/los oferente/s presentar ofertas cuyas características superen o mejoren las aquí solicitadas.
2.3. Presentar Garantía técnica no inferior a 180 días corridos contado desde la fecha en que se produzca la Recepción Definitiva por la Comisión de Recepción de la ESCUELA DE SUBMARINOS Y BUCEO- ARMADA ARGENTINA.
2.4. No se aceptaran propuestas variantes.
3.- NORMATIVA VIGENTE QUE SE DEBEN CUMPLIR EN LA CÁMARA HIPERBÁRICA Y RECIPIENTES A PRESIÓN GENERAL (traer original y copia)

3.1        Organismo Provincial para el Desarrollo Sostenible. Resolución 231/96 Ley 11459/95.

3.2        Organismo Provincial para el Desarrollo Sostenible. Resolución 1.126/07 Ley 11459/95.

3.3        Constancia de Profesionales Actuantes Inscriptos y Habilitados ante la OPDS.

3.4        Constancia de Comprobante de libre de deuda y no sanción emitida por el colegio de ingeniería.

3.5        Constancia de Experiencia documentada de realización de ensayos no destructivos en cámaras hiperbáricas con contratos profesionales visados por el colegio respectivo.

3.6        Constancia del laboratorio de calibración de dispositivos de seguridad habilitado por la OPDS.

4.-ESPECIFICACIONES TECNICAS
	R
	COD. CATALOGO
	DESCRIPCIÓN
	Unidad de medida
	Cantidad

	1
	333-02727-0028
	CÁMARA SIMULADORA VERTICAL + INTERCONEXIÓN

ETAPA PRELIMINAR:

· Preparación de la cámara: desnudar la parte exterior, dejando a la vista la virola y las placas del cuerpo, desmontar todo componente removible.
·  Medición de espesores por U.S.: en una cuadricula aleatoria que se halla aprox. a 300mm x 300 mm, limpiando uno a uno con amoladora, trapeado y aplicar gel de contacto.
· Radiografiado metálico del encuentro de soldaduras.
· Prueba hidráulica y/o neumática: con un valor inferior a la apertura de las válvulas de seguridad.
· Prueba hidráulica y/o neumática: a 1,5 veces con prueba de válvula principal de cierre.

· Prueba hidráulica: a 1,5 veces emplacada o válvulas cerradas.
· Vaciado: para la inspección interna.
· Inspección: de estructura general, anclajes y desplazamientos. Linealidad, equilibrio y torsión de las líneas isostáticas.
·  Tintas penetrantes: en soldaduras, purgas, accesorios, entrada de fluidos y juntas notables.

· Desmontaje de válvulas: desarme de las mismas, inspeccionando y reparando todo componente que no cumpla con la tarea mecánica y/o neumática.

·  Radiografía de cruces de soldadura: inspección del estado de las soldaduras.

· Calibración: ensayos de calibración con manómetro certificando según RES.: por laboratorio habilitado OPDS.

· Instalación: todos los componentes de la instalación removida deberá ser colocado nuevamente en su espacio original o con modificación técnica certificada.

· Prueba final de funcionamiento: una vez terminada las tareas de adecuación se deberá realizar una prueba final de funcionamiento con actas de calibración.

	SV
	1

	2
	333-02727-0028
	CÁMARA SIMULADORA VERTICAL + INTERCONEXIÓN

ETAPA COMPLEMENTARIA:

TAREAS PROFESIONALES A EJECUTAR SOBRE UN BANCO DE RECIPIENTES REGULADORES DE PRESIÓN:

· Desmontaje de la protección exterior.

· Revisión de la instalación.

· Medición de espesores

· Control de las conexiones con reemplazo.

· Prueba de la válvula de seguridad y reparación de las mismas o reemplazo.
· Prueba de la válvula de emplaque y reparación de las mismas o reemplazo.

· Provisión de la válvula de seguridad complementaria.

· Provisión de la válvula de emplaque complementario.

· Verificación de resistencia mecánica por peso.

· Verificación de anclajes de suspensión.

· Control y ensayos no destructivos de las mangueras AP.

· Reemplazo de las mangueras AP no conforme a la normativa.
· Montaje general.

· Continuidad de las verificaciones en el banco de comando de la cámara hiperbárica.

· Calibración de todos los dispositivos de seguridad.
· Certificado de extensión de vida útil: de cámara hiperbárica y banco de regulación de presión.

 
	SV
	1


	3
	333-02727-0028
	CÁMARA HIPERBARICA IZQUIERDA 01 + TABLERO DE CONTROL

ETAPA PRELIMINAR:

·  Preparación de la cámara: desnudar la parte exterior, dejando a la vista la virola y las placas del cuerpo, desmontar todo componente removible.
·  Medición de espesores por U.S.: en una cuadricula aleatoria que se halla aprox. a 300mm x 300 mm, limpiando uno a uno con amoladora, trapeado y aplicar gel de contacto.
· Radiografiado metálico del encuentro de soldaduras.
· Prueba hidráulica y/o neumática: con un valor inferior a la apertura de las válvulas de seguridad.
· Prueba hidráulica y/o neumática: a 1,5 veces con prueba de válvula principal de cierre.

· Prueba hidráulica: a 1,5 veces emplacada o válvulas cerradas.
· Vaciado: para la inspección interna.
· Inspección: de estructura general, anclajes y desplazamientos. Linealidad, equilibrio y torsión de las líneas isostáticas.
·  Tintas penetrantes: en soldaduras, purgas, accesorios, entrada de fluidos y juntas notables.

· Desmontaje de válvulas: desarme de las mismas, inspeccionando y reparando todo componente que no cumpla con la tarea mecánica y/o neumática.

·  Radiografía de cruces de soldadura: inspección del estado de las soldaduras.

· Calibración: ensayos de calibración con manómetro certificando según RES.: por laboratorio habilitado OPDS.

· Instalación: todos los componentes de la instalación removida deberá ser colocado nuevamente en su espacio original o con modificación técnica certificada.

· Prueba final de funcionamiento: una vez terminada las tareas de adecuación se deberá realizar una prueba final de funcionamiento con actas de calibración.

	SV
	1

	4
	333-02727-0028
	CÁMARA HIPERBARICA IZQUIERDA 01 + TABLERO DE CONTROL
ETAPA COMPLEMENTARIA:

· Desmontaje de la protección exterior.

· Revisión de la instalación.

· Medición de espesores

· Control de las conexiones con reemplazo.

· Prueba de la válvula de seguridad y reparación de las mismas o reemplazo.
· Prueba de la válvula de emplaque y reparación de las mismas o reemplazo.

· Provisión de la válvula de seguridad complementaria.

· Provisión de la válvula de emplaque complementario.

· Verificación de resistencia mecánica por peso.

· Verificación de anclajes de suspensión.

· Control y ensayos no destructivos de las mangueras de alta presión.

· Reemplazo de 100 mts. de mangueras de alta presión SAE 100 R2 (diámetro ¼”).

· Reemplazo de 150 mts. de mangueras de alta presión SAE 100 R2 (diámetro 3/8”).

· Reemplazo de 250 mts. de mangueras de alta presión SAE 100 R2 (diámetro 1/2”).

· Reemplazo de 100 mts. de mangueras de alta presión SAE 100 R2 (diámetro 1”).
· Montaje general.

· Continuidad de las verificaciones en el banco de comando de la cámara hiperbárica.

· Calibración de todos los dispositivos de seguridad.
· Certificado de extensión de vida útil: de cámara hiperbárica y banco de regulación de presión.


	SV
	1


	5
	333-02727-0028
	GENERADOR DE VAPOR + TANQUE INTERMEDIARIO

ETAPA PRELIMINAR:

·  Preparación de la caldera: desnudar la parte exterior, dejando a la vista la virola y las placas del cuerpo, desmontar todo componente removible.
·  Medición de espesores por U.S.: en una cuadricula aleatoria que se halla aprox. a 300mm x 300 mm, limpiando uno a uno con amoladora, trapeado y aplicar gel de contacto.
· Radiografiado metálico del encuentro de soldaduras.
· Prueba hidráulica y/o neumática: con un valor inferior a la apertura de las válvulas de seguridad.
· Prueba hidráulica y/o neumática: a 1,5 veces con prueba de válvula principal de cierre.

· Prueba hidráulica: a 1,5 veces emplacada o válvulas cerradas.
· Vaciado: para la inspección interna.
· Inspección: de estructura general, anclajes y desplazamientos. Linealidad, equilibrio y torsión de las líneas isostáticas.
·  Tintas penetrantes: en soldaduras, purgas, accesorios, entrada de fluidos y juntas notables.

· Desmontaje de válvulas: desarme de las mismas, inspeccionando y reparando todo componente que no cumpla con la tarea mecánica y/o neumática.

·  Radiografía de cruces de soldadura: inspección del estado de las soldaduras.

· Calibración: ensayos de calibración con manómetro certificando según RES.: por laboratorio habilitado OPDS.

· Instalación: todos los componentes de la instalación removida deberá ser colocado nuevamente en su espacio original o con modificación técnica certificada.
· Prueba final de funcionamiento: una vez terminada las tareas de adecuación se deberá realizar una prueba final de funcionamiento con actas de calibración

	SV
	1

	6
	333-02727-0028
	GENERADOR DE VAPOR + TANQUE INTERMEDIARIO 
ETAPA COMPLEMENTARIA:

TAREAS PROFESIONALES A EJECUTAR SOBRE UN BANCO DE RECIPIENTES REGULADORES DE PRESIÓN:

· Desmontaje de la protección exterior.

· Revisión de la instalación.

· Medición de espesores

· Control de las conexiones con reemplazo.

· Prueba de la válvula de seguridad y reparación de las mismas o reemplazo.
· Prueba de la válvula de emplaque y reparación de las mismas o reemplazo.

· Provisión de la válvula de seguridad complementaria.

· Provisión de la válvula de emplaque complementario.

· Verificación de resistencia mecánica por peso.

· Verificación de anclajes de suspensión.

· Control y ensayos no destructivos de las mangueras AP.

· Reemplazo de accesorios de acople.

· Montaje general.

· Medición de concentración de gases de combustión.
· Medición de temperatura de gases de combustión.
· Corrección de la combustión.
· Calibración de todos los dispositivos de seguridad.
	SV
	1
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