
 (
“2018 – Año del centenario de la reforma universitaria”
)ARMADA  ARGENTINA	


Nº: 42/18.-
Letra: BNUS, TFE.-
ANEXO III
PLANILLA DE COTIZACIÓN
Oferta Correspondiente a:
LICITACION PRIVADA Nº 10/18
	Datos a completar por el oferente

	Razón social:

	Domicilio:

	Localidad:
	Cód. Postal:

	CUIT:

	Teléfono:
	Fax:

	Email:

	Nº de Cuenta Bancaria:

	Nº de Beneficiario:
	Banco:



	RENGON
	UNIDAD MEDIDA
	CANTIDAD
	DENOMINACIÓN
	MARCA
	PRECIO UNITARIO
	PRECIO
TOTAL

	1
	UN
	20
	ABRAZADERAS; USO AJUSTE - MEDIDA 1/2pulg - MATERIAL ALUMINIO - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	2
	UN
	20
	ABRAZADERAS; USO CAÑO ANTIEXPLOSIVO - MEDIDA 1pulg - MATERIAL ALUMINIO - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	3
	UN
	20
	ABRAZADERAS; USO CAÑO ANTIEXPLOSIVO - MEDIDA 3/4pulg - MATERIAL ALUMINIO - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	4
	UN
	20
	ABRAZADERAS; USO P/CAÑO DE LUZ - MEDIDA 5/8pulg - MATERIAL ACERO GALVANIZADO - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	5
	UN
	20
	ABRAZADERAS; USO P/CAÑO DE LUZ - MEDIDA 7/8pulg - MATERIAL ACERO GALVANIZADO - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	6
	UN
	20
	ACC. P/CAÑERIA; ELEMENTO CURVA - DIAM. CAÑERIAS 1 1/4pulg - MATERIAL ACERO GALVANIZADO 
- SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	7
	UN
	20
	ACC. P/CAÑERIA; ELEMENTO CURVA - DIAM. CAÑERIAS 1/2pulg - MATERIAL GALVANIZADO - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	8
	UN
	15
	ACC. P/CAÑERIA; ELEMENTO CURVA - DIAM. CAÑERIAS 1pulg - MATERIAL GALVANIZADO - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	9
	UN
	20
	ACC. P/CAÑERIA; ELEMENTO CURVA - DIAM. CAÑERIAS 3/4pulg - MATERIAL ACERO GALVANIZADO - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	10
	UN
	40
	ACCES. PLASTICOS P/CAÑERIAS; DIAM NORMALIZADO 20mm - ELEMENTO CODO - MATERIAL POLIPROPILENO - DIMENSION 20mm - TIPO 90º - TIPO DE CONEXION FUSION - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	11
	UN
	30
	ACCES. PLASTICOS P/CAÑERIAS; DIAM NORMALIZADO 20mm - ELEMENTO CUPLA NORMAL - MATERIAL POLIPROPILENO - DIMENSION 20mm - TIPO CUPLA NORMAL - TIPO DE CONEXION ELECTROFUSION - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	12
	UN
	30
	ACCES. PLASTICOS P/CAÑERIAS; DIAM NORMALIZADO 20mm - ELEMENTO CURVA SOBRE PASAJE - MATERIAL POLIPROPILENO - DIMENSION 20mm - TIPO NORMAL - TIPO DE CONEXION TERMOFUSION - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	13
	UN
	30
	ACCES. PLASTICOS P/CAÑERIAS; DIAM NORMALIZADO 20mm - ELEMENTO CURVA SOBRE PASAJE - MATERIAL POLIPROPILENO - DIMENSION 20mm - TIPO NORMAL - TIPO DE CONEXION TERMOFUSION - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	14
	UN
	30
	ACCES. PLASTICOS P/CAÑERIAS; DIAM NORMALIZADO 32 X 25mm - ELEMENTO CUPLA REDUCCION - MATERIAL POLIETILENO - DIMENSION 32 X 25mm - TIPO CUPLA REDUCCION - TIPO DE CONEXION ELECTROFUSION - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	15
	UN
	25
	ACCES. PLASTICOS P/CAÑERIAS; DIAM NORMALIZADO 32 X 25mm - ELEMENTO CUPLA REDUCCION - MATERIAL POLIETILENO - DIMENSION 32 X 25mm - TIPO CUPLA REDUCCION - TIPO DE CONEXION ELECTROFUSION - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	16
	UN
	30
	ACCES. PLASTICOS P/CAÑERIAS; DIAM NORMALIZADO 32mm - ELEMENTO CURVA SOBRE PASAJE - MATERIAL POLIPROPILENO - DIMENSION 32mm - TIPO NORMAL - TIPO DE CONEXION TERMOFUSION - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	17
	UN
	25
	ACCES. PLASTICOS P/CAÑERIAS; DIAM NORMALIZADO 40 X 50mm - ELEMENTO CUPLA REDUCCION - MATERIAL POLIETILENO - DIMENSION 40 X 50mm - TIPO CUPLA REDUCCION - TIPO DE CONEXION ELECTROFUSION - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	18
	UN
	25
	ACCES. PLASTICOS P/CAÑERIAS; DIAM NORMALIZADO 40 X 50mm - ELEMENTO CUPLA REDUCCION - MATERIAL POLIETILENO - DIMENSION 40 X 50mm - TIPO CUPLA REDUCCION - TIPO DE CONEXION ELECTROFUSION - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	19
	UN
	30
	ACCES. PLASTICOS P/CAÑERIAS; DIAM NORMALIZADO 40mm - ELEMENTO CUPLA DESAGUE CLOACAL - MATERIAL POLIPROPILENO - DIMENSION 40mm - TIPO NORMAL - TIPO DE CONEXION UNION - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	20
	UN
	30
	ACCES. PLASTICOS P/CAÑERIAS; DIAM NORMALIZADO CAÑO 125mm - ELEMENTO TE SERVICIO - MATERIAL POLIETILENO - DIMENSION CAÑO 125mm - TIPO TE SERVICIO - TIPO DE CONEXION ELECTROFUSION - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	21
	UN
	30
	ACCES. PLASTICOS P/CAÑERIAS; DIAM NORMALIZADO CAÑO 180mm - ELEMENTO TE SERVICIO - MATERIAL POLIETILENO - DIMENSION CAÑO 180mm - TIPO TE SERVICIO - TIPO DE CONEXION ELECTROFUSION - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	22
	UN
	30
	ACCES. PLASTICOS P/CAÑERIAS; DIAM NORMALIZADO CAÑO 2pulg - ELEMENTO TE SERVICIO - MATERIAL POLIETILENO - DIMENSION CAÑO 2pulg - TIPO TE SERVICIO - TIPO DE CONEXION ELECTROFUSION - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	23
	UN
	2
	ACCESORIOS DE PVC; ELEMENTO TIJERA CORTA TUBO - PRESENTACION UNIDAD - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	24
	UN
	2
	ACCESORIOS DE PVC; ELEMENTO TIJERA CORTA TUBO - PRESENTACION UNIDAD - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	25
	UN
	30
	ACEITES LUBRICANTES; USO MAQUINA - PRESENTACION AEROSOL X 400CM3 - NORMA MULTIUSO - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	26
	UN
	15
	ACOPLES RAPIDOS; MATERIAL BRONCE - DIAMETRO 1/2pulg - USO P/MANGUERA - TOLERANCIA 30Bar - TIPO MACHO C/RACORD - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	27
	UN
	6
	ADHESIVOS P/AZULEJO Y CERAMICO; PRESENTACION: BOLSA X 30 Kg, TIPO: IMPERMEABLE - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	28
	UN
	10
	ADHESIVOS; TIPO EPOXI - SECADO RAPIDO - PRESENTACION ENVASE X 250GR - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	29
	UN
	40
	ADHESIVOS; TIPO SILICONADO - PRESENTACION ENVASE X 250GR - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	30
	UN
	40
	ADHESIVOS; TIPO SILICONADO - SECADO RAPIDO - PRESENTACION ENVASE X 300GR - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	31
	UN
	10
	AISLANTE TERMICO; TIPO POLIURETANO EXPANSIVO - PRESENTACION ENVASE X 750mL  - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	32
	KG
	20
	ALAMBRES DE HIERRO; DIAMETRO: 1.5 mm, SECCION: CIRCULAR, TRATAM ALAMBRE: RECOCIDO, TRATAMIENTO: RECOCIDO - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	33
	KG
	20
	ALAMBRES DE HIERRO; DIAMETRO: Nº 14, SECCION: CIRCULAR, TRATAM ALAMBRE: DULCE, TRATAMIENTO: DULCE - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	34
	UN
	2
	ALICATES; CORTE: OBLICUO, MANGO: SIN AISLACION, TIPO: SIN VALOR, MEDIDA: 160 mm - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	35
	UN
	10
	ANTIOXIDOS; CAPACIDAD: LATA X 4 L, PRESENTACION: LATA X 4 L - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	36
	UN
	25
	ANTIPARRAS DE SEGURIDAD; VISOR ACRILICO - TIPO ALTO RIESGO - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	37
	UN
	10
	BALDES P/ALBAÑIL; MATERIAL PLASTICO - CAPACIDAD 10L - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	38
	UN
	20
	BANDAS DE LIJAS; NUMERO 120 - ANCHO 75mm - LARGO 533mm - MATERIAL BASE TELA - MATERIAL ABRASIVO MADERA - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	39
	UN
	20
	BANDAS DE LIJAS; NUMERO 80 - ANCHO 101mm - LARGO 915mm - MATERIAL BASE TELA - MATERIAL ABRASIVO MADERA - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	40
	UN
	3
	BARBIJOS; TIPO: CONICO DESCARTABLE - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	41
	UN
	8
	BISAGRAS METALICAS; LONG.DE CUERPO: 75 mm, SUJECION: CON TORNILLOS, ALA: IGUALES, MATERIAL: HIERRO - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	42
	UN
	3
	BOLSAS DE RESIDUOS; DIMENSION: 120 X 90 Cm, PRESENTACION: BOLSA X 100, ESPESOR: 60 Mn, COLOR: NEGRO - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	43
	UN
	3
	BOLSAS DE RESIDUOS; DIMENSION: 80 X 100 Cm, PRESENTACION: POR UNIDAD, COLOR: OSCURO, ESPESOR: 120 Mn - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	44
	UN
	4
	BOMBAS MANUALES; TIPO: PARA GAS-OIL - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	45
	UN
	2
	BOQUILLAS P/TERMOFUSION; DIMENSION 1/2pulg - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	46
	UN
	2
	BOQUILLAS P/TERMOFUSION; DIMENSION 1pulg - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	47
	UN
	2
	BOQUILLAS P/TERMOFUSION; DIMENSION 25mm - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	48
	UN
	2
	BOQUILLAS P/TERMOFUSION; DIMENSION 3/4pulg - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	49
	UN
	2
	BOQUILLAS P/TERMOFUSION; DIMENSION 32mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	50
	UN
	25
	BUJES DE REDUCCION PLASTICOS; MATERIAL POLIPROPILENO - MEDIDA 25 A 20mm - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	51
	UN
	25
	BUJES DE REDUCCION PLASTICOS; MATERIAL POLIPROPILENO - MEDIDA 32 A 20mm - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	52
	UN
	25
	BUJES DE REDUCCION PLASTICOS; MATERIAL POLIPROPILENO - MEDIDA 63 A 40mm - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	53
	UN
	25
	BUJES DE REDUCCION PLASTICOS; MATERIAL POLIPROPILENO - MEDIDA 63 A 50mm - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	54
	UN
	15
	BUJES DE REDUCCION; DIAMETRO MAYOR 1 1/2pulg - DIAMETRO MENOR 1 1/4pulg - MATERIAL HIERRO GALVANIZADO - LARGO STANDARD - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	55
	UN
	20
	BUJES DE REDUCCION; DIAMETRO MAYOR 1 1/2pulg - DIAMETRO MENOR 1 1/4pulg - MATERIAL HIERRO GALVANIZADO - LARGO STANDARD - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	56
	UN
	15
	BUJES DE REDUCCION; DIAMETRO MAYOR 1 1/4pulg - DIAMETRO MENOR 1pulg - MATERIAL HIERRO GALVANIZADO - LARGO 7Cm - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	57
	UN
	20
	BUJES DE REDUCCION; DIAMETRO MAYOR 1 1/4pulg - DIAMETRO MENOR 1pulg - MATERIAL HIERRO GALVANIZADO - LARGO 7Cm - SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	58
	UN
	20
	BUJES DE REDUCCION; DIAMETRO MAYOR 1 1/4pulg - DIAMETRO MENOR 3/4pulg - MATERIAL ACERO GALVANIZADO - LARGO STANDARD – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	59
	UN
	15
	BUJES DE REDUCCION; DIAMETRO MAYOR 1 1/4pulg - DIAMETRO MENOR 3/4pulg - MATERIAL ACERO GALVANIZADO - LARGO STANDARD – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	60
	UN
	15
	BUJES DE REDUCCION; DIAMETRO MAYOR 1pulg - DIAMETRO MENOR 1/2pulg - MATERIAL HIERRO GALVANIZADO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	61
	UN
	20
	BUJES DE REDUCCION; DIAMETRO MAYOR 1pulg - DIAMETRO MENOR 1/2pulg - MATERIAL HIERRO GALVANIZADO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	62
	UN
	15
	BUJES DE REDUCCION; DIAMETRO MAYOR 1pulg - DIAMETRO MENOR 3/4pulg - MATERIAL HIERRO GALVANIZADO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	63
	UN
	20
	BUJES DE REDUCCION; DIAMETRO MAYOR 1pulg - DIAMETRO MENOR 3/4pulg - MATERIAL HIERRO GALVANIZADO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	64
	UN
	15
	BUJES DE REDUCCION; DIAMETRO MAYOR 3/4pulg - DIAMETRO MENOR 1/2pulg - MATERIAL HIERRO GALVANIZADO - LARGO 5Cm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	65
	UN
	20
	BUJES DE REDUCCION; DIAMETRO MAYOR 3/4pulg - DIAMETRO MENOR 1/2pulg - MATERIAL HIERRO GALVANIZADO - LARGO 5Cm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	66
	UN
	25
	BUJES DE REDUCCION; DIAMETRO MAYOR 40mm - DIAMETRO MENOR 32mm - MATERIAL POLIPROPILENO - LARGO 48mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	67
	MTS
	100
	CABLES DE ACERO; TIPO: 6 X 36 WARRINGTON S, DIAM. NOM: 10 mm, ALMA: TEXTIL, CARGA MIN ROTURA: 4610 Kgf, CARGA DE ROTURA: 4610 Kgf, DIAMETRO: 10 mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	68
	MTS
	150
	CABLES TALLER (T/T) P/ELECT; AISLACION: PVC UN, NUMERO DE CONDUCTORES: 2 UN, DIAMETRO: 2,5 mm, SECCION: 1,5 mm, APLICACION: CONEXION ELECTRICA UN, CORRIENTE NOMINAL: 6 A, CRITERIO DE SEGURIDAD: SELLO DE SEGURIDAD UN, TENSION NOMINAL: 220 V – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	69
	MTS
	100
	CABOS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	70
	UN
	5
	CAJAS P/HERRAMIENTAS; DIMENSION (A/P/H): 60 X 40 X 20 Cm, GAVETAS: SIN VALOR, MATERIAL: ALUMINIO, Nº DE COMPARTIMIENTOS: SIN VALOR – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	71
	UN
	3
	CANILLAS DE SERVICIO; DIAMETRO 1/2pulg - MATERIAL BRONCE - TRATAMIENTO CROMADO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	72
	UN
	6
	CANILLAS; MATERIAL ACERO INOXIDABLE - TRATAMIENTO CROMADO - TIPO MEDIA VUELTA X 1/2" - USO COCINA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	73
	UN
	6
	CANILLAS; MATERIAL: ACERO INOXIDABLE, TRATAMIENTO: CROMADO, TIPO: MEDIA VUELTA X 1/2", USO: COCINA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	74
	UN
	25
	CAÑAMOS; PRESENTACION: 1000 GR – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	75
	UN
	10
	CAÑOS DE ACERO; TIPO ACERO GALVANIZADO - DIAMETRO 1 1/2pulg - LONG.DE CUERPO 6,40M - ESPESOR 1,2mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	76
	UN
	10
	CAÑOS DE ACERO; TIPO ACERO GALVANIZADO - DIAMETRO 1 1/4pulg - LONG.DE CUERPO 6,40M - ESPESOR 3,56mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	77
	UN
	10
	CAÑOS DE ACERO; TIPO ACERO GALVANIZADO - DIAMETRO 1pulg - LONG.DE CUERPO 3M - ESPESOR 1,25mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	78
	UN
	10
	CAÑOS DE ACERO; TIPO ACERO GALVANIZADO SCH 40 - DIAMETRO 1/2pulg - LONG.DE CUERPO 6.4M - ESPESOR 2.77mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	79
	UN
	10
	CAÑOS DE ACERO; TIPO GALVANIZADO - DIAMETRO 3/4pulg - LONG.DE CUERPO 1M - ESPESOR 2,87mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	80
	UN
	15
	CAÑOS DE PLASTICO; MATERIAL PLASTICO - DIAMETRO INTERIOR 3/4pulg - ESPESOR 4mm - EXTREMO PARA TERMOFUSION - LONG.DE CUERPO 6M - PRESION DE TRABAJO 10KG/CM2 – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	81
	UN
	15
	CAÑOS DE PLASTICO; MATERIAL POLIPROPILENO - DIAMETRO INTERIOR 1 1/2pulg - ESPESOR 4mm - EXTREMO TERMOFUSION - LONG.DE CUERPO 4M - PRESION DE TRABAJO 10KG/CM2 – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	82
	UN
	15
	CAÑOS DE PLASTICO; MATERIAL POLIPROPILENO - DIAMETRO INTERIOR 1 1/4pulg - ESPESOR 117mm - EXTREMO PARA TERMOFUSION - LONG.DE CUERPO 6000mm - PRESION DE TRABAJO 10KG/CM2 – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	83
	UN
	15
	CAÑOS DE PLASTICO; MATERIAL POLIPROPILENO - DIAMETRO INTERIOR 1/2pulg - ESPESOR 2mm - EXTREMO PARA TERMOFUSION - LONG.DE CUERPO 6,40M - PRESION DE TRABAJO 14KG/CM2 – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	84
	UN
	15
	CAÑOS DE PLASTICO; MATERIAL POLIPROPILENO - DIAMETRO INTERIOR 1pulg - ESPESOR 10mm - EXTREMO P/TERMOFUSION - LONG.DE CUERPO 4M - PRESION DE TRABAJO 14KG/CM2 – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	85
	MTS
	10
	CAÑOS; MATERIAL COBRE - DIAMETRO 1/2pulg - ESPESOR 1,2mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	86
	MTS
	10
	CAÑOS; MATERIAL COBRE - DIAMETRO 3/4pulg - ESPESOR 0,80mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	87
	MTS
	10
	CAÑOS; MATERIAL COBRE - DIAMETRO 3/8pulg - ESPESOR 1mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	88
	UN
	10
	CARTELES – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	89
	UN
	10
	CARTELES P/PUERTAS; MATERIAL: SINTRON, ESPESOR: 2 mm, MEDIDA: 40 X 30 Cm, IMPRESION: VILO AUTOADHESIVO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	90
	UN
	10
	CARTELES P/PUERTAS; MATERIAL: SINTRON, ESPESOR: 2 mm, MEDIDA: 40 X 30 Cm, IMPRESION: VILO AUTOADHESIVO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	91
	UN
	10
	CARTELES P/PUERTAS; MATERIAL: SINTRON, ESPESOR: 2 mm, MEDIDA: 40 X 30 Cm, IMPRESION: VILO AUTOADHESIVO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	92
	UN
	10
	CARTELES P/PUERTAS; MATERIAL: SINTRON, ESPESOR: 2 mm, MEDIDA: 40 X 30 Cm, IMPRESION: VILO AUTOADHESIVO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	93
	UN
	10
	CASCOS DE SEGURIDAD; COLOR: AMARILLO, MATERIAL: DE POLIPROPILENO, S/NORMA: IRAM 3620, CLASE: B – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	94
	UN
	12
	CEPILLOS DE MANO; ANCHO 5Cm - MATERIAL CUCHILLAS ACERO - TIPO LIMPIEZA HERRADURAS P/EQUINOS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	95
	UN
	2
	CEPILLOS PULIDORES; DIAM. EXT.: 80 mm, MATERIAL: ACERO INOXIDABLE, DIAMETRO EXTERIOR: 80 mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	96
	UN
	8
	CEPILLOS PULIDORES; MATERIAL: ALAMBRE, DIAMETRO EXTERIOR: 175 mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	97
	UN
	4
	CERRADURAS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	98
	UN
	6
	CHAPAS FIBROCEMENTO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	99
	UN
	30
	CINTA AISLADORA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	100
	UN
	15
	CINTAS ADHESIVAS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	101
	UN
	2
	CINTAS DE DEMARCAR; LARGO: 200 M, ANCHO: 8 Cm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	102
	UN
	30
	CINTAS SELLADORAS; USO UNIONES ROSCADAS DE CAÑOS - DESCRIPCION CINTA DE TEFLON - PRESENTACION ROLLO DE 1/2pulg – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	103
	UN
	40
	CINTAS SELLADORAS; USO UNIONES ROSCADAS DE CAÑOS - DESCRIPCION CINTA DE TEFLON - PRESENTACION ROLLO X 3/4pulg – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	104
	UN
	5
	CINTURONES – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	105
	KG
	6
	CLAVOS; TIPO CABEZA DE PLOMO - DIAMETRO 4,2mm - LARGO 4pulg – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	106
	KG
	6
	CLAVOS; TIPO CABEZA PLANA - LARGO 2pulg – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	107
	KG
	3
	CLAVOS; TIPO DE ACERO - DIAMETRO 2,5mm - LARGO 40mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	108
	UN
	20
	CODOS DE ACERO; TIPO ACERO GALVANIZADO - DIMENSION 1 1/2pulg - ANGULO 90º - TIPO DE CONEXION HEMBRA-HEMBRA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	109
	UN
	20
	CODOS DE ACERO; TIPO ACERO GALVANIZADO - DIMENSION 1/2pulg - ANGULO 90º - TIPO DE CONEXION HEMBRA-HEMBRA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	110
	UN
	20
	CODOS DE ACERO; TIPO ACERO GALVANIZADO - DIMENSION 1pulg - ANGULO 90º - TIPO DE CONEXION HEMBRA-HEMBRA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	111
	UN
	20
	CODOS DE ACERO; TIPO ACERO GALVANIZADO - DIMENSION 3/4pulg - ANGULO 90º - TIPO DE CONEXION HEMBRA-HEMBRA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	112
	UN
	20
	CODOS DE ACERO; TIPO GALVANIZADO - DIMENSION 1/2pulg - ANGULO 90º - TIPO DE CONEXION MACHO - HEMBRA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	113
	UN
	20
	CODOS DE HIERRO; TRATAMIENTO GALVANIZADO - DIAMETRO 1 1/4pulg - EXTREMO MACHO - HEMBRA - ROSCA GAS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	114
	UN
	20
	CODOS DE HIERRO; TRATAMIENTO GALVANIZADO - DIAMETRO 1pulg - EXTREMO MACHO - HEMBRA - ROSCA GAS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	115
	UN
	20
	CODOS DE HIERRO; TRATAMIENTO GALVANIZADO - DIAMETRO 2pulg - EXTREMO HEMBRA - HEMBRA - ROSCA GAS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	116
	UN
	20
	CODOS DE HIERRO; TRATAMIENTO GALVANIZADO - DIAMETRO 3/4pulg - EXTREMO MACHO - HEMBRA - ROSCA GAS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	117
	UN
	20
	CODOS DE HIERRO; TRATAMIENTO GALVANIZADO/PROTEC.EPOXI - DIAMETRO 1 1/2pulg - EXTREMO MACHO - HEMBRA - ROSCA GAS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	118
	UN
	40
	CODOS DE PLASTICO; TIPO P/GAS - DIAMETRO 25mm - ANGULO 90º - EXTREMO P/TERMOFUSION - MATERIAL POLIETILENO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	119
	UN
	20
	CODOS DE PLASTICO; TIPO P/TERMOFUSION - DIAMETRO 1/2pulg - ANGULO 90º - EXTREMO TERMOF. HEMBRA ENCHUFE - ROSCA - MATERIAL POLIPROPILENO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	120
	UN
	20
	CODOS DE PLASTICO; TIPO P/TERMOFUSION - DIAMETRO 1pulg - ANGULO 90º - EXTREMO HEMBRA ENCHUFE-ROSCA - MATERIAL POLIPROPILENO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	121
	UN
	20
	CODOS DE PLASTICO; TIPO P/TERMOFUSION - DIAMETRO 20 A 1/2mm/pulg - ANGULO 90°C - EXTREMO ROSCA MACHO - MATERIAL POLIPROPILENO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	122
	UN
	20
	CODOS DE PLASTICO; TIPO P/TERMOFUSION - DIAMETRO 20mm - ANGULO 90°C - EXTREMO ROSCA HEMBRA - MATERIAL POLIPROPILENO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	123
	UN
	20
	CODOS DE PLASTICO; TIPO P/TERMOFUSION - DIAMETRO 25mm - ANGULO 90°C - EXTREMO ROSCA HEMBRA - MATERIAL POLIPROPILENO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	124
	UN
	20
	CODOS DE PLASTICO; TIPO P/TERMOFUSION - DIAMETRO 25mm - ANGULO 90°C - EXTREMO ROSCA MACHO - MATERIAL POLIPROPILENO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	125
	UN
	20
	CODOS DE PLASTICO; TIPO P/TERMOFUSION - DIAMETRO 25mm - ANGULO 90°C - EXTREMO ROSCA MACHO - MATERIAL POLIPROPILENO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	126
	UN
	20
	CODOS DE PLASTICO; TIPO P/TERMOFUSION - DIAMETRO 3/4pulg - ANGULO 90º - EXTREMO TERMOF. HEMBRA ENCHUFE - ROSCA - MATERIAL POLIPROPILENO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	127
	UN
	40
	CODOS DE PLASTICO; TIPO P/TERMOFUSION - DIAMETRO 32mm - ANGULO 45°C - EXTREMO SIN - MATERIAL POLIPROPILENO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	128
	UN
	20
	CODOS DE PLASTICO; TIPO P/TERMOFUSION - DIAMETRO 32mm - ANGULO 90º - EXTREMO ROSCA MACHO - MATERIAL POLIPROPILENO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	129
	UN
	20
	CODOS DE PLASTICO; TIPO P/TERMOFUSION - DIAMETRO 32mm - ANGULO 90º - EXTREMO ROSCA MACHO - MATERIAL POLIPROPILENO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	130
	UN
	20
	CODOS DE PLASTICO; TIPO P/TERMOFUSION - DIAMETRO 32mm - ANGULO 90º - EXTREMO ROSCA MACHO - MATERIAL POLIPROPILENO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	131
	UN
	20
	CODOS DE PLASTICO; TIPO P/TERMUFUSION - DIAMETRO 32 X 3/4mm/pulg - ANGULO 90º - EXTREMO TERMOFUSION-ROSCA HEMBRA - MATERIAL POLIPROPILENO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	132
	UN
	40
	CODOS P/SOLDAR – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	133
	UN
	10
	CONECTORES FLEXIBLES – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	134
	UN
	5
	CONECTORES FLEXIBLES – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	135
	UN
	6
	CONECTORES FLEXIBLES – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	136
	PAR
	10
	CONECTORES P/CABLE – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	137
	UN
	50
	CUERITOS P/CANILLA; TIPO ANILLO REPUESTO - USO AGUA CALIENTE - DIAMETRO 1/2pulg – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	138
	UN
	50
	CUERITOS P/CANILLA; TIPO ANILLO REPUESTO - USO AGUA FRIA - DIAMETRO 1/2pulg – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	139
	UN
	20
	CUPLAS DE HIERRO; TRATAMIENTO GALVANIZADO - DIAMETRO 1 1/2pulg – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	140
	UN
	20
	CUPLAS DE HIERRO; TRATAMIENTO GALVANIZADO - DIAMETRO 1 1/4pulg – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	141
	UN
	20
	CUPLAS DE HIERRO; TRATAMIENTO GALVANIZADO - DIAMETRO 1/2pulg – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	142
	UN
	20
	CUPLAS DE HIERRO; TRATAMIENTO GALVANIZADO - DIAMETRO 1pulg – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	143
	UN
	20
	CUPLAS DE HIERRO; TRATAMIENTO GALVANIZADO - DIAMETRO 3/4pulg – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	144
	UN
	15
	CUPLAS REDUCCION DE HIERRO; TRATAMIENTO GALVANIZADO - DIAMETRO 3/4-1/2pulg - ROSCA GAS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	145
	UN
	15
	CUPLAS REDUCCION DE HIERRO; TRATAMIENTO GALVANIZADO/PROTEC.EPOXI - DIAMETRO 1 1/4 X 1/2pulg - ROSCA GAS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	146
	UN
	20
	CUPLAS REDUCCION DE HIERRO; TRATAMIENTO GALVANIZADO/PROTEC.EPOXI - DIAMETRO 1 1/4 X 1/2pulg - ROSCA GAS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	147
	UN
	30
	CUPLAS REDUCCION PLASTICAS; DIAMETRO 25 MM A 3/4pulg - MATERIAL POLIPROPILENO TERMOFUSION – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	148
	UN
	20
	CURVAS DE HIERRO; GALVANIZADO - 1/2pulg - HEMBRA - HEMBRA - GAS - CURVA 90°C – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	149
	UN
	20
	CURVAS DE HIERRO; GALVANIZADO - 1pulg - HEMBRA - HEMBRA - CON - CURVA 90º – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	150
	UN
	20
	CURVAS DE HIERRO; GALVANIZADO - 1pulg - HEMBRA - HEMBRA - GAS - CURVA 90°C – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	151
	UN
	15
	CURVAS DE HIERRO; GALVANIZADO - 1pulg - MACHO - HEMBRA - GAS - CURVA 90°C – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	152
	UN
	20
	CURVAS DE HIERRO; GALVANIZADO - 2 1/2pulg - MACHO - HEMBRA - SIN - CURVA 90º – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	153
	UN
	20
	CURVAS DE HIERRO; GALVANIZADO - 3/4pulg - HEMBRA - HEMBRA - GAS - CURVA 90°C – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	154
	UN
	20
	CURVAS PLASTICAS; TIPO CURVA DE 90º - MATERIAL POLIPROPILENO - MEDIDA 25mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	155
	UN
	4
	DELANTALES; TIPO P/HERRADOR - MATERIAL CUERO AL CROMO - PROTECCION PECHO HASTA RODILLA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	156
	UN
	8
	DESTORNILLADORES; DIAMETRO 10mm - LINEA TIPO DE FUERZA - LONGITUD 250mm - NORMA IRAM - TIPO PUNTA PLANA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	157
	UN
	10
	DESTORNILLADORES; DIAMETRO 10mm - LINEA TIPO PHILIPS - LONGITUD 300mm - NORMA SIN - TIPO PUNTA PHILIPS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	158
	UN
	10
	DESTORNILLADORES; DIAMETRO 10mm - LINEA TIPO PHILLIPS - LONGITUD 200mm - TIPO PUNTA PHILLIPS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	159
	UN
	3
	DILUYENTES P/LABORATORIOS; TIPO THINER - USO LABORATORIO - PRESENTACION ENVASE X 4L – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	160
	UN
	6
	DILUYENTES P/LABORATORIOS; TIPO THINER - USO LABORATORIO - PRESENTACION ENVASE X 4L – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	161
	UN
	15
	DISCOS ABRASIVOS; TIPO CORTE - DIAMETRO EXTERIOR 230mm - DIAMETRO DE EJE 22,2mm - ESPESOR 3,2mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	162
	UN
	15
	DISCOS ABRASIVOS; USO ACERO INOXIDABLE - TIPO CORTE - DIAMETRO EXTERIOR 115mm - DIAMETRO DE EJE 22,2mm - ESPESOR 1,6mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	163
	UN 
	20
	DISCOS ABRASIVOS; USO ACERO INOXIDABLE - TIPO CORTE - DIAMETRO EXTERIOR 115mm - DIAMETRO DE EJE 22,2mm - ESPESOR 1,6mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	164
	UN
	15
	DISCOS ABRASIVOS; USO AMOLADORA - TIPO FLAP - DIAMETRO EXTERIOR 180mm - DIAMETRO DE EJE 22mm - ESPESOR 6mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	165
	UN
	15
	DISCOS ABRASIVOS; USO AMOLAR - TIPO CENTRO DEPRIMIDO - DIAMETRO EXTERIOR 115mm - DIAMETRO DE EJE 22mm - ESPESOR 2,2mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	166
	UN
	20
	DISCOS ABRASIVOS; USO AMOLAR - TIPO CENTRO DEPRIMIDO - DIAMETRO EXTERIOR 115mm - DIAMETRO DE EJE 22mm - ESPESOR 3,2mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	167
	UN
	15
	DISCOS ABRASIVOS; USO AMOLAR - TIPO FLAP - DIAMETRO EXTERIOR 178mm - DIAMETRO DE EJE 22mm - ESPESOR 6,4mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	168
	UN
	20
	DISCOS ABRASIVOS; USO CORTE - TIPO ABRASIVO - DIAMETRO EXTERIOR 4 1/2pulg - DIAMETRO DE EJE 7/8pulg - ESPESOR 1,6Cm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	169
	UN
	30
	DISCOS ABRASIVOS; USO CORTE - TIPO ABRASIVO - DIAMETRO EXTERIOR 4 1/2pulg - DIAMETRO DE EJE 7/8pulg - ESPESOR 1,6Cm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	170
	UN
	10
	DISCOS ABRASIVOS; USO CORTE - TIPO CENTRO DEPRIMIDO - DIAMETRO EXTERIOR 150mm - DIAMETRO DE EJE 25mm - ESPESOR 19mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	171
	UN
	20
	DISCOS DE LIJA; TIPO GRANO MUY FINO - NUMERO 240 - PRESENTACION UNIDAD – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	172
	UN
	20
	EE DE HIERRO; TIPO GALVANIZADO - DIAMETRO PRINCIPAL 1 X 3/4 X 1pulg – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	173
	KG
	15
	ELECTRODOS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	174
	KG
	10
	ELECTRODOS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	175
	KG
	15
	ELECTRODOS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	176
	KG
	2
	ELECTRODOS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	177
	KG
	4
	ELECTRODOS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	178
	UN
	20
	ENTREROSCAS; MATERIAL HIERRO - TRATAMIENTO GALVANIZADO - CON TUERCA - DIAMETRO 1 1/2pulg – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	179
	UN
	20
	ENTREROSCAS; MATERIAL HIERRO - TRATAMIENTO GALVANIZADO - CON TUERCA - DIAMETRO 1/2pulg – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	180
	UN
	20
	ENTREROSCAS; MATERIAL HIERRO - TRATAMIENTO GALVANIZADO - CON TUERCA - DIAMETRO 1pulg – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	181
	UN
	20
	ENTREROSCAS; MATERIAL HIERRO - TRATAMIENTO GALVANIZADO - SIN TUERCA - DIAMETRO 1 1/4pulg – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	182
	UN
	20
	ENTREROSCAS; MATERIAL HIERRO - TRATAMIENTO GALVANIZADO - SIN TUERCA - DIAMETRO 3/4pulg – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	183
	UN
	3
	ESMALTES SINTETICOS; PRESENTACION ENVASE X 1L – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	184
	UN
	3
	ESMALTES SINTETICOS; PRESENTACION ENVASE X 1L – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	185
	UN
	1
	ESMALTES SINTETICOS; PRESENTACION ENVASE X 20L – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	186
	UN
	3
	ESMALTES SINTETICOS; PRESENTACION ENVASE X 4L – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	187
	UN
	2
	ESMALTES SINTETICOS; PRESENTACION ENVASE X 4L – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	188
	UN
	2
	ESMALTES SINTETICOS; PRESENTACION ENVASE X 4L – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	189
	UN
	2
	ESMALTES SINTETICOS; PRESENTACION ENVASE X 4L – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	190
	UN
	4
	ESPATULAS DE ACERO; ANCHO Nº 12 - MANGO MADERA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	191
	UN
	4
	ESTAÑO P/SOLDADURA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	192
	UN
	12
	FAJAS DE PROTECCION; TIPO LUMBAR - MATERIAL ELASTICO - CIERRE DE VELCRO - ACCESORIO TIRADORES Y BALLENAS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	193
	UN
	100
	GRAMPAS; MATERIAL CHAPA - CARACTERISTICA OMEGA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	194
	KG
	1
	GRASAS LUBRICANTES; TIPO GRAFITADA - PRESENTACION 1Kg – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	195
	UN
	2
	GRIFERIA; TIPO DE BAÑO - ACCIONAMIENTO A SOPAPA(1/4 DE GIRO) - USO LAVATORIO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	196
	UN
	2
	GUANTES USO MEDICINAL; TIPO: EXAMINACION , TAMAÑO: MEDIANO, MATERIAL: LATEX, PRESENTACION: ENVASE X 100 UN – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	197
	PAR
	50
	GUANTES; PROTECCION ANTICORTE - MATERIAL CUERO DESCARNE - TIPO 5 DEDOS - LARGO 40Cm - CIERRE SIN – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	198
	PAR
	60
	GUANTES; PROTECCION GENERAL - MATERIAL NYLON Y NITRILO - TIPO COBERTURA EN PALMA DE NITRILO - LARGO HASTA MUÑECA - CIERRE ELASTIZADO - MATERIAL INTERNO NYLON – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	199
	PAR
	10
	GUANTES; PROTECCION MECANICA/QUIMICA - MATERIAL NITRILO - TIPO INDUSTRIAL - LARGO 28Cm - CIERRE PUÑO ELASTIZADO - MATERIAL INTERNO ALGODON – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	200
	PAR
	50
	GUANTES; PROTECCION MOTEADO ANTIDESLIZANTE - MATERIAL ALGODON Y POLIESTER - TIPO 5 DEDOS - LARGO 20Cm - CIERRE SIN - MATERIAL INTERNO ALGODON – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	201
	PAR
	4
	GUANTES; PROTECCION REFUERZO PALMAR - MATERIAL CUERO AL CROMO - TIPO P/SOLDAR CON SOLAPA - LARGO 33Cm - CIERRE SIN - MATERIAL INTERNO SIN – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	202
	UN
	4
	HIERRO ANGULO; TRATAMIENTO FRIO - LADO X LADO X ESP 25 X 25 X 6mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	203
	UN
	2
	HIERRO EN BARRAS REDONDAS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	204
	UN
	2
	HIERRO EN BARRAS REDONDAS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	205
	UN
	20
	HOJAS DE SIERRA; TIPO ACERO - DIENTES X PULGADA 10 - LONG.DE CUERPO 75mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	206
	UN
	20
	HOJAS DE SIERRA; TIPO ACERO - DIENTES X PULGADA 10 - LONG.DE CUERPO 85mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	207
	UN
	30
	HOJAS DE SIERRA; TIPO ACERO - DIENTES X PULGADA 32 - LONG.DE CUERPO 30Cm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	208
	UN
	20
	HOJAS DE SIERRA; TIPO ACERO RAPIDO - DIENTES X PULGADA 10 - LONG.DE CUERPO 450 X 38 X 2,5mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	209
	UN
	4
	JUEGO DE DESTORNILLADORES; CANT. PIEZAS: 12 UN, TIPO: PUNTAS TORX D/ACERO CROMO VANA, COMPONENTES: 12 UN – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	210
	UN
	6
	JUEGO DE MECHAS; TIPO DE ACERO RAPIDO - VASTAGO CILINDRICO - COMPONENTES 20 – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	211
	UN
	5
	JUEGOS DE LLAVES; TIPO COMBINADA (DE 6 A 24)mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	212
	UN
	2
	JUEGOS DE TERRAJAS; CANTIDAD DE PIEZAS 3 - DIMENSION 1", 3/4", 1/2" – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	213
	UN
	60
	LAMPARAS LED; CASQUILLO: GU9, POTENCIA NOMINAL: 2 W, TENSION NOMINAL: 220 V, VIDA UTIL: 15000 H, TEMPERATURA DE COLOR: 2800, EFICIENCIA ENERGETICA: CLASE A – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	214
	UN
	1
	LAPIZ DIAMANTE; USO: P/MARCAR VIDRIO, TAMAÑO: STANDAR – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	215
	UN
	10
	LIMPIADORES DE CAÑERIAS; TIPO: LIMPIADOR CLOACAL DE PVC, USO: TUBOS Y ACCESORIOS, PRESENTACION: LATA X 500 CM3 – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	216
	UN
	15
	LIMPIADORES; TIPO PASTA LIMPIAMANOS - PRESENTACION ENVASE X 1Kg – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	217
	UN
	30
	LIMPIADORES; TIPO: DESENGRASANTE, PRESENTACION: AEROSOL X 440 CM3 – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	218
	UN
	15
	LIMPIADORES; TIPO: SOLVENTE DIELECTRICO, PRESENTACION: ENVASE X 4 L – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	219
	UN
	4
	LLAVES AJUSTABLES; TIPO STILSON - MATERIAL ACERO - ABERTURA DE BOCA 3pulg - LARGO 30Cm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	220
	UN
	5
	LLAVES AJUSTABLES; TIPO: FRANCESA, MATERIAL: ACERO FORJADO CROMADO FOSFATIZ, ABERTURA DE BOCA: 1 1/8 pulg, LARGO: 10 pulg – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	221
	UN
	5
	LLAVES AJUSTABLES; TIPO: FRANCESA, MATERIAL: ACERO FORJADO CROMADO FOSFATIZ, ABERTURA DE BOCA: 3/4 pulg, LARGO: 6 pulg – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	222
	UN
	10
	LLAVES DE PASO; USO GAS - MATERIAL BRONCE - TIPO COMUN - MEDIDA 1/2pulg – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	223
	UN
	15
	LLAVES DE PASO; USO P/AGUA - MATERIAL POLIPROPILENO - TIPO ESFERICA - MEDIDA 3/4pulg - ROSCA EXTREMOS TERMOFUSION – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	224
	UN
	15
	LLAVES DE PASO; USO P/LIQUIDOS - MATERIAL POLIPROPILENO - TIPO ESFERICA - MEDIDA 25mm - ROSCA EXTREMOS TERMOFUSION – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	225
	UN
	15
	LLAVES DE PASO; USO P/LIQUIDOS - MATERIAL POLIPROPILENO - TIPO P/TERMOFUSION - MEDIDA 32mm - ROSCA EXTREMOS ENCHUFE ROSCA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	226
	UN
	5
	LLAVES PINZA; TIPO DE FUERZA - BOCA CUELLO DE CISNE - MEDIDA 20Cm - MATERIAL ACERO CROMO VANADIO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	227
	UN
	10
	MACHOS P/ROSCAR – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	228
	UN
	5
	MACHOS P/ROSCAR – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	229
	UN
	2
	MANGOS; LARGO: 30 Cm, MATERIAL: MADERA, USO: MARTILLO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	230
	UN
	2
	MANGUERAS PLASTICAS; TIPO RIEGO - MATERIAL PLASTICO - DIAMETRO 3/4pulg - PRESION DE TRABAJO 2kg/cm3 - LONG.DE CUERPO 50M – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	231
	UN
	3
	MARTILLOS; TIPO DE GOMA - MATERIAL DEL MANGO MADERA - MANGO ERGONOMICO - PESO CABEZA 500GR – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	232
	UN
	3
	MARTILLOS; TIPO GALPONERO - MATERIAL DEL MANGO ACERO - MANGO COMPUESTO PVC ESPUMOSO - PESO CABEZA 450GR – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	233
	UN
	5
	MASCARAS DE PROTECCION; MATERIAL PLASTICO - TIPO P/SOLDAR – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	234
	UN
	20
	MECHAS MILIMETRICA; DIAMETRO: 6 mm, LARGO: ESTANDAR, VASTAGO: SIN VALOR, TIPO: COMUN – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	235
	UN
	10
	MECHAS MILIMETRICA; DIAMETRO: 8 mm, TIPO: COMUN, LARGO: ESTANDAR, VASTAGO: SIN VALOR – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	236
	UN
	15
	MECHAS MILIMETRICA; TIPO ACERO RAPIDO - DIAMETRO 0,3mm - LARGO ESTANDAR - VASTAGO CILINDRICO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	237
	UN
	10
	MECHAS MILIMETRICA; TIPO ACERO RAPIDO - DIAMETRO 10mm - LARGO ESTANDAR - VASTAGO CILINDRICO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	238
	UN
	8
	MECHAS MILIMETRICA; TIPO ACERO RAPIDO - DIAMETRO 12mm - LARGO ESTANDAR - VASTAGO CILINDRICO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	239
	UN
	10
	MECHAS MILIMETRICA; TIPO DE VIDIA - DIAMETRO 10mm - LARGO 100mm - VASTAGO SIN – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	240
	UN
	10
	MECHAS MILIMETRICA; TIPO DE VIDIA - DIAMETRO 14mm - LARGO ESTANDAR – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	241
	UN
	10
	MECHAS MILIMETRICA; TIPO DE VIDIA - DIAMETRO 8mm - LARGO 25mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	242
	UN
	7
	MODULO P/LUZ DE EMERGENCIA; TIPO LED - DIMENSION 29 X 7,5 X 8Cm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	243
	UN
	6
	PALAS; TIPO ANCHA - USO ALBAÑILERIA - LARGO 1,20M – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	244
	UN
	5
	PALAS; TIPO CORAZON - USO NIEVE - LARGO 120Cm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	245
	UN
	4
	PALAS; TIPO DE PUNTA - USO HOYOS Y POSTES - LARGO 1,2M – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	246
	UN
	2
	PAPEL HIGIENICO; PRESENTACION UNIDAD - TIPO ROLLO - ANCHO 10Cm - LARGO 740Cm - TIPO DE HOJA DOBLE – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	247
	UN
	6
	PERFILES DE CHAPA; TIPO C - ESPESOR 3mm - MATERIAL HIERRO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	248
	UN
	20
	PINCELES; TIPO CERDA - NUMERO 10 - MATERIAL CERDA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	249
	UN
	20
	PINCELES; TIPO CHATO - USO PINTURA - NUMERO 15 - MATERIAL CERDA BLANCA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	250
	UN
	20
	PINCELES; TIPO CHATO - USO PINTURA - NUMERO 30 - MATERIAL CERDA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	251
	UN
	15
	PINCELES; TIPO RODILLO - USO PINTURA - NUMERO 22Cm - MATERIAL LANA DE CORDERO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	252
	UN
	5
	PINZAS P/TALLER; TIPO PICO DE LORO - ACCESORIO C/TORNILLO REGULABLE - MANGO AISLADO - LARGO 20Cm - ACABADO METAL – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	253
	UN
	4
	PLANCHAS P/JUNTA; MATERIAL GRAFITO LAMINADO - DIMENSION 1 X 4M - ESPESOR 3mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	254
	UN
	6
	PLANCHUELAS DE HIERRO; LONG.DE CUERPO 20M - ANCHO X ESPESOR 120 X 4mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	255
	UN
	6
	PRECINTOS PLASTICOS; TIPO AJUSTABLE - TRABAS DE SEGURIDAD 5 – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	256
	UN
	15
	PRENSAS; TIPO MORDAZA - MATERIAL COBRE - APERTURA 50mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	257
	UN
	10
	PROTECTORES AUDITIVOS; MATERIAL ABS - PRESENTACION UNIDAD - ACCESORIO CON - TIPO AURICULAR EXTERNO - ATENUACION 30db – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	258
	UN
	5
	PROTECTORES FACIALES; TIPO: CARETA, ACCESORIO: SIN, MATERIAL: PLASTICO ALTO IMPACTO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	259
	UN
	1
	PUERTAS; MARCO ALUMINIO - MODELO PLACA REBATIBLE - MATERIAL MADERA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	260
	UN
	5
	PUNTAS P/DESTORNILLADORES; TIPO PUNTA PH2 - DIAMETRO 0,5mm - TIPO DESTORNILLADOR PHILLIPS HUELLA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	261
	UN
	15
	RACORD; PRESION ALTA - TIPO MACHO - DIAMETRO 3/4pulg - MATERIAL ACERO INOXIDABLE - NORMA BSPT – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	262
	UN
	3
	REGULADORES DE GAS; TIPO DE GAS ENVASADO - CAPACIDAD 10Kg – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	263
	UN
	5
	REMACHADORAS; TIPO REMACHE ALUMINIO - ACCIONAMIENTO MANUAL – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	264
	UN
	4
	REP. Y ACC. P/EQ. SOLDADORES; REPUESTO PINZA PORTA ELECTRODOS - TIPO SOLDADOR - MODELO EQUIPO GENERICO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	265
	UN
	6
	REP. Y ACC. P/RODILLOS; MEDIDA ANCHO 22Cm - MATERIAL GOMA ESPUMA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	266
	UN
	30
	SELLADORES; USO TRABARROSCAS - PRESENTACION ENVASE X 50mL – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	267
	UN
	8
	SEMIMASCARAS; MATERIAL: TERMOPLASTICO, TIPO: C/DOBLE FILTRO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	268
	UN
	4
	SERRUCHOS; TIPO CON INGLETERA - USO MADERA - LONG.DE CUERPO 12pulg - TIPO DIENTE UNIVERSAL - TIPO DE HOJA FIJA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	269
	UN
	8
	SILICONAS; TIPO DESMOLDANTE - PRESENTACION AEROSOL X 450GR – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	270
	UN
	2
	SOPAPAS DE GOMA; TIPO REFORZADA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	271
	UN
	15
	TAPA CIEGA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	272
	UN
	15
	TAPA CIEGA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	273
	UN
	15
	TAPA CIEGA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	274
	UN
	15
	TAPAS P/CAÑERIA; MATERIAL POLIETILENO - DIAMETRO 20mm - EXTREMO TERMOFUSION – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	275
	UN
	15
	TAPAS P/CAÑERIA; MATERIAL POLIETILENO - DIAMETRO 25mm - EXTREMO P/TERMOFUSION – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	276
	UN
	15
	TAPAS P/CAÑERIA; MATERIAL POLIPROPILENO - DIAMETRO 20mm - EXTREMO TERMOFUSION – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	277
	UN
	15
	TAPAS P/CAÑERIA; MATERIAL POLIPROPILENO - DIAMETRO 32mm - EXTREMO TERMOFUSION – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	278
	UN
	10
	TAPONES DE METAL; MATERIAL ACERO GALVANIZADO - TRATAMIENTO SIN - TIPO MACHO - DIAMETRO 1/2pulg - ROSCA GAS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	279
	UN
	10
	TAPONES DE METAL; MATERIAL ACERO GALVANIZADO - TRATAMIENTO SIN - TIPO MACHO - DIAMETRO 1pulg - ROSCA GAS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	280
	UN
	10
	TAPONES DE METAL; MATERIAL ACERO GALVANIZADO - TRATAMIENTO SIN - TIPO MACHO - DIAMETRO 3/4pulg - ROSCA GAS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	281
	UN
	2
	TARUGOS PLASTICOS P/FIJACION; DIAMETRO EXTERIOR Nº6 - PRESENTACION CAJA X 100UN - TIPO FISHER – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	282
	UN
	2
	TARUGOS PLASTICOS P/FIJACION; DIAMETRO EXTERIOR Nº8 - PRESENTACION CAJA X 100UN - TIPO FISHER – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	283
	UN
	2
	TARUGOS PLASTICOS P/FIJACION; DIAMETRO EXTERIOR Nº8 - PRESENTACION CAJA X 100UN - TIPO FISHER – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	284
	UN
	20
	TEE DE ACERO; TIPO ACERO GALVANIZADO - DIMENSION 1pulg - ESPESOR 3,38mm - TIPO DE CONEXION ROSCA BSPT – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	285
	UN
	20
	TEE DE ACERO; TIPO DE ACERO GALVANIZADO - DIMENSION 1/2pulg - ESPESOR 2mm - TIPO DE CONEXION ROSCA BSP – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	286
	UN
	20
	TEE DE HIERRO; TIPO GALVANIZADO - DIAMETRO PRINCIPAL 1 1/2pulg - DIAM. DERIVACION 1 1/2pulg - ROSCA EXTREMOS HHH - ROSCA GAS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	287
	UN
	20
	TEE DE HIERRO; TIPO GALVANIZADO - DIAMETRO PRINCIPAL 1 1/4pulg - DIAM. DERIVACION 1pulg - ROSCA EXTREMOS H-H - ROSCA GAS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	288
	UN
	20
	TELA ESMERIL; NUMERO GRANO 220 - PRESENTACION UNIDAD – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	289
	UN
	20
	TELA ESMERIL; NUMERO GRANO 80 - PRESENTACION UNIDAD – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	290
	UN
	6
	TERMOCUPLAS P/GAS; TIPO CALEFACTOR - LONG.DE CUERPO 20Cm - MATERIAL COBRE – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	291
	UN
	3
	TORNILLOS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	292
	UN
	3
	TORNILLOS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	293
	UN
	2
	TORNILLOS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	294
	UN
	2
	TORNILLOS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	295
	UN
	3
	TORNILLOS; RANURA AUTOPERFORANTE - MATERIAL ACERO - DIAMETRO 14pulg - LARGO 2 1/2pulg – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	296
	UN
	5
	TORNILLOS; RANURA T1 - MATERIAL ACERO ZINCADO - DIAMETRO 8 X 1-1/4pulg - LARGO 4,2 X 31,8mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	297
	UN
	5
	TORNILLOS; RANURA T2 - MATERIAL HIERRO - DIAMETRO 6mm - LARGO 1/2pulg – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	298
	UN
	5
	TRABAS P/ENGRANAJES – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	299
	UN
	2
	TRAPOS; TIPO LAVADO COLOR BLANCO - PRESENTACION 126Kg – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	300
	UN
	25
	TUBOS P/TERMOFUSION; MATERIAL POLIETILENO - DIAMETRO INTERIOR 1/2pulg - DIAMETRO EXTERIOR 20mm - ROSCA MACHO - EXTREMO ENCHUFE-ROSCA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	301
	UN
	20
	TUBOS P/TERMOFUSION; MATERIAL POLIETILENO- ACERO - DIAMETRO INTERIOR 1/2pulg - DIAMETRO EXTERIOR 20mm - ROSCA HEMBRA - EXTREMO ROSCA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	302
	UN
	25
	TUBOS P/TERMOFUSION; MATERIAL POLIETILENO- ACERO - DIAMETRO INTERIOR 3/4pulg - DIAMETRO EXTERIOR 25mm - ROSCA MACHO - EXTREMO ROSCA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	303
	UN
	15
	TUBOS P/TERMOFUSION; MATERIAL POLIPROPILENO - DIAMETRO INTERIOR 1 1/2pulg - DIAMETRO EXTERIOR 50mm - ROSCA HEMBRA - EXTREMO ENCHUFE-ROSCA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	304
	UN
	10
	TUBOS P/TERMOFUSION; MATERIAL POLIPROPILENO - DIAMETRO INTERIOR 1 1/2pulg - DIAMETRO EXTERIOR 50mm - ROSCA MACHO - EXTREMO ENCHUFE-ROSCA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	305
	UN
	15
	TUBOS P/TERMOFUSION; MATERIAL POLIPROPILENO - DIAMETRO INTERIOR 1 1/4pulg - DIAMETRO EXTERIOR 40mm - ROSCA HEMBRA - EXTREMO ENCHUFE-ROSCA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	306
	UN
	20
	TUBOS P/TERMOFUSION; MATERIAL POLIPROPILENO - DIAMETRO INTERIOR 1 1/4pulg - DIAMETRO EXTERIOR 40mm - ROSCA MACHO - EXTREMO ENCHUFE-ROSCA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	307
	UN
	20
	TUBOS P/TERMOFUSION; MATERIAL POLIPROPILENO - DIAMETRO INTERIOR 1/2pulg - DIAMETRO EXTERIOR 20mm - ROSCA HEMBRA - EXTREMO ENCHUFE-ROSCA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	308
	UN
	25
	TUBOS P/TERMOFUSION; MATERIAL POLIPROPILENO - DIAMETRO INTERIOR 1/2pulg - DIAMETRO EXTERIOR 20mm - ROSCA MACHO 3/8pulg - EXTREMO INSERCION METALICA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	309
	UN
	20
	TUBOS P/TERMOFUSION; MATERIAL POLIPROPILENO - DIAMETRO INTERIOR 1/2pulg - DIAMETRO EXTERIOR 25mm - ROSCA HEMBRA - EXTREMO ENCHUFE-ROSCA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	310
	UN
	25
	TUBOS P/TERMOFUSION; MATERIAL POLIPROPILENO - DIAMETRO INTERIOR 1/2pulg - DIAMETRO EXTERIOR 25mm - ROSCA MACHO - EXTREMO ENCHUFE-ROSCA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	311
	UN
	20
	TUBOS P/TERMOFUSION; MATERIAL POLIPROPILENO - DIAMETRO INTERIOR 1pulg - DIAMETRO EXTERIOR 32mm - ROSCA HEMBRA - EXTREMO ENCHUFE-ROSCA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	312
	UN
	20
	TUBOS P/TERMOFUSION; MATERIAL POLIPROPILENO - DIAMETRO INTERIOR 1pulg - DIAMETRO EXTERIOR 32mm - ROSCA MACHO - EXTREMO ENCHUFE-ROSCA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	313
	UN
	20
	TUBOS P/TERMOFUSION; MATERIAL POLIPROPILENO - DIAMETRO INTERIOR 3/4pulg - DIAMETRO EXTERIOR 25mm - ROSCA HEMBRA - EXTREMO ENCHUFE-ROSCA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	314
	UN
	20
	TUBOS P/TERMOFUSION; MATERIAL POLIPROPILENO - DIAMETRO INTERIOR 3/4pulg - DIAMETRO EXTERIOR 32mm - ROSCA HEMBRA 3/8pulg - EXTREMO INSERCION METALICA  – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	315
	UN
	20
	TUBOS P/TERMOFUSION; MATERIAL POLIPROPILENO - DIAMETRO INTERIOR 3/4pulg - DIAMETRO EXTERIOR 32mm - ROSCA MACHO - EXTREMO ENCHUFE-ROSCA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	316
	UN
	10
	TUBOS P/TERMOFUSION; MATERIAL POLIPROPILENO - DIAMETRO INTERIOR 63mm - DIAMETRO EXTERIOR 84mm - ROSCA HEMBRA - EXTREMO ROSCA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	317
	UN
	10
	TUBOS P/TERMOFUSION; MATERIAL POLIPROPILENO - DIAMETRO INTERIOR 75mm - DIAMETRO EXTERIOR 100mm - ROSCA HEMBRA - EXTREMO ROSCA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	318
	UN
	20
	UNION DOBLE; MATERIAL ACERO - TRATAMIENTO GALVANIZADO - DIAMETRO 1 1/2pulg - EXTREMO HEMBRA - HEMBRA - ROSCA CON – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	319
	UN
	20
	UNION DOBLE; MATERIAL ACERO - TRATAMIENTO GALVANIZADO - DIAMETRO 1/2pulg - EXTREMO HEMBRA - HEMBRA - ROSCA CON – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	320
	UN
	20
	UNION DOBLE; MATERIAL ACERO - TRATAMIENTO GALVANIZADO - DIAMETRO 1pulg - EXTREMO HEMBRA - HEMBRA - ROSCA CON – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	321
	UN
	20
	UNION DOBLE; MATERIAL ACERO - TRATAMIENTO GALVANIZADO - DIAMETRO 3/4pulg - EXTREMO HEMBRA - HEMBRA - ROSCA CON – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	322
	UN
	20
	UNION DOBLE; MATERIAL ACERO – TRATAMIENTO GALVANIZADO/PROTEC. EPOXI - DIAMETRO 1 1/4pulg - EXTREMO HEMBRA - ROSCA GAS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	323
	UN
	20
	UNIONES DOBLES PLASTICAS; MATERIAL POLIPROPILENO TERMOFUSION - DIAMETRO 20mm - EXTREMO FUSION-FUSION - ROSCA SIN – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	324
	UN
	20
	UNIONES DOBLES PLASTICAS; MATERIAL POLIPROPILENO TERMOFUSION - DIAMETRO 25mm - EXTREMO FUSION - FUSION - ROSCA SIN – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	325
	UN
	20
	UNIONES DOBLES PLASTICAS; MATERIAL POLIPROPILENO TERMOFUSION - DIAMETRO 32mm - EXTREMO ENCHUFE-ENCHUFE – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	326
	UN
	20
	UNIONES DOBLES PLASTICAS; MATERIAL POLIPROPILENO TERMOFUSION - DIAMETRO 40mm - EXTREMO ENCHUFE-ENCHUFE – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	327
	UN
	20
	UNIONES DOBLES PLASTICAS; MATERIAL POLIPROPILENO TERMOFUSION - DIAMETRO 63mm - EXTREMO FUSION - ROSCA CON – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	328
	UN
	15
	VALVULAS ESFERICAS; MATERIAL POLIETILENO - DIAMETRO 20mm - PRESION DE TRABAJO 4Kg - TIPO DE CONEXION TERMOFUSION – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	329
	UN
	15
	VALVULAS ESFERICAS; MATERIAL POLIETILENO ALTA DENSIDAD - DIAMETRO 32mm - PRESION DE TRABAJO 10KG/CM2 - TIPO DE CONEXION TERMOFUSION – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	330
	UN
	15
	VALVULAS ESFERICAS; MATERIAL POLIPROPILENO - DIAMETRO 25mm - PRESION DE TRABAJO 10Kg - TIPO DE CONEXION TERMOFUSION – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	331
	UN
	10
	VALVULAS ESFERICAS; MATERIAL POLIPROPILENO - DIAMETRO 40mm - PRESION DE TRABAJO 25KG/CM2 - TIPO DE CONEXION TERMOFUSION – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	332
	UN
	10
	VALVULAS ESFERICAS; MATERIAL POLIPROPILENO - DIAMETRO 75mm - PRESION DE TRABAJO 25KG/CM2 - TIPO DE CONEXION TERMOFUSION – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	333
	UN
	5
	VALVULAS P/CANILLAS; DIAMETRO: 1/2 pulg, MATERIAL: BRONCE – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	334
	UN
	10
	LIMPIADORES MULTIUSO; TIPO DESENGRASANTE - PRESENTACION ENVASE X 5L - COMPUESTOS BIODEGRADABLES SI – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	335
	UN
	4
	JUEGO DE DESTORNILLADORES; COMPONENTES 25 - TIPO VARIOS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	336
	UN 
	2
	CEPILLO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	337
	UN 
	3
	JUEGO DE HERRAMIENTAS TIPO LLAVES DE TUBO- MATERIAL ACERO CANTIDAD 9- USO TALLER– SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	338
	UN 
	1
	ESCUADRA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	339
	UN 
	1
	PISTOLA SOPLETE – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	340
	UN 
	2
	NIVELES PARA ALBAÑIL – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	341
	UN 
	3
	CUCHARAS PARA ALBAÑIL – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	342
	UN 
	2
	JUEGO DE TERRAJAS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	343
	UN 
	2
	LLAVE PARA CAÑO – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	344
	UN 
	3
	LLAVE PINZA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	345
	UN
	2
	MICROMETRO; APERTURA 0 A 25mm - RANGO 0,001mm - TIPO P/EXTERIOR – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	346
	UN
	1
	REP. Y ACC. P/EMBARCACION; ELEMENTO TACOMETRO - MODELO 16V92 - MARCA EQUIPO GM – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	347
	UN
	30
	PLACAS PREMOLDEADAS DE YESO; ESPESOR 12mm - TIPO RESISTENTE AL AGUA – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	348
	UN
	15
	CONEXIONES P/SANITARIO; USO P/AGUA - TIPO FLEXIBLE MALLADO - MATERIAL ACERO INOXIDABLE Y GOMA - LONG.DE CUERPO 60Cm - TIPO DE CONEXION 3/4pulg – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	349
	UN
	3
	ENDUIDOS; CAPACIDAD LATA X 1L – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	350
	UN
	2
	PILETAS DE LAVAR; MATERIAL CHAPA - MEDIDA 110 X 45 X 30Cm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	351
	UN
	3
	GRIFERIA; TIPO DE LAVADERO - ACCIONAMIENTO CONVENCIONAL (VASTAGO) - USO PILETA DE LAVADERO - MEDIDA 1/2pulg – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	352
	UN
	25
	PLACAS AGLOMERADAS; TIPO AGLOMERADO OSB - ESPESOR 12mm - LARGO 1,22M - ANCHO 2,44M – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	353
	UN
	25
	PERFILES DE CHAPA; TIPO MONTANTE - ESPESOR 0,55mm – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	354
	UN
	10
	CHAPAS GALVANIZADAS – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	355
	UN
	2
	CABLES PATCH CORD; TIPO P/UTP – SEGÚN ESPECIFICACIONES TECNICAS ANEXO II
	
	
	

	TOTAL
	
	
	



[bookmark: _GoBack]Valor total de la cotización en Letras:………………………………………………………………………………….....
…………………………………………………………………………………………………………………………….
Valor total con descuento en Letras:……………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………….

Aclaraciones: En caso de ofrecer algún descuento, se deberá cotizar en las respectivas columnas e indicar en números el porcentaje aplicado.-

USHUAIA,…………de MAYO  de 2018.-
 (
UNIDAD OPERATIVA DE 
CONTRATACIONES
LUIS SEBASTIAN PEREZ
CAPITÁ
N DE CORBETA CONTADOR
  JEFE UNIDAD OPERATIVA DE CONTRATACIONES
)

 

