ANEXO II

Especificaciones Técnicas

1- DENOMINACION: “Adquirir materiales y pinturas necesarias para el mantenimiento y conservación de la estructura edilicia de la Base Naval Ushuaia.

2- ESPECIFICACIONES: 
 

	REN
GLON
	DESCRIPCION
	UNIDAD  
	CAN

	
	
	DE
	TI

	
	
	MEDIDA
	DAD

	1
	PINTURA, TIPO LATEX EXTERIOR – COLOR BLANCA, PRESENTACION ENVASE X 20L. Listo para usar  Dióxido de Titanio mínimo 10% Se ponderará al del Mayor densidad mínima 1,3gr/cm3.
Rendimiento mínimo 12%m2/lts. Tiempo de secado máximo entre capas 6hs. Dilución: agua.  Industria  Nacional. Cotización por: LAT .Aplicación muestra( mínimo 1 litro)
	LATA
	20

	2
	PINTURA, TIPO LATEX P/ EXTERIORES – COLOR VERDE CEMENTO, PRESENTACION ENVASE X 20L.
	LATA
	10

	3
	PINTURA SINTETICA COLOR GRIS PRESENTACION ENVASE X 20L Alto brillo (ISO 2813 : 1978)
SÓLIDOS EN VOLUMEN: 48 % + - 3% (ISO 3233 : 1998)
ESPESOR DE LA PELÍCULA TIPO: 40 micras seco (83 micras húmedo)
RENDIMIENTO TEÓRICO: 12,00 (m2/lt) a 40 micras dft, permita los factores de pérdida apropiados 
MÉTODO DE APLICACIÓN: Aspersión Airless, Aspersión Convencional, brocha, rodillo.
PUNTO DE INFLAMACIÓN: Un solo componente 40º C.
INFORMACIÓN DE SECADO
Secado al tacto (ISO 1517 : 73): 5ºC/18 hs.     10ºC/ 14 hs.      25ºC/ 6 hs.      35º C/ 5 hs.
Secado duro (ISO 9117 : 90): 5ºC/62 hs.      10ºC/ 48 hs.      25ºC/ 24 hs.     35º C/ 12 hs.
	LATA
	18

	4
	PINTURA, TIPO SINTETICA – COLOR NEGRO, PRESENTACION ENVASE X 20L. : Alto brillo (ISO 2813 : 1978)
SÓLIDOS EN VOLUMEN: 48 % + - 3% (ISO 3233 : 1998)
ESPESOR DE LA PELÍCULA TIPO: 40 micras seco (83 micras húmedo)
RENDIMIENTO TEÓRICO: 12,00 (m2/lt) a 40 micras dft, permita los factores de pérdida apropiados 
MÉTODO DE APLICACIÓN: Aspersión Airless, Aspersión Convencional, brocha, rodillo.
PUNTO DE INFLAMACIÓN: Un solo componente 40º C
INFORMACIÓN DE SECADO:
Secado al tacto (ISO 1517 : 73): 5ºC/18 hs.     10ºC/ 14 hs.      25ºC/ 6 hs.      35º C/ 5 hs.
Secado duro (ISO 9117 : 90): 5ºC/62 hs.      10ºC/ 48 hs.      25ºC/ 24 hs.     35º C/ 12 hs.L.
	LATA
	13

	5
	PINTURA, TIPO SINTETICA – COLOR AMARILLO, PRESENTACION ENVASE X 4 L. Alto brillo (ISO 2813 : 1978)
SÓLIDOS EN VOLUMEN: 48 % + - 3% (ISO 3233 : 1998)
ESPESOR DE LA PELÍCULA TIPO: 40 micras seco (83 micras húmedo)
RENDIMIENTO TEÓRICO: 12,00 (m2/lt) a 40 micras dft, permita los factores de pérdida apropiados 
MÉTODO DE APLICACIÓN: Aspersión Airless, Aspersión Convencional, brocha, rodillo.
PUNTO DE INFLAMACIÓN: Un solo componente 40º C
INFORMACIÓN DE SECADO:
Secado al tacto (ISO 1517 : 73): 5ºC/18 hs.     10ºC/ 14 hs.      25ºC/ 6 hs.      35º C/ 5 hs.
Secado duro (ISO 9117 : 90): 5ºC/62 hs.      10ºC/ 48 hs.      25ºC/ 24 hs.     35º C/ 12 hs.
	LATA
	10

	6
	PINTURA, TIPO SINTETICA – COLOR VERDE INGLES, PRESENTACION ENVASE X 20 L. BRILLO: Alto brillo (ISO 2813 : 1978)
SÓLIDOS EN VOLUMEN: 48 % + - 3% (ISO 3233 : 1998)
ESPESOR DE LA PELÍCULA TIPO: 40 micras seco (83 micras húmedo)
RENDIMIENTO TEÓRICO: 12,00 (m2/lt) a 40 micras dft, permita los factores de pérdida apropiados 
MÉTODO DE APLICACIÓN: Aspersión Airless, Aspersión Convencional, brocha, rodillo.
PUNTO DE INFLAMACIÓN: Un solo componente 40º C.
INFORMACIÓN DE SECADO:
Secado al tacto (ISO 1517 : 73): 5ºC/18 hs.     10ºC/ 14 hs.      25ºC/ 6 hs.      35º C/ 5 hs.
Secado duro (ISO 9117 : 90): 5ºC/62 hs.      10ºC/ 48 hs.      25ºC/ 24 hs.     35º C/ 12 hs
	LATA
	5

	7
	PINTURA, TIPO SINTETICA – COLOR BLANCO, PRESENTACION ENVASE X 4 L. Alto brillo (ISO 2813 : 1978)
SÓLIDOS EN VOLUMEN: 48 % + - 3% (ISO 3233 : 1998)
ESPESOR DE LA PELÍCULA TIPO: 40 micras seco (83 micras húmedo)
RENDIMIENTO TEÓRICO: 12,00 (m2/lt) a 40 micras dft, permita los factores de pérdida apropiados 
MÉTODO DE APLICACIÓN: Aspersión Airless, Aspersión Convencional, brocha, rodillo.
PUNTO DE INFLAMACIÓN: Un solo componente 40º C.
INFORMACIÓN DE SECADO:
Secado al tacto (ISO 1517 : 73): 5ºC/18 hs.     10ºC/ 14 hs.      25ºC/ 6 hs.      35º C/ 5 hs.
Secado duro (ISO 9117 : 90): 5ºC/62 hs.      10ºC/ 48 hs.      25ºC/ 24 hs.     35º C/ 12 hs
	LATA
	15

	8
	PINTURA, TIPO SINTETICA – COLOR AZUL, PRESENTACION ENVASE X 4 L. : Alto brillo (ISO 2813 : 1978)
SÓLIDOS EN VOLUMEN: 48 % + - 3% (ISO 3233 : 1998)
ESPESOR DE LA PELÍCULA TIPO: 40 micras seco (83 micras húmedo)
RENDIMIENTO TEÓRICO: 12,00 (m2/lt) a 40 micras dft, permita los factores de pérdida apropiados 
MÉTODO DE APLICACIÓN: Aspersión Airless, Aspersión Convencional, brocha, rodillo.
PUNTO DE INFLAMACIÓN: Un solo componente 40º C.
INFORMACIÓN DE SECADO:
Secado al tacto (ISO 1517 : 73): 5ºC/18 hs.     10ºC/ 14 hs.      25ºC/ 6 hs.      35º C/ 5 hs.
Secado duro (ISO 9117 : 90): 5ºC/62 hs.      10ºC/ 48 hs.      25ºC/ 24 hs.     35º C/ 12 hs
	LATA
	2

	9
	PINTURA, TIPO SINTETICA – COLOR MARRON, PRESENTACION ENVASE X 4 L Alto brillo (ISO 2813 : 1978)
SÓLIDOS EN VOLUMEN: 48 % + - 3% (ISO 3233 : 1998)
ESPESOR DE LA PELÍCULA TIPO: 40 micras seco (83 micras húmedo)
RENDIMIENTO TEÓRICO: 12,00 (m2/lt) a 40 micras dft, permita los factores de pérdida apropiados 
MÉTODO DE APLICACIÓN: Aspersión Airless, Aspersión Convencional, brocha, rodillo.
PUNTO DE INFLAMACIÓN: Un solo componente 40º C.
INFORMACIÓN DE SECADO:
Secado al tacto (ISO 1517 : 73): 5ºC/18 hs.     10ºC/ 14 hs.      25ºC/ 6 hs.      35º C/ 5 hs.
Secado duro (ISO 9117 : 90): 5ºC/62 hs.      10ºC/ 48 hs.      25ºC/ 24 hs.     35º C/ 12 hs..
	LATA
	4

	10
	PINTURA, TIPO SINTETICA – COLOR ALUMINIO, PRESENTACION ENVASE X 4 L. Alto brillo (ISO 2813 : 1978)
SÓLIDOS EN VOLUMEN: 48 % + - 3% (ISO 3233 : 1998)
ESPESOR DE LA PELÍCULA TIPO: 40 micras seco (83 micras húmedo)
RENDIMIENTO TEÓRICO: 12,00 (m2/lt) a 40 micras dft, permita los factores de pérdida apropiados 
MÉTODO DE APLICACIÓN: Aspersión Airless, Aspersión Convencional, brocha, rodillo.
PUNTO DE INFLAMACIÓN: Un solo componente 40º C.
INFORMACIÓN DE SECADO:
Secado al tacto (ISO 1517 : 73): 5ºC/18 hs.     10ºC/ 14 hs.      25ºC/ 6 hs.      35º C/ 5 hs.
Secado duro (ISO 9117 : 90): 5ºC/62 hs.      10ºC/ 48 hs.      25ºC/ 24 hs.     35º C/ 12 hs.
	LATA
	2

	11
	PINTURA, ANTE DESLIZANTE-P/PIZO COLOR GRIZ, ENVASE X 20L. . Alto brillo (ISO 2813 : 1978)
SÓLIDOS EN VOLUMEN: 48 % + - 3% (ISO 3233 : 1998)
ESPESOR DE LA PELÍCULA TIPO: 40 micras seco (83 micras húmedo)
RENDIMIENTO TEÓRICO: 12,00 (m2/lt) a 40 micras dft, permita los factores de pérdida apropiados 
MÉTODO DE APLICACIÓN: Aspersión Airless, Aspersión Convencional, brocha, rodillo.
PUNTO DE INFLAMACIÓN: Un solo componente 40º C.
INFORMACIÓN DE SECADO:
Secado al tacto (ISO 1517 : 73): 5ºC/18 hs.     10ºC/ 14 hs.      25ºC/ 6 hs.      35º C/ 5 hs.
Secado duro (ISO 9117 : 90): 5ºC/62 hs.      10ºC/ 48 hs.      25ºC/ 24 hs.     35º C/ 12 hs
	LATA
	5

	12
	PINTURA, RUST-OLEUM-METALPROTECTIOM ORO 500CM3 POMO AEROSOL
	AEROSOL
	12

	13
	TINTAS DE LUSTRE; TIPO CETOL-COLOR CRISTAL- PRESENTACION ENVASE X 4 L
	LATA
	8

	14
	DILUYENTE, (THINNER) PRESENTACION ENVASE X 18L.
	LATA
	10

	15
	ENTONADOR COLOR OCRE X ENVASE 250 CM3 
	POMO
	40

	16
	CINTA ADHESIVA, TIPO DE ENMASCARAR – ANCHO 36MM – LARGO 50M – MATERIAL PAPEL – ACCESORIO S/N.
	UN
	80

	17
	PINCEL NUMERO 20 – MATERIAL CERDA
	UN
	26

	18
	PINCEL– NUMERO 10 – MATERIAL CERDA.
	UN
	45

	19
	RODILLO – USO PINTURA – NUMERO 17CM – MATERIAL LANA DE CORDERO.
	UN
	43

	20
	RODILLO – USO PINTURA – NUMERO 22CM – MATERIAL LANA DE CORDERO.
	UN
	50

	21
	ESPATULA DE ACERO MANGO DE MADERA DE 15 CM
	UN
	20

	22
	RODILLO – USO PINTURA – NUMERO 10CM – MATERIAL LANA DE CORDERO P/CORTO.
	UN
	35

	23
	EXTENSIBLE TELESCOPICO PARA PINTURA - MATERIAL ALUMINIO: LARGO 450 CM
	UN
	6

	24
	MAMELUCO DESCARTABLE – TALLES VARIOS
	UN
	20

	25
	ANTIPARRA DE SEGURIDAD VISUAL – MATERIAL POLICARBONATO - TIPO PROTECTOR OCULAR - NORMAS IRAM 36301 Y 36307 
	UN
	8

	26
	[bookmark: _GoBack]PICARETA DE MANO - PIQUETA PARA SOLDAR – DE 20 CM - MATERIAL HIERRO FORJADO O ACERO – MANGO DE MADERA
	UN
	8



3-LUGAR DE ENTREGA:

CARGO SERVICIOS MARITIMOS DE LA BASE NAVAL USHUAIA.

4-FORMA DE ENTREGA: 

VEINTE (20) DÍAS CORRIDOS.

5-PUNTO DE CONTACTO:

· TENIENTE DE CORBETA GUILLERMO.A.PERES DAVIES.
  TEL. 421602 INT: 8501/8591/8533

· SUBOFICIAL PRIMERO DE MAR SEBASTIAN EMILIO VILLALBA. 
  TEL: 421602/03/04/05 INT: 8501






 (
     GUILLERMO.A.PEREZ DAVIES
     TENIENTE DE CORBETA
JEFE
)		
	

	
