
ARMADA ARGENTINA


PLIEGO DE BASES Y CONDICIONES PARTICULARES PARA CONTRATACIONES DENTRO DEL REGIMEN DEL DECRETO DELEGADO N° 1.030/16 Y CONCOORDANTES

ANEXO I

	Jurisdicción o entidad contratante: ESTADO MAYOR GENERAL DE LA ARMADA – ESCUELA DE SUBOFICIALES DE LA ARMADA - BASE NAVAL PUERTO BELGRANO - 

	Denominación de la UOC: ESCUELA DE SUBOFICIALES DE LA ARMADA - 38-26

	Domicilio: Avda. a la Estación S/Nº - (8111) - BASE NAVAL PUERTO BELGRANO – PROVINCIA DE BUENOS AIRES.

	Correo electrónico: compras_essa@yahoo.com

	Fax: 02932-489948

	
	
	

	Tipo de procedimiento: LICITACION PRIVADA 
	Nº  12
	Ejercicio: 2017

	Clase / causal del procedimiento: ETAPA UNICA NACIONAL

	Modalidad: ORDEN DE COMPRA ABIERTA

	
	

	Letra y Nº de Expediente: ESSA, MAT Nº 49 /17
	Ejercicio: 2017

	Rubro/s: FERRETERIA / CERRAJERIA



1. OBJETO: 

     Adquisición de materiales de ferretería y cerrajería.

2. PLAZO DE DURACIÓN DEL CONTRATO: 

	Dentro de los DIEZ (10) días hábiles contados a partir de la recepción/ notificación fehaciente de la respectiva orden de compra.


 3. NOTIFICACIONES: 

	Todas las notificaciones entre la jurisdicción o entidad contratante  y los interesados, oferentes, adjudicatarios o co-contratantes, podrán realizarse válidamente por cualquiera de los siguientes medios, indistintamente:
	a) por acceso directo de la parte interesada, su apoderado o representante legal al 		    expediente,
	b) por presentación espontánea de la parte interesada, su apoderado o representante legal, de la que resulten estar en conocimiento del acto respectivo.
	c) por cédula, que se diligenciará en forma similar a la dispuesta por el artículo 138 del Código Procesal Civil y Comercial de la Nación.
	d) por carta documento.
	f) por otros medios habilitados por las empresas que brinden el servicio de correo postal,
	g) por correo electrónico.
 h) mediante la difusión en el sitio de internet del sistema electrónico de contrataciones de 	la Administración Nacional que habilite la OFICINA NACIONAL DE CONTRATACIONES.

	Acorde al artículo 7 del Anexo al Decreto 1.030/16.


4. ESPECIFICACIONES TÉCNICAS: 
Las ofertas que no cumplan con las especificaciones técnicas indicadas en el Anexo II, serán desestimadas sin reclamo alguno.
	4.1. Detalle de la prestación: De acuerdo al Anexo II. 
	4.2. Calidad: De acuerdo al Anexo II.



	4.3. Tolerancia: No se admiten tolerancias de ningún tipo.

           4.4. Muestra:   No es de aplicación.

		4.5. Visita: No es de aplicación 

		4.6. Muestras patrón: No es de aplicación

5. MONEDA DE COTIZACIÓN: 

     En Pesos.

6. OFERTAS ALTERNATIVAS: 

	Siempre que se cumpla con los requisitos estipulados por el artículo 	N° 56 del Anexo al 	Decreto Reglamentario 1.030/16.

7. OFERTAS VARIANTES: 

	No es de aplicación. 

8. OFERTAS PARCIALES:

   En los casos en que se permitan ofertas parciales, las micro, pequeñas y medianas empresas o los oferentes que cumplan con los criterios de sustentabilidad, podrán presentar una cotización por parte del renglón, la cual no podrá ser inferior al VEINTE POR CIENTO (20%) ni superior al TREINTA Y CINCO POR CIENTO (35%) del total del renglón.
				      	          
9. DOCUMENTACIÓN A PRESENTAR JUNTO CON LA OFERTA:

Los OFERENTES deberán cumplir con lo estipulado en el artículo 55 del Anexo al Decreto N° 1.030/16 y el artículo N°13 de Disposición 63– E/2016 Pliego Único de Bases y Condiciones Generales del Régimen de Contrataciones de la Administración Nacional:

9.1 Deberán ser redactadas en idioma nacional.

9.2 El original deberá estar firmado, en todas y cada una de sus hojas, por el oferente o su representante legal.

9.3 Las testaduras, enmiendas, raspaduras o interlíneas, si las hubiere, deberán estar debidamente salvadas por el firmante de la oferta.

9.4 Los sobres, cajas o paquetes que las contengan se deberán presentar perfectamente cerrados y consignarán en su cubierta la identificación del procedimiento de selección a que corresponden, precisándose el lugar, día y hora límite para la presentación de las ofertas y el lugar, día y hora del acto de apertura.

9.5 Deberán consignar el domicilio especial para el procedimiento de selección en el que se presenten, el que podrá constituirse en cualquier parte del territorio nacional o extranjero. En éste último caso, siempre que no cuente con domicilio o representación legal en el país, situación que deberá acreditarse mediante declaración jurada. De no consignarse un domicilio especial en la respectiva oferta se tendrá por domicilio especial el declarado como tal en el Sistema de Información de Proveedores (SIPRO).

9.6 Formulario de cotización, según Anexo lll, indicando precio unitario y cierto, en números, con referencia a la unidad de medida establecida, el precio total del renglón en números y el total general de la oferta expresado en letras y números, determinados en la moneda de cotización fijada en el presente Pliego de Bases y Condiciones Particulares, de acuerdo a lo estipulado en el artículo 55 del Anexo al Decreto Reglamentario N° 1.030/16.

9.7 Deberán indicar claramente, en los casos en que se efectúen ofertas alternativas y/o variantes, cuál es la oferta base y cuáles las alternativas o variantes. En todos los casos deberá existir una oferta base.

9.8 Asimismo, deberán ser acompañadas por:

	9.8.1.- Las muestras, si así lo requiriera el pliego de bases y condiciones particulares.

	9.8.2.- Datos de la nota presentada ante la dependencia de la ADMINISTRACIÓN FEDERAL DE INGRESOS PÚBLICOS en la cual se encuentren inscriptos a los fines de solicitar el ‘Certificado Fiscal para Contratar’ o bien los datos del Certificado Fiscal para Contratar vigente. Es obligación del oferente comunicar al organismo contratante la denegatoria a la solicitud del certificado fiscal para contratar emitida por la ADMINISTRACIÓN FEDERAL DE INGRESOS PÚBLICOS dentro de los CINCO (5) días de haber tomado conocimiento de la misma. 

9.9 Los oferentes no inscriptos en el Sistema de Información de Proveedores deberán inscribirse teniendo en cuenta lo regulado por el Anexo I de la Disposición 64-E/2016 (Manual de Procedimientos para la Incorporación y Actualización de los datos en el SIPRO).

9.10 Las inscripciones que estuvieran vigentes tendrán validez hasta el momento en que deban actualizar datos o bien por un plazo de SEIS (6) MESES de la vigencia de la norma aludida, lo que ocurra primero, momento a partir del cual deberá incorporarse con la nueva metodología. 

9.11 En caso de oferentes extranjeros, la documentación requerida por el artículo 13 inciso 6 apart. i) del Anexo I a la Disposición 63-E/16 (Pliego Único de Bases y Condiciones Generales).

9.12 No se recibirán ofertas con posterioridad a la fecha y hora fijadas en la convocatoria para sui recepción. 

9.13 La presentación de la oferta significara de parte del OFERENTE el pleno conocimiento y aceptación de las cláusulas que rigen el llamado a contratación, por lo que no será necesaria la presentación de los pliegos con la oferta (Art. 52 del Reglamento aprobado por el Decreto 1030/2016).  

10. CANTIDAD DE COPIAS A PRESENTAR DE LA COTIZACIÓN ECONÓMICA: 
 
      Se deberá presentar UNA (1) sola copia de la cotización económica.

11. GARANTÍAS:

Los OFERENTES y ADJUDICATARIOS, deberán constituir sus garantías, a favor del “ESTADO MAYOR GENERAL DE LA ARMADA”. 

En supuesto particular que se constituyan garantías mediante cheques certificados deberán ser emitidos A LA ORDEN DE: ARA 4522/379-CTGN-RECAUDADORA FONDOS DE TERCEROS.

Los citados cheques serán depositados en la cuenta que posee la ARMADA ARGENTINA, en el BANCO DE LA NACIÓN ARGENTINA. Tal depósito no devengará intereses de ninguna especie a favor del librador. 
11.1. DE MANTENIMIENTO: Para garantizar el mantenimiento de la oferta, los oferentes deberán agregar a su cotización -a la fecha de apertura - una garantía del CINCO POR CIENTO (5%) del valor económico total de su cotización. (Artículo N° 78 inciso a) del Anexo al Decreto Reglamentario 1.030/16).
	La  garantía   que   prevé   esta   cláusula   podrá   implementarse   en   las   formas establecidas por el artículo N° 39 del Pliego de Bases Generales del Régimen de Contrataciones de la Administración Nacional.
	En el supuesto que la garantía se presente mediante pagaré, deberá ser a la vista (sin fecha de vencimiento), a nombre del ESTADO MAYOR GENERAL DE LA ARMADA, con indicación del lugar y de la fecha en que ha sido firmado y la rúbrica del suscriptor, de acuerdo a los artículos 101 y 102 del Decreto ley N° 5965/63.
	En el caso de utilizar como forma de garantía el pagaré, se deberá tener en cuenta que el mismo no podrá superar el monto de PESOS DOSCIENTOS SESENTA MIL ($260.000,00) y que el mismo no resulta combinable con otras formas de garantías. (Artículo Nº 39 inciso g) del Pliego de Bases Generales del Régimen de Contrataciones de la Administración Nacional.
	No será necesaria la presentación de la garantía que prevé esta cláusula cuando el monto  de  la  oferta no  fuere  superior   a  PESOS  UN MILLÓN TRESCIENTOS MIL  CON  00/100 ( $ 1.300.000,00), conforme  lo establecido  por el Artículo  80 inc. c) del Anexo al Decreto Reglamentario N° 1.030/16.
11.2. DE CUMPLIMIENTO DEL CONTRATO: Para garantizar el cumplimiento de sus obligaciones, el Adjudicatario deberá entregar a la ARMADA  ARGENTINA  una garantía de cumplimiento  del contrato  por el DIEZ POR CIENTO (10%) del monto total adjudicado, dentro del plazo de CINCO (5) días de recibida la orden de compra o de la firma del contrato. En caso de incumplimiento, vencido dicho plazo será intimado para que la presente en un nuevo plazo igual que el original. En caso de que no la integre en dicho plazo, se rescindirá el contrato y se intimará al pago del importe equivalente al valor de dicha garantía. (Según artículo N° 78 inciso b) del Anexo al Decreto Reglamentario 1.030/16.
	Si el cocontratante no integrará la garantía de cumplimiento del contrato en el plazo fijado en el artículo 77 del presente reglamento, la unidad operativa de contrataciones lo deberá intimar para que la presente, otorgándole un nuevo plazo igual que el original, y en caso en que no la integre en dicho plazo se rescindirá el contrato y se deberá intimar al pago del importe equivalente al valor de la mencionada garantía (Art. 98 del Decreto 1030/16).
	El adjudicatario podrá eximirse de presentar la garantía de cumplimiento del contrato, satisfaciendo la prestación dentro del plazo fijado en el párrafo anterior, salvo el caso de rechazo de bienes.
	En el caso de rechazo el plazo para la integración de la garantía se contará a partir de la comunicación del rechazo y no desde la notificación de la orden de compra o de la firma del respectivo contrato. Los elementos rechazados quedarán en caución y no podrán ser retirados sin, previamente, integrar la garantía que corresponda (Art 80 inciso f) del Decreto 1030/16).
	Esta garantía se podrá implementar en cualquiera de las formas establecidas por el artículo Nº 39 inciso g) del Pliego de Bases Generales del Régimen de Contrataciones de la Administración Nacional.
	No será necesaria la presentación de la garantía que prevé esta cláusula cuando el monto  de  la  oferta no  fuere  superior   a  PESOS  UN MILLÓN TRESCIENTOS MIL  CON  00/100 ( $ 1.300.000,00), conforme  lo establecido  por el Artículo  80 inc. d) del Anexo al Decreto Reglamentario N° 1.030/16.
11.3. DE IMPUGNACIÓN AL DICTAMEN DE EVALUACIÓN DE LAS OFERTAS: TRES POR CIENTO (3%) del monto de la oferta del renglón o los renglones en cuyo favor se hubiere aconsejado adjudicar el contrato. (Según artículo N° 78 inciso d) del Anexo al Decreto Reglamentario 1.030/16).
	Esta garantía se podrá implementar en cualquiera de las formas establecidas por el artículo Nº 39 inciso g) del Pliego de Bases Generales del Régimen de Contrataciones de la Administración Nacional.
11.4. PENALIDADES: Se aplicara una multa del CERO COMA CINCO (0,5) POR CIENTO del valor de lo satisfecho fuera de término por cada día hábil de atraso.

12. PLAZO DE MANTENIMIENTO DE OFERTA:  

El mantenimiento de la oferta deberá ser de SESENTA (60) días corridos, contados a partir de la fecha de apertura del procedimiento de selección. Se aplicará el artículo N° 54 del Decreto Nº 1.030/16. El plazo de mantenimiento de oferta se prorroga en forma automática por un lapso igual al inicial y no podrá exceder de UN (1) año contado a partir de la fecha del acto de apertura.


13. EVALUACIÓN DE LAS OFERTAS: 

13.1  De las ofertas recibidas, dentro de aquellas que resulten admisibles se adjudicará a la oferta que sea más conveniente para el organismo contratante, teniendo en cuenta el precio, calidad de los materiales, idoneidad comercial del oferente y las condiciones técnicas particulares especificadas en el Anexo II del presente Pliego de Bases y Condiciones Particulares.

13.2. Los oferentes deberán indicar en todos los renglones cotizados - en forma expresa - el precio unitario y total de cada renglón. Si el total cotizado para cada renglón no respondiera al precio unitario, se tomara este último como precio cotizado.

13.3.  Asimismo, el oferente podrá, de así desearlo, realizar una oferta en la cual otorgue un descuento por la adjudicación de un grupo y/o todos los renglones que cotice. En este caso, se considerará como mejor oferta aquella que resulte ser la más conveniente de todas las combinaciones posibles.
13.4.  Para el caso de que el oferente presente una oferta con descuento tal como se indica en el punto 13.3 precedente, deberá contener precio unitario y total en cada renglón, de un  grupo o del total de la oferta. Caso contrario, la se tomara el precio unitario como precio cotizado.

13.5.  La sanción aplicada en ámbito del régimen aprobado por el Decreto Nº 1023/01 será considerada como un antecedente negativo en la evaluación de las ofertas presentadas para este llamado, como así también los incumplimientos registrados en las propias bases de datos de los organismos contratantes.

13.6.  Con base en lo estipulado en el artículo N° 16 inciso 4) del Pliego de Bases Generales del Régimen de Contrataciones de la Administración Nacional, las micro, pequeñas y medianas empresas podrán ofertar el renglón en forma parcial en un porcentaje no inferior al VEINTE POR CIENTO (20%) ni superior al TREINTA Y CINCO POR CIENTO (35%) del total del renglón. 

13.7. Los oferentes que cumplan con los criterios de sustentabilidad podrán ofertar el renglón en forma parcial en un porcentaje no inferior al VEINTE POR CIENTO (20 %). 

13.8. En los casos de cotización parcial, la adjudicación podrá ser parcial, aun cuando el oferente hubiera cotizado por el total de la cantidad solicitada para el renglón. 

De acuerdo a lo estipulado en el artículo 61 del Decreto Nº 1030/16 y artículo 23 del Pliego Único de Bases y Condiciones Generales, la etapa de evaluación de las ofertas es confidencial, por lo cual durante esa etapa no se concederá vista de las actuaciones.


14. ADJUDICACIÓN POR GRUPO DE RENGLONES: 

No es de aplicación.

DATOS DE LA EJECUCIÓN: 

15.1 Plazo para integrar la garantía del cumplimiento del Contrato: Dentro del término 	de CINCO (5) hábiles contados a partir de la recepción de la Orden de Compra.

15.2 Plazo o fecha de prestación de los servicios: Según Anexo II-Especificaciones 	Técnicas.

15.3. Forma de prestación de los servicios:
              1. Cantidades máximas / mínimas de unidades:  
        Renglón 1: mínimo de 1 y máximo 15	   Renglón 82: mínimo de 1 y máximo 10
	Renglón 2: mínimo de 1 y máximo 15 	   Renglón 83: mínimo de 1 y máximo 10
Renglón 3: mínimo de 1 y máximo 30	   Renglón 84: mínimo de 1 y máximo 10
Renglón 4: mínimo de 1 y máximo 15	   Renglón 85: mínimo de 1 y máximo 10
Renglón 5: mínimo de 1 y máximo 15	   Renglón 86: mínimo de 1 y máximo 2
Renglón 6: mínimo de 1 y máximo 6 	   Renglón 87: mínimo de 1 y máximo 2
Renglón 7: mínimo de 1 y máximo 20           Renglón 88: mínimo de 1 y máximo 2
Renglón 8: mínimo de 1 y máximo 3 	   Renglón 89: mínimo de 1 y máximo 15
Renglón 9: mínimo de 1 y máximo 4 	   Renglón 90: mínimo de 1 y máximo 15
Renglón 10: mínimo de 1 y máximo 50	   Renglón 91: mínimo de 1 y máximo 15
Renglón 11: mínimo de 1 y máximo 50	   Renglón 92: mínimo de 1 y máximo 15
Renglón 12: mínimo de 1 y máximo 50	   Renglón 93: mínimo de 1 y máximo 10
Renglón 13: mínimo de 1 y máximo 20	   Renglón 94: mínimo de 1 y máximo 10
Renglón 14: mínimo de 1 y máximo 6	   Renglón 95: mínimo de 1 y máximo 20
Renglón 15: mínimo de 1 y máximo 20	   Renglón 96: mínimo de 1 y máximo 20
Renglón 16: mínimo de 1 y máximo 10	   Renglón 97: mínimo de 1 y máximo 20	         
Renglón 17: mínimo de 1 y máximo 5 	   Renglón 98: mínimo de 1 y máximo 20
Renglón 18: mínimo de 1 y máximo 10	   Renglón 99: mínimo de 1 y máximo 20
Renglón 19: mínimo de 1 y máximo 15	   Renglón 100: mínimo de 1 y máximo 20
Renglón 20: mínimo de 1 y máximo 20 	   Renglón 101: mínimo de 1 y máximo 100
Renglón 21: mínimo de 1 y máximo 20	   Renglón 102: mínimo de 1 y máximo 100	 
         Renglón 22: mínimo de 1 y máximo 50	   Renglón 103: mínimo de 1 y máximo 100
	Renglón 23: mínimo de 1 y máximo 10	   Renglón 104: mínimo de 1 y máximo 100
Renglón 24: mínimo de 1 y máximo 10	   Renglón 105: mínimo de 1 y máximo 100
Renglón 25: mínimo de 1 y máximo 20	   Renglón 106: mínimo de 1 y máximo 20
Renglón 26: mínimo de 1 y máximo 20	   Renglón 107: mínimo de 1 y máximo 50
Renglón 27: mínimo de 1 y máximo 20	   Renglón 108: mínimo de 1 y máximo 20
Renglón 28: mínimo de 1 y máximo 10          Renglón 109: mínimo de 1 y máximo 20
Renglón 29: mínimo de 1 y máximo 20	   Renglón 110: mínimo de 1 y máximo 3
Renglón 30: mínimo de 1 y máximo 5	   Renglón 111: mínimo de 1 y máximo 20
Renglón 31: mínimo de 1 y máximo 5	   Renglón 112: mínimo de 1 y máximo 10
Renglón 32: mínimo de 1 y máximo 5	   Renglón 113: mínimo de 1 y máximo 5
Renglón 33: mínimo de 1 y máximo 5	   Renglón 114: mínimo de 1 y máximo 5
Renglón 34: mínimo de 1 y máximo 5	   Renglón 115: mínimo de 1 y máximo 10
Renglón 35: mínimo de 1 y máximo 5	   Renglón 116: mínimo de 1 y máximo 10
Renglón 36: mínimo de 1 y máximo 20	   Renglón 117: mínimo de 1 y máximo 10
Renglón 37: mínimo de 1 y máximo 10	   Renglón 118: mínimo de 1 y máximo 2	         
Renglón 38: mínimo de 1 y máximo 10 	   Renglón 119: mínimo de 1 y máximo 2
Renglón 39: mínimo de 1 y máximo 10	   Renglón 120: mínimo de 1 y máximo 2
Renglón 40: mínimo de 1 y máximo 10	   Renglón 121: mínimo de 1 y máximo 20
Renglón 41: mínimo de 1 y máximo 10 	   Renglón 122: mínimo de 1 y máximo 10
Renglón 42: mínimo de 1 y máximo 100	   Renglón 123: mínimo de 1 y máximo 20	 
        Renglón 43: mínimo de 1 y máximo 60	   Renglón 124: mínimo de 1 y máximo 100
	Renglón 44: mínimo de 1 y máximo 20	   Renglón 125 mínimo de 1 y máximo 3
Renglón 45: mínimo de 1 y máximo 10	   Renglón 126: mínimo de 1 y máximo 3
Renglón 46: mínimo de 1 y máximo 15	   Renglón 127 mínimo de 1 y máximo 5
Renglón 47: mínimo de 1 y máximo 25	   Renglón 128: mínimo de 1 y máximo 10
Renglón 48: mínimo de 1 y máximo 10	   Renglón 129: mínimo de 1 y máximo 10
Renglón 49: mínimo de 1 y máximo 20         Renglón 130: mínimo de 1 y máximo 100
Renglón 50: mínimo de 1 y máximo 20	   Renglón 131: mínimo de 1 y máximo 100
Renglón 51: mínimo de 1 y máximo 60	   Renglón 132: mínimo de 1 y máximo 100
Renglón 52: mínimo de 1 y máximo 5	   Renglón 133: mínimo de 1 y máximo 100
Renglón 53: mínimo de 1 y máximo 5	   Renglón 134: mínimo de 1 y máximo 2
Renglón 54: mínimo de 1 y máximo 5	   Renglón 135: mínimo de 1 y máximo 20
Renglón 55: mínimo de 1 y máximo 30	   Renglón 136: mínimo de 1 y máximo 10
Renglón 56: mínimo de 1 y máximo 30	   Renglón 137: mínimo de 1 y máximo 5
Renglón 57: mínimo de 1 y máximo 15	   Renglón 138: mínimo de 1 y máximo 5
Renglón 58: mínimo de 1 y máximo 5	   Renglón 139: mínimo de 1 y máximo 5	         
Renglón 59: mínimo de 1 y máximo 5 	   Renglón 140: mínimo de 1 y máximo 10
Renglón 60: mínimo de 1 y máximo 5	   Renglón 141: mínimo de 1 y máximo 10
Renglón 61: mínimo de 1 y máximo 10 	   Renglón 142: mínimo de 1 y máximo 10
Renglón 62: mínimo de 1 y máximo 2 	   Renglón 143: mínimo de 1 y máximo 5
Renglón 63: mínimo de 1 y máximo 4	   Renglón 144: mínimo de 1 y máximo 5	 
        Renglón 64: mínimo de 1 y máximo 4	   Renglón 145: mínimo de 1 y máximo 5
	Renglón 65: mínimo de 1 y máximo 6	   Renglón 146: mínimo de 1 y máximo 5
Renglón 66: mínimo de 1 y máximo 6	   Renglón 147: mínimo de 1 y máximo 5
Renglón 67: mínimo de 1 y máximo 10	   Renglón 148: mínimo de 1 y máximo 100
Renglón 68: mínimo de 1 y máximo 6	   Renglón 149: mínimo de 1 y máximo 20
Renglón 69: mínimo de 1 y máximo 6	   Renglón 150: mínimo de 1 y máximo 20
Renglón 70: mínimo de 1 y máximo 10         Renglón 151: mínimo de 1 y máximo 10
Renglón 71: mínimo de 1 y máximo 25	   Renglón 152: mínimo de 1 y máximo 10
Renglón 72: mínimo de 1 y máximo 20	   Renglón 153: mínimo de 1 y máximo 10
Renglón 73: mínimo de 1 y máximo 6	   Renglón 154: mínimo de 1 y máximo 20
Renglón 74: mínimo de 1 y máximo 3	   Renglón 155: mínimo de 1 y máximo 500
Renglón 75: mínimo de 1 y máximo 50	   Renglón 156: mínimo de 1 y máximo 50
Renglón 76: mínimo de 1 y máximo 10	   Renglón 157: mínimo de 1 y máximo 3
Renglón 77: mínimo de 1 y máximo 10	   Renglón 158: mínimo de 1 y máximo 200
Renglón 78: mínimo de 1 y máximo 5	   Renglón 159: mínimo de 1 y máximo 200
Renglón 79: mínimo de 1 y máximo 10	   Renglón 160: mínimo de 1 y máximo 4	         
Renglón 80: mínimo de 1 y máximo 10 	   Renglón 161: mínimo de 1 y máximo 1
Renglón 81: mínimo de 1 y máximo 10	   Renglón 162: mínimo de 1 y máximo 200

2. Frecuencia: A requerimiento del contratante
3. Lugar: ESCUELA DE SUBOFICIALES DE LA ARMADA – BASE NAVAL PUERTO 		      BELGRANO
4. Documentación: El proveedor prestará el servicio conjuntamente con el remito 				original y dos copias.
5. Flete: A cargo del adjudicatario, para la provisión, desde su lugar de     		 	     almacenamiento, hasta la dirección indicada en el lugar de entrega.


6. Coordinaciones: ESCUELA DE SUBOFICIALES DE LA ARMADA – BASE NAVAL PUERTO BELGRANO - Capitán de Corbeta Ingeniero Dn. Arturo Raúl MANZONE - Tel/Fax: 02932 - 48 9861 /9857 - Departamento Mantenimiento, en el horario de lunes a viernes de 08:00hs. a 16:00hs.

15.4. Régimen de Penalidades: De acuerdo a lo dispuesto en el artículo N° 102 del Decreto Reglamentario N° 1030/16. 
16. RECEPCION PROVISORIA:

 Dentro de los DIEZ (10) días hábiles a partir de la recepción de la respectiva orden de compra / notificación fehaciente de la adjudicación.
17. RECEPCIÓN DEFINITIVA: 
Dentro de los DIEZ (10) días hábiles a partir de la recepción de la respectiva orden de compra / notificación fehaciente de la adjudicación. 
1. Toda vez que la ARMADA ARGENTINA es consumidor final, las facturas que se presenten  deberán llevar incluido el Impuesto al Valor Agregado (IVA), sin discriminar (“B” o “C”). Se discriminará cualquier otro impuesto que grave el producto. 
	
2.  Si  el proveedor y/o prestador es Responsable Inscripto en el IVA:

-   Factura tipo “B”,  emitida por Controladores Fiscales o entregada por proveedores en 	formularios confeccionados en imprentas o por autoimpresores. En todos los casos l	levarán la denominación del comprobante (Factura) y cuando sean emitidas por 	controladores fiscales, el logotipo que lo identifica, en la misma ubicación que para 	los comprobantes ya descriptos.

 -  	Tique Factura: podrá ser “B”, “C” o “E”. Su formato es similar a un Tique, con un 	ancho 	mínimo del papel de 7 cm., contiene los datos de la operación, datos del 	comprador, denominación del comprobante (Tique Factura). Se identificará con el 	mismo logotipo fiscal y en la misma ubicación que para el Tique.

 -   	Factura Electrónica: Es el modelo tradicional de Factura (Resolución General AFIP  	1415/2003 - Anexo II). Factura Electrónica: Es el modelo tradicional de Factura 	(Resolución General AFIP 1415/2003 - Anexo II) con las siguientes adaptaciones:

· Tiene código de autorización electrónico y su vencimiento.
· Tiene consignado el tipo de comprobante “B”, “C” o “E”.
· La  ubicación física de los datos es similar a la factura de papel.
· Es obligatorio que contenga código de barras.

  3. Si el proveedor y/o prestador es Responsable No Inscripto o adherido al Régimen    Simplificado de Pequeños Contribuyentes (Monotributo).

 -    	Factura tipo “C”,  será entregada cuando el emisor sea un responsable no 	inscripto 	o exento frente al IVA o responsable monotributo. Podrá ser emitida por 	Controladores Fiscales o entregada por proveedores en formularios confeccionados 	en imprentas y tendrán las mismas características que las facturas Tipo “B”, excepto 	que la leyenda preimpresa referente a la identificación correspondiente al IVA deberá 	consignar “Responsable Monotributo” o “Responsable IVA Exento”.
       
               Los monotributistas que emitan nuevas facturas, en todos los casos tienen que 	  	   tener Código de Autorización de Impresión (CAI).

      -     Factura Electrónica: Es el modelo tradicional de Factura (Resolución General 	 	AFIP 1415/2003 - Anexo II) con las siguientes adaptaciones:

· Tiene código de autorización electrónico y su vencimiento.
· Tiene consignado el tipo de comprobante “B”, “C” o “E”.
· La  ubicación física de los datos es similar a la factura de papel.
· Es obligatorio que contenga código de barras.

4.  Los elementos y/o servicios provistos solamente se podrán agrupar en una factura  	cuando   	pertenezcan a una misma orden de compra.

5. 	Las facturas deberán estar en correspondencia con lo efectivamente conformado 	por 	el destino / organismo (INDICAR LO QUE CORRESPONDA) receptor en el remito.

6. La facturación deberá presentarse en original y copia, adjuntándose el original de la 	Orden 	de Compra extendida al efecto.

7. Con la facturación se adjuntará:

· El original de la Orden de Compra y Solicitud de Provisión extendidas al efecto en la primera facturación, y en lo sucesivo copia de la Orden de Compra y el original de la Solicitud de Provisión.

· Copia de la conformidad de la recepción definitiva otorgada.

La documentación arriba indicada, luego de su verificación, será girada al SERVICIO  ADMINISTRATIVO FINANCIERO DE LA ARMADA para su procesamiento de pago.

8. Dicha factura además de los datos correspondientes deberá indicar lo siguiente:
8.1. Una descripción completa del elemento suministrado y marca.
8.2. Tipo de presentación del elemento (envase unitario y por bulto/granel).
8.3. Peso, volumen o cantidad en forma unitaria (neto y bruto) y por bulto/granel.
8.4. Número de remito o constancia de entrega.
8.5  Origen de la mercadería.


19. PAGO
Se aplicará el artículo 91 del Decreto Reglamentario Nº 1030/16. De acuerdo a la Resolución Nº 262/95 de la Secretaria de Hacienda del Ministerio de Economía de la Nación, el pago se efectuará a través de la Cuenta Única del Tesoro del Estado Nacional (CUTE).

20. JURISDICCIÓN APLICABLE: 
	Se deja establecido, que las controversias litigiosas que puedan surgir de la contratación adjudicada deberán dilucidarse ante los Tribunales Federales de la Ciudad de BAHIA BLANCA, como, también, que las notificaciones, comunicaciones e intimaciones –judiciales o extrajudiciales que las partes deban efectuarse, sólo serán válidas, si se practican en los siguientes domicilios:
1) Para la ARMADA: En ESCUELA DE SUBOFICIALES DE LA ARMADA – BASE NAVAL       
     PUERTO BELGRANO (8111) – PROVINCIA DE BUENOS AIRES.
2) Para EL ADJUDICATARIO: En el domicilio que deberá indicar en su oferta –a la     
     apertura-.

21. RESCISION CONTRACTUAL – CUMPLIMIENTO  DE  NORMAS – ASPECTOS    COMPLEMENTARIOS. 

1.  El incumplimiento de las obligaciones que asumirá el Adjudicatario por la contratación adjudicada –cuando tal incumplimiento se considere grave al sólo juicio de la ARMADA ARGENTINA - lo hará pasible de la sanción de rescisión contractual, la que operará sus efectos, en forma automática y de pleno derecho desde la fecha de su comunicación por la ARMADA ARGENTINA, implementada de manera fehaciente. Dicha rescisión no hará surgir reclamo alguno en favor del Adjudicatario. 
	El adjudicatario  estará obligado a cumplimentar – a su costa- las normas comerciales, previsionales, civiles, aduaneras, tributario impositivas, de cobertura aseguradora –o de cualquier otra especie - tanto Nacionales, Provinciales o Municipales- que resulten aplicables a la actividad que ejecutará conforme a la contratación adjudicada. También asumirá exclusiva responsabilidad por el incumplimiento de la Ley Penal Tributaria Nº 24.769. 
2. EL ADJUDICATARIO asumirá exclusiva responsabilidad por los hechos dañosos de cualquier naturaleza que puedan producirse a sus dependientes, terceros, personal militar o civil de la ARMADA ARGENTINA, o a los bienes de todos ellos o de la ARMADA ARGENTINA, como consecuencia de la actividad que cumplimentará con motivo de la contratación adjudicada. Ello así, sin discriminar que dichos daños sean consecuencia directa o indirecta de la referida actividad o que provengan de hechos de la naturaleza o actos del hombre. 
22. CERTIFICADO DE HABILIDAD FISCAL PARA CONTRATAR CON EL ESTADO  NACIONAL -DECLARACION JURADA DE INEXISTENCIA DE DEUDAS PREVI-SIONALES. 

Los oferentes presentados en este procedimiento de selección cuyas cotizaciones asciendan a la suma total de PESOS CINCUENTA MIL ($ 50.000.00) o un monto mayor, deberán agregar a su oferta el requerimiento o el   Certificado de Habilidad Fiscal para Contratar con el Estado Nacional establecido por la RESOLUCION GENERAL N° 1814/05 y sus modificatorias RESOLUCION GENERAL N° 2581/2009 y 2852/2010, emitidas por la ADMINISTRACION FEDERAL DE INGRESOS PUBLICOS (AFIP).

Aquellos oferentes cuyas ofertas económicas sean de un monto total inferior a PESOS CINCUENTA MIL ($ 50.000.00), deberán acompañar con su cotización una declaración jurada debidamente rubricada en la cual dejen constancia que no poseen deudas previsionales (Ley N° 17.250).

De incumplirse por los cotizantes los recaudos precitados conforme al monto que corresponda a su respectiva oferta, la ARMADA ARGENTINA -por si- y con intervención de sus funcionarios competentes, ingresara a los archivos informáticos que poseen la ADMINISTRACION FEDERAL DE INGRESOS PUBLICOS (AFIP) y la OFICINA NACIONAL DE CONTRATACIONES (O.N.C.) y verificara si el respectivo cotizante se encuentra habilitado fiscalmente para contratar con el Estado Nacional.

En el supuesto que el Certificado de Habilidad Fiscal para Contratar con el Estado Nacional no estuviera vigente al momento de la adjudicación o perfeccionamiento del contrato  por  causas  imputables  exclusivamente  a  la  Administración,  la  autoridad competente podrá continuar con el procedimiento  y en el caso que con posterioridad  se verificara el incumplimiento por parte del co-contratante de obligaciones tributarias o previsionales  será causa para aplicar una sanción de apercibimiento.  

23. SISTEMA DE INFORMACION DE PROVEEDORES (SIPRO)

No constituye requisito exigible para presentar ofertas la inscripción previa en el sistema de información de proveedores.  No obstante ello, dentro de los dos días siguientes al acto de apertura de ofertas, la unidad operativa de contrataciones deberá verificar en el Sistema de Informaciones de proveedores, el estado en que se encuentra cada uno de los oferentes y, en su caso, comunicarle que realicen las gestiones necesarias ante la OFICINA NACIONAL DE CONTRATACIONES para que se encuentren incorporados y con los datos actualizados al comienzo del período de evaluación de las ofertas o bien al momento de la adjudicación en los procedimientos en que no se realice dicha etapa.

En cualquier tipo de procedimiento los oferentes y adjudicatarios extranjeros estarán exceptuados de la obligación de inscripción en el Sistema de Información de Proveedores.

Se recuerda que en cumplimiento al Régimen de Contrataciones de la Administración Nacional en sus artículos 111 a 114 para la actualización de datos e incorporación se deberá tener en cuenta el Manual de Procedimientos, el cual se encuentra disponible en la página WWW.COMPRAR.GOB.AR

24. AUMENTO O DISMINUCIÓN DEL MONTO DE LA CONTRATACIÓN ADJUDICADA
Por aplicación del artículo 12 del decreto Nº 1023/01 (Régimen de Contrataciones de la Administración Pública Nacional, la ARMADA ARGENTINA podrá aumentar o disminuir en un  20% el monto total adjudicado  en  las condiciones y precios pactados.
En los casos en que resulte imprescindible para la jurisdicción o entidad contratante, el aumento o la disminución podrán exceder el VEINTE POR CIENTO (20%), y se deberá requerir la conformidad del cocontratante,  Si ésta no fuera aceptada, no generará ningún tipo de responsabilidad al proveedor ni será pasible de ningún tipo de penalidad o sanción. 
En ningún caso las ampliaciones o disminuciones podrán exceder del TREINTA Y CINCO POR CIENTO (35%) del monto total del contrato, aún con consentimiento del cocontratante. Artículo 50 del Pliego Único de Bases y Condiciones Generales.
25. COMPRE ARGENTINO
	Se otorgará preferencia para la adquisición o locación de bienes de origen nacional, en los términos previstos por la Ley Nº 25.551 Régimen de Compras del Estado Nacional y Concesionarios de Servicios Públicos – Compre Trabajo Argentino y su Decreto Reglamentario Nº 1600/02. Se considerará que un bien es de origen nacional, cuando ha sido producido o extraído en el país, siempre que el costo de las materias primas, insumos o materiales importados nacionalizados no supere el CUARENTA POR CIENTO (40%) de su valor bruto de producción. 
	Asimismo, a continuación se consigna la dirección del sitio de Internet donde puede ser consultada la normativa completa de la Ley Nº 25.551: www.infoleg.gov.ar
26. ASPECTOS COMPLEMENTARIOS:
En todos los aspectos no prescriptos en este pliego de cláusulas particulares se aplicarán las siguientes normas jurídicas:

a) Decreto Nº 1023/01 – Régimen de Contrataciones de la Administración Nacional.
b) Decreto Nº 1030/16 – Reglamentación del Decreto Nº 1023/01.
c) Disposición ONC Nº 63/16 – Pliego único de Bases y Condiciones Generales.

 (
SUBDIRECCION
)

 (
MARCELO ALEJANDRO LEONARD
CAPITAN DE NAVIO
SUBDIRECTOR
)













ANEXO II

ESPECIFICACIONES TECNICAS


OBJETO: 

Adquisición de materiales de ferretería y cerrajería

MEMORIA DESCRIPTIVA 

El material que se solicita es para efectuar mantenimiento / reparación de las instalaciones con que cuentan los edificios de este establecimiento.

ESPECIFICACIONES GENERALES

El material a presupuestar y por el cual se hará la compra consta de la provincia en la Escuela de Suboficiales de la Armada, por lo cual se debe cotizar el material propiamente dicho su embalaje y transporte de los mismos al lugar de recepción. 
                                                                                                                                   
Lugar de Recepción del Material: ESCUELA DE SUBOFICIALES DE LA ARMADA, 8109 BASE NAVAL PUERTO BELGRANO, a 300 mts. Del Puesto de Acceso Nº1.
Tel.: 2932- 48-9861.
Fax: 2932- 48-9857.
Responsable de la recepción: Capitán de Corbeta Ingeniero Dn. Arturo Raúl MANZONE.
  Horario: de lunes a viernes de 08.00hs a 16.00hs.
ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

El oferente deberá indicar marca  en cada uno de los renglones ofertados. Todos los materiales solicitados se encuadran de acuerdo a marcas reconocidas y de primera calidad, no aceptando aquellas que no cumplan con las Normas  de calidad, función específica y Seguridad respectivas. Norma ISO 9001 para todos los renglones; NORMA IRAM N° 3687  para los renglones 4 y 5.NORMA IRAM N° 2502 para el renglón 14. NORMA IRAM N° IAS U 500-215, para los renglones 28,58,64,65,66,67,68,69,70,71,74,75,115,116,117,118,119 y 120. NORMA IRAM 5123 para los renglones 31, 32, 33, 34,35y36. NORMA IRAM N° 52100  para los renglones 77, 78, 79, 80, 81, 82, 83,84, 85 y 86. NORMA IRAM N° 1453, 5063,2548  para los renglones 42, 96, 97, 98, 99,131y 132.  


		
	1
	ABRAZADERAS; USO AJUSTE – MEDIDA ¼” – MATERIAL ACERO INOX. 
Especificación Técnica: ABRAZADERAS USO SUJECIÓN – MEDIDA ¼’  MATERIAL  ACERO INOXIDABLE.

	2
	ABRAZADERAS; USO AJUSTE – MEDIDA ½” – MATERIAL ACERO INOXIDABLE.
 Especificación Técnica: ABRAZADERAS USO SUJECIÓN – MEDIDA1/2”  MATERIAL  ACERO INOXIDABLE.

	3
	ALAMBRES DE HIERRO; DIAMETRO 2mm - SECCION CIRCULAR - TRATAMIENTO DE FARDO
Especificación Técnica: ALAMBRE DE FARDO DE  DIAMETRO 2 mm

	4
	SISTEMA DE BARRALES ANTIPANICO; ABERTURA EXTERIOR CERRADURA - ABERTURA INTERIOR BARRA ANTIPANICO - ABERTURA BARRA POR ENCENDIDO ALARMA - USO SALIDA DE EMERGENCIA
Especificación Técnica: BARRAL  ANTIPANICO DOBLE JAQUE

	5
	SISTEMA DE BARRALES ANTIPANICO; ABERTURA EXTERIOR CERRADURA - ABERTURA INTERIOR BARRA ANTIPANICO - ABERTURA BARRA POR ENCENDIDO ALARMA - USO SALIDA DE EMERGENCIA
Especificación Técnica: BARRAL ANTIPANICO SIMPLE JAQUE

	6
	ANODOS; MATERIAL MAGNESIO - TIPO SACRIFICIO - USO CASCO - FORMA TRAPEZOIDAL- 
Especificación Técnica: BARRA DE ANODOS DE MAGNESIO P/TERMOTANQUE DE 80 LTS. FORMA ESFERICO.

	7
	ANODOS; MATERIAL MAGNESIO - TIPO SACRIFICIO - USO CASCO - FORMA TRAPEZOIDAL- 
Especificación Técnica: BARRA DE ANODOS DE MAGNESIO P/TERMOTANQUE DE 150 LTS. FORMA ESFERICO.

	8
	ANODOS; MATERIAL MAGNESIO - TIPO SACRIFICIO - USO CASCO - FORMA TRAPEZOIDAL
Especificación Técnica: BARRA DE ANODOS DE MAGNESIO  P/TERMOTANQUE DE 150 LTS ARTICULADA. - FORMA ESFERICO.

	9
	ANODOS; MATERIAL MAGNESIO - TIPO SACRIFICIO - USO CASCO - FORMA TRAPEZOIDAL- 
Especificación Técnica: BARRA DE ANODOS DE MAGNESIO P/TERMOTANQUE DE 50 LTS. FORMA

	10
	BISAGRAS METALICAS; SUJECION CON EMPOTRAMIENTO - ALA IGUALES - MATERIAL BRONCE - LONG.DE CUERPO 63,5mm
Especificación Técnica: H-61 / AA257. BISAGRA DE 2 ALAS PARA CÁMARA EUROPEA DE AJUSTE MEDIANTE PLETINA DE ZAMAK,  COLOR: BLANCO. MATERIALES: ALUMINIO, ZAMAK, ACERO Y POLIAMIDA

	11
	BISAGRAS METALICAS; SUJECION CON EMPOTRAMIENTO - ALA IGUALES - MATERIAL BRONCE - LONG.DE CUERPO 63,5mm
Especificación Técnica: H-62 / A-A258. BISAGRA DE 2 ALAS PARA CÁMARA EUROPEA DE AJUSTE MEDIANTE PLETINA DE ZAMAK,2
 BISAGRAS SOPORTAN 90KG.COLOR NEGRO. MATERIALES: ALUMINIO, ZAMAK, ACERO Y POLIAMIDA

	12
	BISAGRAS METALICAS; SUJECION CON EMPOTRAMIENTO - ALA IGUALES - MATERIAL BRONCE - LONG.DE CUERPO 63,5mm
ESPECIFICACIÓN TÉCNICA: H-82/3. BISAGRA PARA 3HOJA / 3 CUERPOS. COLORES: NEGRO. MATERIALES: ALUMINIO, ZAMAK, ACERO Y POLIAMIDA

	13
	BRAZOS MECANICOS; ELEMENTO COMPLETO - MODELO Nº 4122 - USO CIERRAPUERTA
Especificación Técnica: BRAZO EMPUJE (H 63 NG) LARGO 30 cm

	14
	CAÑOS DE ACERO; TIPO GALVANIZADO - DIAMETRO 3/4pulg - LONG.DE CUERPO 3M - ESPESOR 1,25mm
Especificación Técnica: CAÑO GALVANIZADO DE ¾”. LONG DE CUERPO 6”

	15
	CAÑOS DE PLASTICO; MATERIAL PVC - DIAMETRO INTERIOR 110mm - ESPESOR 6,4mm - EXTREMO ENCHUFE - LONG.DE CUERPO 6M - PRESION DE TRABAJO 20Kg
Especificación Técnica: CAÑO PLASTICO DE PVC – DIAMETRO 110 MM – REFORZADO.

	16
	CAÑOS; MATERIAL BRONCE - DIAMETRO 1/4pulg - ESPESOR 0,8mm
Especificación Técnica: CAÑOS DE BRONCE DE ¼”.

	17
	CEPILLOS; TIPO P/MAQUINAS DE BANCO - MATERIAL ALAMBRES DE ACERO
Especificación Técnica: CEPILLO PARA AMOLADORA DE BANCO TIPO RETABUSA	

	18
	CEPILLOS; TIPO CON MANGO - MATERIAL BRONCE ANTICHISPA
Especificación Técnica: CEPILLOS; TIPO CON MANGO - : MATERIAL BRONCE ANTICHISPA.

	19
	CEPILLOS; TIPO CON MANGO - MATERIAL ALAMBRES DE ACERO
Especificación Técnica: CEPILLOS; TIPO CON MANGO – ALAMBRES DE ACERO.	

	20
	CERRADURAS; MATERIAL DE LA CAJA HIERRO - MATERIAL TAMBOR BRONCE
Especificación Técnica: CERRADURA KALLAY 5006 M

	21
	CERRADURAS; MATERIAL DE LA CAJA HIERRO - MATERIAL TAMBOR BRONCE
Especificación Técnica: CERRADURA TIPO CANDEX 127 ANGOSTO PASADOR RECTANGULAR (051.761).

	22
	BISAGRAS METALICAS; SUJECION CON TORNILLOS - ALA IGUALES - MATERIAL ACERO DULCE - LONG.DE CUERPO 4pulg
Especificación Técnica: BISAGRA NOGOYA VAIVEN.

	23
	LLAVES P/CERRADURAS; FORMA DOBLE PALETA - LONG.DE CUERPO 63mm - MATERIAL BRONCE - TIPO ROA GRANDE
Especificación Técnica: CERRADURA ROA 104.

	24
	LLAVES P/CERRADURAS; FORMA DOBLE PALETA - LONG.DE CUERPO 63mm - MATERIAL BRONCE - TIPO ROA GRANDE
Especificación Técnica: CERRADURA ROA 903

	25
	CERRADURA TIPO TRABEX 6624 MATERIAL DE LA CAJA DE HIERRO ESTAMPADO – FORMA DE COLOCACION EMBUTIR – USO PUERTA DE ABRIR DIMENSION DE CAJA 63,5X140X15 – PASADOR RECTANGULAR PLAQUETA DOBLE PALETA
Especificación Técnica: CERRADURA TIPO PRIVE 200 CAJA 140 X 63mm FRENTE 220 X 25mm.

	26
	CERRADURA TIPO TRABEX 6624 MATERIAL DE LA CAJA DE HIERRO ESTAMPADO – FORMA DE COLOCACION EMBUTIR – USO PUERTA DE ABRIR DIMENSION DE CAJA 63,5X140X15 – PASADOR RECTANGULAR PLAQUETA DOBLE PALETA 
Especificación Técnica: CERRADURA TIPO TRABEX CA4 6624 MEDIDAS CAJA ALTURA 140mm PROFUNDIDAD 63,5mm FRENTE ANCHO 25mm LARGO 220mm.

	27
	CERRADURA TIPO TRABEX 1025 – MATERIAL DE LA CAJA HIERRO ESTAMPADO – FORMA DE COLOCACION EMBUTIR – USO PUERTA DE ABRIR DIMENSION DE CAJA 60X125X12mm – PASADOR PESTILLO DE SEGURIDAD (51X21) – PLAQUETA 6 PALETAS – DOBLE PALETAS 
Especificación Técnica: CERRADURA TRABEX MODELO CA4 1025 MEDIDAS ALTURA 127mm PROFUNDIDAD 63,5mm FRENTE: ANCHO 25mm LARGO 215mm.

	28
	CHAPAS GALVANIZADAS; 1M – CALIBRE BGW 22 – LARGO 6M.
Especificación Técnica: CHAPAS GALVANIZADAS LISAS  CALIBRE 20 DE 1 X 2 mts.

	29
	BRAZOS MECANICOS; ELEMENTO COMPLETO - MODELO Nº 4122 - USO CIERRAPUERTA
Especificación Técnica: CIERRA PUERTA HIDRAULICO TRABEX CON BRAZO 30cm 9N 50.

	30
	CLAVOS TIPO CABEZA PLANA - LARGO 1 -PULG

	31
	CLAVOS TIPO CABEZA PLANA - LARGO 1.1/2 -PULG.

	32
	CLAVOS TIPO CABEZA PLANA - LARGO 2 -PULG

	33
	CLAV CLAVOS TIPO PUNTA PARIS – DIAMETRO 11/2  “- LARGO 38,1 MM.OS TIPO PUNTA PARIS – DIAMETRO 1 “- LARGO 25,4 MM.

	34
	CLAVOS TIPO PUNTA PARIS – DIAMETRO 11/2  “- LARGO 38,1 MM.

	35
	CLAVOS TIPO PUNTA PARIS – DIAMETRO 2,1MM“- LARGO 2 PULG. 
Especificación Técnica: CLAVOS TIPO PUNTA PARIS – DIAMETRO 2MM“- LARGO 2 PULG.

	36
	CODO PLASTICO DIAMETRO 1 1/2 –PULG  ANGULO 90º - TIPO DE EXTREMO MACHO - MACHO - EXTREMO MACHO - MACHO - MATERIAL PVC 
Especificación Técnica: CODO PVC 90º DE 110.

	37
	CORTA FRIO; MATERIAL ACERO TEMPLADO - MEDIDA 2 X 30Cm
Especificación Técnica:  CORTA FRIO, MEDIDA 30 CM

	38
	CORTA FRIO; MATERIAL ACERO FORJADO - MEDIDA 2 X 40Cm - SECCION OCTOGONAL
Especificación Técnica: CORTA FRIO MEDIDA 40 CM

	39
	CUCHARA PARA ALBAÑIL FORJADA – LARGO 10 PULG
Especificación Técnica:   Nº 8.

	40
	CUCHARIN PARA ALBAÑIL FORJADA – LARGO 5 PULG
Especificación Técnica:    Nº7

	41
	CUPLAS DE HIERRO; TRATAMIENTO GALVANIZADO CON EPOXI - DIAMETRO 1/2pulg
Especificación Técnica: CUPLA EPOXI DE ½”.

	42
	DISCOS ABRASIVOS; USO GENERAL-TIPO DIAMANTADO-DIAMETRO EXTERIOR 4 ½” 
Especificación Técnica: DISCOS ABRASIVOS; USO GENERAL-TIPO DIAMANTADO-DIAMETRO EXTERIOR 4 ½”.

	43
	DISCOS ABRASIVOS; USO METAL - TIPO CORTE - DIAMETRO EXTERIOR 14pulg - DIAMETRO DE EJE 1pulg - ESPESOR 1/8pulg
Especificación Técnica: DISCO  DE CORTE 14 X 1/8 X 1.

	44
	DISCO DE CORTE ABRASIVO- USO AMOLADORA TIPO DE CORTE- DIAMETRO EXTERIOR 178mm. –  ESPESOR 1,6mm.
Especificación Técnica: DISCO DE CORTE DE 178mm ESPESOR 1.6mm.

	45
	DISCO DE CORTE ABRASIVO- USO CORTE - TIPO DIAMANTADO- DIAMETRO EXTERIOR 180mm – ESPESOR 2mm.
Especificación Técnica: DISCO DIAMANTADO DE 178mm. ESPESOR DE 2 mm

	46
	DISCOS ABRASIVOS; USO CORTE - TIPO DIAMANTADO - DIAMETRO EXTERIOR 115mm - DIAMETRO DE EJE 22mm - ESPESOR 3mm
Especificación Técnica: DISCO ABRASIVO USO GENERAL TIPO DIAMENTADO DIAMETRO EXTERIOR 4 ½”.

	47
	ELECTRODO DIAMETRO 2 MM – USO P/SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO – TIPO PUNTA AZUL
Especificación Técnica: ELECTRODO DE PUNTA AZUL DE 2 MM-6013.

	48
	ELECTRODO DIAMETRO 2,5 MM  - USO P/SOLDADURA DE ARCO  ELECTRICO – TIPO PUNTA AZUL
Especificación Técnica: ELECTRODO DE PUNTA AZUL DE 2,5 MM-6013.

	49
	ELECTRODO DIAMETRO 2,5 MM - USO P/SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO – TIPO  ACERO INOXIDABLE
Especificación Técnica: ELECTRODO  PARA ACERO INOXIDABLE DE 2,5 MM

	50
	ELECTRODO DIAMETRO 2,5 MM - USO P/SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO – TIPO FUNDICION 
Especificación Técnica: ELECTRODO PARA  FUNDICION DE 2,5 MM

	51
	ELECTRODO DIAMETRO 3.25 MM  - USO P/SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO – TIPO PUNTA AZUL 
Especificación Técnica: ELECTRODO DE PUNTA AZUL DE 3  MM-6013

	52
	ESPATULAS DE ACERO; ANCHO 100mm - MANGO DE MADERA
Especificación Técnica: ESPATULAS DE ACERO; ANCHO 100mm - MANGO DE MADERA.

	53
	ESPATULAS DE ACERO; ANCHO 120mm - MANGO DE MADERA
Especificación Técnica: ESPATULAS DE ACERO; ANCHO 120mm - MANGO DE MADERA.

	54
	ESPATULAS DE ACERO; ANCHO 200mm - MANGO DE MADERA
Especificación Técnica: ESPATULAS DE ACERO; ANCHO 200mm - MANGO DE MADERA

	55
	ESPIGAS; MATERIAL PLASTICO - DIAMETRO 1/2pulg - EXTREMO ENCHUFE - ROSCA
Especificación Técnica: ESPIGAS DE ½ A ½.

	56
	ESPIGAS; MATERIAL PLASTICO - DIAMETRO 1/2pulg - EXTREMO ENCHUFE - ROSCA
Especificación Técnica: ESPIGAS DE ½ A ¾.	

	57
	CAÑOS ESTRUCTURALES; MATERIAL HIERRO - TIPO CUADRADO - SECCION 10 X 20mm - ESPESOR 2mm - LARGO 6M
Especificación Técnica: HIERRO ESTRUCTURAL DE 10X20X 6MTS.

	58
	FIELTROS P/FRATACHO; LONGITUD 20Cm
Especificación Técnica: FIELTROS P/FRATACHO; (GOMA ESPUMA) LONGITUD 20Cm

	59
	FRATACHOS; TIPO BORDE LISO - MATERIAL MADERA - LARGO 30CM
Especificación Técnica: FRATACHOS; TIPO BORDE LISO - MATERIAL MADERA - LARGO 30CM

	60
	FRATACHOS; TIPO  LISO - MATERIAL MADERA - LARGO 40CM
Especificación Técnica: FRATACHOS; TIPO BORDE LISO - MATERIAL MADERA - LARGO 40CM.

	61
	GRASA LUBRICANTE TIPO GRAFITADA – PRESENTACION  ENVASE DE 100 GR.
Especificación Técnica: GRASA GRAFITADA

	62
	JUEGO DE MECHAS; TIPO DE COPA - VASTAGO CILINDRICO - COMPONENTES 8
Especificación Técnica: JUEGO DE MECHA PALA/PALETA PARA MADERA ACERO CARBONO MEDIDAS 6,10,13,16,19,22,25 Y 32 MM.

	63
	HIERRO ANGULO; TRATAMIENTO LAMINADO EN CALIENTE - LADO X LADO X ESP 3/4 X 3/4 X 3/16pulg
Especificación Técnica: BARRA DE HIERRO ANGULO DE ¾” X 3/16” X 6 MTS.

	64
	HIERRO ANGULO; TRATAMIENTO LAMINADO EN CALIENTE - LADO X LADO X ESP 1/2 X 1/2 X 3/16pulg
Especificación Técnica: BARRA DE HIERRO ANGULO DE  1/2” X 3/16” X 6 MTS.

	65
	HIERRO ANGULO; TRATAMIENTO LAMINADO EN CALIENTE - LADO X LADO X ESP 1 X 1 X 3/16pulg
Especificación Técnica: BARRA DE HIERRO ANGULO DE  1 X 3/16 X6  MTS.

	66
	HIERRO ANGULO; TRATAMIENTO FRIO - LADO X LADO X ESP 2 X 2 X 1/8pulg
Especificación Técnica: BARRA DE HIERRO ANGULO DE  2 X 1/8 X6  MTS

	67
	HIERRO ANGULO; TRATAMIENTO LAMINADO EN CALIENTE - LADO X LADO X ESP 7/8 X 7/8 X 1/8pulg.
Especificación Técnica: HIERRO ANGULO;  MEDIDAS 7/8 X 1/8  X 6 MTS

	68
	HIERRO ANGULO; TRATAMIENTO LAMINADO EN CALIENTE - LADO X LADO X ESP 1” X 1” X 1/8”.
Especificación Técnica: HIERRO ANGULO MEDIDAS 1” X 1” X 1/8”  BARRA X  6 MTS.

	69

	HIERRO ANGULO; TRATAMIENTO LAMINADO EN CALIENTE - LADO X LADO X ESP 2” X 2” X 1/8”mt.
Especificación Técnica: HIERRO ANGULO MEDIDAS 2”x 2” x 1/8 ” x 6 MTS

	70
	HIERRO ANGULO; TRATAMIENTO LAMINADO EN CALIENTE – LADO X LADO X ESP. 1 ½ X 1 ½  X 1/8  X 6 MTS.
Especificación Técnica: HIERRO ANGULO MEDIDAS 1 ½”  X 1/8” X 6 MTS.

	71
	HOJA DE SIERRA; TIPO ACERO BIMETALICO - DIENTES X PULGADA 24.
Especificación Técnica: HOJA DE SIERRA DE 24 DIENTES

	72
	LIMPIADOR MULTIUSO; TIPO P/INYECTORES - PRESENTACION ENVASE X 500cm3 MULTIUSO
Especificación Técnica: LUBRICANTE TIPO W 40 EN AEROSOL.

	73
	MALLAS DE ALAMBRE; MATERIAL ALAMBRE GALVANIZADO - SECCION CELDA 20 X 20mm - DIMENSION ANCHO 1M
Especificación Técnica: MALLA ELECTROSOLDADA (30X30) 8MM  (2,15X 6 MTS).

	74
	METALES DESPLEGADOS; LARGO X ANCHO 1,50 X 3M - PESO PESADO - PRESENTACION PLANCHA
Especificación Técnica: MALLA  METALICA /METAL DESPLEGADO  500X30 X30 1.5 X 3.0 MTS.

	75
	MANIJAS; FORMA DOBLE BALANCIN - TIPO MINISTERIO - MATERIAL BRONCE
Especificación Técnica: MANIJA DOBLE BALANCÍN CON EJE DE 8 MM

	76
	MECHAS MILIMETRICA; TIPO ACERO RAPIDO - DIAMETRO 1mm - LARGO ESTANDAR - VASTAGO CILINDRICO
Especificación Técnica: MECHA DE ACERO RAPIDO DE 9 MM.

	77
	MECHA MILIMETRICA; TIPO DE ACERO RAPIDO- DIAMETRO 1,5 MM – LARGO ESTANDAR-
Especificación Técnica: MECHA DE ACERO RAPIDO DE 1,5MM

	78
	MECHA MILIMETRICA; TIPO DE ACERO RAPIDO- DIAMETRO 12 MM – LARGO ESTANDAR

	79
	MECHA MILIMETRICA; TIPO DE ACERO RAPIDO- DIAMETRO 2 MM – LARGO ESTANDAR-

	80
	MECHA MILIMETRICA; TIPO DE ACERO RAPIDO- DIAMETRO 3 MM – LARGO ESTANDAR-

	81
	MECHA MILIMETRICA; TIPO DE ACERO RAPIDO- DIAMETRO 4 MM – LARGO ESTANDAR-

	82
	MECHA MILIMETRICA; TIPO DE ACERO RAPIDO- DIAMETRO 5 MM – LARGO ESTANDAR-
Especificación Técnica: MECHA DE ACERO RAPIDO DE 5 MM. LARGO ESTANDAR

	83
	MECHA MILIMETRICA; TIPO DE ACERO RAPIDO- DIAMETRO 6 MM – LARGO ESTANDAR-

	84
	MECHA MILIMETRICA; TIPO DE ACERO RAPIDO- DIAMETRO 7 MM – LARGO ESTANDAR-

	85
	MECHA MILIMETRICA; TIPO DE ACERO RAPIDO- DIAMETRO 8 MM – LARGO ESTANDAR-

	86
	MECHAS EN PULGADAS; TIPO COPA - DIAMETRO 3/4pulg - LARGO ESTANDAR
Especificación Técnica: MECHA DE WIDIA COPA DE  43 mm

	87
	MECHAS EN PULGADAS; TIPO COPA - DIAMETRO 1pulg - LARGO ESTANDAR
Especificación Técnica: MECHA DE WIDIA COPA DE 53 mm

	88
	MECHAS EN PULGADAS; TIPO COPA - DIAMETRO 1 1/2pulg
Especificación Técnica: MECHA DE WIDIA COPA DE 67 mm.

	89
	MECHAS MILIMETRICA; TIPO DE WIDIA - DIAMETRO 4mm - LARGO ESTANDAR - VASTAGO CILINDRICO
Especificación Técnica: MECHA DE WIDIA DIAMETRO DE 4 MM LARGO ESTANDAR

	90
	MECHAS MILIMETRICA; TIPO DE WIDIA - DIAMETRO 6mm - LARGO ESTANDAR - VASTAGO CILINDRICO
Especificación Técnica: MECHA DE WIDIA DIAMETRO DE 6 MM LARGO ESTANDAR

	91
	MECHAS MILIMETRICA; TIPO DE WIDIA - DIAMETRO 8mm - LARGO ESTANDAR - VASTAGO CILINDRICO
Especificación Técnica: MECHA DE WIDIA DIAMETRO DE 8 MM LARGO ESTANDAR

	92
	MECHAS MILIMETRICA; TIPO DE WIDIA - DIAMETRO 10mm - LARGO ESTANDAR - VASTAGO CILINDRICO
Especificación Técnica: MECHA DE WIDIA DIAMETRO DE 10 MM LARGO ESTANDAR

	93
	MECHAS MILIMETRICA; TIPO DE WIDIA - DIAMETRO 10mm - LARGO 40Cm - VASTAGO CILINDRICO
Especificación Técnica: MECHA DE WIDIA DIAMETRO 10 MM LARGO 460 MM

	94
	MECHAS MILIMETRICA; TIPO DE WIDIA - DIAMETRO 12mm - LARGO 400mm - VASTAGO LARGO
Especificación Técnica: MECHA DE WIDIA DIAMETRO 12 MM LARGO 460 MM

	95
	NIPLES DE HIERRO; TRATAMIENTO EPOXI - DIAMETRO 3/4pulg - ROSCA GAS - LONG.DE CUERPO 5Cm.
Especificación Técnica: NIPLE DE 3/4” DE 5CM DE LONG. EPÓXI. X 10

	96
	NIPLE DE HIERRO TRATAMIENTO EPOXI NIPLES DE HIERRO; TRATAMIENTO EPOXI - DIAMETRO 1/2pulg - LONG.DE CUERPO 10Cm. - 
Especificación Técnica: NIPLE DE ½”DE 10CM DE LONG. MATERIAL: EPOXI. X 10.

	97
	NIPLE DE HIERRO TRATAMIENTO EPOXI - DIAMETRO 1 -" ROSCA GAS - LONGITUD 5 -C 
Especificación Técnica: NIPLE DE 1” DE 5CM DE LONG. EPOXI. X10

	98
	NIPLE DE HIERRO TRATAMIENTO PINTURA EPOXI - DIAMETRO 1 –“ ROSCA GAS – LONGITUD 5 –C.
Especificación Técnica: NIPLE DE HIERRO TRATAMIENTO EPOXI – DIAMETRO 1 –“ ROSCA GAS – LONGITUD 5 –C.

	99
	NIPLES PLASTICOS; MATERIAL POLIPROPILENO - DIAMETRO 1/2pulg - ROSCA CON - LONG.DE CUERPO 6Cm
Especificación Técnica: NIPLE PLASTICO; MATERIAL POLIPROPILENO – DIAMETRO ½” – ROSCA CON – LONG. DE CUERPO 6Cm

	100
	NIPLE PLASTICO; MATERIAL POLIPROPILENO - DIAMETRO 3/4pulg - ROSCA CON – LONG. DE CUERPO 6Cm.
Especificación Técnica: NIPLE PLASTICO; MATERIAL POLIPROPILENO – DIAMETRO 3/4” – ROSCA CON – LONG. DE CUERPO 6Cm

	101
	PAPEL DE LIJA  TIPO ANTI EMPASTE Nº 80 PRESENTACION X UNIDAD

	102
	PAPELES DE LIJA; TIPO ANTIEMPASTANTE - NUMERO 120 - PRESENTACION UNIDAD

	103
	PAPELES DE LIJA; TIPO ANTIEMPASTANTE - NUMERO 240 - PRESENTACION UNIDAD

	104
	PAPELES DE LIJA TIPO AL AGUA - Nº 120 - PRESENTACION X UNIDAD

	105
	PAPELES DE LIJA TIPO AL AGUA - Nº 240 - PRESENTACIÓN X  UNIDAD

	106
	PICAPORTES; MATERIAL BRONCE PULIDO.
Especificación Técnica: PICAPORTE BRONCE CROMADO.

	107
	PICAPORTES; MATERIAL BRONCE PULIDO.
Especificación Técnica: PICAPORTE COMUN (BRONCE).

	108
	PICAPORTES; MATERIAL BRONCE PULIDO.
Especificación Técnica: PICAPORTE SELFIX INSTANA

	109
	PICAPORTES; MATERIAL BRONCE PULIDO.
Especificación Técnica: PICAPORTE BRONCE PULIDO.

	110
	PIEDRAS AMOLADORAS; MATERIAL PIEDRA ESMERIL - DIMENSION 1/2 X 6pulg
Especificación Técnica: PIEDRA DE AMOLAR PARA AMOLADORA DE BANCO

	111
	REP. Y ACC. P/ESTUFAS; TIPO ELECTRODO PIEZOELECTRICO
Especificación Técnica: ENCENDIDO PIEZOELECTRICO (CHISPERO) P/CALEFACTOR

	112
	PLANCHUELA  DE HIERRO; LONG. DE CUERPO 6000 MM- ANCHO X ESPESOR ½” X 1/8 PULG.
Especificación Técnica: PLANCHULA DE ½”  X 1/8” X 6mt.

	113
	PLANCHUELA DE HIERRO; LONG. DE CUERPO 6000  MM – ANCHO X ESPESOR DE 1 ½ “X 3/16 “.
Especificación Técnica: PLANCHULA DE1 ½” X 3/16 X 6 mts

	114
	PLANCHUELA DE HIERRO; LONG. DE CUERPO 6000  MM – ANCHO X ESPESOR DE ¾”X3/16”.
Especificación Técnica: PLANCHULA DE 3/4” X 3/16” X 6 mts

	115
	PLANCHUELA DE HIERRO; LONG. DE CUERPO 6000  MM – ANCHO X ESPESOR DE 1 ½ “X 1/8 “.
Especificación Técnica: PLANCHULA DE 1 ½” X 1/8” X 6 mts

	116
	PLANCHUELA DE HIERRO; LONG. DE CUERPO 6000 MM  – ANCHO X ESPESOR DE 1 ¼” X 1/8” X 6 mt.
Especificación Técnica: PLANCHULA DE 1 ¼” X 1/8” X 6mts

	117
	PLANCHUELA DE HIERRO; LONG. DE CUERPO 6000 MM  – ANCHO X ESPESOR DE   ¾” X 1/8 PULG.
Especificación Técnica: PLANCHULA DE ¾” X 1/8” X 6mts

	118
	REMACHES; MATERIAL ALUMINIO - DIAMETRO 3,5mm - LONG.DE CUERPO 25mm. 
Especificación Técnica: REMACHE MATERIAL ALUMINIO - USO PARA REMACHADORA POP - CABEZA POP de 3,50X25,40 MM X 500  UNIDADES

	119
	REMACHES; MATERIAL ALUMINIO - DIAMETRO 3mm - LONG.DE CUERPO 25mm.
Especificación Técnica: REMACHE POP ALUMINIO CABEZA POP-  4,00 X 27,00MM X 1000 UNIDADES.

	120
	REMACHES; MATERIAL ALUMINIO - DIAMETRO 6mm - LONG.DE CUERPO 30mm.
Especificación Técnica: REMACHES; MATERIAL ALUMINIO – USO PARA REMACHADORA POP – CABEZA POP - 6X30MM X 500 UNIDADES

	121
	SELLADOR; USO JUNTAS - PRESENTACION ENVASE X 300gr.
Especificación Técnica: SELLADOR ALTA TEMPERATURA  X 300 gr.

	122
	SELLADOR; USO JUNTAS - PRESENTACION ENVASE X 250gr.
Especificación Técnica: SELLADOR  SILICONADO X 250 gr.

	123
	SIERRA DE ACERO RAPIDO DE 24 DIENTES.
Especificación Técnica: SIERRA DE ACERO RAPIDO DE 24 DIENTES

	124
	SOPAPAS SANITARIAS; MATERIAL POLIPROPILENO - MEDIDA DIAM. 40mm - TIPO COMUN
Especificación Técnica: SOPAPA DE 40 MM PARA PILETA

	125
	TARUGOS PLASTICOS PARA FIJACION – TIPO FISHER-
 Especificación Técnica: TARUGOS DIAMETRO EXTERIOR  N° 6 PRESENTACION  CAJA  X 200

	126
	TARUGOS PLASTICOS P/FIJACION; DIAMETRO EXTERIOR Nº8 - PRESENTACION CAJA X 100UN - TIPO FISHER
Especificación Técnica: TAUROS DIAMETRO EXTERIOR  N° 8  CON TOPE PRESENTACION  CAJA  X 200 UNIDADES TIPO FISHER

	127
	TARUGOS PLASTICOS P/FIJACION; DIAMETRO EXTERIOR 10mm - LONG.DE CUERPO 40mm - DIAMETRO INTERIOR 5mm - PRESENTACION ENVASE X 100UN - TIPO P/LADRILLO HUECO - ARANDELA CON
Especificación Técnica: TARUGOS  DIAMETRO EXTERIOR  N°10 PRESENTACION  CAJA  X 200 UNIDADES TIPO FISHER

	128
	TEE DE HIERRO TIPO GALVANIZADO CON PROT. EPOXI 
Especificación Técnica: TE EPOXI DE ½.¨

	129
	TEE DE ¾” DE HIERRO CON PROT. EPOXI - 
Especificación Técnica: TEE EPOXI CON REDUCCIÓN  3/4” X 1/2 " HH

	130
	TELA ESMERIL; NUMERO DE GRANO 100 – PRESENTACIÓN POR UNIDAD. 
Especificación Técnica: TELA ESMERIL N° 100.

	131
	TELA ESMERIL; NUMERO DE GRANO 150 – PRESENTACIÓN UNIDAD.
Especificación Técnica: TELA ESMERIL  N° 150

	132
	TELA ESMERIL; NUMERO DE GRANO 220 – PRESENTACIÓN POR UNIDAD.
Especificación Técnica: TELA ESMERIL N° 220

	133
	TELA ESMERIL; NUMERO DE GRANO 80 – PRESENTACIÓN POR UNIDAD.
Especificación Técnica: TELA ESMERIL N° 80

	134
	TENAZA DE ARMADOR; TIPO 3 PUNTOS - MATERIAL ACERO - TAMAÑO 30Cm
Especificación Técnica: TENAZA ARMADOR CORTE ENTERO 300MM.MARCA TRES PUNTOS

	135
	TERMOCUPLA PARA CALEFACTOR LARGO 60CM
Especificación Técnica: TERMOCUPLA PARA GAS TIPO CALEFACTOR LONG.DE CUERPO 600MM – MATERIAL COBRE

	136
	TORNILLOS; RANURA AUTOPERFORANTE - MATERIAL HIERRO ZINCADO - DIAMETRO 8mm - LARGO 60mm
Especificación Técnica: TORNILLO AUTOPERFORANTES T1 CAJA X 1000 UNIDADES

	137
	TORNILLO CABEZA FRESADA  - MATERIAL DE ACERO-
Especificación Técnica: TORNILLO  CABEZA FRESADA DIÁMETRO DE 22 MM X 40 PRESENTACION  CAJA X 144

	138
	TORNILLO CABEZA FRESADA  - MATERIAL DE ACERO-
Especificación Técnica: TORNILLO CABEZA FRESADA DIAMETRO DE 22 MM X 50 PRESENTACION  CAJA X 144

	139
	TORNILLOS; RANURA CABEZA HEXAGONAL - MATERIAL ACERO ZINCADO - DIAMETRO 5/16pulg - LARGO 2 1/2pulg
Especificación Técnica: TORNILLO CABEZA HEXAGONAL ZINCADO 1/4X2 “100 UNIDADES

	140
	TORNILLOS; RANURA AUTOPERFORANTE - MATERIAL HIERRO ZINCADO - DIAMETRO 8mm - LARGO 60mm
Especificación Técnica: TORNILLO PUNTA AGUJA T1.CAJA X 1000

	141
	TORNILLOS; RANURA PHILIPS - MATERIAL ACERO - DIAMETRO 1pulg - LARGO 6Cm
Especificación Técnica: TORNILLO T1 PARA DURLOCK CAJA X 500.

	142
	TORNILLOS; RANURA PHILIPS - MATERIAL ACERO - DIAMETRO 1pulg - LARGO 6Cm
Especificación Técnica: TORNILLO T2 PARA DURLOCK CAJA X500.

	143
	TORNILLO CABEZA FRESADA – MATERIAL DE ACERO
Especificación Técnica: TORNILLO CABEZA FRESADA DIAMETRO 19X25 POR 144 UNIDADES

	144
	TORNILLO CABEZA FRESADA – MATERIAL DE ACERO
Especificación Técnica: TORNILLO  CABEZA FRESADA DIAMETRO 18X20  POR 144 UNIDADES

	145
	TORNILLOS; RANURA PHILIPS - MATERIAL ACERO - DIAMETRO 6mm - LARGO 2pulg
Especificación Técnica: TORNILLOS RANURA  PHILIPS MATERIAL ACERO 6 X 50 CAJA X 100

	146
	TORNILLOS; RANURA PHILIPS - MATERIAL ACERO - DIAMETRO 4mm - LARGO 3/4pulg
Especificación Técnica: TORNILLO RANURA POZIDRIVE- MATERIAL ACERO 4 X  20  CAJA X 100

	147
	TORNILLOS; RANURA AUTOPERFORANTE - MATERIAL ACERO INOXIDABLE - DIAMETRO 8mm - 
Especificación Técnica: TORNILLO AUTOPERFORANTE TEL FIX 8 X1 ¾” POR 250 UNIDADES

	148
	CERRADURAS; MATERIAL DE LA CAJA HIERRO - MATERIAL TAMBOR BRONCE
Especificación Técnica: TRABA PICAPORTE LIBRE/OCUPADO (4COMPONENTES) LLAVIN

	149
	REP Y ACC P/EQ. CALEFACTORES; REPUESTO UNIDAD MAGNETICA - MARCA EQUIPO ORBIS - MODELO
Especificación Técnica: UNIDAD MAGNETICA VALVULA SOLENOIDE PARA CALEFACTOR ½”.

	150
	REP Y ACC P/EQ. CALEFACTORES; REPUESTO UNIDAD MAGNETICA - MARCA EQUIPO ORBIS - MODELO EQUIPO UNIVERSAL
Especificación Técnica: UNIDAD MAGNETICA VALVULA SOLENOIDE PARA CALEFACTOR  3/4

	151
	UNION DOBLE MATERIAL HIERRO NEGRO – TRAT. EPOXI 
Especificación Técnica: UNION DOBLE EPOXI  DE 1/2

	152
	UNIÓN DOBLE MATERIAL HIERRO NEGRO – TRAT. EPOXI 
Especificación Técnica: UNIÓN DOBLE EPOXI 3/4".

	153
	UNIÓN DOBLE DE 1” MATERIAL HIERRO – TRAT. EPOXI
Especificación Técnica: UNION DOBLE EPOXI DE  1

	154
	VIDRIOS PLANOS; TIPO TEMPLADO - ESPESOR 5mm - TRANSPARENCIA 100%DIMENSION 600 X 790 X 350mm
Especificación Técnica: VIDRIO TEMPLADO PARA CALEFACTORES DIMENSION 600 X 790 X 350mm

	155
	SOPAPAS DE GOMA; TIPO VENTOSA DE 3 CABEZA
Especificación Técnica: VENTOSA (SOPAPA PARA DESTAPAR CAÑERIA)

	156
	TENSORES  DE MATERIAL GALVANIZADOTIPO MALACATE MANUAL Nº 3 
Especificación Técnica: TENSOR DE MATERIAL GALVANIZADO TIPO MALACATE MANUAL Nº3

	157
	REMACHES, MATERIAL ALUMINIO – DIAMETRO 3MM – LONG DE CUERPO 10MM
Especificación Técnica: REMACHE POP ALUMINIO 3 X 10 MM X 500 MM

	158
	CUERITO P/ CANILLA; TIPO P/ VASTAGO CON TUERCA. (USO AGUA FRIA) DIAMETRO ½ pulg
Especificación Técnica: CUERITO CON VASTAGO Y TUERCA (USO AGUA FRIA /CALIENTE) DE ½ PULG

	159
	CUERITO P/ CANILLA; TIPO P/ VASTAGO CON TUERCA. (USO AGUA FRIA) DIAMETRO ½ pulg
Especificación Técnica: CUERITO SIN  VASTAGO Y SIN TUERCA (USO AGUA FRIA /CALIENTE) DE ½ PULG

	160
	MEDIASOMBRA, PRESENTACION POR METRO CUADRADO
Especificación Técnica: MEDIA SOMBRA VERDE OSCURA X 2,10MTS DE ANCHO DENSIDAD 80% X 50MTS LARGO

	161
	ALAMBRE DE HIERRO; DIAMETRO 2 MM – SECCION CIRCULAR – TRATAMIENTO DE FARDO
Especificación Técnica: ALAMBRE SAN MARTIN  DE ALTA RESISTENCIA DE 3MM ROLLO X 500 MTS

	162
	CERRADURA; MATERIAL DE LA CAJA HIERRO – MATERIAL TAMBOR BRONCE
Especificación Técnica: TOPE MAGNETICO PARA PUERTA
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ANEXO III

FORMULARIO OFICIAL DE COTIZACION

LICITACIÓN PRIVADA  Nº      /17

	Datos a completar por el oferente

	Razón social:
	

	Domicilio:
	

	Localidad:
	

	Código Postal:
	

	Teléfono:
	

	Fax:
	

	E-MAIL
	

	CUIT Nº:
	

	Tipo de IVA:
	

	Beneficiario Nº
	



La cuenta bancaria deberá estar habilitada para el pago por la CUENTA UNICA DEL TESORO (C.U.T.E.) 

	N°
	DESCRIPCION
	UN
	CANT.
	PRECIO UNITARIO
	PRECIO TOTAL

	1
	ABRAZADERAS; USO AJUSTE – MEDIDA ¼” – MATERIAL ACERO INOX. 
Especificación Técnica: ABRAZADERAS USO SUJECIÓN – MEDIDA ¼’  MATERIAL  ACERO INOXIDABLE.
	UN
	15
	
	

	
2
	ABRAZADERAS; USO AJUSTE – MEDIDA ½” – MATERIAL ACERO INOXIDABLE.
 Especificación Técnica: ABRAZADERAS USO SUJECIÓN – MEDIDA1/2”  MATERIAL  ACERO INOXIDABLE.
	UN
	15
	
	

	3
	ALAMBRES DE HIERRO; DIAMETRO 2mm - SECCION CIRCULAR - TRATAMIENTO DE FARDO
Especificación Técnica: ALAMBRE DE FARDO DE  DIAMETRO 2 mm
	KG
	30
	
	

	4
	SISTEMA DE BARRALES ANTIPANICO; ABERTURA EXTERIOR CERRADURA - ABERTURA INTERIOR BARRA ANTIPANICO - ABERTURA BARRA POR ENCENDIDO ALARMA - USO SALIDA DE EMERGENCIA
Especificación Técnica: BARRAL  ANTIPANICO DOBLE JAQUE.
	UN
	15
	
	

	5
	SISTEMA DE BARRALES ANTIPANICO; ABERTURA EXTERIOR CERRADURA - ABERTURA INTERIOR BARRA ANTIPANICO - ABERTURA BARRA POR ENCENDIDO ALARMA - USO SALIDA DE EMERGENCIA
Especificación Técnica: BARRAL ANTIPANICO SIMPLE JAQUE
	UN
	15
	
	

	6
	ANODOS; MATERIAL MAGNESIO - TIPO SACRIFICIO - USO CASCO - FORMA TRAPEZOIDAL- 
Especificación Técnica: BARRA DE ANODOS DE MAGNESIO P/TERMOTANQUE DE 80 LTS. FORMA ESFERICO.
	UN
	6
	
	

	7
	ANODOS; MATERIAL MAGNESIO - TIPO SACRIFICIO - USO CASCO - FORMA TRAPEZOIDAL- 
Especificación Técnica: BARRA DE ANODOS DE MAGNESIO P/TERMOTANQUE DE 150 LTS. FORMA ESFERICO.
	UN
	20
	
	

	8
	ANODOS; MATERIAL MAGNESIO - TIPO SACRIFICIO - USO CASCO - FORMA TRAPEZOIDAL
Especificación Técnica: BARRA DE ANODOS DE MAGNESIO  P/TERMOTANQUE DE 150 LTS ARTICULADA. - FORMA ESFERICO.
	UN
	3
	
	

	9
	ANODOS; MATERIAL MAGNESIO - TIPO SACRIFICIO - USO CASCO - FORMA TRAPEZOIDAL- 
Especificación Técnica: BARRA DE ANODOS DE MAGNESIO P/TERMOTANQUE DE 50 LTS. FORMA ESFERICO.
	UN
	4
	
	

	10
	BISAGRAS METALICAS; SUJECION CON EMPOTRAMIENTO - ALA IGUALES - MATERIAL BRONCE - LONG.DE CUERPO 63,5mm
Especificación Técnica: H-61 / AA257. BISAGRA DE 2 ALAS PARA CÁMARA EUROPEA DE AJUSTE MEDIANTE PLETINA DE ZAMAK,  COLOR: BLANCO. MATERIALES: ALUMINIO, ZAMAK, ACERO Y POLIAMIDA
	UN
	50
	
	

	11
	BISAGRAS METALICAS; SUJECION CON EMPOTRAMIENTO - ALA IGUALES - MATERIAL BRONCE - LONG.DE CUERPO 63,5mm
Especificación Técnica: H-62 / A-A258. BISAGRA DE 2 ALAS PARA CÁMARA EUROPEA DE AJUSTE MEDIANTE PLETINA DE ZAMAK,2
 BISAGRAS SOPORTAN 90KG.COLOR NEGRO. MATERIALES: ALUMINIO, ZAMAK, ACERO Y POLIAMIDA
	UN
	50
	
	

	12
	BISAGRAS METALICAS; SUJECION CON EMPOTRAMIENTO - ALA IGUALES - MATERIAL BRONCE - LONG.DE CUERPO 63,5mm
ESPECIFICACIÓN TÉCNICA: H-82/3. BISAGRA PARA 3HOJA / 3 CUERPOS. COLORES: NEGRO. MATERIALES: ALUMINIO, ZAMAK, ACERO Y POLIAMIDA
	UN
	50
	
	

	13
	BRAZOS MECANICOS; ELEMENTO COMPLETO - MODELO Nº 4122 - USO CIERRAPUERTA
Especificación Técnica: BRAZO EMPUJE (H 63 NG) LARGO 30 cm
	UN
	20
	
	

	14
	CAÑOS DE ACERO; TIPO GALVANIZADO - DIAMETRO 3/4pulg - LONG.DE CUERPO 3M - ESPESOR 1,25mm
Especificación Técnica: CAÑO GALVANIZADO DE ¾”. LONG DE CUERPO 6”
	UN
	6
	
	

	15
	CAÑOS DE PLASTICO; MATERIAL PVC - DIAMETRO INTERIOR 110mm - ESPESOR 6,4mm - EXTREMO ENCHUFE - LONG.DE CUERPO 6M - PRESION DE TRABAJO 20Kg
Especificación Técnica: CAÑO PLASTICO DE PVC – DIAMETRO 110 MM – REFORZADO.
	UN
	20
	
	

	16
	CAÑOS; MATERIAL BRONCE - DIAMETRO 1/4pulg - ESPESOR 0,8mm
Especificación Técnica: CAÑOS DE BRONCE DE ¼”.
	MTS
	10
	
	

	17
	CEPILLOS; TIPO P/MAQUINAS DE BANCO - MATERIAL ALAMBRES DE ACERO
Especificación Técnica: CEPILLO PARA AMOLADORA DE BANCO TIPO RETABUSA	
	UN
	5
	
	

	18
	CEPILLOS; TIPO CON MANGO - MATERIAL BRONCE ANTICHISPA
Especificación Técnica: CEPILLOS; TIPO CON MANGO - : MATERIAL BRONCE ANTICHISPA.
	UN
	10
	
	

	19
	CEPILLOS; TIPO CON MANGO - MATERIAL ALAMBRES DE ACERO
Especificación Técnica: CEPILLOS; TIPO CON MANGO – ALAMBRES DE ACERO.	
	UN
	15
	
	

	20
	CERRADURAS; MATERIAL DE LA CAJA HIERRO - MATERIAL TAMBOR BRONCE
Especificación Técnica: CERRADURA KALLAY 5006 M. 
	UN
	20
	
	

	21
	CERRADURAS; MATERIAL DE LA CAJA HIERRO - MATERIAL TAMBOR BRONCE
Especificación Técnica: CERRADURA TIPO CANDEX 127 ANGOSTO PASADOR RECTANGULAR (051.761).
	UN
	20
	
	

	22
	BISAGRAS METALICAS; SUJECION CON TORNILLOS - ALA IGUALES - MATERIAL ACERO DULCE - LONG.DE CUERPO 4pulg
Especificación Técnica: BISAGRA NOGOYA VAIVEN.

	UN
	50
	
	

	23
	LLAVES P/CERRADURAS; FORMA DOBLE PALETA - LONG.DE CUERPO 63mm - MATERIAL BRONCE - TIPO ROA GRANDE
Especificación Técnica: CERRADURA ROA 104.
	UN
	10
	
	

	
24

	LLAVES P/CERRADURAS; FORMA DOBLE PALETA - LONG.DE CUERPO 63mm - MATERIAL BRONCE - TIPO ROA GRANDE
Especificación Técnica: CERRADURA ROA 903
	UN
	10
	
	

	25
	CERRADURA TIPO TRABEX 6624 MATERIAL DE LA CAJA DE HIERRO ESTAMPADO – FORMA DE COLOCACION EMBUTIR – USO PUERTA DE ABRIR DIMENSION DE CAJA 63,5X140X15 – PASADOR RECTANGULAR PLAQUETA DOBLE PALETA
Especificación Técnica: CERRADURA TIPO PRIVE 200 CAJA 140 X 63mm FRENTE 220 X 25mm.

	UN
	20
	
	

	26
	CERRADURA TIPO TRABEX 6624 MATERIAL DE LA CAJA DE HIERRO ESTAMPADO – FORMA DE COLOCACION EMBUTIR – USO PUERTA DE ABRIR DIMENSION DE CAJA 63,5X140X15 – PASADOR RECTANGULAR PLAQUETA DOBLE PALETA 
Especificación Técnica: CERRADURA TIPO TRABEX CA4 6624 MEDIDAS CAJA ALTURA 140mm PROFUNDIDAD 63,5mm FRENTE ANCHO 25mm LARGO 220mm.
	UN
	20
	
	

	27
	CERRADURA TIPO TRABEX 1025 – MATERIAL DE LA CAJA HIERRO ESTAMPADO – FORMA DE COLOCACION EMBUTIR – USO PUERTA DE ABRIR DIMENSION DE CAJA 60X125X12mm – PASADOR PESTILLO DE SEGURIDAD (51X21) – PLAQUETA 6 PALETAS – DOBLE PALETAS 
Especificación Técnica: CERRADURA TRABEX MODELO CA4 1025 MEDIDAS ALTURA 127mm PROFUNDIDAD 63,5mm FRENTE: ANCHO 25mm LARGO 215mm.
	UN
	20
	
	

	28
	CHAPAS GALVANIZADAS; 1M – CALIBRE BGW 22 – LARGO 6M.
Especificación Técnica: CHAPAS GALVANIZADAS LISAS  CALIBRE 20 DE 1 X 2 mts.
	UN
	10
	
	

	29
	BRAZOS MECANICOS; ELEMENTO COMPLETO - MODELO Nº 4122 - USO CIERRAPUERTA
Especificación Técnica: CIERRA PUERTA HIDRAULICO TRABEX CON BRAZO 30cm 9N 50.
	UN
	20
	
	

	30
	CLAVOS TIPO CABEZA PLANA - LARGO 1 -PULG.
	KG
	5
	
	

	31
	CLAVOS TIPO CABEZA PLANA - LARGO 1.1/2 -PULG.
	KG
	5
	
	

	32
	CLAVOS TIPO CABEZA PLANA - LARGO 2 -PULG.
	KG
	5
	
	

	33
	CLAVOS TIPO PUNTA PARIS – DIAMETRO 1 “- LARGO 25,4 MM.
	KG
	5
	
	

	34
	CLAVOS TIPO PUNTA PARIS – DIAMETRO 11/2  “- LARGO 38,1 MM.
	KG
	5
	
	

	35
	CLAVOS TIPO PUNTA PARIS – DIAMETRO 2,1MM“- LARGO 2 PULG. 
Especificación Técnica: CLAVOS TIPO PUNTA PARIS – DIAMETRO 2MM“- LARGO 2 PULG.
	KG
	5
	
	

	36
	CODO PLASTICO DIAMETRO 1 1/2 –PULG  ANGULO 90º - TIPO DE EXTREMO MACHO - MACHO - EXTREMO MACHO - MACHO - MATERIAL PVC 
Especificación Técnica: CODO PVC 90º DE 110.
	UN
	20
	
	

	37
	CORTA FRIO; MATERIAL ACERO TEMPLADO - MEDIDA 2 X 30Cm
Especificación Técnica:  CORTA FRIO, MEDIDA 30 CM
	UN
	10
	
	

	38
	CORTA FRIO; MATERIAL ACERO FORJADO - MEDIDA 2 X 40Cm - SECCION OCTOGONAL
Especificación Técnica: CORTA FRIO MEDIDA 40 CM .
	UN
	10
	
	

	39
	CUCHARA PARA ALBAÑIL FORJADA – LARGO 10 PULG
Especificación Técnica:   Nº 8.
	UN
	10
	
	

	40
	CUCHARIN PARA ALBAÑIL FORJADA – LARGO 5 PULG
Especificación Técnica:    Nº7.
	UN
	10
	
	

	
41
	CUPLAS DE HIERRO; TRATAMIENTO GALVANIZADO CON EPOXI - DIAMETRO 1/2pulg
Especificación Técnica: CUPLA EPOXI DE ½”.
	UN
	10
	
	

	    42
	DISCOS ABRASIVOS; USO GENERAL-TIPO DIAMANTADO-DIAMETRO EXTERIOR 4 ½” 
Especificación Técnica: DISCOS ABRASIVOS; USO GENERAL-TIPO DIAMANTADO-DIAMETRO EXTERIOR 4 ½”.
	UN
	100
	
	

	43
	DISCOS ABRASIVOS; USO METAL - TIPO CORTE - DIAMETRO EXTERIOR 14pulg - DIAMETRO DE EJE 1pulg - ESPESOR 1/8pulg
Especificación Técnica: DISCO  DE CORTE 14 X 1/8 X 1.
	UN
	60
	
	

	44
	DISCO DE CORTE ABRASIVO- USO AMOLADORA TIPO DE CORTE- DIAMETRO EXTERIOR 178mm. –  ESPESOR 1,6mm.
Especificación Técnica: DISCO DE CORTE DE 178mm ESPESOR 1.6mm.
	UN
	20
	
	

	45
	DISCO DE CORTE ABRASIVO- USO CORTE - TIPO DIAMANTADO- DIAMETRO EXTERIOR 180mm – ESPESOR 2mm.
Especificación Técnica: DISCO DIAMANTADO DE 178mm. ESPESOR DE 2 mm
	UN
	10
	
	

	46
	DISCOS ABRASIVOS; USO CORTE - TIPO DIAMANTADO - DIAMETRO EXTERIOR 115mm - DIAMETRO DE EJE 22mm - ESPESOR 3mm
Especificación Técnica: DISCO ABRASIVO USO GENERAL TIPO DIAMENTADO DIAMETRO EXTERIOR 4 ½”.
	UN
	15
	
	

	    47
	ELECTRODO DIAMETRO 2 MM – USO P/SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO – TIPO PUNTA AZUL
Especificación Técnica: ELECTRODO DE PUNTA AZUL DE 2 MM-6013.
	KG
	25
	
	

	   48
	ELECTRODO DIAMETRO 2,5 MM  - USO P/SOLDADURA DE ARCO  ELECTRICO – TIPO PUNTA AZUL
Especificación Técnica: ELECTRODO DE PUNTA AZUL DE 2,5 MM-6013.
	KG
	10
	
	

	49
	ELECTRODO DIAMETRO 2,5 MM - USO P/SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO – TIPO  ACERO INOXIDABLE
Especificación Técnica: ELECTRODO  PARA ACERO INOXIDABLE DE 2,5 MM
	KG
	20
	
	

	50
	ELECTRODO DIAMETRO 2,5 MM - USO P/SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO – TIPO FUNDICION 
Especificación Técnica: ELECTRODO PARA  FUNDICION DE 2,5 MM
	KG
	20
	
	

	51
	ELECTRODO DIAMETRO 3.25 MM  - USO P/SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO – TIPO PUNTA AZUL 
Especificación Técnica: ELECTRODO DE PUNTA AZUL DE 3  MM-6013
	KG
	60
	
	

	52
	ESPATULAS DE ACERO; ANCHO 100mm - MANGO DE MADERA
Especificación Técnica: ESPATULAS DE ACERO; ANCHO 100mm - MANGO DE MADERA.
	UN
	5
	
	

	53
	ESPATULAS DE ACERO; ANCHO 120mm - MANGO DE MADERA
Especificación Técnica: ESPATULAS DE ACERO; ANCHO 120mm - MANGO DE MADERA.
	UN
	5
	
	

	54
	ESPATULAS DE ACERO; ANCHO 200mm - MANGO DE MADERA
Especificación Técnica: ESPATULAS DE ACERO; ANCHO 200mm - MANGO DE MADERA
	UN
	5
	
	

	55
	ESPIGAS; MATERIAL PLASTICO - DIAMETRO 1/2pulg - EXTREMO ENCHUFE - ROSCA
Especificación Técnica: ESPIGAS DE ½ A ½.
	UN
	30
	
	

	56
	ESPIGAS; MATERIAL PLASTICO - DIAMETRO 1/2pulg - EXTREMO ENCHUFE - ROSCA
Especificación Técnica: ESPIGAS DE ½ A ¾.	
	UN
	30
	
	

	57
	CAÑOS ESTRUCTURALES; MATERIAL HIERRO - TIPO CUADRADO - SECCION 10 X 20mm - ESPESOR 2mm - LARGO 6M
Especificación Técnica: HIERRO ESTRUCTURAL DE 10X20X 6MTS.
	UN
	15
	
	

	58
	FIELTROS P/FRATACHO; LONGITUD 20Cm
Especificación Técnica: FIELTROS P/FRATACHO; (GOMA ESPUMA) LONGITUD 20Cm
	UN
	5
	
	

	59
	FRATACHOS; TIPO BORDE LISO - MATERIAL MADERA - LARGO 30CM
Especificación Técnica: FRATACHOS; TIPO BORDE LISO - MATERIAL MADERA - LARGO 30CM.
	UN
	5
	
	

	60
	FRATACHOS; TIPO  LISO - MATERIAL MADERA - LARGO 40CM
Especificación Técnica: FRATACHOS; TIPO BORDE LISO - MATERIAL MADERA - LARGO 40CM.
	UN
	5
	
	

	     61
	GRASA LUBRICANTE TIPO GRAFITADA – PRESENTACION  ENVASE DE 100 GR.
Especificación Técnica: GRASA GRAFITADA

	UN
	10
	
	

	     62
	JUEGO DE MECHAS; TIPO DE COPA - VASTAGO CILINDRICO - COMPONENTES 8
Especificación Técnica: JUEGO DE MECHA PALA/PALETA PARA MADERA ACERO CARBONO MEDIDAS 6,10,13,16,19,22,25 Y 32 MM.
	UN
	2
	
	

	    63
	HIERRO ANGULO; TRATAMIENTO LAMINADO EN CALIENTE - LADO X LADO X ESP 3/4 X 3/4 X 3/16pulg
Especificación Técnica: BARRA DE HIERRO ANGULO DE ¾” X 3/16” X 6 MTS.
	UN
	4
	
	

	     64
	HIERRO ANGULO; TRATAMIENTO LAMINADO EN CALIENTE - LADO X LADO X ESP 1/2 X 1/2 X 3/16pulg
Especificación Técnica: BARRA DE HIERRO ANGULO DE  1/2” X 3/16” X 6 MTS.
	UN
	4
	
	

	     65
	HIERRO ANGULO; TRATAMIENTO LAMINADO EN CALIENTE - LADO X LADO X ESP 1 X 1 X 3/16pulg
Especificación Técnica: BARRA DE HIERRO ANGULO DE  1 X 3/16 X6  MTS.
	UN
	6
	
	

	    66
	HIERRO ANGULO; TRATAMIENTO FRIO - LADO X LADO X ESP 2 X 2 X 1/8pulg
Especificación Técnica: BARRA DE HIERRO ANGULO DE  2 X 1/8 X6  MTS
	UN
	6
	
	

	    67
	HIERRO ANGULO; TRATAMIENTO LAMINADO EN CALIENTE - LADO X LADO X ESP 7/8 X 7/8 X 1/8pulg.
Especificación Técnica: HIERRO ANGULO;  MEDIDAS 7/8 X 1/8  X 6 MTS
	UN
	10
	
	

	    68
	HIERRO ANGULO; TRATAMIENTO LAMINADO EN CALIENTE - LADO X LADO X ESP 1” X 1” X 1/8”.
Especificación Técnica: HIERRO ANGULO MEDIDAS 1” X 1” X 1/8”  BARRA X  6 MTS.
	UN
	6
	
	

	    69
	HIERRO ANGULO; TRATAMIENTO LAMINADO EN CALIENTE - LADO X LADO X ESP 2” X 2” X 1/8”mt.
Especificación Técnica: HIERRO ANGULO MEDIDAS 2”x 2” x 1/8 ” x 6 MTS
	UN
	6
	
	

	    70
	HIERRO ANGULO; TRATAMIENTO LAMINADO EN CALIENTE – LADO X LADO X ESP. 1 ½ X 1 ½  X 1/8  X 6 MTS.
Especificación Técnica: HIERRO ANGULO MEDIDAS 1 ½”  X 1/8” X 6 MTS.
	UN
	10
	
	

	     71
	HOJA DE SIERRA; TIPO ACERO BIMETALICO - DIENTES X PULGADA 24.
Especificación Técnica: HOJA DE SIERRA DE 24 DIENTES
	UN
	25
	
	

	    72
	LIMPIADOR MULTIUSO; TIPO P/INYECTORES - PRESENTACION ENVASE X 500cm3 MULTIUSO
Especificación Técnica: LUBRICANTE TIPO W 40 EN AEROSOL.
	UN
	20
	
	

	    73
	MALLAS DE ALAMBRE; MATERIAL ALAMBRE GALVANIZADO - SECCION CELDA 20 X 20mm - DIMENSION ANCHO 1M
Especificación Técnica: MALLA ELECTROSOLDADA (30X30) 8MM  (2,15X 6 MTS).
	UN
	6
	
	

	    74
	METALES DESPLEGADOS; LARGO X ANCHO 1,50 X 3M - PESO PESADO - PRESENTACION PLANCHA
Especificación Técnica: MALLA  METALICA /METAL DESPLEGADO  500X30 X30 1.5 X 3.0 MTS.

	UN
	3
	
	

	     75
	MANIJAS; FORMA DOBLE BALANCIN - TIPO MINISTERIO - MATERIAL BRONCE
Especificación Técnica: MANIJA DOBLE BALANCÍN CON EJE DE 8 MM

	UN
	50
	
	

	     76
	MECHAS MILIMETRICA; TIPO ACERO RAPIDO - DIAMETRO 1mm - LARGO ESTANDAR - VASTAGO CILINDRICO
Especificación Técnica: MECHA DE ACERO RAPIDO DE 9 MM.
	UN
	10
	
	

	    77
	MECHA MILIMETRICA; TIPO DE ACERO RAPIDO- DIAMETRO 1,5 MM – LARGO ESTANDAR-
Especificación Técnica: MECHA DE ACERO RAPIDO DE 1,5MM
	UN
	10
	
	

	    78
	MECHA MILIMETRICA; TIPO DE ACERO RAPIDO- DIAMETRO 12 MM – LARGO ESTANDAR-
	UN
	5
	
	

	    79
	MECHA MILIMETRICA; TIPO DE ACERO RAPIDO- DIAMETRO 2 MM – LARGO ESTANDAR-
	UN
	10
	
	

	    80
	MECHA MILIMETRICA; TIPO DE ACERO RAPIDO- DIAMETRO 3 MM – LARGO ESTANDAR-
	UN
	10
	
	

	    81
	MECHA MILIMETRICA; TIPO DE ACERO RAPIDO- DIAMETRO 4 MM – LARGO ESTANDAR-
	UN
	10
	
	

	    82
	MECHA MILIMETRICA; TIPO DE ACERO RAPIDO- DIAMETRO 5 MM – LARGO ESTANDAR-
Especificación Técnica: MECHA DE ACERO RAPIDO DE 5 MM. LARGO ESTANDAR
	UN
	10
	
	

	    83
	MECHA MILIMETRICA; TIPO DE ACERO RAPIDO- DIAMETRO 6 MM – LARGO ESTANDAR-
	UN
	10
	
	

	    84
	MECHA MILIMETRICA; TIPO DE ACERO RAPIDO- DIAMETRO 7 MM – LARGO ESTANDAR-
	UN
	10
	
	

	     85
	MECHA MILIMETRICA; TIPO DE ACERO RAPIDO- DIAMETRO 8 MM – LARGO ESTANDAR-
	UN
	10
	
	

	    86
	MECHAS EN PULGADAS; TIPO COPA - DIAMETRO 3/4pulg - LARGO ESTANDAR
Especificación Técnica: MECHA DE WIDIA COPA DE  43 mm.
	UN
	2
	
	

	    87
	MECHAS EN PULGADAS; TIPO COPA - DIAMETRO 1pulg - LARGO ESTANDAR
Especificación Técnica: MECHA DE WIDIA COPA DE 53 mm
	UN
	2
	
	

	     88
	MECHAS EN PULGADAS; TIPO COPA - DIAMETRO 1 1/2pulg
Especificación Técnica: MECHA DE WIDIA COPA DE 67 mm.
	UN
	2
	
	

	     89
	MECHAS MILIMETRICA; TIPO DE WIDIA - DIAMETRO 4mm - LARGO ESTANDAR - VASTAGO CILINDRICO
Especificación Técnica: MECHA DE WIDIA DIAMETRO DE 4 MM LARGO ESTANDAR
	UN
	15
	
	

	    90
	MECHAS MILIMETRICA; TIPO DE WIDIA - DIAMETRO 6mm - LARGO ESTANDAR - VASTAGO CILINDRICO
Especificación Técnica: MECHA DE WIDIA DIAMETRO DE 6 MM LARGO ESTANDAR
	UN
	15
	
	

	     91
	MECHAS MILIMETRICA; TIPO DE WIDIA - DIAMETRO 8mm - LARGO ESTANDAR - VASTAGO CILINDRICO
Especificación Técnica: MECHA DE WIDIA DIAMETRO DE 8 MM LARGO ESTANDAR
	UN
	15
	
	

	    92
	MECHAS MILIMETRICA; TIPO DE WIDIA - DIAMETRO 10mm - LARGO ESTANDAR - VASTAGO CILINDRICO
Especificación Técnica: MECHA DE WIDIA DIAMETRO DE 10 MM LARGO ESTANDAR .
	UN
	15
	
	

	     93
	MECHAS MILIMETRICA; TIPO DE WIDIA - DIAMETRO 10mm - LARGO 40Cm - VASTAGO CILINDRICO
Especificación Técnica: MECHA DE WIDIA DIAMETRO 10 MM LARGO 460 MM
	UN
	10
	
	

	     94
	MECHAS MILIMETRICA; TIPO DE WIDIA - DIAMETRO 12mm - LARGO 400mm - VASTAGO LARGO
Especificación Técnica: MECHA DE WIDIA DIAMETRO 12 MM LARGO 460 MM
	UN
	10
	
	

	95
	NIPLES DE HIERRO; TRATAMIENTO EPOXI - DIAMETRO 3/4pulg - ROSCA GAS - LONG.DE CUERPO 5Cm.
Especificación Técnica: NIPLE DE 3/4” DE 5CM DE LONG. EPÓXI. X 10
	UN
	20
	
	

	    96
	NIPLE DE HIERRO TRATAMIENTO EPOXI NIPLES DE HIERRO; TRATAMIENTO EPOXI - DIAMETRO 1/2pulg - LONG.DE CUERPO 10Cm. - 
Especificación Técnica: NIPLE DE ½”DE 10CM DE LONG. MATERIAL: EPOXI. X 10.
	UN
	20
	
	

	     97
	NIPLE DE HIERRO TRATAMIENTO EPOXI - DIAMETRO 1 -" ROSCA GAS - LONGITUD 5 -C 
Especificación Técnica: NIPLE DE 1” DE 5CM DE LONG. EPOXI. X10
	UN
	20
	
	

	     98
	NIPLE DE HIERRO TRATAMIENTO PINTURA EPOXI - DIAMETRO 1 –“ ROSCA GAS – LONGITUD 5 –C.
Especificación Técnica: NIPLE DE HIERRO TRATAMIENTO EPOXI – DIAMETRO 1 –“ ROSCA GAS – LONGITUD 5 –C.
	UN
	20
	
	

	    99
	NIPLES PLASTICOS; MATERIAL POLIPROPILENO - DIAMETRO 1/2pulg - ROSCA CON - LONG.DE CUERPO 6Cm
Especificación Técnica: NIPLE PLASTICO; MATERIAL POLIPROPILENO – DIAMETRO ½” – ROSCA CON – LONG. DE CUERPO 6Cm
	UN
	20
	
	

	    100
	NIPLE PLASTICO; MATERIAL POLIPROPILENO - DIAMETRO 3/4pulg - ROSCA CON – LONG. DE CUERPO 6Cm.
Especificación Técnica: NIPLE PLASTICO; MATERIAL POLIPROPILENO – DIAMETRO 3/4” – ROSCA CON – LONG. DE CUERPO 6Cm
	UN
	20
	
	

	    101
	PAPEL DE LIJA  TIPO ANTI EMPASTE Nº 80 PRESENTACION X UNIDAD
	UN
	100
	
	

	102
	PAPELES DE LIJA; TIPO ANTIEMPASTANTE - NUMERO 120 - PRESENTACION UNIDAD
	UN
	100
	
	

	103
	PAPELES DE LIJA; TIPO ANTIEMPASTANTE - NUMERO 240 - PRESENTACION UNIDAD
	UN
	100
	
	

	104
	PAPELES DE LIJA TIPO AL AGUA - Nº 120 - PRESENTACION X UNIDAD
	UN
	100
	
	

	105
	PAPELES DE LIJA TIPO AL AGUA - Nº 240 - PRESENTACIÓN X  UNIDAD.  
	UN
	100
	
	

	106
	PICAPORTES; MATERIAL BRONCE PULIDO.
Especificación Técnica: PICAPORTE BRONCE CROMADO.
	UN
	20
	
	

	107
	PICAPORTES; MATERIAL BRONCE PULIDO.
Especificación Técnica: PICAPORTE COMUN (BRONCE).
	UN
	50
	
	

	108
	PICAPORTES; MATERIAL BRONCE PULIDO.
Especificación Técnica: PICAPORTE SELFIX INSTANA
	UN
	20
	
	

	109
	PICAPORTES; MATERIAL BRONCE PULIDO.
Especificación Técnica: PICAPORTE BRONCE PULIDO.
	UN
	20
	
	

	110
	PIEDRAS AMOLADORAS; MATERIAL PIEDRA ESMERIL - DIMENSION 1/2 X 6pulg
Especificación Técnica: PIEDRA DE AMOLAR PARA AMOLADORA DE BANCO
	UN
	3
	
	

	111
	REP. Y ACC. P/ESTUFAS; TIPO ELECTRODO PIEZOELECTRICO
Especificación Técnica: ENCENDIDO PIEZOELECTRICO (CHISPERO) P/CALEFACTOR
	UN
	20
	
	

	    112
	PLANCHUELA  DE HIERRO; LONG. DE CUERPO 6000 MM- ANCHO X ESPESOR ½” X 1/8 PULG.
Especificación Técnica: PLANCHULA DE ½”  X 1/8” X 6mt.
	UN
	10
	
	

	    113
	PLANCHUELA DE HIERRO; LONG. DE CUERPO 6000  MM – ANCHO X ESPESOR DE 1 ½ “X 3/16 “.
Especificación Técnica: PLANCHULA DE1 ½” X 3/16 X 6 mts
	UN
	5
	
	

	    114
	PLANCHUELA DE HIERRO; LONG. DE CUERPO 6000  MM – ANCHO X ESPESOR DE ¾”X3/16”.
Especificación Técnica: PLANCHULA DE 3/4” X 3/16” X 6 mts
	UN
	5
	
	

	    115
	PLANCHUELA DE HIERRO; LONG. DE CUERPO 6000  MM – ANCHO X ESPESOR DE 1 ½ “X 1/8 “.
Especificación Técnica: PLANCHULA DE 1 ½” X 1/8” X 6 mts.
	UN
	10
	
	

	    116
	PLANCHUELA DE HIERRO; LONG. DE CUERPO 6000 MM  – ANCHO X ESPESOR DE 1 ¼” X 1/8” X 6 mt.
Especificación Técnica: PLANCHULA DE 1 ¼” X 1/8” X 6mts
	UN
	10
	
	

	    117
	PLANCHUELA DE HIERRO; LONG. DE CUERPO 6000 MM  – ANCHO X ESPESOR DE   ¾” X 1/8 PULG.
Especificación Técnica: PLANCHULA DE ¾” X 1/8” X 6mts
	UN
	10
	
	

	    118
	REMACHES; MATERIAL ALUMINIO - DIAMETRO 3,5mm - LONG.DE CUERPO 25mm. 
Especificación Técnica: REMACHE MATERIAL ALUMINIO - USO PARA REMACHADORA POP - CABEZA POP de 3,50X25,40 MM X 500  UNIDADES
	CAJA
	2
	
	

	    119
	REMACHES; MATERIAL ALUMINIO - DIAMETRO 3mm - LONG.DE CUERPO 25mm.
Especificación Técnica: REMACHE POP ALUMINIO CABEZA POP-  4,00 X 27,00MM X 1000 UNIDADES.
	CAJA
	2
	
	

	    120
	REMACHES; MATERIAL ALUMINIO - DIAMETRO 6mm - LONG.DE CUERPO 30mm.
Especificación Técnica: REMACHES; MATERIAL ALUMINIO – USO PARA REMACHADORA POP – CABEZA POP - 6X30MM X 500 UNIDADES
	CAJA
	2
	
	

	    121
	SELLADOR; USO JUNTAS - PRESENTACION ENVASE X 300gr.
Especificación Técnica: SELLADOR ALTA TEMPERATURA  X 300 gr.
	UN
	20
	
	

	    122     
	SELLADOR; USO JUNTAS - PRESENTACION ENVASE X 250gr.
Especificación Técnica: SELLADOR  SILICONADO X 250 gr.
	UN
	10
	
	

	    123
	SIERRA DE ACERO RAPIDO DE 24 DIENTES.
Especificación Técnica: SIERRA DE ACERO RAPIDO DE 24 DIENTES
	UN
	20
	
	

	    124
	SOPAPAS SANITARIAS; MATERIAL POLIPROPILENO - MEDIDA DIAM. 40mm - TIPO COMUN
Especificación Técnica: SOPAPA DE 40 MM PARA PILETA
	UN
	100
	
	

	    125
	TARUGOS PLASTICOS PARA FIJACION – TIPO FISHER-
 Especificación Técnica: TARUGOS DIAMETRO EXTERIOR  N° 6 PRESENTACION  CAJA  X 200 UNIDADES TIPO FISHER.
	CAJA
	3
	
	

	126
	TARUGOS PLASTICOS P/FIJACION; DIAMETRO EXTERIOR Nº8 - PRESENTACION CAJA X 100UN - TIPO FISHER
Especificación Técnica: TAUROS DIAMETRO EXTERIOR  N° 8  CON TOPE PRESENTACION  CAJA  X 200 UNIDADES TIPO FISHER
	CAJA
	3
	
	

	    127
	TARUGOS PLASTICOS P/FIJACION; DIAMETRO EXTERIOR 10mm - LONG.DE CUERPO 40mm - DIAMETRO INTERIOR 5mm - PRESENTACION ENVASE X 100UN - TIPO P/LADRILLO HUECO - ARANDELA CON
Especificación Técnica: TARUGOS  DIAMETRO EXTERIOR  N°10 PRESENTACION  CAJA  X 200 UNIDADES TIPO FISHER
	CAJA
	5
	
	

	    128
	TEE DE HIERRO TIPO GALVANIZADO CON PROT. EPOXI 
Especificación Técnica: TE EPOXI DE ½.¨
	UN
	10
	
	

	129
	TEE DE ¾” DE HIERRO CON PROT. EPOXI - 
Especificación Técnica: TEE EPOXI CON REDUCCIÓN  3/4” X 1/2 " HH
	UN
	10
	
	

	   130
	TELA ESMERIL; NUMERO DE GRANO 100 – PRESENTACIÓN POR UNIDAD. 
Especificación Técnica: TELA ESMERIL N° 100.
	UN
	100
	
	

	    131
	TELA ESMERIL; NUMERO DE GRANO 150 – PRESENTACIÓN UNIDAD.
Especificación Técnica: TELA ESMERIL  N° 150
	UN
	100
	
	

	   132
	TELA ESMERIL; NUMERO DE GRANO 220 – PRESENTACIÓN POR UNIDAD.
Especificación Técnica: TELA ESMERIL N° 220.
	UN
	100
	
	

	    133
	TELA ESMERIL; NUMERO DE GRANO 80 – PRESENTACIÓN POR UNIDAD.
Especificación Técnica: TELA ESMERIL N° 80.
	UN
	100
	
	

	134
	TENAZA DE ARMADOR; TIPO 3 PUNTOS - MATERIAL ACERO - TAMAÑO 30Cm
Especificación Técnica: TENAZA ARMADOR CORTE ENTERO 300MM.MARCA TRES PUNTOS
	UN
	2
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	TERMOCUPLA PARA CALEFACTOR LARGO 60CM
Especificación Técnica: TERMOCUPLA PARA GAS TIPO CALEFACTOR LONG.DE CUERPO 600MM – MATERIAL COBRE
	UN
	20
	
	

	   136
	TORNILLOS; RANURA AUTOPERFORANTE - MATERIAL HIERRO ZINCADO - DIAMETRO 8mm - LARGO 60mm
Especificación Técnica: TORNILLO AUTOPERFORANTES T1 CAJA X 1000 UNIDADES
	CAJA
	10
	
	

	137
	TORNILLO CABEZA FRESADA  - MATERIAL DE ACERO-
Especificación Técnica: TORNILLO  CABEZA FRESADA DIÁMETRO DE 22 MM X 40 PRESENTACION  CAJA X 144.
	CAJA
	5
	
	

	    138
	TORNILLO CABEZA FRESADA  - MATERIAL DE ACERO-
Especificación Técnica: TORNILLO CABEZA FRESADA DIAMETRO DE 22 MM X 50 PRESENTACION  CAJA X 144
	CAJA
	5
	
	

	  
    139

	TORNILLOS; RANURA CABEZA HEXAGONAL - MATERIAL ACERO ZINCADO - DIAMETRO 5/16pulg - LARGO 2 1/2pulg	
Especificación Técnica: TORNILLO CABEZA HEXAGONAL ZINCADO 1/4X2 “100 UNIDADES
	CAJA
	5
	
	

	  
    140

	TORNILLOS; RANURA AUTOPERFORANTE - MATERIAL HIERRO ZINCADO - DIAMETRO 8mm - LARGO 60mm
Especificación Técnica: TORNILLO PUNTA AGUJA T1.CAJA X 1000
	CAJA
	10
	
	

	141
	TORNILLOS; RANURA PHILIPS - MATERIAL ACERO - DIAMETRO 1pulg - LARGO 6Cm
Especificación Técnica: TORNILLO T1 PARA DURLOCK CAJA X 500.	
	CAJA
	10
	
	

	   142
	TORNILLOS; RANURA PHILIPS - MATERIAL ACERO - DIAMETRO 1pulg - LARGO 6Cm
Especificación Técnica: TORNILLO T2 PARA DURLOCK CAJA X500.	
	CAJA
	10
	
	

	   
   143

	TORNILLO CABEZA FRESADA – MATERIAL DE ACERO
Especificación Técnica: TORNILLO CABEZA FRESADA DIAMETRO 19X25 POR 144 UNIDADES.
	CAJA
	5
	
	

	    144
	TORNILLO CABEZA FRESADA – MATERIAL DE ACERO
Especificación Técnica: TORNILLO  CABEZA FRESADA DIAMETRO 18X20  POR 144 UNIDADES
	CAJA
	5
	
	

	
145

	TORNILLOS; RANURA PHILIPS - MATERIAL ACERO - DIAMETRO 6mm - LARGO 2pulg
Especificación Técnica: TORNILLOS RANURA  PHILIPS MATERIAL ACERO 6 X 50 CAJA X 100
	CAJA
	5
	
	

	
146

	TORNILLOS; RANURA PHILIPS - MATERIAL ACERO - DIAMETRO 4mm - LARGO 3/4pulg
Especificación Técnica: TORNILLO RANURA POZIDRIVE- MATERIAL ACERO 4 X  20  CAJA X 100.
	CAJA
	5
	
	

	
    147

	TORNILLOS; RANURA AUTOPERFORANTE - MATERIAL ACERO INOXIDABLE - DIAMETRO 8mm - 
Especificación Técnica: TORNILLO AUTOPERFORANTE TEL FIX 8 X1 ¾” POR 250 UNIDADES.
	CAJA
	5
	
	

	  
    148

	CERRADURAS; MATERIAL DE LA CAJA HIERRO - MATERIAL TAMBOR BRONCE
Especificación Técnica: TRABA PICAPORTE LIBRE/OCUPADO (4COMPONENTES) LLAVIN.
	UN
	100
	
	

	149
	REP Y ACC P/EQ. CALEFACTORES; REPUESTO UNIDAD MAGNETICA - MARCA EQUIPO ORBIS - MODELO
Especificación Técnica: UNIDAD MAGNETICA VALVULA SOLENOIDE PARA CALEFACTOR ½”.
	UN
	20
	
	

	  
    150

	REP Y ACC P/EQ. CALEFACTORES; REPUESTO UNIDAD MAGNETICA - MARCA EQUIPO ORBIS - MODELO EQUIPO UNIVERSAL
Especificación Técnica: UNIDAD MAGNETICA VALVULA SOLENOIDE PARA CALEFACTOR  3/4”.
	UN
	20
	
	

	    151
	UNION DOBLE MATERIAL HIERRO NEGRO – TRAT. EPOXI 
Especificación Técnica: UNION DOBLE EPOXI  DE 1/2 "
	UN
	10
	
	

	    152
	UNIÓN DOBLE MATERIAL HIERRO NEGRO – TRAT. EPOXI 
Especificación Técnica: UNIÓN DOBLE EPOXI 3/4".
	UN
	10
	
	

	   153
	UNIÓN DOBLE DE 1” MATERIAL HIERRO – TRAT. EPOXI
Especificación Técnica: UNION DOBLE EPOXI DE  1 "
	UN
	10
	
	

	    154
	VIDRIOS PLANOS; TIPO TEMPLADO - ESPESOR 5mm - TRANSPARENCIA 100%DIMENSION 600 X 790 X 350mm
Especificación Técnica: VIDRIO TEMPLADO PARA CALEFACTORES DIMENSION 600 X 790 X 350mm	
	UN
	20
	
	

	   155
	SOPAPAS DE GOMA; TIPO VENTOSA DE 3 CABEZA
Especificación Técnica: VENTOSA (SOPAPA PARA DESTAPAR CAÑERIA).	
	UN
	500
	
	

	156
	TENSORES  DE MATERIAL GALVANIZADOTIPO MALACATE MANUAL Nº 3 
Especificación Técnica: TENSOR DE MATERIAL GALVANIZADO TIPO MALACATE MANUAL Nº3
	UN
	50
	
	

	157
	REMACHES, MATERIAL ALUMINIO – DIAMETRO 3MM – LONG DE CUERPO 10MM
Especificación Técnica: REMACHE POP ALUMINIO 3 X 10 MM X 500 MM
	UN
	3
	
	

	158
	CUERITO P/ CANILLA; TIPO P/ VASTAGO CON TUERCA. (USO AGUA FRIA) DIAMETRO ½ pulg
Especificación Técnica: CUERITO CON VASTAGO Y TUERCA (USO AGUA FRIA /CALIENTE) DE ½ PULG
	UN
	200
	
	

	159
	CUERITO P/ CANILLA; TIPO P/ VASTAGO CON TUERCA. (USO AGUA FRIA) DIAMETRO ½ pulg
Especificación Técnica: CUERITO SIN  VASTAGO Y SIN TUERCA (USO AGUA FRIA /CALIENTE) DE ½ PULG
	UN
	200
	
	

	160
	MEDIASOMBRA, PRESENTACION POR METRO CUADRADO
Especificación Técnica: MEDIA SOMBRA VERDE OSCURA X 2,10MTS DE ANCHO DENSIDAD 80% X 50MTS LARGO
	UN
	4
	
	

	161
	ALAMBRE DE HIERRO; DIAMETRO 2 MM – SECCION CIRCULAR – TRATAMIENTO DE FARDO
Especificación Técnica: ALAMBRE SAN MARTIN  DE ALTA RESISTENCIA DE 3MM ROLLO X 500 MTS
	UN
	1
	
	

	162
	CERRADURA; MATERIAL DE LA CAJA HIERRO – MATERIAL TAMBOR BRONCE
Especificación Técnica: TOPE MAGNETICO PARA PUERTA
	UN
	200
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ANEXO IV

FORMULARIO OFICIAL DE COTIZACION 

OFERTA ALTERNATIVA

LICITACIÓN PRIVADA  Nº      /17

	Datos a completar por el oferente

	Razón social:
	

	Domicilio:
	

	Localidad:
	

	Código Postal:
	

	Teléfono:
	

	Fax:
	

	E-MAIL
	

	CUIT Nº:
	

	Tipo de IVA:
	

	Beneficiario Nº
	



La cuenta bancaria deberá estar habilitada para el pago por la CUENTA UNICA DEL TESORO (C.U.T.E.) 

	N°
	DESCRIPCION
	UN
	CANT.
	PRECIO UNITARIO
	PRECIO TOTAL

	1
	ABRAZADERAS; USO AJUSTE – MEDIDA ¼” – MATERIAL ACERO INOX. 
Especificación Técnica: ABRAZADERAS USO SUJECIÓN – MEDIDA ¼’  MATERIAL  ACERO INOXIDABLE.
	UN
	15
	
	

	
2
	ABRAZADERAS; USO AJUSTE – MEDIDA ½” – MATERIAL ACERO INOXIDABLE.
 Especificación Técnica: ABRAZADERAS USO SUJECIÓN – MEDIDA1/2”  MATERIAL  ACERO INOXIDABLE.
	UN
	15
	
	

	3
	ALAMBRES DE HIERRO; DIAMETRO 2mm - SECCION CIRCULAR - TRATAMIENTO DE FARDO
Especificación Técnica: ALAMBRE DE FARDO DE  DIAMETRO 2 mm
	KG
	30
	
	

	4
	SISTEMA DE BARRALES ANTIPANICO; ABERTURA EXTERIOR CERRADURA - ABERTURA INTERIOR BARRA ANTIPANICO - ABERTURA BARRA POR ENCENDIDO ALARMA - USO SALIDA DE EMERGENCIA
Especificación Técnica: BARRAL  ANTIPANICO DOBLE JAQUE.
	UN
	15
	
	

	5
	SISTEMA DE BARRALES ANTIPANICO; ABERTURA EXTERIOR CERRADURA - ABERTURA INTERIOR BARRA ANTIPANICO - ABERTURA BARRA POR ENCENDIDO ALARMA - USO SALIDA DE EMERGENCIA
Especificación Técnica: BARRAL ANTIPANICO SIMPLE JAQUE
	UN
	15
	
	

	6
	ANODOS; MATERIAL MAGNESIO - TIPO SACRIFICIO - USO CASCO - FORMA TRAPEZOIDAL- 
Especificación Técnica: BARRA DE ANODOS DE MAGNESIO P/TERMOTANQUE DE 80 LTS. FORMA ESFERICO.
	UN
	6
	
	

	7
	ANODOS; MATERIAL MAGNESIO - TIPO SACRIFICIO - USO CASCO - FORMA TRAPEZOIDAL- 
Especificación Técnica: BARRA DE ANODOS DE MAGNESIO P/TERMOTANQUE DE 150 LTS. FORMA ESFERICO.
	UN
	20
	
	

	8
	ANODOS; MATERIAL MAGNESIO - TIPO SACRIFICIO - USO CASCO - FORMA TRAPEZOIDAL
Especificación Técnica: BARRA DE ANODOS DE MAGNESIO  P/TERMOTANQUE DE 150 LTS ARTICULADA. - FORMA ESFERICO.
	UN
	3
	
	

	9
	ANODOS; MATERIAL MAGNESIO - TIPO SACRIFICIO - USO CASCO - FORMA TRAPEZOIDAL- 
Especificación Técnica: BARRA DE ANODOS DE MAGNESIO P/TERMOTANQUE DE 50 LTS. FORMA ESFERICO.
	UN
	4
	
	

	10
	BISAGRAS METALICAS; SUJECION CON EMPOTRAMIENTO - ALA IGUALES - MATERIAL BRONCE - LONG.DE CUERPO 63,5mm
Especificación Técnica: H-61 / AA257. BISAGRA DE 2 ALAS PARA CÁMARA EUROPEA DE AJUSTE MEDIANTE PLETINA DE ZAMAK,  COLOR: BLANCO. MATERIALES: ALUMINIO, ZAMAK, ACERO Y POLIAMIDA
	UN
	50
	
	

	11
	BISAGRAS METALICAS; SUJECION CON EMPOTRAMIENTO - ALA IGUALES - MATERIAL BRONCE - LONG.DE CUERPO 63,5mm
Especificación Técnica: H-62 / A-A258. BISAGRA DE 2 ALAS PARA CÁMARA EUROPEA DE AJUSTE MEDIANTE PLETINA DE ZAMAK,2
 BISAGRAS SOPORTAN 90KG.COLOR NEGRO. MATERIALES: ALUMINIO, ZAMAK, ACERO Y POLIAMIDA
	UN
	50
	
	

	12
	BISAGRAS METALICAS; SUJECION CON EMPOTRAMIENTO - ALA IGUALES - MATERIAL BRONCE - LONG.DE CUERPO 63,5mm
ESPECIFICACIÓN TÉCNICA: H-82/3. BISAGRA PARA 3HOJA / 3 CUERPOS. COLORES: NEGRO. MATERIALES: ALUMINIO, ZAMAK, ACERO Y POLIAMIDA
	UN
	50
	
	

	13
	BRAZOS MECANICOS; ELEMENTO COMPLETO - MODELO Nº 4122 - USO CIERRAPUERTA
Especificación Técnica: BRAZO EMPUJE (H 63 NG) LARGO 30 cm
	UN
	20
	
	

	14
	CAÑOS DE ACERO; TIPO GALVANIZADO - DIAMETRO 3/4pulg - LONG.DE CUERPO 3M - ESPESOR 1,25mm
Especificación Técnica: CAÑO GALVANIZADO DE ¾”. LONG DE CUERPO 6”
	UN
	6
	
	

	15
	CAÑOS DE PLASTICO; MATERIAL PVC - DIAMETRO INTERIOR 110mm - ESPESOR 6,4mm - EXTREMO ENCHUFE - LONG.DE CUERPO 6M - PRESION DE TRABAJO 20Kg
Especificación Técnica: CAÑO PLASTICO DE PVC – DIAMETRO 110 MM – REFORZADO.
	UN
	20
	
	

	16
	CAÑOS; MATERIAL BRONCE - DIAMETRO 1/4pulg - ESPESOR 0,8mm
Especificación Técnica: CAÑOS DE BRONCE DE ¼”.
	MTS
	10
	
	

	17
	CEPILLOS; TIPO P/MAQUINAS DE BANCO - MATERIAL ALAMBRES DE ACERO
Especificación Técnica: CEPILLO PARA AMOLADORA DE BANCO TIPO RETABUSA	
	UN
	5
	
	

	18
	CEPILLOS; TIPO CON MANGO - MATERIAL BRONCE ANTICHISPA
Especificación Técnica: CEPILLOS; TIPO CON MANGO - : MATERIAL BRONCE ANTICHISPA.
	UN
	10
	
	

	19
	CEPILLOS; TIPO CON MANGO - MATERIAL ALAMBRES DE ACERO
Especificación Técnica: CEPILLOS; TIPO CON MANGO – ALAMBRES DE ACERO.	
	UN
	15
	
	

	20
	CERRADURAS; MATERIAL DE LA CAJA HIERRO - MATERIAL TAMBOR BRONCE
Especificación Técnica: CERRADURA KALLAY 5006 M. 
	UN
	20
	
	

	21
	CERRADURAS; MATERIAL DE LA CAJA HIERRO - MATERIAL TAMBOR BRONCE
Especificación Técnica: CERRADURA TIPO CANDEX 127 ANGOSTO PASADOR RECTANGULAR (051.761).
	UN
	20
	
	

	22
	BISAGRAS METALICAS; SUJECION CON TORNILLOS - ALA IGUALES - MATERIAL ACERO DULCE - LONG.DE CUERPO 4pulg
Especificación Técnica: BISAGRA NOGOYA VAIVEN.

	UN
	50
	
	

	23
	LLAVES P/CERRADURAS; FORMA DOBLE PALETA - LONG.DE CUERPO 63mm - MATERIAL BRONCE - TIPO ROA GRANDE
Especificación Técnica: CERRADURA ROA 104.
	UN
	10
	
	

	
24

	LLAVES P/CERRADURAS; FORMA DOBLE PALETA - LONG.DE CUERPO 63mm - MATERIAL BRONCE - TIPO ROA GRANDE
Especificación Técnica: CERRADURA ROA 903
	UN
	10
	
	

	25
	CERRADURA TIPO TRABEX 6624 MATERIAL DE LA CAJA DE HIERRO ESTAMPADO – FORMA DE COLOCACION EMBUTIR – USO PUERTA DE ABRIR DIMENSION DE CAJA 63,5X140X15 – PASADOR RECTANGULAR PLAQUETA DOBLE PALETA
Especificación Técnica: CERRADURA TIPO PRIVE 200 CAJA 140 X 63mm FRENTE 220 X 25mm.

	UN
	20
	
	

	26
	CERRADURA TIPO TRABEX 6624 MATERIAL DE LA CAJA DE HIERRO ESTAMPADO – FORMA DE COLOCACION EMBUTIR – USO PUERTA DE ABRIR DIMENSION DE CAJA 63,5X140X15 – PASADOR RECTANGULAR PLAQUETA DOBLE PALETA 
Especificación Técnica: CERRADURA TIPO TRABEX CA4 6624 MEDIDAS CAJA ALTURA 140mm PROFUNDIDAD 63,5mm FRENTE ANCHO 25mm LARGO 220mm.
	UN
	20
	
	

	27
	CERRADURA TIPO TRABEX 1025 – MATERIAL DE LA CAJA HIERRO ESTAMPADO – FORMA DE COLOCACION EMBUTIR – USO PUERTA DE ABRIR DIMENSION DE CAJA 60X125X12mm – PASADOR PESTILLO DE SEGURIDAD (51X21) – PLAQUETA 6 PALETAS – DOBLE PALETAS 
Especificación Técnica: CERRADURA TRABEX MODELO CA4 1025 MEDIDAS ALTURA 127mm PROFUNDIDAD 63,5mm FRENTE: ANCHO 25mm LARGO 215mm.
	UN
	20
	
	

	28
	CHAPAS GALVANIZADAS; 1M – CALIBRE BGW 22 – LARGO 6M.
Especificación Técnica: CHAPAS GALVANIZADAS LISAS  CALIBRE 20 DE 1 X 2 mts.
	UN
	10
	
	

	29
	BRAZOS MECANICOS; ELEMENTO COMPLETO - MODELO Nº 4122 - USO CIERRAPUERTA
Especificación Técnica: CIERRA PUERTA HIDRAULICO TRABEX CON BRAZO 30cm 9N 50.
	UN
	20
	
	

	30
	CLAVOS TIPO CABEZA PLANA - LARGO 1 -PULG.
	KG
	5
	
	

	31
	CLAVOS TIPO CABEZA PLANA - LARGO 1.1/2 -PULG.
	KG
	5
	
	

	32
	CLAVOS TIPO CABEZA PLANA - LARGO 2 -PULG.
	KG
	5
	
	

	33
	CLAVOS TIPO PUNTA PARIS – DIAMETRO 1 “- LARGO 25,4 MM.
	KG
	5
	
	

	34
	CLAVOS TIPO PUNTA PARIS – DIAMETRO 11/2  “- LARGO 38,1 MM.
	KG
	5
	
	

	35
	CLAVOS TIPO PUNTA PARIS – DIAMETRO 2,1MM“- LARGO 2 PULG. 
Especificación Técnica: CLAVOS TIPO PUNTA PARIS – DIAMETRO 2MM“- LARGO 2 PULG.
	KG
	5
	
	

	36
	CODO PLASTICO DIAMETRO 1 1/2 –PULG  ANGULO 90º - TIPO DE EXTREMO MACHO - MACHO - EXTREMO MACHO - MACHO - MATERIAL PVC 
Especificación Técnica: CODO PVC 90º DE 110.
	UN
	20
	
	

	37
	CORTA FRIO; MATERIAL ACERO TEMPLADO - MEDIDA 2 X 30Cm
Especificación Técnica:  CORTA FRIO, MEDIDA 30 CM
	UN
	10
	
	

	38
	CORTA FRIO; MATERIAL ACERO FORJADO - MEDIDA 2 X 40Cm - SECCION OCTOGONAL
Especificación Técnica: CORTA FRIO MEDIDA 40 CM .
	UN
	10
	
	

	39
	CUCHARA PARA ALBAÑIL FORJADA – LARGO 10 PULG
Especificación Técnica:   Nº 8.
	UN
	10
	
	

	40
	CUCHARIN PARA ALBAÑIL FORJADA – LARGO 5 PULG
Especificación Técnica:    Nº7.
	UN
	10
	
	

	
41
	CUPLAS DE HIERRO; TRATAMIENTO GALVANIZADO CON EPOXI - DIAMETRO 1/2pulg
Especificación Técnica: CUPLA EPOXI DE ½”.
	UN
	10
	
	

	    42
	DISCOS ABRASIVOS; USO GENERAL-TIPO DIAMANTADO-DIAMETRO EXTERIOR 4 ½” 
Especificación Técnica: DISCOS ABRASIVOS; USO GENERAL-TIPO DIAMANTADO-DIAMETRO EXTERIOR 4 ½”.
	UN
	100
	
	

	43
	DISCOS ABRASIVOS; USO METAL - TIPO CORTE - DIAMETRO EXTERIOR 14pulg - DIAMETRO DE EJE 1pulg - ESPESOR 1/8pulg
Especificación Técnica: DISCO  DE CORTE 14 X 1/8 X 1.
	UN
	60
	
	

	44
	DISCO DE CORTE ABRASIVO- USO AMOLADORA TIPO DE CORTE- DIAMETRO EXTERIOR 178mm. –  ESPESOR 1,6mm.
Especificación Técnica: DISCO DE CORTE DE 178mm ESPESOR 1.6mm.
	UN
	20
	
	

	45
	DISCO DE CORTE ABRASIVO- USO CORTE - TIPO DIAMANTADO- DIAMETRO EXTERIOR 180mm – ESPESOR 2mm.
Especificación Técnica: DISCO DIAMANTADO DE 178mm. ESPESOR DE 2 mm
	UN
	10
	
	

	46
	DISCOS ABRASIVOS; USO CORTE - TIPO DIAMANTADO - DIAMETRO EXTERIOR 115mm - DIAMETRO DE EJE 22mm - ESPESOR 3mm
Especificación Técnica: DISCO ABRASIVO USO GENERAL TIPO DIAMENTADO DIAMETRO EXTERIOR 4 ½”.
	UN
	15
	
	

	    47
	ELECTRODO DIAMETRO 2 MM – USO P/SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO – TIPO PUNTA AZUL
Especificación Técnica: ELECTRODO DE PUNTA AZUL DE 2 MM-6013.
	KG
	25
	
	

	   48
	ELECTRODO DIAMETRO 2,5 MM  - USO P/SOLDADURA DE ARCO  ELECTRICO – TIPO PUNTA AZUL
Especificación Técnica: ELECTRODO DE PUNTA AZUL DE 2,5 MM-6013.
	KG
	10
	
	

	49
	ELECTRODO DIAMETRO 2,5 MM - USO P/SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO – TIPO  ACERO INOXIDABLE
Especificación Técnica: ELECTRODO  PARA ACERO INOXIDABLE DE 2,5 MM
	KG
	20
	
	

	50
	ELECTRODO DIAMETRO 2,5 MM - USO P/SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO – TIPO FUNDICION 
Especificación Técnica: ELECTRODO PARA  FUNDICION DE 2,5 MM
	KG
	20
	
	

	51
	ELECTRODO DIAMETRO 3.25 MM  - USO P/SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO – TIPO PUNTA AZUL 
Especificación Técnica: ELECTRODO DE PUNTA AZUL DE 3  MM-6013
	KG
	60
	
	

	52
	ESPATULAS DE ACERO; ANCHO 100mm - MANGO DE MADERA
Especificación Técnica: ESPATULAS DE ACERO; ANCHO 100mm - MANGO DE MADERA.
	UN
	5
	
	

	53
	ESPATULAS DE ACERO; ANCHO 120mm - MANGO DE MADERA
Especificación Técnica: ESPATULAS DE ACERO; ANCHO 120mm - MANGO DE MADERA.
	UN
	5
	
	

	54
	ESPATULAS DE ACERO; ANCHO 200mm - MANGO DE MADERA
Especificación Técnica: ESPATULAS DE ACERO; ANCHO 200mm - MANGO DE MADERA
	UN
	5
	
	

	55
	ESPIGAS; MATERIAL PLASTICO - DIAMETRO 1/2pulg - EXTREMO ENCHUFE - ROSCA
Especificación Técnica: ESPIGAS DE ½ A ½.
	UN
	30
	
	

	56
	ESPIGAS; MATERIAL PLASTICO - DIAMETRO 1/2pulg - EXTREMO ENCHUFE - ROSCA
Especificación Técnica: ESPIGAS DE ½ A ¾.	
	UN
	30
	
	

	57
	CAÑOS ESTRUCTURALES; MATERIAL HIERRO - TIPO CUADRADO - SECCION 10 X 20mm - ESPESOR 2mm - LARGO 6M
Especificación Técnica: HIERRO ESTRUCTURAL DE 10X20X 6MTS.
	UN
	15
	
	

	58
	FIELTROS P/FRATACHO; LONGITUD 20Cm
Especificación Técnica: FIELTROS P/FRATACHO; (GOMA ESPUMA) LONGITUD 20Cm
	UN
	5
	
	

	59
	FRATACHOS; TIPO BORDE LISO - MATERIAL MADERA - LARGO 30CM
Especificación Técnica: FRATACHOS; TIPO BORDE LISO - MATERIAL MADERA - LARGO 30CM.
	UN
	5
	
	

	60
	FRATACHOS; TIPO  LISO - MATERIAL MADERA - LARGO 40CM
Especificación Técnica: FRATACHOS; TIPO BORDE LISO - MATERIAL MADERA - LARGO 40CM.
	UN
	5
	
	

	     61
	GRASA LUBRICANTE TIPO GRAFITADA – PRESENTACION  ENVASE DE 100 GR.
Especificación Técnica: GRASA GRAFITADA

	UN
	10
	
	

	     62
	JUEGO DE MECHAS; TIPO DE COPA - VASTAGO CILINDRICO - COMPONENTES 8
Especificación Técnica: JUEGO DE MECHA PALA/PALETA PARA MADERA ACERO CARBONO MEDIDAS 6,10,13,16,19,22,25 Y 32 MM.
	UN
	2
	
	

	    63
	HIERRO ANGULO; TRATAMIENTO LAMINADO EN CALIENTE - LADO X LADO X ESP 3/4 X 3/4 X 3/16pulg
Especificación Técnica: BARRA DE HIERRO ANGULO DE ¾” X 3/16” X 6 MTS.
	UN
	4
	
	

	     64
	HIERRO ANGULO; TRATAMIENTO LAMINADO EN CALIENTE - LADO X LADO X ESP 1/2 X 1/2 X 3/16pulg
Especificación Técnica: BARRA DE HIERRO ANGULO DE  1/2” X 3/16” X 6 MTS.
	UN
	4
	
	

	     65
	HIERRO ANGULO; TRATAMIENTO LAMINADO EN CALIENTE - LADO X LADO X ESP 1 X 1 X 3/16pulg
Especificación Técnica: BARRA DE HIERRO ANGULO DE  1 X 3/16 X6  MTS.
	UN
	6
	
	

	    66
	HIERRO ANGULO; TRATAMIENTO FRIO - LADO X LADO X ESP 2 X 2 X 1/8pulg
Especificación Técnica: BARRA DE HIERRO ANGULO DE  2 X 1/8 X6  MTS
	UN
	6
	
	

	    67
	HIERRO ANGULO; TRATAMIENTO LAMINADO EN CALIENTE - LADO X LADO X ESP 7/8 X 7/8 X 1/8pulg.
Especificación Técnica: HIERRO ANGULO;  MEDIDAS 7/8 X 1/8  X 6 MTS
	UN
	10
	
	

	    68
	HIERRO ANGULO; TRATAMIENTO LAMINADO EN CALIENTE - LADO X LADO X ESP 1” X 1” X 1/8”.
Especificación Técnica: HIERRO ANGULO MEDIDAS 1” X 1” X 1/8”  BARRA X  6 MTS.
	UN
	6
	
	

	    69
	HIERRO ANGULO; TRATAMIENTO LAMINADO EN CALIENTE - LADO X LADO X ESP 2” X 2” X 1/8”mt.
Especificación Técnica: HIERRO ANGULO MEDIDAS 2”x 2” x 1/8 ” x 6 MTS
	UN
	6
	
	

	    70
	HIERRO ANGULO; TRATAMIENTO LAMINADO EN CALIENTE – LADO X LADO X ESP. 1 ½ X 1 ½  X 1/8  X 6 MTS.
Especificación Técnica: HIERRO ANGULO MEDIDAS 1 ½”  X 1/8” X 6 MTS.
	UN
	10
	
	

	     71
	HOJA DE SIERRA; TIPO ACERO BIMETALICO - DIENTES X PULGADA 24.
Especificación Técnica: HOJA DE SIERRA DE 24 DIENTES
	UN
	25
	
	

	    72
	LIMPIADOR MULTIUSO; TIPO P/INYECTORES - PRESENTACION ENVASE X 500cm3 MULTIUSO
Especificación Técnica: LUBRICANTE TIPO W 40 EN AEROSOL.
	UN
	20
	
	

	    73
	MALLAS DE ALAMBRE; MATERIAL ALAMBRE GALVANIZADO - SECCION CELDA 20 X 20mm - DIMENSION ANCHO 1M
Especificación Técnica: MALLA ELECTROSOLDADA (30X30) 8MM  (2,15X 6 MTS).
	UN
	6
	
	

	    74
	METALES DESPLEGADOS; LARGO X ANCHO 1,50 X 3M - PESO PESADO - PRESENTACION PLANCHA
Especificación Técnica: MALLA  METALICA /METAL DESPLEGADO  500X30 X30 1.5 X 3.0 MTS.
	UN
	3
	
	

	     75
	MANIJAS; FORMA DOBLE BALANCIN - TIPO MINISTERIO - MATERIAL BRONCE
Especificación Técnica: MANIJA DOBLE BALANCÍN CON EJE DE 8 MM
	UN
	50
	
	

	     76
	MECHAS MILIMETRICA; TIPO ACERO RAPIDO - DIAMETRO 1mm - LARGO ESTANDAR - VASTAGO CILINDRICO
Especificación Técnica: MECHA DE ACERO RAPIDO DE 9 MM.
	UN
	10
	
	

	    77
	MECHA MILIMETRICA; TIPO DE ACERO RAPIDO- DIAMETRO 1,5 MM – LARGO ESTANDAR-
Especificación Técnica: MECHA DE ACERO RAPIDO DE 1,5MM
	UN
	10
	
	

	    78
	MECHA MILIMETRICA; TIPO DE ACERO RAPIDO- DIAMETRO 12 MM – LARGO ESTANDAR-
	UN
	5
	
	

	    79
	MECHA MILIMETRICA; TIPO DE ACERO RAPIDO- DIAMETRO 2 MM – LARGO ESTANDAR-
	UN
	10
	
	

	    80
	MECHA MILIMETRICA; TIPO DE ACERO RAPIDO- DIAMETRO 3 MM – LARGO ESTANDAR-
	UN
	10
	
	

	    81
	MECHA MILIMETRICA; TIPO DE ACERO RAPIDO- DIAMETRO 4 MM – LARGO ESTANDAR-
	UN
	10
	
	

	    82
	MECHA MILIMETRICA; TIPO DE ACERO RAPIDO- DIAMETRO 5 MM – LARGO ESTANDAR-
Especificación Técnica: MECHA DE ACERO RAPIDO DE 5 MM. LARGO ESTANDAR
	UN
	10
	
	

	    83
	MECHA MILIMETRICA; TIPO DE ACERO RAPIDO- DIAMETRO 6 MM – LARGO ESTANDAR-
	UN
	10
	
	

	    84
	MECHA MILIMETRICA; TIPO DE ACERO RAPIDO- DIAMETRO 7 MM – LARGO ESTANDAR-
	UN
	10
	
	

	     85
	MECHA MILIMETRICA; TIPO DE ACERO RAPIDO- DIAMETRO 8 MM – LARGO ESTANDAR-
	UN
	10
	
	

	    86
	MECHAS EN PULGADAS; TIPO COPA - DIAMETRO 3/4pulg - LARGO ESTANDAR
Especificación Técnica: MECHA DE WIDIA COPA DE  43 mm.
	UN
	2
	
	

	    87
	MECHAS EN PULGADAS; TIPO COPA - DIAMETRO 1pulg - LARGO ESTANDAR
Especificación Técnica: MECHA DE WIDIA COPA DE 53 mm
	UN
	2
	
	

	     88
	MECHAS EN PULGADAS; TIPO COPA - DIAMETRO 1 1/2pulg
Especificación Técnica: MECHA DE WIDIA COPA DE 67 mm.
	UN
	2
	
	

	     89
	MECHAS MILIMETRICA; TIPO DE WIDIA - DIAMETRO 4mm - LARGO ESTANDAR - VASTAGO CILINDRICO
Especificación Técnica: MECHA DE WIDIA DIAMETRO DE 4 MM LARGO ESTANDAR
	UN
	15
	
	

	    90
	MECHAS MILIMETRICA; TIPO DE WIDIA - DIAMETRO 6mm - LARGO ESTANDAR - VASTAGO CILINDRICO
Especificación Técnica: MECHA DE WIDIA DIAMETRO DE 6 MM LARGO ESTANDAR
	UN
	15
	
	

	     91
	MECHAS MILIMETRICA; TIPO DE WIDIA - DIAMETRO 8mm - LARGO ESTANDAR - VASTAGO CILINDRICO
Especificación Técnica: MECHA DE WIDIA DIAMETRO DE 8 MM LARGO ESTANDAR
	UN
	15
	
	

	    92
	MECHAS MILIMETRICA; TIPO DE WIDIA - DIAMETRO 10mm - LARGO ESTANDAR - VASTAGO CILINDRICO
Especificación Técnica: MECHA DE WIDIA DIAMETRO DE 10 MM LARGO ESTANDAR .
	UN
	15
	
	

	     93
	MECHAS MILIMETRICA; TIPO DE WIDIA - DIAMETRO 10mm - LARGO 40Cm - VASTAGO CILINDRICO
Especificación Técnica: MECHA DE WIDIA DIAMETRO 10 MM LARGO 460 MM
	UN
	10
	
	

	     94
	MECHAS MILIMETRICA; TIPO DE WIDIA - DIAMETRO 12mm - LARGO 400mm - VASTAGO LARGO
Especificación Técnica: MECHA DE WIDIA DIAMETRO 12 MM LARGO 460 MM
	UN
	10
	
	

	95
	NIPLES DE HIERRO; TRATAMIENTO EPOXI - DIAMETRO 3/4pulg - ROSCA GAS - LONG.DE CUERPO 5Cm.
Especificación Técnica: NIPLE DE 3/4” DE 5CM DE LONG. EPÓXI. X 10
	UN
	20
	
	

	    96
	NIPLE DE HIERRO TRATAMIENTO EPOXI NIPLES DE HIERRO; TRATAMIENTO EPOXI - DIAMETRO 1/2pulg - LONG.DE CUERPO 10Cm. - 
Especificación Técnica: NIPLE DE ½”DE 10CM DE LONG. MATERIAL: EPOXI. X 10.
	UN
	20
	
	

	     97
	NIPLE DE HIERRO TRATAMIENTO EPOXI - DIAMETRO 1 -" ROSCA GAS - LONGITUD 5 -C 
Especificación Técnica: NIPLE DE 1” DE 5CM DE LONG. EPOXI. X10
	UN
	20
	
	

	     98
	NIPLE DE HIERRO TRATAMIENTO PINTURA EPOXI - DIAMETRO 1 –“ ROSCA GAS – LONGITUD 5 –C.
Especificación Técnica: NIPLE DE HIERRO TRATAMIENTO EPOXI – DIAMETRO 1 –“ ROSCA GAS – LONGITUD 5 –C.
	UN
	20
	
	

	    99
	NIPLES PLASTICOS; MATERIAL POLIPROPILENO - DIAMETRO 1/2pulg - ROSCA CON - LONG.DE CUERPO 6Cm
Especificación Técnica: NIPLE PLASTICO; MATERIAL POLIPROPILENO – DIAMETRO ½” – ROSCA CON – LONG. DE CUERPO 6Cm
	UN
	20
	
	

	    100
	NIPLE PLASTICO; MATERIAL POLIPROPILENO - DIAMETRO 3/4pulg - ROSCA CON – LONG. DE CUERPO 6Cm.
Especificación Técnica: NIPLE PLASTICO; MATERIAL POLIPROPILENO – DIAMETRO 3/4” – ROSCA CON – LONG. DE CUERPO 6Cm
	UN
	20
	
	

	    101
	PAPEL DE LIJA  TIPO ANTI EMPASTE Nº 80 PRESENTACION X UNIDAD
	UN
	100
	
	

	102
	PAPELES DE LIJA; TIPO ANTIEMPASTANTE - NUMERO 120 - PRESENTACION UNIDAD
	UN
	100
	
	

	103
	PAPELES DE LIJA; TIPO ANTIEMPASTANTE - NUMERO 240 - PRESENTACION UNIDAD
	UN
	100
	
	

	104
	PAPELES DE LIJA TIPO AL AGUA - Nº 120 - PRESENTACION X UNIDAD
	UN
	100
	
	

	105
	PAPELES DE LIJA TIPO AL AGUA - Nº 240 - PRESENTACIÓN X  UNIDAD.  
	UN
	100
	
	

	106
	PICAPORTES; MATERIAL BRONCE PULIDO.
Especificación Técnica: PICAPORTE BRONCE CROMADO.
	UN
	20
	
	

	107
	PICAPORTES; MATERIAL BRONCE PULIDO.
Especificación Técnica: PICAPORTE COMUN (BRONCE).
	UN
	50
	
	

	108
	PICAPORTES; MATERIAL BRONCE PULIDO.
Especificación Técnica: PICAPORTE SELFIX INSTANA
	UN
	20
	
	

	109
	PICAPORTES; MATERIAL BRONCE PULIDO.
Especificación Técnica: PICAPORTE BRONCE PULIDO.
	UN
	20
	
	

	110
	PIEDRAS AMOLADORAS; MATERIAL PIEDRA ESMERIL - DIMENSION 1/2 X 6pulg
Especificación Técnica: PIEDRA DE AMOLAR PARA AMOLADORA DE BANCO
	UN
	3
	
	

	111
	REP. Y ACC. P/ESTUFAS; TIPO ELECTRODO PIEZOELECTRICO
Especificación Técnica: ENCENDIDO PIEZOELECTRICO (CHISPERO) P/CALEFACTOR
	UN
	20
	
	

	    112
	PLANCHUELA  DE HIERRO; LONG. DE CUERPO 6000 MM- ANCHO X ESPESOR ½” X 1/8 PULG.
Especificación Técnica: PLANCHULA DE ½”  X 1/8” X 6mt.
	UN
	10
	
	

	    113
	PLANCHUELA DE HIERRO; LONG. DE CUERPO 6000  MM – ANCHO X ESPESOR DE 1 ½ “X 3/16 “.
Especificación Técnica: PLANCHULA DE1 ½” X 3/16 X 6 mts
	UN
	5
	
	

	    114
	PLANCHUELA DE HIERRO; LONG. DE CUERPO 6000  MM – ANCHO X ESPESOR DE ¾”X3/16”.
Especificación Técnica: PLANCHULA DE 3/4” X 3/16” X 6 mts
	UN
	5
	
	

	    115
	PLANCHUELA DE HIERRO; LONG. DE CUERPO 6000  MM – ANCHO X ESPESOR DE 1 ½ “X 1/8 “.
Especificación Técnica: PLANCHULA DE 1 ½” X 1/8” X 6 mts.
	UN
	10
	
	

	    116
	PLANCHUELA DE HIERRO; LONG. DE CUERPO 6000 MM  – ANCHO X ESPESOR DE 1 ¼” X 1/8” X 6 mt.
Especificación Técnica: PLANCHULA DE 1 ¼” X 1/8” X 6mts
	UN
	10
	
	

	    117
	PLANCHUELA DE HIERRO; LONG. DE CUERPO 6000 MM  – ANCHO X ESPESOR DE   ¾” X 1/8 PULG.
Especificación Técnica: PLANCHULA DE ¾” X 1/8” X 6mts
	UN
	10
	
	

	    118
	REMACHES; MATERIAL ALUMINIO - DIAMETRO 3,5mm - LONG.DE CUERPO 25mm. 
Especificación Técnica: REMACHE MATERIAL ALUMINIO - USO PARA REMACHADORA POP - CABEZA POP de 3,50X25,40 MM X 500  UNIDADES
	CAJA
	2
	
	

	    119
	REMACHES; MATERIAL ALUMINIO - DIAMETRO 3mm - LONG.DE CUERPO 25mm.
Especificación Técnica: REMACHE POP ALUMINIO CABEZA POP-  4,00 X 27,00MM X 1000 UNIDADES.
	CAJA
	2
	
	

	    120
	REMACHES; MATERIAL ALUMINIO - DIAMETRO 6mm - LONG.DE CUERPO 30mm.
Especificación Técnica: REMACHES; MATERIAL ALUMINIO – USO PARA REMACHADORA POP – CABEZA POP - 6X30MM X 500 UNIDADES
	CAJA
	2
	
	

	    121
	SELLADOR; USO JUNTAS - PRESENTACION ENVASE X 300gr.
Especificación Técnica: SELLADOR ALTA TEMPERATURA  X 300 gr.
	UN
	20
	
	

	    122     
	SELLADOR; USO JUNTAS - PRESENTACION ENVASE X 250gr.
Especificación Técnica: SELLADOR  SILICONADO X 250 gr.

	UN
	10
	
	

	    123
	SIERRA DE ACERO RAPIDO DE 24 DIENTES.
Especificación Técnica: SIERRA DE ACERO RAPIDO DE 24 DIENTES
	UN
	20
	
	

	    124
	SOPAPAS SANITARIAS; MATERIAL POLIPROPILENO - MEDIDA DIAM. 40mm - TIPO COMUN
Especificación Técnica: SOPAPA DE 40 MM PARA PILETA
	UN
	100
	
	

	    125
	TARUGOS PLASTICOS PARA FIJACION – TIPO FISHER-
 Especificación Técnica: TARUGOS DIAMETRO EXTERIOR  N° 6 PRESENTACION  CAJA  X 200 UNIDADES TIPO FISHER.
	CAJA
	3
	
	

	126
	TARUGOS PLASTICOS P/FIJACION; DIAMETRO EXTERIOR Nº8 - PRESENTACION CAJA X 100UN - TIPO FISHER
Especificación Técnica: TAUROS DIAMETRO EXTERIOR  N° 8  CON TOPE PRESENTACION  CAJA  X 200 UNIDADES TIPO FISHER
	CAJA
	3
	
	

	    127
	TARUGOS PLASTICOS P/FIJACION; DIAMETRO EXTERIOR 10mm - LONG.DE CUERPO 40mm - DIAMETRO INTERIOR 5mm - PRESENTACION ENVASE X 100UN - TIPO P/LADRILLO HUECO - ARANDELA CON
Especificación Técnica: TARUGOS  DIAMETRO EXTERIOR  N°10 PRESENTACION  CAJA  X 200 UNIDADES TIPO FISHER
	CAJA
	5
	
	

	    128
	TEE DE HIERRO TIPO GALVANIZADO CON PROT. EPOXI 
Especificación Técnica: TE EPOXI DE ½.¨
	UN
	10
	
	

	129
	TEE DE ¾” DE HIERRO CON PROT. EPOXI - 
Especificación Técnica: TEE EPOXI CON REDUCCIÓN  3/4” X 1/2 " HH
	UN
	10
	
	

	   130
	TELA ESMERIL; NUMERO DE GRANO 100 – PRESENTACIÓN POR UNIDAD. 
Especificación Técnica: TELA ESMERIL N° 100.
	UN
	100
	
	

	    131
	TELA ESMERIL; NUMERO DE GRANO 150 – PRESENTACIÓN UNIDAD.
Especificación Técnica: TELA ESMERIL  N° 150
	UN
	100
	
	

	   132
	TELA ESMERIL; NUMERO DE GRANO 220 – PRESENTACIÓN POR UNIDAD.
Especificación Técnica: TELA ESMERIL N° 220.
	UN
	100
	
	

	    133
	TELA ESMERIL; NUMERO DE GRANO 80 – PRESENTACIÓN POR UNIDAD.
Especificación Técnica: TELA ESMERIL N° 80.
	UN
	100
	
	

	134
	TENAZA DE ARMADOR; TIPO 3 PUNTOS - MATERIAL ACERO - TAMAÑO 30Cm
Especificación Técnica: TENAZA ARMADOR CORTE ENTERO 300MM.MARCA TRES PUNTOS
	UN
	2
	
	

	135
	TERMOCUPLA PARA CALEFACTOR LARGO 60CM
Especificación Técnica: TERMOCUPLA PARA GAS TIPO CALEFACTOR LONG.DE CUERPO 600MM – MATERIAL COBRE
	UN
	20
	
	

	   136
	TORNILLOS; RANURA AUTOPERFORANTE - MATERIAL HIERRO ZINCADO - DIAMETRO 8mm - LARGO 60mm
Especificación Técnica: TORNILLO AUTOPERFORANTES T1 CAJA X 1000 UNIDADES
	CAJA
	10
	
	

	137
	TORNILLO CABEZA FRESADA  - MATERIAL DE ACERO-
Especificación Técnica: TORNILLO  CABEZA FRESADA DIÁMETRO DE 22 MM X 40 PRESENTACION  CAJA X 144.
	CAJA
	5
	
	

	    138
	TORNILLO CABEZA FRESADA  - MATERIAL DE ACERO-
Especificación Técnica: TORNILLO CABEZA FRESADA DIAMETRO DE 22 MM X 50 PRESENTACION  CAJA X 144
	CAJA
	5
	
	

	  
    139

	TORNILLOS; RANURA CABEZA HEXAGONAL - MATERIAL ACERO ZINCADO - DIAMETRO 5/16pulg - LARGO 2 1/2pulg	
Especificación Técnica: TORNILLO CABEZA HEXAGONAL ZINCADO 1/4X2 “100 UNIDADES
	CAJA
	5
	
	

	  
    140

	TORNILLOS; RANURA AUTOPERFORANTE - MATERIAL HIERRO ZINCADO - DIAMETRO 8mm - LARGO 60mm
Especificación Técnica: TORNILLO PUNTA AGUJA T1.CAJA X 1000
	CAJA
	10
	
	

	141
	TORNILLOS; RANURA PHILIPS - MATERIAL ACERO - DIAMETRO 1pulg - LARGO 6Cm
Especificación Técnica: TORNILLO T1 PARA DURLOCK CAJA X 500.	
	CAJA
	10
	
	

	   142
	TORNILLOS; RANURA PHILIPS - MATERIAL ACERO - DIAMETRO 1pulg - LARGO 6Cm
Especificación Técnica: TORNILLO T2 PARA DURLOCK CAJA X500.	
	CAJA
	10
	
	

	   
   143

	TORNILLO CABEZA FRESADA – MATERIAL DE ACERO
Especificación Técnica: TORNILLO CABEZA FRESADA DIAMETRO 19X25 POR 144 UNIDADES.
	CAJA
	5
	
	

	    144
	TORNILLO CABEZA FRESADA – MATERIAL DE ACERO
Especificación Técnica: TORNILLO  CABEZA FRESADA DIAMETRO 18X20  POR 144 UNIDADES
	CAJA
	5
	
	

	
145

	TORNILLOS; RANURA PHILIPS - MATERIAL ACERO - DIAMETRO 6mm - LARGO 2pulg
Especificación Técnica: TORNILLOS RANURA  PHILIPS MATERIAL ACERO 6 X 50 CAJA X 100
	CAJA
	5
	
	

	
146

	TORNILLOS; RANURA PHILIPS - MATERIAL ACERO - DIAMETRO 4mm - LARGO 3/4pulg
Especificación Técnica: TORNILLO RANURA POZIDRIVE- MATERIAL ACERO 4 X  20  CAJA X 100.
	CAJA
	5
	
	

	
    147

	TORNILLOS; RANURA AUTOPERFORANTE - MATERIAL ACERO INOXIDABLE - DIAMETRO 8mm - 
Especificación Técnica: TORNILLO AUTOPERFORANTE TEL FIX 8 X1 ¾” POR 250 UNIDADES.
	CAJA
	5
	
	

	  
    148

	CERRADURAS; MATERIAL DE LA CAJA HIERRO - MATERIAL TAMBOR BRONCE
Especificación Técnica: TRABA PICAPORTE LIBRE/OCUPADO (4COMPONENTES) LLAVIN.
	UN
	100
	
	

	149
	REP Y ACC P/EQ. CALEFACTORES; REPUESTO UNIDAD MAGNETICA - MARCA EQUIPO ORBIS - MODELO
Especificación Técnica: UNIDAD MAGNETICA VALVULA SOLENOIDE PARA CALEFACTOR ½”.
	UN
	20
	
	

	  
    150

	REP Y ACC P/EQ. CALEFACTORES; REPUESTO UNIDAD MAGNETICA - MARCA EQUIPO ORBIS - MODELO EQUIPO UNIVERSAL
Especificación Técnica: UNIDAD MAGNETICA VALVULA SOLENOIDE PARA CALEFACTOR  3/4”.
	UN
	20
	
	

	    151
	UNION DOBLE MATERIAL HIERRO NEGRO – TRAT. EPOXI 
Especificación Técnica: UNION DOBLE EPOXI  DE 1/2 "
	UN
	10
	
	

	    152
	UNIÓN DOBLE MATERIAL HIERRO NEGRO – TRAT. EPOXI 
Especificación Técnica: UNIÓN DOBLE EPOXI 3/4".
	UN
	10
	
	

	   153
	UNIÓN DOBLE DE 1” MATERIAL HIERRO – TRAT. EPOXI
Especificación Técnica: UNION DOBLE EPOXI DE  1 "
	UN
	10
	
	

	    154
	VIDRIOS PLANOS; TIPO TEMPLADO - ESPESOR 5mm - TRANSPARENCIA 100%DIMENSION 600 X 790 X 350mm
Especificación Técnica: VIDRIO TEMPLADO PARA CALEFACTORES DIMENSION 600 X 790 X 350mm	
	UN
	20
	
	

	   155
	SOPAPAS DE GOMA; TIPO VENTOSA DE 3 CABEZA
Especificación Técnica: VENTOSA (SOPAPA PARA DESTAPAR CAÑERIA).	
	UN
	500
	
	

	156
	TENSORES  DE MATERIAL GALVANIZADOTIPO MALACATE MANUAL Nº 3 
Especificación Técnica: TENSOR DE MATERIAL GALVANIZADO TIPO MALACATE MANUAL Nº3
	UN
	50
	
	

	157
	REMACHES, MATERIAL ALUMINIO – DIAMETRO 3MM – LONG DE CUERPO 10MM
Especificación Técnica: REMACHE POP ALUMINIO 3 X 10 MM X 500 MM
	UN
	3
	
	

	158
	CUERITO P/ CANILLA; TIPO P/ VASTAGO CON TUERCA. (USO AGUA FRIA) DIAMETRO ½ pulg
Especificación Técnica: CUERITO CON VASTAGO Y TUERCA (USO AGUA FRIA /CALIENTE) DE ½ PULG
	UN
	200
	
	

	159
	CUERITO P/ CANILLA; TIPO P/ VASTAGO CON TUERCA. (USO AGUA FRIA) DIAMETRO ½ pulg
Especificación Técnica: CUERITO SIN  VASTAGO Y SIN TUERCA (USO AGUA FRIA /CALIENTE) DE ½ PULG
	UN
	200
	
	

	160
	MEDIASOMBRA, PRESENTACION POR METRO CUADRADO
Especificación Técnica: MEDIA SOMBRA VERDE OSCURA X 2,10MTS DE ANCHO DENSIDAD 80% X 50MTS LARGO
	UN
	4
	
	

	161
	ALAMBRE DE HIERRO; DIAMETRO 2 MM – SECCION CIRCULAR – TRATAMIENTO DE FARDO
Especificación Técnica: ALAMBRE SAN MARTIN  DE ALTA RESISTENCIA DE 3MM ROLLO X 500 MTS
	UN
	1
	
	

	162
	CERRADURA; MATERIAL DE LA CAJA HIERRO – MATERIAL TAMBOR BRONCE
Especificación Técnica: TOPE MAGNETICO PARA PUERTA
	UN
	200
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