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ET-DEF N° 757/01
1. [bookmark: bookmark6]OBJETO Y ALCANCE
1.1. La presente Especificación Técnica establece los requisitos técnicos y exigencias básicas que deberá satisfacer el CASQUETE PARA UNIFORME DE COMBATE MODELO "UNIFORME DE COMBATE ARGENTINO" para su adquisición y posterior recepción.
1.2. Todo detalle omitido o insuficientemente descrito en esta Especificación Técnica y que resulte necesario para el normal desempeño y uso, sin fallas ni defectos, de acuerdo a las prácticas, leyes o estándares vigentes deberá ser previsto por la ingeniería del proveedor y considerado en la oferta.
2. [bookmark: bookmark7]DEFINICIONES
a) UCA: Uniforme de Combate Argentino.
3. [bookmark: bookmark8]REQUISITOS QUE DEBE REUNIR EL EFECTO
3.1. Características generales
3.1.1. Materias primas.
3.1.1.1. Tela
3.1.1.1.1. Ligamento: Tafetán Rip Stop.
3.1.1.1.2. Tipo y clase según ET DEF 756/01.
3.1.1.2. Hilo de coser:
3.1.1.2.1. Para costuras en general: deberá ser de algodón/poliéster color a tono Nro 40, título 75 o similar.
3.1.1.2.2. Para los atraques: de poliéster Nro 60.
3.1.2. Confección:
3.1.2.1. Modelo: Consiste en un cubrecabeza de forma cilíndrica, de corte asimétrico, con visera horizontal semirrígida, con vista postiza externa de la misma tela. Confeccionado con una sola tela, doble, el contorno interno deberá poseer el color de la tela principal, forrada íntegramente en la misma tela.
3.1.2.2. Casco: (cilindro superior) formado por dos piezas trapezoidales unidas en el interior posterior, dando una altura de 60mm ± 5mm en el frente y 85mm ± 5mm atrás, con una vista en todo su contorno, en la parte inferior externa, de la misma tela principal de 30mm ± 2,5mm de alto, unida con la costura trasera.
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3.1.2.3. Plato: debe ser de una pieza en tela doble y forma ovalada. Las medidas de los diámetros, longitudinal y transversal, deben ser conforme al talle. Según punto 4 ANEXO 4.
3.1.2.4. Visera: deberá estar confeccionada de material plástico semirrígido, de forma redondeada, de 60mm ± 5mm de flecha máxima, 185mm ± 5mm de longitud entre extremos y 5mm de espesor. Forrada en ambas caras con la tela principal. En ambas caras del borde debe tener un ribete o vivo de 5mm de ancho. A continuación del ribete deberá llevar SEIS (6) pespuntes semicirculares, distribuidos uniformemente, separados a 5mm entre si. La visera deberá ser cosida en el cilindro, entre la tela de la tira y el forro. No se deberá doblar ni ablandar al contacto con el agua. Según punto 3 ANEXO 4.
3.1.2.5. Forro: debe ser confeccionado en la misma tela principal y de la misma forma que el casquete. La pieza cilíndrica y plato, cosido en la parte interior deberán estar confeccionados de la misma forma que la parte externa.
3.1.2.6. Bolsillo: ubicado en la parte interna, confeccionado en tela principal, siguiendo la forma del plato y terminando a 35mm ± 5mm del extremo de la nuca, formando una boca recta de la bolsa con dobladillo simple.
3.1.2.7. Costuras:
3.1.2.7.1. Simples: Tendrá CUATRO (4) puntadas por centímetro. Llevará costura de pespunte simple en todas las uniones necesarias. Según NORMA IRAM 75410.
3.1.2.7.2. Costuras de pespunte simple a la vista: Tendrá CUATRO (4) puntadas por centímetro y estarán a 4 mm de los bordes. Según NORMA IRAM 75410.
3.1.2.7.3. Llevará costura de pespunte simple a la vista en:
a ) Contorno externo del plato.
b) SEIS (6) en el campo de inter ior de la visera.
c) DOS (2) en el contorno de la tira ubicada en la parte infer ior externa.
d) UNO (1) a lo largo del vivo de la visera.
3.1.2.7.4. Todas las costuras deberán estar correcta y prolijamente rematadas. Según punto 3 ANEXO 4.
3.1.3. Terminación
3.1.3.1. La confección debe realizarse teniendo en cuenta las reglas del buen arte.
3.1.3.2. La terminación de los casquetes debe ser prolija y libre de fallas.
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3.2. Requisitos de calidad:
3.2.1 Estado de los efectos: los efectos deberán ser nuevos de fábrica y sin uso, en perfecto
estado de mantenimiento y conservación.
3.2.2 No tendrá fallas ni defectos que perjudiquen su calidad, apariencia ni prestaciones.
ANEXOS: N° 1 "Envases. Marcación, Rotulado y Embalaje"
N° 2 "Inspección y recepción. Pruebas y ensayos a considerar"
N° 3 "Normas y planos a considerar"
N° 4 "Tablas de requisitos y diagramas, esquemas o fotos del efecto"
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[bookmark: bookmark9]ANEXO 1: ENVASES. MARCACIÓN, ROTULADO Y EMBALAJE
1. [bookmark: bookmark10]MARCACIÓN DEL EFECTO
1.1. Método: Cada casquete deberá llevar una etiqueta de 90mm largo y 40mm de ancho, doblada al medio Con cinta de poliamida o equivalente al tono de la tela principal, ubicada del lado interno del casquete centrada y cosida al forro en todo su contorno. Deberá estar impresa o bordada con caracteres indelebles, perfectamente legibles, inviolables y resistentes al lavado y planchado comunes.
1.2. Texto: deberá contener como mínimo la siguiente información:
Materia prima. Composición de la tela.
Símbolos de recomendaciones de conservación y cuidado, según Norma IRAM-INTI-CIT-
G 75208, Parte 1 y Parte 2.
Talle.
Identificación del proveedor (razón social, domicilio, CUIT, etc.). Organismo adquirente.
Tiempo mínimo de duración (TMD): 12 meses. Año de fabricación
El número y año de la orden de compra.
2. [bookmark: bookmark11]EMBALAJE Y ROTULADO
2.1. Embalaje:
2.1.1. Individual: Cada casquete deberá colocarse dentro de una bolsa de polietileno sellada por termofusión u otro tipo de cierre que evite que se desempaque con el manipuleo. Cada una de estas bolsas deberá tener en su exterior visible una etiqueta con el talle.
2.1.2. Colectivo: CIEN (100) unidades del mismo talle serán embaladas en cajas de cartón corrugado de alta resistencia, nueva, sellada, que permita apilar al menos 8 (OCHO) de estas cajas.
2.2. Rotulado del embalaje: Cada unidad de embalaje llevará una tarjeta correctamente asegurada, donde figurarán las indicaciones siguientes:
DESIGNACIÓN EFECTO
NNE
CANTIDAD DE UNIDADES
NUMERACIÓN o TALLES
O/C XXXX/Año
RAZÓN SOCIAL PESO
Y DIMENSIONES
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[bookmark: bookmark12]ANEXO 2: INSPECCIÓN Y RECEPCIÓN. PRUEBAS Y ENSAYOS
[bookmark: bookmark13]A CONSIDERAR
1. [bookmark: bookmark14]MUESTREO
De cada lote se extraerán, según la norma IRAM 18, el número de efectos necesarios para
proceder a la inspección.
2. [bookmark: bookmark15]INSPECCION
Se procederá a la inspección y recepción del lote mediante los siguientes planes de la norma
IRAM 15:
2.1. Para Inspección visual: Plan doble de Inspección, Nivel II de la Tabla I con un AQL del
4%.
2.2. Para Inspección de Laboratorio:
2.2.1. Para pruebas no destructivas: Plan doble de Inspección, Nivel I de la Tabla I, con
un AQL del 4%.
2.2.2. Para pruebas destructivas: Plan simple de Inspección, nivel S3 de la Tabla I, con
un AQL del 4%.
	
	COMISIÓN DE RECEPCIÓN
	DIVISIÓN CONTROL CALIDAD Y LABORATORIO

	MUESTRA
	
	

	NIVEL
	II - General
	S - 3 ESPECIAL

	TABLA
	I
	I

	PLAN
	MUESTREO DOBLE- NORMAL
	MUESTREO SIMPLE - NORMAL

	TABLA
	III - A
	II - A

	AQL (%)
	4
	4
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[bookmark: bookmark16]ANEXO 3: NORMAS Y PLANOS A CONSIDERAR
1. [bookmark: bookmark17]NORMAS IRAM
1.1. 15: Sistemas de muestreo para la inspección por atributos.
1.2. 18: Muestreo al azar.
1.3. 7502: Textiles. Método de acondicionamiento para ensayos.
1.4. 7508: Tejidos. Determinación de la masa por metro lineal y de la masa por unidad de área.
1.5. 7537: Tejidos. Métodos de determinación de números de hilos.
1.6. 7870: Fibras e hilados textiles. Mezclas binarias de fibras. Análisis químico cuantitativo.
1.7. 75400: Textiles. Tipos de puntadas. Clasificación y terminología.
1.8. 75410: Textiles. Tipos de costuras. Clasificación y terminología
2. [bookmark: bookmark18]NORMAS IRAM-AAQCT
2.1. B-7841: Análisis de materiales textiles. Método de identificación primaria de las fibras
textiles sobre la base de la solubilidad en diversos disolventes.
2.2. B-13507: Textiles. Solideces de los colores de los materiales textiles. Solidez al blanqueo
con hipoclorito de sodio (fuerte).
2.3. B-13517: Textiles. Solideces de los colores de los materiales textiles. Solidez al lavado.
Ensayo 4.
2.4. B-13519: Textiles. Solideces de los colores de los materiales textiles. Solidez al frote.
2.5. B-13520: Solideces de los colores de los materiales textiles. Solidez a la limpieza en seco.
2.6. B-13523: Solideces de los colores de los materiales textiles. Solidez al agua.
2.7. B-13529: Solideces de los colores de los materiales textiles. Solidez a la luz artificial
(lámpara de arco de xenón).
2.8. B-13350: Textiles. Solideces de los colores de los materiales textiles. Solidez al lavado
doméstico y comercial.
2.9. B-13533: Solideces de los colores de los materiales textiles. Solidez al sudor.
3. [bookmark: bookmark19]NORMAS IRAM-INTI-CIT
3.1. G-7509-01: Tejidos. Propiedades de tracción. Parte 1: Determinación de la fuerza máxima y del alargamiento a la fuerza máxima, por el método de la tira.
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3.2. G-7509-02: Tejidos. Propiedades de tracción. Parte 2: Determinación de la fuerza máxima,
por el método del agarre.
3.3. G-7510: Tejidos. Método de ensayo de desgarre mediante aparatos tipo Elmendorf.
3.4. G-7537: Tejidos. Método de determinación de números de hilos.
3.5. G-7538-1: Tejidos. Método de ensayo de permeabilidad al aire.
3.6. G-7548: Tejidos de calada. Método de ensayo para determinar los cambios dimensionales
por lavado a 60 °C.
3.7. G-7553: Tejidos planos o de calada. Determinación de los ligamentos.
3.8. G-7554: Tejidos de calada. Definiciones, designación y representación gráfica de los
ligamentos.
3.9. G-7562: Tejidos de calada. Método de las lengüetas para determinar la resistencia al
desgarro.
3.10. G-7811: Textiles. Procedimientos de lavado y secado para ensayos textiles.
3.11. G-75208-1: Confecciones Textiles - Símbolos y recomendaciones para la conservación.
3.12. G 75208-2: Confecciones Textiles - Símbolos y recomendaciones para la conservación de
productos textiles - Características de las etiquetas.
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ANEXO 4: TABLAS DE REQUISITOS Y DIAGRAMAS, ESQUEMAS O FOTOS
DEL EFECTO
1. REQUISITOS DE TELA Y DEL MIMETIZADO
SEGÚN ET DEF 756/01 TELA (ALGODÓN Y POLIAMIDA) PARA CAMISOLA,
CASQUETE Y PANTALÓN DE COMBATE MODELO "UNIFORME DE COMBATE
ARGENTINO"
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2. ESQUEMA PARTE SUPERIOR , POSTERIOR Y FRONTAL DEL EFECTO

PLATO
	/
/ ALTURA / TRASERA
L 1
	it f
		\

	
	ZJ
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3. COSTURAS
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[bookmark: bookmark20]4. TABLA DE TALLAS Y MEDIDAS
	Talle
	Diagonal Mayor O
	Circunferencia (2)
	Altura Frente
	Altura Atrás

	54
	184mm
	545mm
	60mm
	85mm

	55
	188mm
	555mm
	60mm
	85mm

	56
	191mm
	565mm
	60mm
	85mm

	57
	194mm
	575mm
	60mm
	85mm

	58
	197mm
	585mm
	60mm
	85mm

	59
	201mm
	595mm
	60mm
	85mm

	60
	204mm
	605mm
	60mm
	85mm

	61
	207mm
	615mm
	60mm
	85mm

	Tolerancia
	± 10mm
	± 10mm
	± 10mm
	± 10mm


(') Medida central del plato tomada desde el frente a la parte posterior del mismo
(2) Perímetro medido alrededor de la cabeza.
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