ANEXO  II
ESPECIFICACIONES TÉCNICAS  
1. COSTOS DE TRANSPORTE:
Los costos del transporte desde la fábrica hasta ser entregados a bordo del Buque Escuela FRAGATA ARA “LIBERTAD” serán asumidos a su costa por el Adjudicatario. Pudiendo ser en Buenos Aires, Mar del Plata, Rio Santiago o la Base Naval Puerto Belgrano.
2. ESPECIFICACIONES TÉCNICAS COMUNES PARA TODOS LOS RENGLONES:
2.1. GENERALIDADES Y ESPECIFICACIONES OPERACIONALES:
2.1.1. Las velas que se fabriquen para la FRAGATA A.R.A “LIBERTAD” deben circunscribirse a los medios que la Unidad posee y estar en condiciones de soportar el trato que normalmente reciben en las navegaciones que el buque cumple como parte de su misión, Buque de Instrucción, por lo que no podrán tener limitaciones para ningún tipo de maniobra de velas.
2.1.2. Normalmente este buque navegará por todas las aguas del mundo, en donde es de esperar que atraviese determinadas zonas en donde la incidencia del mal tiempo y fuertes vientos sean muy altas. 
2.1.3. La propulsión mixta (vela y motor), es la condición normal de navegación. 
2.1.4. Con vientos de proa, la Unidad puede navegar con un ángulo de orza bastante bueno, del orden de los 30º / 35º. Con vientos de la aleta, necesita una intensidad de regulares a fuertes para lograr una velocidad aceptable. 
2.1.5. Por lo expuesto, se requiere que las velas sean extremadamente resistentes ya que serán utilizadas durante mucho tiempo, en diversas condiciones de viento y operadas por personal que se encuentra en período de instrucción. 
2.1.6. Asimismo, el velamen provisto deberá asegurar las actuales condiciones operativas del buque Escuela, permitiendo alcanzar, como mínimo, las velocidades registradas según los historiales, tanto en navegación mixta (vela y motor) como a vela pura.
2.2. DISEÑOS Y FORMAS DE LAS VELAS (PARA VELAS CUADRAS, CUCHILLAS Y ESTAYES):
El diseño de las velas con paños orientados en forma paralela a las balumas/caídas es el usado actualmente, esta condición no es restrictiva, ya que hay velerías de renombre que aplican toda su tecnología a optimizar la performance de una vela. 
Las velas a entregar, según el presente pliego, deberán ser, por lo general, chatas con una flecha máxima en su bolsa aproximadamente a 1/3 del ancho horizontal desde el gratil. La velería oferente deberá indicar técnicas y tecnología empleada en el diseño final. A título indicativo, sin por ello limitar a la velería en la aplicación de tecnología propia se establece la cantidad de bolsas de las velas como flecha de curvatura de gratil, extendida la vela en un plano horizontal. Dicho valor será del orden 2,4% de la longitud del gratil, modificado por varios factores tales como el tipo de vela, curvatura de la baluma, etc.

El uso de la curvatura negativa de las balumas de todas las velas quedará a criterio técnico de la velería, compatible con el principio de optimizar la performance general de las mismas.

Se deja constancia que en todos los casos la velería será responsable de la performance, calidad final y aptitud para cumplir con las condiciones de trabajo enunciadas de las velas que provea, cuyo diseño haya sido modificada por la misma.

El Adjudicatario deberá entregar una copia del plano de construcción de cada vela utilizado para la confección de ellas, solicitadas en esta licitación, antes de iniciar la construcción, al Departamento Cubierta de la Fragata A.R.A “LIBERTAD” para una revisión final por parte de la Armada Argentina y la empresa oferente de manera de cumplir lo especificado en este punto. 
2.3. TELAS:
El material de las velas deberá ser de tela tejida con hilado de poliéster de filamento continuo de alta tenacidad (dacrón, terylene, tergal, tetorón: marcas según el país de origen), con calandrado pesado y ligamento de Tafetán. Las mismas deben tener un baño de protección ultravioleta y ser de color blanco.

El acabado de estos materiales debe ser del tipo estabilizado, que las resguarde del posible endurecimiento causado por la exposición del tejido a los rayos ultravioletas con lo que se disminuyen las dificultades de maniobra de la vela.

Las telas deben cumplir con las siguientes propiedades mínimas: 

· Telas para las Velas del Aparejo Normal: (Velas Petifoque, Foque, Fofoque, Contrafoque, Estay de Juanete, Estay de Sobre Juanete, Estay de Perico, Estay de Sobreperico, Trinquete, Mayor, Mesana, Cangreja, Velacho Alto, Gavia Alta, Sobremesana Alta, Juanete, Sobrejuanete, Perico y Sobreperico)
	CARACTERISTICA
	REQUISITO

	Composición
	DACRON CERTIFICADO POR DUPONT

	Peso, mínimo
	500 gr./mt2

	Ligamento
	Tafetán

	Resistencia a la tracción, mínima

Urdido

Trama
	340 Kg

430 Kg


· Telas para las Velas del Aparejo de Capa: (Velas Trinquetilla, Estay de Gavia, Estay de Sobremesana, Velacho Bajo, Gavia Baja y Sobremesana Bajo) 

	CARACTERISTICA
	REQUISITO

	Composición
	DACRON CERTIFICADO POR DUPONT.

	Gramaje
	560 gr/m2 a 620 gr/m2

	Ligamento
	Tafetán

	Resistencia a la tracción, mínima

Urdido

Trama
	410 Kg

380 Kg


La velería deberá describir detalladamente las telas que ofrezcan, aportando datos tales como marca, tipo de hilado, partida, características particulares y propiedades mecánicas. Se requieren gráficos de esfuerzo-elongación en el sentido de la urdimbre (0º), de la trama (90º), de la bisectriz (45º) y la norma aplicada para su obtención, a efectos de realizar comprobaciones posteriores.
2.4. CORTE:
Todos los foques y estayes, llevan corte de nervio central conocido como “inglés”, que facilita el reparto de esfuerzos entre los 3 puños. Las velas cuadras llevan cortes verticales y la cangreja corte horizontal.

Las velas serán confeccionadas con los siguientes cortes: 


Corte vertical: todas las velas cuadras.

Corte radial: corte con nervio central o corte inglés y serán todos los Foques y Estayes.

2.5. COSTURAS E HILO:
Las uniones entre los paños que forman la vela contendrán no menos de 3 líneas de costura en zigzag (Zig-Zag Triple stich) hechas con hilo de poliéster de alta tenacidad, y protegido a la radiación ultravioleta. Como dato orientativo el hilo podrá ser tipo Dabond V 138 o similar. La resistencia mínima a la tracción de la unión deberá ser de 320 Kg.
Las costuras deberán protegerse con resina especial que provea la resistencia a la radiación ultravioleta y a la abrasión. Las costuras dentro de una distancia de 1 metro de la baluma deberán estar protegidas adicionalmente con cintas de Dacrón adhesivas.

El solape de paños será efectuado a tope con unos sobrepuestos de 50 mm y 3 costuras en zigzag por pespunte recto de 4 puntadas por costura, evitando el posible riesgo de deshilvanado de ésta. El ancho de la costura debe ser de 10 mm y separadas 10 mm, una de otra. Asimismo, todos estos solapes de paño serán prepegados con cinta adhesiva por ambas caras de 18 mm. de ancho, con lo que se consigue una adhesión en las costuras muy superior a la normal efectuada con hilo. El hilo empleado para dichas costuras es de poliéster de tres menas de hilado continuo. Dichas costuras serán protegidas por bandas de tejido de cinco centímetros de ancho, de manera que éstas no queden a la vista y en caso de rozamiento, sea la banda la que sufra, pudiendo sustituir ésta en caso de desgarro, sin necesidad de reparar la costura.
Al hilo utilizado se le efectúa un tratamiento con cera virgen de abeja más la protección ultravioleta, puesto que si el hilo es afectado por los rayos solares peligra la existencia de la costura.

2.6. RELINGA:
Las relingas de las Velas deberán cumplir como mínimo las siguientes características: 

	CARACTERISTICA
	REQUISITO

	Composición
	Poliéster 

	Espesor
	16 mm.

	Resistencia a la Tracción
	4.600 Kilos


Todas las velas en sus relingas deben contener una tela de 200 mm doblada, cubriendo el cabo. Esta tela debe estar cosida con tres costuras zig-zag.

2.7. OLLAOS Y GARRUCHOS:
La unión con las velas se hace a través de ollaos de acero inoxidable, protegidos con aros de plástico duros tipo “delring”, material equivalente al acero y que va provisto de unas pequeñas púas metálicas en su parte inferior (evita el desgarro de los mismos adentrándose en el tejido), proporcionando de esta manera una fuerte consistencia al punto de tiro. Las Ollaos tendrán las siguientes características:
Ollaos de Puños Amura y Driza
	CARACTERISTICA
	REQUISITO

	Composición
	Metálica Inoxidable

	Tipo de Acero
	AISI 316

	Diámetro Interior
	55 mm. 

	Diseño
	Rutgerson


Ollaos en Relingas de Envergue (Gratil)
	CARACTERISTICA
	REQUISITO

	Composición
	Metálica Inoxidable

	Tipo de Acero
	AISI 316

	Diámetro Interior
	35 mm. 


Ollaos de Refuerzo de Puños 
	CARACTERISTICA
	REQUISITO

	Composición
	Metálica Inoxidable

	Tipo de Acero
	AISI 316

	Diámetro Interior
	35 a 45 mm. 


Los garruchos de los puños de las velas deben ser de acero inoxidable, de una sola pieza, con un acabado que no desprenda puntas que puedan provocar cortes en la vela, según muestra a bordo. 

2.8. ARGOLLAS:
Las características serán las siguientes:

Argollas de Puños de Escota:
	CARACTERISTICA
	REQUISITO

	Tipo
	Acero 316.

	Espesor
	19 mm. 

	Diámetro interior
	140 a 190 mm. Puede llevar una cruz para lograr la resistencia.

	Terminación
	Pulido brilloso.


Argollas guías de Brioles:
	CARACTERISTICA
	REQUISITO

	Tipo
	Acero 306.

	Espesor
	6 mm. 

	Diámetro interior
	50 a 60 mm.

	Terminación
	Pulido brilloso.


2.9. REFUERZOS:
Se definen como refuerzos, las zonas donde se ubican los puntos o zonas de rozadura. El material empleado en los refuerzos es Dacrón, su denominación es Patch material y su entretejido es del tipo anti desgarre que evita rifaduras por tensión con un gramaje de mayor resistencia que el de la vela.
Las zonas batientes contra el palo en las velas cuadras y por su cara de popa, llevarán una franja en el sentido de gratil a pujamen de 90 cm de ancho del mismo material de construcción que las velas, así como un refuerzo de 60 cms de ancho, a todo el largo de sus relingas. 

A las velas mayores se les colocará un paño de sacrificio intercambiable para protegerlas de los rozamientos y manchas de grasa de la jarcia fija. Este refuerzo irá sobrepuesto en la cara proel de la vela, en sentido diagonal desde el centro de la relinga del gratil bajando hacia ambas bandas, haciéndose firme en el pujamen en donde está tomada prácticamente en el puño de escota, con un ancho de no menos de 90 cm.

Las Velas cuchillas deben llevar un refuerzo de 20 cms de ancho a todo el largo de sus relingas

Los puños serán reforzados con cinta tramada, cuero de protección y cuero de sacrificio, costuras con hilos trenzados a base de poliéster parafinado y ollaos de acero níquel. Asimismo, deben estar provistos de cintas de trevira que nacen del ollao y mueren a modo de radios a una distancia de 50 cm de éste. De esta forma, en el caso improbable de que se desgarrara, seguiría unido firmemente a la vela permitiendo un arreglo de fortuna sin dañarla. Las capas de los puños serán laminadas y adheridas con cinta autoadhesiva, que evita desplazamientos en la confección, para anular en lo posible las arrugas en los paños. El sistema radial de ollaos, permite una distribución de cargas en los puños y protección en las áreas de rozamiento con la arboladura y la jarcia. Esto último es de vital importancia para la conservación de las velas. El tamaño de los puños será aproximadamente de tres metros cuadrados, variando según cada vela y puño como se detalla a continuación:

Puños de Escota

El centro del refuerzo del puño debe contener 6 capas de tela distribuidos como se muestra en la figura siguiente.
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En su extremo debe contar con una argolla de las características descriptas en el punto 2.8, unida a 3 ó 4 ollaos de 35 mm. mediante cintas de 50 mm. A su vez, los ollaos de 35 mm están reforzados con cintas de 50 mm. de un largo 400 mm.
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Además, debe estar protegido por un cuero de sacrificio, que en su diseño puede ser como se muestra en las figuras.
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Nota: Este puño debe estar confeccionado para que asegure al menos una carga de 5 toneladas de fuerza.

Puños de Amura y Driza velas cuchillas:
El centro del refuerzo del puño debe contener 3 capas de tela distribuidos como se muestra en la figura siguiente:
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Amura velas cuchillas
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Driza velas cuchillas


Puños de Escota y empuñidura velas cuadras:
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Escota velas cuadra
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Empuñidura velas cuadras


En su extremo debe contar con un ollao de las características descritas en el punto 2.7 (Ollaos de Puños Amura y Driza), unida a un ollao de 35 mm. mediante cintas de 25 mm. A su vez el ollao de 35 mm está reforzado con cintas de 50 mm. de un largo 400 mm. Además debe estar protegido por un cuero de sacrificio, que puede ser como lo muestra la siguiente figura:
[image: image8.jpg]


          [image: image9.jpg]



Nota:

Este puño debe estar confeccionado para que asegure al menos una carga de 4 toneladas de fuerza

2.10. MARCAS DE LA VELA:
Todas las velas deben contener en sus puños el nombre de la vela, nombre del puño y el año de fabricación. El alto de la letra debe ser entre 2 a 3 cms.  

2.11. PLANOS Y MEDIDAS DE LAS VELAS:
Los planos podrán ser consultados en el Departamento Cubierta del Buque Escuela Fragata A.R.A “LIBERTAD”, en su Apostadero de Dársena Norte en el Puerto de Buenos Aires, de lunes a viernes de 09:00 hs a 16:00 hs. Las medidas teóricas son las que figuran en el AGREGADO N° 1, a este Anexo.
El Proveedor deberá presentar Planos a escala en papel y en CD, de todas las velas donde al menos se determine medidas finales, medidas de refuerzos de los puños y curvas.
3. GARANTÍA Y SERVICIO POST VENTA:
Las empresas oferentes deberán extender un certificado de garantía de no menos de TRES (3) años a partir de la entrega de las velas sobre todos los materiales entregados. Esta garantía será total sobre la fabricación y roturas de material por defectos de fábrica o confección y/o no cumplir los requisitos operacionales indicados en el punto 2.1. 
4. VERIFICACION DE MATERIALES:
Las muestras solicitadas serán sometidas a las pruebas que se detallan: 

· La muestra del Puño de Escota será inspeccionada visualmente para verificar el cumplimiento de las normas de confección y se le realizarán pruebas de laboratorio que demuestren que puede soportar como mínimo, la carga definida en el punto 2.9. 

· La muestra de la tela con que se confeccionarán las Velas del aparejo Normal será sometida a pruebas de laboratorio que demuestren el cumplimiento de las características técnicas (composición, peso, ligamento y resistencia a la tracción) especificadas en el punto 2.3.
· La muestra de la tela con que se confeccionarán las Velas del aparejo de Capa será sometida a pruebas de laboratorio que demuestren el cumplimiento de las características técnicas (composición, peso, ligamento y resistencia a la tracción) especificadas en el punto 2.3.

· La muestra de la costura será inspeccionada visualmente para verificar tipo y número de costuras, el tipo de prepegado y se le realizarán pruebas de laboratorio que demuestren que puede soportar la resistencia a la tracción de la unión, solicitada en el punto 2.5 
El análisis de las muestras será realizado durante el período de evaluación de las ofertas.

A todos los materiales se le efectuarán pruebas y/o análisis posteriores en el caso que presenten fallas en la operación de las velas, en el periodo que están bajo las garantías del proveedor.

5. PROTOCOLO DE PRUEBAS:
Luego de efectuada la provisión del servicio y a los efectos de poder cumplimentar la recepción definitiva especificada en el Punto 16 del Anexo I, se le efectuarán a las velas las pruebas de taller, a bordo y en el mar que se detallan a continuación: 
5.1. PRUEBAS DE TALLER:
a.- Verificar las medidas de acuerdo a los planos de cada vela.
b.- Verificación de la continuidad de las costuras de empalme de paño. 

c.- Verificación de refuerzos de cuero bajo los ollaos. 

d.- Verificación de la correcta colocación de los ollaos.
e.- Verificación de los refuerzos de cuero en los puños.
f.- Verificación de la limpieza y aspecto general de las velas.
g.- Verificación de los ollaos, su instalación y distancia entre ellos. 

5.2.  PRUEBAS A BORDO, EN PUERTO:.

a.- Verificar que las velas no presenten inconvenientes ni dificultad en su envergue. 

b.- Verificar que las velas no presenten fallas visibles en el tejido.

5.3. PRUEBAS EN EL MAR:

a.- Verificar que las velas no presenten arrugas al estar infladas por el viento. 

b.- Verificar que las velas no presenten deformaciones en sus superficies. 

c.- Verificar que las velas presenten buena salida de viento.

d.- Verificar la resistencia de los puños de acuerdo a la tabla de vientos existentes bordo. 

e. - Verificar la resistencia de los puños durante los virajes. 

6. VISITA DE OBRA:
Las empresas oferentes deberán efectuar una visita al Buque Escuela Fragata A.R.A “LIBERTAD”, que deberá ser firmada por algún Oficial del Departamento Cubierta, para ser presentada junto al resto de la documentación requerida en esta licitación. La intención de esta visita es despejar cualquier duda que se presentara a los oferentes con respecto a las especificaciones técnicas, de manera que se creen condiciones óptimas para ofrecer el mejor producto y servicio. La misma se puede realizar hasta 72 hs antes de la apertura de lunes a viernes, de 09:00 hs a 16:00 hs. a partir del 05 de noviembre del corriente.
El plazo de entrega será de CUARENTA (40) días hábiles contados a partir de la notificación de la orden de compra.

	Nº
	CÓDIGO DE CATÁLOGO
	DESCRIPCIÓN
	U.M.
	CANT 

	
	
	
	
	

	1
	221-08843-0001
	VELA SOBRE MESANA BAJA (GRATIL: 18,90 MTS; PUJAMEN: 20,56 MTS; CAÍDA: 4,95 MTS)
	UN
	1

	2
	221-08843-0001
	VELA SOBRE MESANA ALTA (GRATIL: 16,40 MTS; PUJAMEN: 18,55 MTS; CAÍDA: 5,50 MTS)
	UN
	1

	3
	221-08843-0001
	VELA TRINQUETILLA (GRATIL: 16,12 MTS; PUJAMEN: 9,38 MTS; BALUMA: 11,12 MTS; DIAGONAL 6,20 MTS).
	UN
	1

	4
	221-08843-0001
	VELA ESTAY DE PERICO (GRATIL: 20,00 MTS; PUJAMEN: 10,20 MTS; BALUMA: 15,00 MTS; DIAGONAL: 7,50 MTS).
	UN
	1

	5
	221-08843-0001
	VELA VELACHO ALTO (GRATIL: 20,40 MTS; PUJAMEN: 23 MTS; CAÍDA: 6.60 MTS)
	UN
	1

	6
	221-08843-0001
	VELA ESTAY DE GAVIA ALTA (GRATIL: 23,00 MTS; PUJAMEN: 9,90 MTS; BALUMA: 17,50 MTS; DIAGONAL: 7,00 MTS).
	UN
	1

	7
	221-08843-0001
	VELA ESTAY DE SOBREMESANA ALTA (GRATIL: 23,00 MTS; PUJAMEN: 9,90 MTS; BALUMA: 17,50 MTS; DIAGONAL: 7,00 MTS).
	UN
	1
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