ANEXO Nº II
ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

LAS OFERTAS QUE NO CUMPLAN CON LO INDICADO A CONTINUACIÓN SERAN DESESTIMADAS:

RENGLÓN N°1 CUBIERTA 1 SECTOR PROA (161 m2 cubierta, 1 m2 zócalo): 
1.1 TRABAJO A EFECTUAR: Retirar la totalidad del trancanil atornillado, renovando la junta de goma como así también los tornillos y perfil “L” de aluminio que se deterioren durante su extracción. Asimismo retirar los trípodes y otros elementos atornillados. Renovar sector de superestructura reparada con fibra de vidrio, con parche ventana soldado a tope de aproximadamente 300 x 300 x 6 mm, utilizando chapa de acero ASTM A-36 Peso: 5 Kg.
 Efectuar preparación de superficie con arenado o hidrojetting, y realizar la aplicación de pintura según el siguiente detalle:

1.2 PREPARACIÓN DE LA SUPERFICIE CON ARENADO:

a. Picareteado / flameado total del esquema de pintado existente, con elementos que no produzcan daños permanentes en la chapa.

b. Lavado total con agua dulce.

c. Arenado total hasta lograr el grado Sa 2 ½ de la norma ISO 8501-1, con un perfil de rugosidad de 50 micrones mínimo.
d. Soplado del polvillo generado en la operación anterior.

e. Trapeado con agua si fuese necesario, sobre 1er mano aplicada.
1.3       PREPARACIÓN DE LA SUPERFICIE CON HIDROJETTING:

a.  Aplicar método de HIDROJETTING (WJ según norma NACE SSPC-SP12 / nace 5), en toda la superficie de la cubierta; eliminando toda la pintura adherida, óxido y todo residuo adherido al sustrato.            

b.  Método de trabajo: UHP WJ (según corresponda para lograr el grado de limpieza requerido)

c.   Presiones necesarias: Mayores a 25000 PSI (UHP WJ)

d.  Grado de preparación / limpieza a obtener en el sustrato:

            - Grado de preparación visible WJ-2.

            - Grado de contaminación no visible: SC-1

         - Grado de oxidación instantánea previa al pintado (flash Rush) según norma fotográfica         SSPC- NACE international.

1.4  ESQUEMA DE PINTADO CUBIERTA PROA:
Zona con antideslizante: 
a. Dos (2) manos epoxi mastic autoimprimante de altos sólidos tipo Hempadur multistrenght 45751/3 de distinto tono a fin de diferenciar manos.
                     Espesor de película seca: 100 micrones por mano
                     Sólidos en volumen mínimo: 70 %.
b. Una (1) mano del mismo producto indicado en el ítem anterior, color gris aplicado en alto espesor.

Espesor de película mínimo 300 micrones.
c. Sembrado con cuarzo granulometría 8 / 12 ó 10 / 20 (según criterio del cargo). 

Rendimiento aproximado: 1 m2 / kg.
d. Barrido de exceso y aplicación del mismo producto indicado en ítem b, diluido al 20 % con diluyente epoxi tipo Thinner 08450, en cantidad necesaria para aglomerar / humectar el resto del antideslizante semiadherido.

e. Una (1) mano de terminación  poliuretánica tipo Hempathane Top Coat 55210, color gris de la norma IRAM DEF D 1054, Nº 09-1-060 tono del casco ó gris oscuro Nº 09-1-140. El tono de gris, a criterio del Comando de la Unidad.

Sólidos en volumen: mínimo 45 %
                    Espesor de la película seca máximo: 50 micrones.
f. Demarcación de la cubierta según indicaciones del personal de abordo con el mismo producto indicado en el ítem anterior, color según norma IRAM DEF D 1054; blanco Nº 11-1-010, o rojo Nº 03-1-050, según sector.
1.5        Zona sin antideslizante: 

a. Tres (3) manos epoxi mastic autoimprimante de altos sólidos tipo Hempadur multistrenght 45751/3, de distinto tono a fin de diferenciar manos.
                     Espesor de película seca: 100 micrones por mano

                     Sólidos en volumen mínimo: 70 %.

b. Dos (s) manos de terminación  poliuretánica tipo Hempathane Top Coat 55210, color gris de la norma IRAM DEF D 1054, Nº 09-1-060

Sólidos en volumen: mínimo 45 %

                    Espesor de la película seca máximo: 50 micrones.

c. En las zonas de fijación de maniobras (cáncamos, cornamusas, etc) aplicar el mismo producto indicado en ítem anterior, color según norma IRAM DEF D 1054; amarillo Nº 05-1-030 ó blanco Nº 11-1-010.

Sólidos en volumen: mínimo 50%

Espesor de la película seca máximo: 50 micrones.

RENGLÓN N°2 CUBIERTA 1 SECTOR PORTALONES EB Y BB (180 m2 total / 90 m2 cada banda, 8 m2 zócalo): 

2.1  TRABAJO A EFECTUAR: Retirar la totalidad del trancanil atornillado, renovando la junta de goma como así también los tornillos y perfil “L” de aluminio que se deterioren durante su extracción. . Efectuar preparación de superficie con arenado o hidrojetting, y realizar la aplicación de pintura según el siguiente detalle:
2.2    PREPARACIÓN DE LA SUPERFICIE CON ARENADO:

a.   Picareteado / flameado total del esquema de pintado existente, con elementos que no produzcan daños permanentes en la chapa.

b. Lavado total con agua dulce.

c. Arenado total hasta lograr el grado Sa 2 ½ de la norma ISO 8501-1, con un perfil de rugosidad de 50 micrones mínimo.

d. Soplado del polvillo generado en la operación anterior.

e. Trapeado con agua si fuese necesario, sobre 1er mano aplicada.

2.3    PREPARACIÓN DE LA SUPERFICIE CON HIDROJETTING:

a.   Aplicar método de HIDROJETTING (WJ según norma NACE SSPC-SP12 / nace 5), en toda la superficie de la cubierta; eliminando toda la pintura adherida, óxido y todo residuo adherido al sustrato.            

b.   Método de trabajo: UHP WJ (según corresponda para lograr el grado de limpieza requerido)

c.   Presiones necesarias: Mayores a 25000 PSI (UHP WJ)

d.   Grado de preparación / limpieza a obtener en el sustrato:

            - Grado de preparación visible WJ-2.

            - Grado de contaminación no visible: SC-1
          - Grado de oxidación instantánea previa al pintado (flash Rush) según norma fotográfica         SSPC- NACE international.
2.4       Zona con antideslizante: 
a. Dos (2) manos epoxi mastic autoimprimante de altos sólidos tipo Hempadur multistrenght 45751/3, de distinto tono a fin de diferenciar manos.
                     Espesor de película seca: 100 micrones por mano

                     Sólidos en volumen mínimo: 70 %.

b. Una (1) mano del mismo producto indicado en el ítem anterior, color gris aplicado en alto espesor.

Espesor de película mínimo 300 micrones.
c. Sembrado con cuarzo granulometría 8 / 12 ó 10 / 20 (según criterio del cargo). 

Rendimiento aproximado: 1 m2 / kg.

d. Barrido de exceso y aplicación del mismo producto indicado en ítem b, diluido al 20 % con diluyente epoxi tipo Thinner 08450, en cantidad necesaria para aglomerar / humectar el resto del antideslizante seniadherido.

e. Una (1) mano de terminación  poliuretánica tipo Hempathane Top Coat 55210, color gris de la norma IRAM DEF D 1054, Nº 09-1-060 tono del casco ó gris oscuro Nº 09-1-140. El tono de gris, a criterio del Comando de la Unidad.

Sólidos en volumen: mínimo 45 %

                    Espesor de la película seca máximo: 50 micrones.

f. Demarcación de la cubierta según indicaciones del personal de abordo con el mismo producto indicado en el ítem anterior, color según norma IRAM DEF D 1054; blanco Nº 11-1-010, o rojo Nº 03-1-050, según sector.

2.5       Zona sin antideslizante: 

a. Tres (3) manos epoxi mastic autoimprimante de altos sólidos tipo Hempadur multistrenght 45751/3, de distinto tono a fin de diferenciar manos.
                     Espesor de película seca: 100 micrones por mano

                     Sólidos en volumen mínimo: 70 %.

b. Dos (s) manos de terminación  poliuretánica tipo Hempathane Top Coat 55210, color gris de la norma IRAM DEF D 1054, Nº 09-1-060

Sólidos en volumen: mínimo 45 %

                    Espesor de la película seca máximo: 50 micrones.

c. En las zonas de fijación de maniobras (cáncamos, cornamusas, etc) aplicar el mismo producto indicado en ítem anterior, color según norma IRAM DEF D 1054; amarillo Nº 05-1-030 ó blanco Nº 11-1-010.

Sólidos en volumen: mínimo 50%

                    Espesor de la película seca máximo: 50 micrones.
RENGLÓN N°3 CUBIERTA 01 SECTOR EB Y BB (280 m2 total / 140 m2 cada banda,  12 m2 zócalo): 

3.1    TRABAJO A EFECTUAR: Retirar la totalidad del trancanil atornillado, renovando la junta de goma como así también los tornillos y perfil “L” de aluminio que se deterioren durante su extracción. Renovar sector de superestructura reparada con fibra de vidrio de aproximadamente 2 m2 y en lugares que se detecten zonas con elevada corrosión (a determinar por la unidad) con parche ventana soldado a tope, utilizando chapa de acero ASTM A-36 Peso: 5 Kg.
          Efectuar preparación de superficie con arenado o hidrojetting, y realizar la aplicación de pintura según el siguiente detalle:
   3.2    PREPARACIÓN DE LA SUPERFICIE CON ARENADO:

a.   Picareteado / flameado total del esquema de pintado existente, con elementos que no produzcan daños permanentes en la chapa.

b.   Lavado total con agua dulce.

c.   Arenado total hasta lograr el grado Sa 2 ½ de la norma ISO 8501-1, con un perfil de rugosidad de 50 micrones mínimo.

d. Soplado del polvillo generado en la operación anterior.

e. Trapeado con agua si fuese necesario, sobre 1er mano aplicada.
3.3    PREPARACIÓN DE LA SUPERFICIE CON HIDROJETTING:

a.   Aplicar método de HIDROJETTING (WJ según norma NACE SSPC-SP12 / nace 5), en toda la superficie de la cubierta; eliminando toda la pintura adherida, óxido y todo residuo adherido al sustrato.            

b.   Método de trabajo: UHP WJ (según corresponda para lograr el grado de limpieza requerido)

c.   Presiones necesarias: Mayores a 25000 PSI (UHP WJ)

d.   Grado de preparación / limpieza a obtener en el sustrato:

            - Grado de preparación visible WJ-2.

            - Grado de contaminación no visible: SC-1
          - Grado de oxidación instantánea previa al pintado (flash Rush) según norma fotográfica                SSPC- NACE international.
 3.4       Zona con antideslizante: 
a. Dos (2) manos epoxi mastic autoimprimante de altos sólidos tipo Hempadur multistrenght 45751/3, de distinto tono a fin de diferenciar manos.
                     Espesor de película seca: 100 micrones por mano

                     Sólidos en volumen mínimo: 70 %.

b. Una (1) mano del mismo producto indicado en el ítem anterior, color gris aplicado en alto espesor.

Espesor de película mínimo 300 micrones.

c. Sembrado con cuarzo granulometría 8 / 12 ó 10 / 20 (según criterio del cargo). 

Rendimiento aproximado: 1 m2 / kg.

d. Barrido de exceso y aplicación del mismo producto indicado en ítem b, diluido al 20 % con diluyente epoxi tipo Thinner 08450, en cantidad necesaria para aglomerar / humectar el resto del antideslizante seniadherido.

e. Una (1) mano de terminación  poliuretánica tipo Hempathane Top Coat 55210, color gris de la norma IRAM DEF D 1054, Nº 09-1-060 tono del casco ó gris oscuro Nº 09-1-140. El tono de gris, a criterio del Comando de la Unidad.

Sólidos en volumen: mínimo 45 %

                    Espesor de la película seca máximo: 50 micrones.

f. Demarcación de la cubierta según indicaciones del personal de abordo con el mismo producto indicado en el ítem anterior, color según norma IRAM DEF D 1054; blanco Nº 11-1-010, o rojo Nº 03-1-050, según sector.

3.5          Zona sin antideslizante: 

a. Tres (3) manos epoxi mastic autoimprimante de altos sólidos tipo Hempadur multistrenght 45751/3, de distinto tono a fin de diferenciar manos.
                     Espesor de película seca: 100 micrones por mano

                     Sólidos en volumen mínimo: 70 %.

b. Dos (s) manos de terminación  poliuretánica tipo Hempathane Top Coat 55210, color gris de la norma IRAM DEF D 1054, Nº 09-1-060

Sólidos en volumen: mínimo 45 %

                    Espesor de la película seca máximo: 50 micrones.

c. En las zonas de fijación de maniobras (cáncamos, cornamusas, etc) aplicar el mismo producto indicado en ítem anterior, color según norma IRAM DEF D 1054; amarillo Nº 05-1-030 ó blanco Nº 11-1-010.

Sólidos en volumen: mínimo 50%

                    Espesor de la película seca máximo: 50 micrones.

RENGLÓN N°4 CUBIERTA DE VUELO (320 m2, 1 m2 zócalo)

4.1 TRABAJO A EFECTUAR: Retirar la totalidad del trancanil atornillado, renovando la junta de goma como así también los tornillos y perfil “L” de aluminio que se deterioren durante su extracción.

          Efectuar preparación de superficie con arenado o hidrojetting, y realizar la aplicación de pintura según el siguiente detalle:

  4.2   PREPARACIÓN DE LA SUPERFICIE CON ARENADO:

a.   Picareteado / flameado total del esquema de pintado existente, con elementos que no produzcan daños permanentes en la chapa.

b.   Lavado total con agua dulce.

c.   Arenado total hasta lograr el grado Sa 2 ½ de la norma ISO 8501-1, con un perfil de rugosidad de 50 micrones mínimo.

f. Soplado del polvillo generado en la operación anterior.

g. Trapeado con agua si fuese necesario, sobre 1er mano aplicada.
4.3    PREPARACIÓN DE LA SUPERFICIE CON HIDROJETTING:

a.   Aplicar método de HIDROJETTING (WJ según norma NACE SSPC-SP12 / nace 5), en toda la superficie de la cubierta; eliminando toda la pintura adherida, óxido y todo residuo adherido al sustrato.            

b.   Método de trabajo: UHP WJ (según corresponda para lograr el grado de limpieza requerido)

c.   Presiones necesarias: Mayores a 25000 PSI (UHP WJ)

d.   Grado de preparación / limpieza a obtener en el sustrato:

            - Grado de preparación visible WJ-2.

            - Grado de contaminación no visible: SC-1
          - Grado de oxidación instantánea previa al pintado (flash Rush) según norma fotográfica                SSPC- NACE international.
4.4    ESQUEMA ANTIDESLIZANTE:

a. Dos (2) manos de “primer” epoxi poliamida para esquema antideslizante de vuelo, similar a “MS-7C” de la firma American Safety. 

Sólidos en volumen: 65%.

Espesor de la película seca, mínimo por mano: 75 micrones. 

b. Una (1) mano de pintura epoxi antideslizante para cubiertas de vuelo color gris, aplicada con rodillo fenólico, similar a “MS-375G” de la firma American Safety. 

Sólidos en volumen mínimo: 67 %.

Rendimiento práctico aproximado: 0,7 m2/litro.

Espesor de la película seca, mínimo por mano: 200 micrones. 

c. Una (1) mano de topping epoxiacrílico para terminación de cubiertas antideslizantes de vuelo, color gris según norma IRAM DEF D 1054 Tabla X N° 09-1-140, similar a “MS-200” de la firma American Safety. 

Sólidos en volumen: 50 %.

Espesor de película seca, máximo por mano: 50 micrones.

4.5     ESQUEMA CORRESPONDIENTE A LA ZONAS SIN ANTIDESLIZANTE ALEDAÑAS A LAS ZONAS CON ANTIDESLIZANTES:

a. Dos (2) manos de “primer” epoxi poliamida para esquema antideslizante de vuelo. 

Sólidos en volumen: 65 %

Espesor de la película seca, mínimo por mano: 75 micrones. 

b. Dos (2) manos de pintura acríl-poliuretánica de dos componentes de bajo espesor (“topping”), color gris según norma IRAM DEF D 1054 Tabla X N° 09-1-060. 

Sólidos en volumen: 50 %.

Espesor de película seca, máximo por mano: 100 micrones. 

3. PRODUCTO DE DEMARCACIÓN DE LA CUBIERTA DE VUELO:

1. Una (1) mano de topping epoxi acrílico, para terminación de cubiertas antideslizantes de vuelo, color blanco según norma IRAM DEF D 1054 TABLA X N° 09-1-140.

Sólidos en volumen: 50 %.

Espesor de película seca, máximo por mano: 40 micrones. 
NOTAS: 
1. EN EL CASO DE REALIZARCE ARENADO SE DEBERÁ CUMPLIR CON LO SIGUIENTE: Arenar a grado SA 2 ½ de la Norma ISO 8501-1 la totalidad de la cubierta. Eliminar totalmente los residuos generados en la operación anterior (Y12, Y48). El arenado de superficies se realizará con arena de río seca. Serán rechazadas las arenas recicladas y las que mediante un control visual previo, presenten partículas extrañas a las mismas, por ej.: restos de pintura, materias orgánicas, materiales calcáreos, arcillas, restos de óxido, etc.; debiendo cumplir con las siguientes especificaciones, que se detallan a continuación:

Determinaciones / especificaciones

Si 02 (gr.%)------------------- 95 % min.

Fe2 O3 (gr.%)---------------- 2% máx.

Cloruro (ppm)---------------- 80 ppm máx.

Polvo (gr.%)------------------ 0,5 % máx.

Humedad (gr.%)------------ 1% máx.

Materia Orgánica (gr.%)-- 0,05% máx.

Tamiz n° 20 ------------------10/20 %

Tamiz n° 30 ------------------15/25 %

Tamiz n° 40 ------------------30/40 %

Tamiz n° 50 ------------------15/30 %

N° de Malla -------------------20/50 %

El adjudicatario deberá proveer y depositar la totalidad de la arena al costado de la Unidad (en lugar que no interfiera con la maniobra o el tránsito), en volquetes tapados con su correcta identificación, con tres (3) días hábiles de anticipación a su utilización, a fin de proceder a los controles correspondientes. Una vez depositada la arena en dichos volquetes, no deberán registrarse movimientos de los mismos ni trasvase del contenido. Las muestras serán extraídas exclusivamente por personal de Laboratorio del ARSENAL NAVAL PUERTO BELGRANO, único ente autorizado para realizar los ensayos correspondientes; no aceptándose análisis de otros laboratorios oficiales o privados. No deberá usarse la arena sin la previa notificación del resultado de los análisis por parte del Laboratorio del ARSENAL NAVAL PUERTO BELGRANO. No se reconocerán demoras por presencia de arcilla u otro mineral que impida la recepción del arenado solicitado. En caso que se detecte el no cumplimiento de alguna de las cláusulas precedentes, la empresa será pasible de las sanciones que correspondan, incluso interrumpir el trabajo hasta que se normalice la situación detectada. 

En caso de ser necesario se procederá a la reparación mediante parches de acero a las superficies que presenten elevado desgaste. La habilitación de las superficies arenadas y la aplicación del esquema de pintado, conforme a los patrones de la norma sueca SIS 05-5900, se verificará en el momento preciso del inicio de la aplicación de la primer mano de pintura a través del inspector designado por el ARSENAL NAVAL PUERTO BELGRANO, debiendo el mismo aprobar cada etapa del trabajo antes de pasar a la siguiente, siendo ésta la finalización del arenado. De acuerdo a esto último, con el esquema de pintado la rugosidad de la chapa exigida para el arenado, de acuerdo a la norma sueca SIS 05-5900, grado Sa 2 1/2 (ISO 8501-1) podrá oscilar entre 40 y 50 micrones. En el caso de arenar una zona inmediata a otra ya pintada, el polvillo depositado sobre esta última deberá ser eliminado totalmente mediante sopleteado o lavado con agua dulce a media presión. La empresa adjudicataria deberá programar las tareas de acuerdo a especificaciones de la Unidad, de forma tal de prever que a no más de dos (2) horas del arenado (aprobado) se deberá aplicar la primer mano de pintura. Las tareas de remoción de arena comenzarán el mismo día de iniciado el arenado. La limpieza no se efectuará por lavado y deberá estar concluida indefectiblemente 24 horas después de haber finalizado las tareas de arenado y a entera satisfacción del contratante. Deberá hacerse cargo del retiro y deposición final de los residuos generados de acuerdo a la normativa vigente. 
2. Las tareas de aplicación de pintura serán realizadas por el adjudicatario. En tal sentido los oferentes deberán presentar una muestra de una lata de cada lote de pintura y su correspondiente componente en envase cerrado rotulado a aplicar en el DESTRUCTOR A.R.A. “HEROÍNA” a fin de analizar la calidad de la misma. El adjudicatario deberá proveer la totalidad de la pintura e insumos necesarios y aplicar el esquema de pintura sobre las cubiertas ante la presencia de un representante técnico de la empresa adjudicataria, para que certifique que las condiciones de aplicación del esquema de pintado sean las adecuadas, a los fines de validar la garantía correspondiente.  
3. A FIN DE EVITAR INCONVENIENTES EN LA COTIZACIÓN, CADA UNA DE LAS FIRMAS OFERENTES DEBERÁ PRESENTAR UN CERTIFICADO DE VISITA DE OBRA FIRMADA POR UN OFICIAL DEL DEPARTAMENTO ARMAMENTO DONDE SE DEJARÁ CONSTANCIA DE LO SIGUIENTE:

Documentación a presentar junto con la oferta: 

a) Antecedentes laborales comprobable en arenado / hidrojetting / chapa.

b) Para el caso que el oferente no se encuentre habilitado para realizar el transporte y/o el tratamiento de residuos peligrosos existentes y generados, y subcontrate a un tercero, éste deberá emitir una nota, contrato, probatoria, en la cual certifique la vinculación laboral, emitida por el subcontratado y firmada por un responsable.

c) Todos los actores intervinientes en la tarea deberán estar homologados por la PREFECUTRA NAVAL ARGENTINA y por el SERVICIO DE SEGURIDAD AMBIENTAL DE LA ARMADA (SIAM), según corresponda.

Para recibir el final de obra: 

.

d) Se deberá entregar el certificado del tratamiento de residuos peligrosos / especiales según Ley Nacional Nº 24.051. Dicho servicio podrá ser subcontratado.
e)  Se presentará certificación de habilitación como taller naval emitida por PREFECTURA NAVAL ARGENTINA.(Ordenanza Marítima Nº 06/94)

f) Todos los actores intervinientes en la tarea deberán estar homologados por la PREFECUTRA NAVAL ARGENTINA y por el SERVICIO DE SEGURIDAD AMBIENTAL DE LA ARMADA (SIAM), según corresponda.

Garantía del trabajo realizado:

a) Junto con la oferta, se deberá presentar una garantía técnica mancomunada entre el oferente y el fabricante de pinturas, de 24 (VEINTICUATRO) meses, contados a partir de la fecha de recepción definitiva del servicio, donde indique que el esquema aplicado, en un 85% de la superficie no presente: desprendimientos, cuarteado, agrietado, ampollado u oxidación. Si dentro del plazo estipulado en la garantía, apareciera alguna anomalía en un porcentaje que exceda el 15% de la superficie, o bien cualquiera de estos defectos se manifestara en un período comprendido dentro de los 3 (TRES) meses de finalizado el trabajo, e independientemente del porcentaje de superficie afectada, la firma deberá proveer sin cargo las pinturas necesarias para volver a aplicar el esquema, asumiendo los costos de mano de obra de preparación y aplicación de pintura.
CUALQUIER DUDA, OBSERVACION Y/O CONSULTA AL PLIEGO DE BASES Y CONDICIONES PARTICULARES O A LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS DEBERAN EFECTUARSE POR ESCRITO A LA UOC DEL COMANDO DE LA FLOTA DE MAR HASTA 72 HORAS ANTES DE LA FECHA FIJADA PARA LA APERTURA, EN CUMPLIMIENTO DE LO DISPUESTO EN EL ARTICULO 49 DEL DECRETO 1030/16.
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