                                                         ANEXO Nº2: Mantenimiento Mayor

                                                    COMPRESOR DE AIRE HATLAPA W110

MARCA: HATLAPA

TIPO: W110
ORIGEN: ALEMANIA
N° DE SERIE: 09.5360-0-1
CAUDAL: 106 
RPM: 1450
POTENCIA: 22,8 KW
PRESION DESCARGA: 30 BAR – 435 psi. 

AÑO DE FABRICACION: 2009.
1. Efectuar desmonte de accesorios de la línea de descarga hasta el depósito y del circuito de agua de refrigeración.
2. Efectuar el desmonte del compresor.

3. Retirarlo del buque y traslado al taller del material a recorrer.

4. Efectuar desmonte de motor eléctrico y traslado a taller, efectuar inspección con personal de abordo y básicamente efectuar lavado con solvente dieléctrico y cambio de rodamientos. Si surgieran otras novedades se conformaran con los inspectores las tareas a  efectuar.

5. Efectuar el desarme completo del compresor.
6. Limpieza de todos los componentes.

7. Limpieza de cámaras y colectores de agua de refrigeración. 
8. Desmonte de la tapa de cilindros. Provisión y cambio junta de tapa de cilindros.

9. Desmonte del block. Provisión y cambio de junta inferior del mismo.

10. Desmontar y recorrer la válvula de succión y presión de la primera y segunda etapa. Provisión de las mismas (nuevas) y cambio de o´rings y juntas.

11. Desmontar la camisa. Verificación de ovalización. Provisión y  Cambio de todos los orings. Si está fuera de parámetros o se observan rayaduras, deberá cambiarse.
12. Desmonte del cigüeñal y verificación de desgaste de muñones y cojinetes.
13. Verificar estado de los bulones/espárragos de apriete de la culata con block. Provisión y cambio de o´rings.

14. Desmonte del pistón, verificar desgaste, provisión y cambio de  la totalidad de los aros de las dos etapas. 

15. Verificar estado del perno de pistón. Cambiar si es necesario.
16. Verificar la biela, alineación, desgaste del cojinete de cabeza y pie de biela. Verificar bulones. Cambiar de ser necesario.
17. Desmontar y verificar el desgaste del cigüeñal  y de los cojinetes. Rectificar de ser necesario.

18. Provisión y Cambio  de las válvulas de seguridad de ambas etapas.

19. Provisión y cambio de manómetro de presión de aceite, de presión de agua de refrigeración y los dos de presión de aire.

20. Provisión y cambio del kit de reparación completo de las dos bombas de aceite. Regular lubricación por goteo de aceite al cilindro según manual (Dosaje 1 a 1.5 gota por minuto cada 100 rpm del motor. RPM de trabajo de compresor 1450. Aproximadamente 14.5 gotas por minuto).
21. Provisión y cambio del kit de reparación completo de las bombas de agua de refrigeración.

22. Provisión y reemplazo los ánodos de Zinc.

23. Verificar el estado del acoplamiento elástico.
24. Provisión y cambio filtros de aceite y aire.
25. Provisión y cambio del juego completo de juntas del compresor.

26. Armado del compresor. 
27. Traslado a bordo del equipo. Montaje y armado de todas las partes con su interconexión al resto de los circuitos. Deberá proveer TUBERÍAS, VALVULAS para una conexión nueva de agua de refrigeración. Además proveerá TABLERO ELECTRICO NUEVO, CABLES DE ALIMENTACIÓN NUEVOS, PUESTA EN MARCHA NUEVA, CONTACTOR NUEVO, ALARMA SONORA Y VISUAL DE BAJA PRESION DE AGUA DE REFRIGERACIÓN Y BAJA PRESIÓN DE ACEITE LUBRICANTE, 2 VALVULAS 2/2 VIAS DE DRENAJE AUTOMATICAS ACTUADAS A SOLENOIDE (SE ADJUNTA PLANO DEL MANUAL). ALIMENTACION ELECTRICA 380V / 50HZ. TENSION DE CONTROL 220V./50HZ Y 24 VCA/50HZ
28. Ensamblar compresor con su sistema de arranque nuevo y sistema de refrigeración. Efectuar prueba de funcionamiento a bordo, debiendo el equipo alcanzar los parámetros de funcionamiento según manual del fabricante.

29. La totalidad del material, repuestos, mano de obra, equipamiento necesario para el mantenimiento y transporte será provisto por el oferente.

30. La empresa deberá entregar todas las piezas usadas cambiadas al equipo.

31. Entregar el servicio de reparación con informe técnico por escrito, detallando las mediciones efectuadas y los huelgos encontrados en las distintas piezas y mecanismos, junto con registro fotográfico. El informe deberá contener dimensiones de muñón de biela, de bancada, de cigüeñal, dimensiones de perno de pistón, pie y cabeza de biela, dimensiones de camisa.
32. Los repuestos serán de marca Original del fabricante del equipo “HATLAPA” (“made in Germany” que significa “hecho en Alemania”), genuinos, sin uso y según los datos de Manual del Fabricante. La empresa deberá contar con todos los repuestos antes de empezar con las reparaciones del equipo y todos los repuestos deberán ser presentados y mostrados al personal de la Unidad en sus envoltorios originales y sin abrir de sus empaques antes de comenzar con el desarme del compresor a fines de comprobar estado y originalidad de los mismos.
33. La Empresa, al realizar la oferta, entregará en ella un listado donde consten todas las piezas que cambiará en esta Tarea, constando en ese listado la siguiente tabla orientativa, que se realiza para corroborar la coincidencia de los repuestos a colocar con lo indicado en el manual de Partes.
	NUMERO DE PARTE
	DENOMINACION
	CANTIDAD

	
	
	


CUALQUIER DUDA, OBSERVACION Y/O CONSULTA AL PLIEGO DE BASES Y CONDICIONES PARTICULARES O A LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS DEBERAN EFECTUARSE POR ESCRITO A LA UOC DEL COMANDO DE LA FLOTA DE MAR HASTA 72 HORAS ANTES DE LA FECHA FIJADA PARA LA APERTURA, EN CUMPLIMIENTO DE LO DISPUESTO EN EL ARTICULO 49 DEL DECRETO 1030/16 Y ARTICULO 8 DEL PLIEGO UNICO DE BASES Y CONDICIONES GENERALES. 
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