ARMADA ARGENTINA


ANEXO II

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DE SERVICIOS
LAS OFERTAS DEBERÁN CUMPLIR CON LO INDICADO A CONTINUACIÓN

	RENGLON
	DESCRIPCION
	CANT.
	UNIDAD MEDIDA

	1 
	SERVICIO DE REBOBINADO, HORNEADO Y CAMBIO DE RODAMIENTOS DE MOTOR ELECTRICO DE  2 POLOS, 440V, 0,25A, 0,06 HP Y 3450 R.P.M. PERTENECIENTES AL SISTEMA DE VENTILACION/EXTRACCIÓN.
LA TAREA SE RALIZARÁ MANTENIENDO EL NUMERO DE VUELTAS Y LA SECCION DEL CABLE DE LOS BOBINADOS. EN CASO DE NO PODER MANTENERSE. LA SECCION DEL CABLE, LA MISMA SERÁ AUMENTADA. LA LONGITUD ENTRE CABEZAS DE BOBINA DEBERÁ SER IGUAL O MENOR A LA ORIGINAL. LA RESISTENCIA DEL BOBINADO DEBERÁ SER IGUAL O MENOR A LA EXISTENTE.
EL CAMBIO DE RODAMIENTOS SE REALIZARÁ POR RODAMIENTOS NUEVOS SIN USO DE LIBRE MANTENIMIENTO, DE MISMO DIAMETROS INTERNOS Y EXTERNOS.
CORRIENTE DE ARRANQUE: CUMPLIRÁ CON LA NORMA IEC 60034-1 DEBIENDO SER CAPAZ DE SOPORTAR 1,5 VECES LA CORRIENTE NOMINAL POR NO MENOS DE DOS MINUTOS.
LAS R.P.M. DEL MOTOR NO DEBERAN SOBREPASAR LAS 3450 RPM A UNA FRECUENCIA DE 60 HZ.

LOS MOTORES SERAN RETIRADOS/ENTREGADOS A BORDO DE LA UNIDAD, DEBIENDO REALIZARSE UNA PRUEBA DE LOS MISMOS JUNTO A PERSONAL DE LA UNIDAD PREVIO A LA RECEPCION DEFINITIVA DE LOS MISMOS.
	 11
	SERV. 

	2 
	SERVICIO DE REBOBINADO, HORNEADO Y CAMBIO DE RODAMIENTOS DE MOTOR ELECTRICO DE  2 POLOS, 440V, 0,55A, 0,15 HP Y 3450 R.P.M PERTENECIENTES AL SISTEMA DE VENTILACION/EXTRACCIÓN.
LA TAREA SE RALIZARÁ MANTENIENDO EL NUMERO DE VUELTAS Y LA SECCION DEL CABLE DE LOS BOBINADOS. EN CASO DE NO PODER MANTENERSE LA SECCION DEL CABLE, LA MISMA SERÁ AUMENTADA. LA LONGITUD ENTRE CABEZAS DE BOBINA DEBERÁ SER IGUAL O MENOR A LA ORIGINAL. LA RESISTENCIA DEL BOBINADO DEBERÁ SER IGUAL O MENOR A LA EXISTENTE.

EL CAMBIO DE RODAMIENTOS SE REALIZARÁ POR RODAMIENTOS NUEVOS SIN USO DE LIBRE MANTENIMIENTO, DE MISMOS DIAMETROS INTERNOS Y EXTERNOS.

CORRIENTE DE ARRANQUE: CUMPLIRÁ CON LA NORMA IEC 60034-1 DEBIENDO SER CAPAZ DE SOPORTAR 1,5 VECES LA CORRIENTE NOMINAL POR NO MENOS DE DOS MINUTOS.

LAS R.P.M. DEL MOTOR NO DEBERAN SOBREPASAR LAS 3450 RPM A UNA FRECUENCIA DE 60 HZ.

LOS MOTORES SERAN RETIRADOS/ENTREGADOS A BORDO DE LA UNIDAD, DEBIENDO REALIZARSE UNA PRUEBA DE LOS MISMOS JUNTO A PERSONAL DE LA UNIDAD PREVIO A LA RECEPCION DEFINITIVA DE LOS MISMOS.


	10
	SERV.

	3 
	SERVICIO DE REBOBINADO, HORNEADO Y CAMBIO DE RODAMIENTOS DE MOTOR ELECTRICO DE 110V, 1,6A, 1 HP Y 1700 R.P.M. PERTENECIENTE A BOMBA DE VACIO.
LA TAREA SE RALIZARÁ MANTENIENDO EL NUMERO DE VUELTAS Y LA SECCION DEL CABLE DE LOS BOBINADOS. EN CASO DE NO PODER MANTENERSE. LA SECCION DEL CABLE, LA MISMA SERÁ AUMENTADA. LA LONGITUD ENTRE CABEZAS DE BOBINA DEBERÁ SER IGUAL O MENOR A LA ORIGINAL. LA RESISTENCIA DEL BOBINADO DEBERÁ SER IGUAL O MENOR A LA EXISTENTE.

EL CAMBIO DE RODAMIENTOS SE REALIZARÁ POR RODAMIENTOS NUEVOS SIN USO DE LIBRE MANTENIMIENTO, DE MISMO DIAMETROS INTERNOS Y EXTERNOS.

CORRIENTE DE ARRANQUE: CUMPLIRÁ CON LA NORMA IEC 60034-1 DEBIENDO SER CAPAZ DE SOPORTAR 1,5 VECES LA CORRIENTE NOMINAL POR NO MENOS DE DOS MINUTOS.

LAS R.P.M. DEL MOTOR NO DEBERAN SOBREPASAR LAS 1700 RPM A UNA FRECUENCIA DE 60 HZ.

LOS MOTORES SERAN RETIRADOS/ENTREGADOS A BORDO DE LA UNIDAD, DEBIENDO REALIZARSE UNA PRUEBA DE LOS MISMOS JUNTO A PERSONAL DE LA UNIDAD PREVIO A LA RECEPCION DEFINITIVA DE LOS MISMOS.
	1
	SERV.

	4 
	SERVICIO DE REBOBINADO, HORNEADO Y CAMBIO DE SELLO, JUNTAS Y ACCESORIOS NECESARIOS DE DOS BOMBAS FLYGT CONEXIONADO EN ESTRELLA 440V 60HZ 5,2 A 3,7HP 3400RPM. 

LA TAREA SE RALIZARÁ MANTENIENDO EL NUMERO DE VUELTAS Y LA SECCION DEL CABLE DE LOS BOBINADOS. EN CASO DE NO PODER MANTENERSE. LA SECCION DEL CABLE, LA MISMA SERÁ AUMENTADA. LA LONGITUD ENTRE CABEZAS DE BOBINA DEBERÁ SER IGUAL O MENOR A LA ORIGINAL. LA RESISTENCIA DEL BOBINADO DEBERÁ SER IGUAL O MENOR A LA EXISTENTE.

EL CAMBIO DE SELLOS, JUNTAS Y ACCESORIOS SERAN DE IGUAL MEDIDAS Y MATERIAL QUE LAS ORIGINALES.

CORRIENTE DE ARRANQUE: CUMPLIRÁ CON LA NORMA IEC 60034-1 DEBIENDO SER CAPAZ DE SOPORTAR 1,5 VECES LA CORRIENTE NOMINAL POR NO MENOS DE DOS MINUTOS.

LAS R.P.M. DE LAS BOMBAS NO DEBERAN SOBREPASAR LAS 3400 RPM A UNA FRECUENCIA DE 60 HZ.

LAS BOMBAS SERAN RETIRADAS/ENTREGADAS A BORDO DE LA UNIDAD, DEBIENDO REALIZARSE UNA PRUEBA DE LAS MISMOS JUNTO A PERSONAL DE LA UNIDAD PREVIO A LA RECEPCION DEFINITIVA DE LAS MISMOS VERIFICANDO LA ESTANQUEIDAD Y EL BUEN FUNCIONAMIENTO DE LA MISMA.
	1
	SERV.


OBSERVACIÓN:   

EL LISTADO QUE SE DETALLA ES SOLO DESCRIPTIVO GENERAL DEL MATERIAL, DEBIENDO LOS OFERENTES EFECTUAR VISITA DE OBRA A LA UNIDAD, DURANTE DÍAS HÁBILES EN HORARIO DE 08:00 HS A 14:00 HS A FIN DE DEFINIR LAS CARACTERÍSTICAS ESPECÍFICAS SEGÚN MUESTRAS QUE SE FACILITARAN A TAL EFECTO, QUEDANDO DESESTIMADO AQUEL OFERENTE QUE NO EFECTÚE DICHA VISITA A BORDO.
 CONDICIONES TÉCNICAS Y ESPECIFICACIONES QUE HACEN A LA LICITACIÓN.
1.1.      CALIDAD: PARA TODOS LOS RENGLONES LOS OFERENTES DEBERÁN COTIZAR PRODUCTOS DE RECOMENDADA CALIDAD, AL MOMENTO DE LA APERTURA DE LAS OFERTAS, EN EL PROPIO CUERPO DE LAS MISMAS. LA QUE DEBERÁ SER TAXATIVA, NO PUDIÉNDOSE USAR EXPRESIONES TALES COMO “O SIMILAR” Y/O “SEGÚN EXISTENCIA AL MOMENTO DE LA ENTREGA “LOS OFERENTES DEBERÁN INDICAR LA MARCA DEL PRODUCTO NO  PUDIÉNDOSE USAR EXPRESIONES TALES COMO  “O SIMILAR” Y/O  “SEGÚN EXISTENCIA AL MOMENTO DE  LA ENTREGA”. 

1.2.      EL MATERIAL COTIZADO DEBERÁ SER NUEVO, DE PRIMERA CALIDAD Y MARCA RECONOCIDA.

1.3.       EL MATERIAL DEBERÁ PROVEERSE EN ENVASE DE FÁBRICA ROTULADO.

1.4.      LOS MATERIALES CON FECHA DE VENCIMIENTO PARA SU UTILIZACIÓN, DEBERÁN PROVEERSE CON NO MÁS DE DOS (2) MESES DESDE SU ELABORACIÓN. 

1.5.      LAS FECHAS DE ELABORACIÓN, COMO LAS DE VENCIMIENTO, DEBERÁN ESTAR IMPRESAS EN LOS ENVASES/  PRODUCTOS ORIGINALES DE FÁBRICA.

CUALQUIER DUDA, OBSERVACIÓN Y/O CONSULTA AL PLIEGO DE BASES Y CONDICIONES PARTICULARES O A LAS ESPECIFICACIONES TECINAS DEBERÁN EFECTUARSE POR ESCRITO A LA UOC DEL COMANDO DE LA FLOTA DE MAR HASTA 72 HORAS ANTES DE LA FECHA FIJADA PARA LA  APERTURA, EN CUMPLIMIENTO DE LO DISPUESTO EN EL ARTICULO 8 DEL PLIEGO ÚNICO DE BASES Y CONDICIONES GENERALES Y ARTICULO 49DEL DECRETO N° 1030/16.
PUERTO BELGRANO,      de abril de 2017
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