“
ARMADA ARGENTINA


ANEXO II

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS MATERIALES
LAS OFERTAS DEBERÁN CUMPLIR CON LO INDICADO A CONTINUACIÓN:
1. DE LA COTIZACIÓN Y OFERTA DE LOS TRABAJOS

EL OFERENTE INDICARÁ OBLIGATORIAMENTE EN SU OFERTA EL TIEMPO DE GARANTÍA QUE OFRECE POR LOS MATERIALES/ REPUESTOS PROVISTOS, EL QUE NO DEBERÁ SER INFERIOR A UN (1) AÑO Y SERÁ TENIDO EN CUENTA PARA LA ADJUDICACIÓN DE LA CONTRATACIÓN.

2. CONDICIONES TÉCNICAS Y ESPECIFICACIONES QUE HACEN A LA TAREA. 

LISTADO DE REPUESTOS PARA LA SEPARADORA CENTRIFUGA MARCA WESTFALIA MODELO OSA 20-02-366, AÑO 1984.

EJE VERTICAL

	RENGLON
	DESCRIPCION
	CANT.
	UNIDAD MEDIDA

	01
	RODAMIENTOS TIPO A BOLILLA CONTACT ANGULAR NUMERO 7305B
	3
	UN


REFERENCIA:

- ANGULAR CONTACT BEARING 7305 BG DIN 628

- N° PARTE 0011-7305-000

- UBICACIÓN SEGÚN MANUAL DEL FABRICANTE N° 178
	RENGLON
	DESCRIPCION
	CANT.
	UNIDAD MEDIDA

	02
	RODAMIENTOS TIPO A BOLAS NUMERO 6209 ZZ
	3
	UN


REFERENCIA:

- GROOVED BALL BEARING 6209 P6 DIN 625

- N° PARTE 0011-6209-110

- UBICACIÓN SEGÚN MANUAL DEL FABRICANTE N° 182

	RENGLON
	DESCRIPCION
	CANT.
	UNIDAD MEDIDA

	03
	JUNTAS SELLANTES ANCHO 165mm ESPESOR 6mm MATERIAL GOMA
	2
	UN


REFERENCIA:

- GASKET 133/182X0,3

- N° PARTE 0004-2540-770

- UBICACIÓN SEGÚN MANUAL DEL FABRICANTE N° 185

	RENGLON
	DESCRIPCION
	CANT.
	UNIDAD MEDIDA

	04
	TACOS MATERIAL GOMA USO ANTIVIBRATORIO
	2
	UN


REFERENCIA:

- RUBBER-METAL BUSH 45

- N° PARTE 0008-4533-000

- UBICACIÓN SEGÚN MANUAL DEL FABRICANTE N° 188
	RENGLON
	DESCRIPCION
	CANT.
	UNIDAD MEDIDA

	05
	JUNTAS SELLANTES ANCHO 40 mm – ESPESOR 80 mm
	2
	UN


REFERENCIA:
- GASKET 70/2,5

- N° PARTE 0007-2605-750

- UBICACIÓN SEGÚN MANUAL DEL FABRICANTE N° 190

	RENGLON
	DESCRIPCION
	CANT.
	UNIDAD MEDIDA

	06
	JUNTAS SELLANTES ANCHO 165mm ESPESOR 6mm MATERIAL GOMA
	2
	UN


REFERENCIA:

- GASKET 136/173X0,3

- N° PARTE 0004-2084-770

- UBICACIÓN SEGÚN MANUAL DEL FABRICANTE N° 191

EJE HORIZONTAL

	RENGLON
	DESCRIPCION
	CANT.
	UNIDAD MEDIDA

	07
	JUNTAS SELLANTES ANCHO 40 mm ESPESOR 80mm MATERIAL GOMA
	2
	UN


REFERENCIA:

- GASKET 80/130X0,2

- N° PARTE 0004-2500-770

- UBICACIÓN SEGÚN MANUAL DEL FABRICANTE N° 215
	RENGLON
	DESCRIPCION
	CANT.
	UNIDAD MEDIDA

	08
	ANILLOS METALICOS CALIDAD DIN 472 DIAMETRO EXTERIOR 40mm DIAMETRO INTERIOR 3,25mm ESPESOR 1,75mm MATERIAL ACERO
	2
	UN


REFERENCIA:

- SEALING RING 40X50X10

- N° PARTE 0004-5771-910

- UBICACIÓN SEGÚN MANUAL DEL FABRICANTE N° 216

	RENGLON
	DESCRIPCION
	CANT.
	UNIDAD MEDIDA

	09
	RODAMIENTOS TIPO A BOLAS NUMERO 6208 ZZ
	3
	UN


REFERENCIA:

- GROOVED BALL BEARING 6208 DIN 625

- N° PARTE 0011-6208-000

- UBICACIÓN SEGÚN MANUAL DEL FABRICANTE N° 217

	RENGLON
	DESCRIPCION
	CANT.
	UNIDAD MEDIDA

	10
	JUNTAS SELLANTES ANCHO 22cm ESPESOR 2mm MATERIAL GOMA
	2
	UN


REFERENCIA:
- GASKET 221,5/5,7

- N° PARTE 0007-2573-750

- UBICACIÓN SEGÚN MANUAL DEL FABRICANTE N° 227

	RENGLON
	DESCRIPCION
	CANT.
	UNIDAD MEDIDA

	11
	ANILLOS METALICOS CALIDAD DIN 472 DIAMETRO EXTERIOR 40mm DIAMETRO INTERIOR 3,25mm ESPESOR 1,75mm MATERIAL ACERO
	2
	UN


REFERENCIA:

- RING

- N° PARTE 2170-3305-000

- UBICACIÓN SEGÚN MANUAL DEL FABRICANTE N° 229

	RENGLON
	DESCRIPCION
	CANT.
	UNIDAD MEDIDA

	12
	RODAMIENTOS TIPO A BOLAS NUMERO 6208 ZZ
	3
	UN


REFERENCIA:
- GROOVED BALL BEARING 6208 DIN 625

- N° PARTE 0011-6208-000

- UBICACIÓN SEGÚN MANUAL DEL FABRICANTE N° 230
	RENGLON
	DESCRIPCION
	CANT.
	UNIDAD MEDIDA

	13
	ANILLOS METALICOS CALIDAD SAE 1070/80 DIAMETRO EXTERIOR 35,5mm DIAMETRO INTERIOR 33mm ESPESOR 1,2mm MATERIAL ACERO
	2
	UN


REFERENCIA:

- SEALING RING 35X52X10

- N° PARTE 0004-5770-910

- UBICACIÓN SEGÚN MANUAL DEL FABRICANTE N° 232

	RENGLON
	DESCRIPCION
	CANT.
	UNIDAD MEDIDA

	14
	JUNTAS SELLANTES ANCHO 40 mm ESPESOR 80mm MATERIAL GOMA
	2
	UN


REFERENCIA:

- GASKET 80/3,5

- N° PARTE 0007-2608-750

- UBICACIÓN SEGÚN MANUAL DEL FABRICANTE N° 236

OBSERVACIONES GENERALES

Los elementos a cotizar deberán ser nuevos de marca reconocida y de primera calidad.

Al efecto de considerar la oferta en etapa de análisis técnico, es requisito ineludible que los oferentes adjunten a la cotización, la marca de los productos ofrecidos y las características técnicas. La falta del cumplimiento requerido, hará que la oferta pueda ser observada y desestimada en la etapa del Informe Técnico.

La empresa deberá entregar el producto a bordo, luego de realizado la prueba de aceptación correspondiente.

Los elementos serán provistos en su embalaje de comercialización, debidamente protegidos contra golpes o cualquier otro agente que pueda disminuir sus cualidades durante su traslado y manipuleo, estando identificados exteriormente, indicando el número de Orden de Compra.
Cualquier duda, observación y/o consulta al Pliego de Bases y Condiciones Particulares o a las especificaciones técnicas deberán efectuar por escrito a la Unidad Operativa de Compras del Comando de Flota de Mar, hasta 4 días hábiles antes de la fecha fijada para la apertura, en cumplimiento de lo dispuesto en el artículo 8 del Pliego Único de Bases y Condiciones Generales.
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