DESTRUCTOR A.R.A “ALMIRANTE BROWN”
ANEXO Nº II ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DE LA SOLICITUD DE GASTOS DEAB PWT Nº 5/17
	CODIGO DE CATALOGO
	DESCRIPCIÓN
	UNID

MEDIDA
	CANT.

	349-07423-0001
	Construcción de repuesto
	SV
	4

	Especificaciones Técnicas:

COJINETES PARA PIÑÓN:
Construcción y provisión de casquillos bimetálicos con respaldo de acero SAE 1010 / SAE 1020. Metal blanco antifricción centrifugado respondiendo a la norma ASTM B 23 N°2.
Para la construcción de los mismos se deberá cumplir los siguientes requisitos:

· Emitir certificado de calidad del material por un laboratorio propio o externo acompañado por probeta de la colada.
· Mecanizar previamente el metal blanco para verificar su calidad.
· Realizar ensayo de adherencia por método de ultrasonido  y tintas penetrantes según norma ISO 4386 con nivel de operador 2, emitiendo el informe correspondiente.
· Realizar mecanizados finales según plano realizado por el oferente de acuerdo a las muestras y los controles dimensionales que deberán realizar insitu.
· En cualquier etapa de la fabricación de los mismos, se permitirá que personal de la Armada realice las inspecciones que considere pertinente.  

· Emitir protocolos dimensionales finales.
· Proveer  embalaje adecuado para el transporte y entregarlos a bordo del Destructor A.R.A. “Almirante Brown”, en la Base Naval Puerto Belgrano.
· Poseer Sistema de Gestión de Calidad ISO 9001:2008.
· Realizar Servicio de inspección en Base Naval Puerto Belgrano una vez desarmada la caja reductora, ejecutando las siguientes tareas:
· Control de los diámetros internos de los porta cojinetes previa revisión de la superficie de apoyo y/o ajuste de los mismos.
· Control diametral de los ejes. 
· Control de apoyos y/o encastres.
· Emisión de protocolos del relevamiento dimensional realizado.

· Requerimientos para ingreso: ART, Acción de no repetición, seguro de vida obligatorio.
DIMENSIONES DE REFERENCIA SEGÚN DISEÑO DEL FABRICANTE:                                                                
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B

3,005”/2,995”
C

4,502”/4,500”

D

0.1875”/0.1870”

E

4,484”/4,485”
TOLERANCIA DE HUELGO RADIAL:

0,015” / 0,018” = (C - E)


Nip: 0,0119”- 0,0048”



RENGLON Nº 1:

	CODIGO DE CATALOGO
	DESCRIPCIÓN
	UNID

MEDIDA
	CANT.

	349-07423-0001
	Construcción de repuesto
	SV
	2

	Especificación Técnica:   
COJINETES PARA RUEDA INTERMEDIARIA:

Construcción y provisión de casquillos bimetálicos con respaldo de acero SAE 1010 / SAE 1020. Metal blanco antifricción centrifugado respondiendo a la norma ASTM B 23 N°2.

Para la construcción de los mismos se deberá cumplir los siguientes requisitos:

· Emitir certificado de calidad del material por un laboratorio propio o externo acompañado por probeta de la colada.

· Mecanizar previamente el metal blanco para verificar su calidad.

· Realizar ensayo de adherencia por método de ultrasonido  y tintas penetrantes según norma ISO 4386 con nivel de operador 2, emitiendo el informe correspondiente.

· Realizar mecanizados finales según plano realizado por el oferente de acuerdo a las muestras y los controles dimensionales que deberán realizar insitu.

· En cualquier etapa de la fabricación de los mismos, se permitirá que personal de la Armada realice las inspecciones que considere pertinente.  

· Emitir protocolos dimensionales finales.

· Proveer  embalaje adecuado para el transporte y entregarlos a bordo del Destructor A.R.A. “Almirante Brown”, en la Base Naval Puerto Belgrano.

· Poseer Sistema de Gestión de Calidad ISO 9001:2008.

· Realizar Servicio de inspección en Base Naval Puerto Belgrano una vez desarmada la caja reductora, ejecutando las siguientes tareas:

· Control de los diámetros internos de los porta cojinetes previa revisión de la superficie de apoyo y/o ajuste de los mismos.

· Control diametral de los ejes. 

· Control de apoyos y/o encastres.

· Emisión de protocolos del relevamiento dimensional realizado.

· Requerimientos para ingreso: ART, Acción de no repetición, seguro de vida obligatorio.

DIMENSIONES DE REFERENCIA SEGÚN DISEÑO DEL FABRICANTE:
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DIMENSIONES DE COJINETE Y MUÑON EN PULGADAS

B

2,755”/2,745”

C

5,502” / 5, 500”

D

0.1875”/0.1870”

E

5,490” / 5,489”
TOLERANCIA DE HUELGO RADIAL:

0.013” / 0.010” = (C - E)

Nip: 0,0119”-0,0048”



RENGLON Nº 2
RENGLON Nº 3:

	CODIGO DE CATALOGO
	DESCRIPCIÓN
	UNID

MEDIDA
	CANT.

	349-07423-0001
	Construcción de repuesto
	SV
	4

	Especificación Técnica:   

COJINETES RUEDA LENTA:
Construcción y provisión de casquillos bimetálicos con respaldo de acero SAE 1010 / SAE 1020. Metal blanco antifricción centrifugado respondiendo a la norma ASTM B 23 N°2.

Para la construcción de los mismos se deberá cumplir los siguientes requisitos:

· Emitir certificado de calidad del material por un laboratorio propio o externo acompañado por probeta de la colada.

· Mecanizar previamente el metal blanco para verificar su calidad.

· Realizar ensayo de adherencia por método de ultrasonido  y tintas penetrantes según norma ISO 4386 con nivel de operador 2, emitiendo el informe correspondiente.

· Realizar mecanizados finales según plano realizado por el oferente de acuerdo a las muestras y los controles dimensionales que deberán realizar insitu.

· En cualquier etapa de la fabricación de los mismos, se permitirá que personal de la Armada realice las inspecciones que considere pertinente.  

· Emitir protocolos dimensionales finales.

· Proveer  embalaje adecuado para el transporte y entregarlos a bordo del Destructor “A.R.A. Almirante Brown”, en la Base Naval Puerto Belgrano.

· Poseer Sistema de Gestión de Calidad ISO 9001:2008.

· Realizar Servicio de inspección en Base Naval Puerto Belgrano una vez desarmada la caja reductora, ejecutando las siguientes tareas:

· Control de los diámetros internos de los porta cojinetes previa revisión de la superficie de apoyo y/o ajuste de los mismos.

· Control diametral de los ejes. 

· Control de apoyos y/o encastres.

· Emisión de protocolos del relevamiento dimensional realizado
· Requerimientos para ingreso: ART, Acción de no repetición, seguro de vida obligatorio.

DIMENSIONES DE REFERENCIA SEGÚN DISEÑO DEL FABRICANTE:

[image: image7.png]


[image: image8.png]


[image: image9.png]



DIMENSIONES DE COJINETE Y MUÑON EN PULGADAS
B

2,755”/ 2,745”
C

6,5025”/6,5000”
D

0.2500”/0.2492”
E

6,488”/6,489”

TOLERANCIAS DE HUELGO RADIAL:

0.0145” / 0.0110” = (C - E)


Nip: 0,0119”-0,0048”



RENGLON Nº 4
	CÓDIGO DE CATALOGO
	DESCRIPCIÓN
	UNID

MEDIDA
	CANT.

	
333-06580-0001


	Revisión interna; revisiones internas
	SV
	16

	
349-08903
Especificación Técnica:   

Revisión, reemplazo y provisión de los rodamientos existentes por rodamientos:

Tipo RHP
Modelo: LRJA1
Rodamiento Cilíndrico de una hilera 
Medidas:  1 pulgada d) X 2 1/4 pulgada (D) X 5/8 pulgada (B)                              
Peso 0, 480 lbs.
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RENGLON Nº 5
	CÓDIGO DE CATALOGO
	DESCRIPCIÓN
	UNID

MEDIDA
	CANT.

	349-07423-0001
	Construcción de repuesto
	SV
	40 

	Especificación Técnica:  
   Construcción y provisión de tuerca con las siguientes características:

- Tuerca de acero autofrenante con inserto de Nylon.
- Tipo de tuerca: Según DIN 985
- Tamaño (d) / rosca ISO en pulgadas: 1" - 12 - UNF- Clase 2B.
- Calidad: Grado 8 (Dureza máxima 30 Rc (302 HV), Dureza mínima 233 HV.
- Torque de apriete: 375 Lb pie. (504 Nm).
- Terminación superficial: Galvanizado.
- Elemento autofrenante: Nylon 6.6
NOTA: para la recepción de las mismas se sacará un muestreo y se someterán a ensayo de dureza y de torque, siendo requisito indispensable que la totalidad de la muestra cumpla con los valores requeridos de dureza y no se produzcan deformaciones permanentes en los filetes.



RENGLON Nº 6
	CODIGO DE CATALOGO
	DESCRIPCIÓN
	UNID

MEDIDA
	CANT.

	349-07423-0001
	Construcción de repuesto
	SV
	25

	Especificación Técnica:   

           Construcción y provisión de tuerca con las siguientes características:

- Tuerca de acero autofrenante con inserto de Nylon

- Tipo de tuerca: Según DIN 985

- Tamaño (d) / rosca ISO en pulgadas: 7/8" - 14 - UNF- Clase 2B.

- Calidad: Grado 8 (Dureza máxima 30 Rc (302 HV), Dureza mínima 233 HV.

- Torque de apriete: 175 Lb pie. (235 Nm)

- Terminación superficial: Galvanizado.

- Elemento autofrenante: Nylon 6.6

NOTA: 
Para la recepción de las mismas se sacará un muestreo y se someterán a ensayo de dureza y de torque, siendo requisito indispensable que la totalidad de la muestra cumpla con los valores requeridos de dureza y no se produzcan deformaciones permanentes en los filetes.



RENGLON Nº 7
	CÓDIGO DE CATALOGO
	DESCRIPCIÓN
	UNID

MEDIDA
	CANT.

	349-07423-0001
	Construcción de repuesto
	SV
	100

	Especificación Técnica:   

           Construcción y provisión de tuerca con las siguientes características:

- Tuerca de acero autofrenante con inserto de Nylon

- Tipo de tuerca: Según DIN 985

- Tamaño (d) / rosca ISO en pulgadas: 1/2" - 20 - UNF_- Clase 2B.

- Calidad: Grado 8 (Dureza máxima 30 Rc (302 HV), Dureza mínima 200 HV.

- Torque de apriete: 45 Lb pie. (60 Nm)
- Terminación superficial: Galvanizado.

- Elemento autofrenante: Nylon 6.6

NOTA: 
Para la recepción de las mismas se sacará un muestreo y se someterán a ensayo de dureza y de torque, siendo requisito indispensable que la totalidad de la muestra cumpla con los valores requeridos de dureza y no se produzcan deformaciones permanentes en los filetes.



RENGLON Nº 8
	CÓDIGO DE CATALOGO
	DESCRIPCIÓN
	UNID

MEDIDA
	CANT.

	349-07423-0001
	Construcción de repuesto
	SV
	25

	Especificación Técnica:   
          Construcción y provisión de tuerca con las siguientes características:

- Tuerca de acero autofrenante con inserto de Nylon

- Tipo de tuerca: Según DIN 985

- Tamaño (d) / rosca ISO en pulgadas: 3/4" - 16 - UNF_- Clase 2B.

- Calidad: Grado 8 (Dureza máxima 30 Rc (302 HV), Dureza mínima 233 HV.

- Torque de apriete: 135 Lb pie. (181 Nm)

- Terminación superficial: Galvanizado.

- Elemento autofrenante: Nylon 6.6

NOTA: 
Para la recepción de las mismas se sacará un muestreo y se someterán a ensayo de dureza y de torque, siendo requisito indispensable que la totalidad de la muestra cumpla con los valores requeridos de dureza y no se produzcan deformaciones permanentes en los filetes.



RENGLON Nº 9
	CÓDIGO DE CATALOGO
	DESCRIPCIÓN
	UNID

MEDIDA
	CANT.

	349-07423-0001
	Construcción de repuesto
	SV
	100

	Especificación Técnica:   
           Construcción y provisión de tuerca con las siguientes características:

- Tuerca de acero autofrenante con inserto de Nylon

- Tipo de tuerca: Según DIN 985

- Tamaño (d) / rosca ISO en pulgadas: 1/4" - 28 - UNF_- Clase 2B.

- Calidad: Grado 8 (Dureza máxima 30 Rc (302 HV), Dureza mínima 200 HV.

- Torque de apriete: 3 Lb pie. (4 Nm)

- Terminación superficial: Galvanizado.

- Elemento autofrenante: Nylon 6.6

NOTA: 
Para la recepción de las mismas se sacará un muestreo y se someterán a ensayo de dureza y de torque, siendo requisito indispensable que la totalidad de la muestra cumpla con los valores requeridos de dureza y no se produzcan deformaciones permanentes en los filetes.


El presente anexo contiene la descripción y características de los bienes a adquirir:

El oferente indicará obligatoriamente en su oferta el tiempo de garantía, el que no deberá ser inferior a (6) meses y será tenido en cuenta para la adjudicación de la contratación.
· CUALQUIER DUDA, OBSERVACION Y/O CONSULTA AL PLIEGO DE BASES Y CONDICIONES PARTICULARES O A LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS DEBERAN EFECTUARSE POR ESCRITO A LA UOC DEL COMANDO DE FLOTA DE MAR HASTA 72 HORAS ANTES DE LA FECHA FIJADA PARA LA APERTURA, EN CUMPLIMIENTO DE LO DISPUESTO EN EL ARTICULO 8  DEL PLIEGO UNICO DE BASES Y CONDICIONES GENERALES.

                                                                               
DIMENSIONES  DE COJINETE Y MUÑON EN PULGADAS
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