ANEXO II
ESPECIFICACIONES TÉCNICAS
TAREA: CONSTRUCCIÓN DE NUEVA RED DE GAS EN AGRUIM.
1. OBJETO 

Este Pliego tiene por objeto contratar la Construcción de “Gasoducto de Alimentación, Planta Reguladora Principal, Instalación en Media Presión, Servicios de alimentación a ERPs Secundarias y la construcción de 6 Recintos para ERPs Secundarias, Documentación Final y Planos Conforme a Obra”, para proveer nuevo suministro de Gas Natural a las Instalaciones del Destacamento Naval Río Grande, BIM Nª 5 situado en Thorne N° 400 de la Localidad de Río Grande en la Provincia de Tierra del Fuego, los que serán Inspeccionados Técnicamente por Camuzzi Gas del Sur S.A., Área Técnica, Sucursal Río Grande de la Pcia de Tierra del Fuego.

Todos los trabajos se ejecutarán en superposición con las Instalaciones existentes de Gas Natural las cuáles no podrán ser intervenidas ni interrumpir el suministro en ningún momento, si esto ocurriera será responsabilidad de la Contratista la reparación de los daños y la reposición del servicio en forma inmediata teniendo a su cargo el pago de las reparaciones y los daños y perjuicios que a la Armada Argentina le ocasione. 

1.1 El renglón Nº 1 “Instalación de red de gas industrial”; debe abarcar las siguientes tareas:


       -Construcción de recintos para ERPs.

                   -Servicio de alimentación para ERPs principal.


       -Parte mecánica de ERPs principal.


       -Instalación de cañerías de media presión.


       -Documentación final y planos conforme a obra.
2. DOCUMENTACION TECNICA

a. La Empresa Contratista deberá estar Inscripta y Matriculada en Camuzzi Gas del Sur S.A. para la Construcción de Redes de Polietileno y Estaciones Reguladoras de Presión, Según NAG 113 y deberá cumplir además con todas las normas reglamentarias que para su ejecución dispone Camuzzi Gas del Sur S.A.:

- Las "Normas Argentinas Mínimas de Seguridad para el Transporte y Distribución de Gas Natural y otros Gases por Cañería" -NAG 100. 

-  La Norma API 1104 para la calificación de soldadores y procedimientos de soldadura. 

-  La Norma GE-N1-129 para tubos de polietileno. 

-  La Norma GE-N1-131 para accesorios unidos por electrofusión. 

-  La Norma GE-N1-132 para accesorios de transición. 

-  La Norma GE-N1-133 para válvulas de polietileno. 

-  La Norma GE-N1-136, instrucciones para la instalación de redes de polietileno. 

- La “Norma de Aprobación para Conjuntos puerta – marco de gabinetes o nichos que alojan al sistema de regulación – medición” -NAG 137. 

-  La Norma API 6D de válvulas y las normas API 12A, 12B, 12D, 12F y 650. 

-  Las Normas ANSI B 16.5, material ASTM A 234, grado B (ASTM A-105 o ASTM 181, grado 70), para bridas y accesorios bridados. 

- Las Normas ASTM A 193 Gr B7 y ASTM A 194 Gr 2H respectivamente para espárragos y tuercas. 

-  Las Normas ASTM A 53 (G° A y G°B), API 5L (G°A y G° B) y API 5LX para los materiales de las cañerías de acero.

- Las Normas ANSI B 16.9 para los accesorios para soldar, la ASTM A 234 WPB para sus materiales y para rosca o soldar a enchufe ASTM A 105.

-  La Norma GE-N1-108, Revisión 3era. (año 1992) -"Revestimiento Anticorrosivo 

de Tuberías en Condiciones de Operación Normales". 

-  La Norma GE-N1-109, para el almacenamiento de caños de acero revestidos y 

sin revestir. 

-  La Norma GE-R2-105: “Normas Mínimas de Seguridad para Obras y Trabajos". 

-  La Norma GE-N1-112: “Norma para el proyecto, construcción y operación de 

plantas de gas” 

-  La Norma GE-N1-124: "Procedimiento General para Pruebas de Resistencia y 

Hermeticidad de Gasoductos". 

-  La Norma GE-N1-148: "Condiciones de seguridad para la ubicación e instalación 

de estaciones de separación y medición y estaciones reductoras de presión". 

- Las Normas IRAM 2184-1 y 2184-1-1 “Protección de estructuras contra descargas eléctricas atmosféricas”. 

- "Guía de prácticas recomendadas para la protección ambiental durante la construcción de conductos de gas y su posterior operación" emitida por el ENARGAS. 

-  El código ASME sección II, V, VIII y IX. 

-  La Norma API 510: “Pressure Vessel Inspection Code” 

-  Los reglamentos CIRSOC para obras civiles. 

- Las últimas revisiones de las especificaciones, planos tipo, y procedimientos incorporados por referencia a las presentes especificaciones y demás vigentes de Camuzzi Gas del Sur S.A. 

-  Toda otra normativa de carácter Nacional, Provincial o Municipal.

- Toda normativa y/o disposiciones internas que la Armada Argentina disponga de los espacios aéreos y subterráneos debido a cuestiones de seguridad y operatividad de la institución. 

Además todos los trabajos a su vez deberán ejecutarse respetando en todas sus partes las Reglas del arte, señalización, orden y limpieza.

b. La Contratista tendrá en Obra en forma permanente un Representante Técnico el que deberá ser Matriculado de 1ª Categoría e Inscripto en Camuzzi Gas del Sur S.A. el que será único responsable y habilitado para responder Ordenes de Servicio y emitir Notas de Pedido y tendrá a su vez vínculo y comunicación con la Armada Argentina.

c. Previo al inicio de los trabajos la Contratista deberá presentar el Programa de Seguridad para su evaluación por la Armada Argentina antes de su aprobación final ante la Compañía de Seguro. Contará además, dado la complejidad de los trabajos, un Técnico en Seguridad e Higiene permanente en Obra el que tendrá comunicación permanente con la Inspección de Obra tanto por parte de la Armada argentina como de Camuzzi Gas del Sur S.A.

d. La Armada Argentina entregará a la Contratista los siguientes Proyectos Constructivos aceptados por Camuzzi Gas del Sur S.A. , los cuales deberán ser respetados para la ejecución de la Obra, que a modo ilustrativo son parte de este Pliego:

01a - Ubicación Nueva ERP Principal.

01b – Ubicación Consumos.

01c – Implantación General.

01d – Alimentación a nueva ERP Principal.

02a – ERP Principal Ingeniería.

02b – ERP Principal Arquitectura de Recinto.

03a – Instalación en Media Presión.

03b – ERPs Secundarias Arquitectura de Recintos.

     2.5 La Contratista deberá presentar a la Armada Argentina y a Camuzzi Gas del Sur S.A. para su aprobación, la siguiente documentación: 

· Nota de designación de Representante Técnico y Declaración Jurada del personal y horario de trabajo.

· Listado de Vehículos a ingresar al predio de la Obra.

· Póliza de Responsabilidad Civil. y Recibo de pago.

· Póliza de Seguro de Accidentes de Representante Técnico y/o personal contratado y Recibo de Pago.

· Póliza de Seguro de vehículos, Listado y Recibo de Pago.

· Póliza de Seguro de Camiones, Vehículos de Izaje y Retroexcavadoras y Recibo de Pago.

· Designación de Responsable de Higiene y Seguridad.

· Designación de Responsable de Medicina Laboral.

· Programa de Seguridad Aprobado por ART.

· Aviso de Obra comunicado a la ART.

· Constancia de entrega de elementos de seguridad al personal.

· Informes Médico Laboral del personal.

· Declaración 931 de AFIP de aportes previsionales y Recibo de Pago.

· Certificado de calidad de todos los materiales a emplear.

· Plan de Trabajos.

· Permiso de apertura de zanjas solicitado a Municipalidad de Río Grande.

· Pedido de interferencias con instalaciones existentes solicitado a Camuzzi, Obras Sanitarias, Cooperativa Eléctrica, Telefónica y Telecom.

· Matrícula Contratistas y recibo de pago.

· Matrícula Representante Técnico y recibo de pago.

· Contrato de Ejecución de Obra con su sellado ante DGR. 

· Matrícula de Fusionista.

· Certificado de Calibración de Electrofusionadora.

· Matrícula de Soldador Calificado.

· Procedimientos y Registros de Soldaduras.

· Certificado ART del personal.

· Certificado de Seguro de Vida del personal.

3. INSTALACIONES DE P.R.M. PRIMARIA

3.1.- RAMAL DE ALIMENTACION

3.1.1.- Se realizará un servicio de alimentación en Media Presión de cañería de Polietileno en Ø 50 mm el cuál se empalmará al servicio existente de la actual ERP mediante Tee de electrofusión de PE de Ø 50 mm. Dentro del recinto de ERP se instalará una Válvula de corte general de acero roscado Ø 2” mediante transición Ac/Pe.

3.2  OBRA CIVIL RECINTO DE P.R.M. PRIMARIA

3.2.1.- El recinto se construirá en todo su perímetro de mampostería de bloques de hormigón de espesor 0,20 mts, columnas de hormigón armado y vigas de encadenado con terminación a la vista; el techo será incombustible de chapa acanalada con estructura metálica compuesta de 3 vigas de tubos de Correa “C” 100 x 50 y correas de techo para soporte de chapa acanalada cada 0,70 mts de correa “C” 100 x 50. La terminación de mampostería será de bloque a la vista sin pintar.

3.2.2.- Se construirá una trinchera de ingreso de cañería de hormigón armado con marco de hierro ángulo y rejilla de planchuela en un todo de acuerdo a proyecto constructivo.

3.2.3.- Se instalará una puerta de ingreso principal de 1100 mm x 2000 mm, con apertura hacia el exterior y cerradura de seguridad. En la parte posterior para uso del usuario, se construirá una puerta de acceso de medidas 800 mm x 2000 mm. Ambas puertas serán de estructura metálica y chapa plegada. y se protegerán con 1 (una) mano de anti óxido al cromato de Zinc según norma IRAM 1182 y 2 (dos) manos de esmalte sintético según norma IRAM 1192 color Gris perla Código IRAM 09-1-020.

3.2.4.- En la parte superior del recinto tanto frontal como posterior y en la parte inferior de ambas puertas se instalarán rejillas de ventilación realizadas con marco de hierro estructural 60 x 40 mm y celosías de chapa plegada cal 18.

3.2.5.- Se entregarán a Camuzzi Gas del Sur 3 (tres) copias de llave de puerta de acceso principal. En puerta de acceso principal se colocará un cartel de “Prohibido fumar” y otro con la leyenda “Uso exclusivo Camuzzi Gas del Sur Te emerg”.

3.2.6.- En el interior del recinto se instalará un (1) extinguidor de fuego de polvo seco base potásica de 10 kg. de capacidad, construido según norma IRAM 3523, que irá colocado según norma IRAM 3517. También se colocará un “Cartel de Operaciones” fijado en un punto que asegure su fácil lectura, en concordancia con la identificación de válvulas

3.3 INSTALACIÓN ELECTRICA RECINTO DE P.R.M. PRIMARIA

3.3.1.- La instalación eléctrica para iluminación será del tipo antiexplosivo, apta para clase 1. división 1, según norma NFPA N° 70, y asegurará un nivel lumínico uniforme no inferior a 150 lux. Los materiales a emplear responderán a las normas U L o IRAM, se realizará con cañería de H° Galvanizado de Ø ¾” roscado y engrampadas.

Se colocarán dos (2) interruptores, uno junto a cada puerta de acceso, en el interior del recinto con llaves de combinación que permitan el encendido o apagado total en forma independiente y dos (2) artefactos de iluminación Marca Phillips bajo consumo de 80 W, distribuidos a 1/3 del recinto.

3.3.2.- Estará a cargo de la Armada Argentina el suministro de Energía Eléctrica al recinto de ERP y la instalación de una caja estanca en el exterior con una llave térmica y jabalina para dar protección a la instalación.

3.4  PARTE MECANICA P.R.M. PRIMARIA

3.4.1.- La P.R.M. PRIMARIA está diseñada para trabajar con los siguientes parámetros:

Presión Entrada Máxima: 4 Kg/cm2

Presión Entrada Mínima: 0,500 Kg/cm2

Presión Regulada: 0,160 Kg/cm2

Presión de Trabajo de Equipos: 0,020 Kg/cm2

Caudal Máximo: 200 m3/h

Caudal Mínimo: 200 m3/h

Presión de Prueba Neumática: 6 Kg/cm2

3.4.2.- Aguas abajo de la Válvula de Corte General se instalará un Filtro “Y” roscado de acero de Ø 2” con malla interior de Bronce de 80 mic.

3.4.3.- Se instalará una sola vía de regulación mediante un regulador Marca SATESA mod 300/B2/2 roscado Ø 38 mm con Bloqueo.

3.4.4.- Los materiales a instalarse serán en rangos generales Cañería ASTM A53 GrB Sch 40, bridas y accesorios S150, accesorios roscados S2000, válvulas de bloqueo y purga tipo Abac de Ø ½” y manómetros estáticos de fondo blanco cuadrante Ø 4” con glicerina.

3.4.5.- Las soldaduras serán realizadas por Soldador Calificado (Dab), con procedimientos de soldadura calificados. La calificación de los soldadores y de los procedimientos deberá ser realizada ante los organismos habilitados: Fundación Latinoamericana de Soldadura, Instituto Nacional de Tecnología Industrial (I.N.T.I.) y RFO Soldadura.

3.4.6.- Los materiales a utilizar en la P.R.M. deberán ajustarse a los requerimientos de normas nacionales (IRAM) o extranjeras mundialmente reconocidas (ASME; ANSI; ASTM; API; BS; MSS; AWS; UL; etc.). 

Todos los materiales a utilizar (bridas, espárragos, tuercas, filtros, válvulas, etc.), deberán llevar grabado por el fabricante las características que permiten identificar al elemento. 

Los caños de acero deberán responder a alguna de las siguientes normas de aplicación directa: Para soldar o roscar: API 5L; API 5LX; API 5LS; ASTM A 53  Para roscar: IRAM 2502 

Los espesores mínimos a utilizar en la planta de regulación y medición primaria y subestaciones es la indicada en la Tabla N° 3 del Apéndice N° 1 de la NAG 201/89.

Los accesorios para soldar deberán cumplir con algunas de las siguientes normas: IRAM 2607 o ANSI B 16.9 y B 16.28 (según corresponda) El material será de acero al carbono grados A o B (IRAM 2607 o ASTM A 234). La identificación de los accesorios se realizará según norma IRAM 2607 o MSS SP-25. 

Los accesorios para roscar que se instalen en cañerías que operen a más de 3,95 bar M. (4 kg/cm2 M.) se ajustarán a las normas ANSI B 16.11. El material será de acero al carbono forjado ASTM A 234, grado B (ASTM A 105 o ASTM A 181 grado Il). Las conexiones serán rosca Whitworth gas IRAM 5063. Podrán utilizarse accesorios con zócalo para soldar (socket weld). La identificación de los mismos se realizará según MSS SP-25 o ANSI B 16.11. Para presiones inferiores a 3,95 bar M. (4 kg/cm2 M.) se podrán utilizar accesorios de fundición maleable que respondan a la norma IRAM 2548. 

Las bridas responderán a la norma ANSI B 16.5, podrán ser deslizables ("slip-on"), con cuello para soldar ("welding neck") o ciegas. El material será de acero al carbono forjado, calidad ASTM A 181 grado I o II o ASTM A . La identificación de las mismas se realizará de acuerdo con la norma MSS SP-25. 

Los espárragos y tuercas: El material del espárrago será de acero ferrítico al cromo molibdeno, designación ASTM A 193 grado B 7 o designación IRAM 4140-4142-4145. 

El material de la tuerca será de acero ferrítico al carbono, designación ASTM A 194 grado 2 H o designación IRAM 1042-1043--1045. 

Los espárragos serán totalmente roscados con rosca whitworth gas según norma IRAM 5063 o rosca 8 UN o norma ANSI B 1.1 cuando corresponda. El largo de los mismos se ajustará a lo indicado por la norma ANSI B 16.5 

Las tuercas se ajustarán a lo indicado por la norma ANSI B 18.2 

Las tuercas y los espárragos llevarán grabado el grado del material y el tipo de rosca. 

Las Válvulas de bloqueo de operación manual deberán ser de cierre rápido (1 /4 de vuelta) y llevarán grabado en su cuerpo el nombre del fabricante y/o marca comercial, máxima presión de trabajo y el material con que han sido fabricadas (norma de referencia MSS-SP 25). 

En la planta de regulación y medición primaria, subestaciones y bloqueos de artefactos, se utilizarán exclusivamente válvulas del tipo esférica. 

Las Válvulas tipo esférica serán de cierre por esfera no lubricada con extremos roscados, bridados, o zócalo para soldar; las de extremos roscados se admitirán hasta un diámetro menor o igual a 51 mm (2") . El material del cuerpo será de acero fundido ASTM A 216 WCB o forjado ASTM A 105 o ASTM A 181 grado I o II. Para presión menor o igual que 3,95 bar M. (4 kg/cm2 M.) y diámetro menor o igual que 51 mm (2") podrá ser de bronce. 

La esfera será de acero inoxidable hasta diámetros de 51 mm (2") y podrá ser de acero, fundición maleable o nodular recubiertas con cromo duro (espesor mínimo 18 micrones) para diámetros mayores. 

Los vástagos serán a prueba de expulsión (el prensa estopa no podrá utilizarse como sistema de retención). El accionamiento de las válvulas será a palanca. 

Las bridas de las válvulas se ajustarán a la norma ANSI B 16.5 y las de extremos roscados serán whitworth gas cónica. Las válvulas de cuerpo partido con unión a bridas tendrán que ajustarse a la norma ANSI B 

16.5, admitiéndose que el espesor de éstas no resulte inferior al 80 % del indicado en esta norma. 

En general, estas válvulas se ajustarán a lo indicado en la norma API 6D o BS 5351. 

La identificación se realizará según la norma MSS SP-25. 

El material para las Juntas deberá ser capaz de resistir la presión máxima y de mantener sus propiedades físicas y químicas, a cualquier temperatura a que pudiera ser sometido razonablemente en servicio. 

Serán de material resistente a la acción de los gases de petróleo o cualquier constituyente del gas conducido a través de las cañerías. Cada tipo de material deberá responder a la respectiva norma IRAM. Normas de referencia: ANSI B 31.1.2. y ANSI B 16.5. 

3.4.7.- Para la protección de todos los componentes mecánicos de la P.R.M. se procederá a aplicar:

a) Una (1) mano de fondo anti óxido al cromato de zinc según norma IRAM 1182. 

b) Dos (2) manos de esmalte sintético brillante para uso marino, según norma IRAM 1192, de acuerdo al siguiente detalle de colores: 

1) Cañerías de conducción, bridas, válvulas en general: Amarillo mediano Código IRAM 05-1-040

2) Cañerías de venteo: amarillo con franjas naranja. 

3) Perfil de bridas con junta dieléctrica: Rojo Código IRAM 03-1-050

4) Soportes de cañería: Verde inglés Código IRAM 01-1-050

5) Palancas y volantes de válvulas: Negro Código IRAM 03-1-080

6) Instrumentos y líneas de impulso: Negro Código IRAM 03-1-080

7) Tramos de medición inferencial: Gris perla Código IRAM 09-1-020

8) Demás elementos para tratamiento de gas: Blanco Código IRAM 11-1-010

3.5  PRUEBAS

a) En ERP Principal al tramo de cañería con sus accesorios comprendidos aguas arriba de la regulación y hasta el empalme a cañería existente en vereda se hará una Prueba Neumática a 6 Kg/cm2 durante 24 horas, posteriormente se limpiará y secará la instalación con equipo de secado.

b) El tramo de cañería aguas debajo de la regulación y hasta las válvulas de servicio dentro de los nichos será sometido a una prueba de Hermeticidad a 4 Kg/cm2 durante 24 Hs.

3.6  INSTALACIÓN DE MEDIA PRESION

3.6.1.- La misma se realizará desde la salida de ERP Principal mediante un accesorio de transición acero-polietileno tipo monolítico de acuerdo con la Norma GE-N1-132. y en cañería de Polietileno Ø 180 mm a 1 mts. de tapada del terreno natural de acuerdo a plano de proyecto, con uniones mediante cuplas electro fusionadas,  con malla de advertencia y protección mecánica en todo su recorrido de losetas, según perfil de zanja de plano de proyecto.

3.6.2.- Las cañerías enterradas se taparán con tierra tamizada o arena en la parte superior e inferior para que la misma no esté en contacto con piedras u objetos con bordes cortantes.

3.6.3.- Las cañerías fabricadas en polietileno deberán ser aptas para trabajar enterradas, las que se ubicarán sobre espacios de libre circulación y sobre las que no se construirán futuras construcciones,  construidas con materiales que correspondan en un todo de acuerdo con lo especificado por la Norma GE-N1-129 y toda otra norma o especificación técnica vigente. La relación diámetro -espesor (SDR) será 11. 

Se admitirán las siguientes marcas: ALDYL, ITALVINIL, MONOFORT, FERVA o GENERAL PLASTICS y podrán ser suministradas indistintamente en bobinas o en tiras. Todas las cañerías de polietileno a instalarse en la obra serán de una misma marca. El transporte, manipulación y almacenamiento de las tuberías y accesorios de polietileno se realizará en un todo de acuerdo con lo indicado en el punto 6 de la Norma GE-N1-136.

3.6.4.- Los accesorios unidos por electrofusión cumplimentarán los requerimientos de la Norma GE-N1-131. Se aceptará cualquier marca de accesorios de electrofusión que cumplan los requisitos de fusionabilidad (Apartado 6.6.3. de la Norma GE-N1-131) con la resina correspondiente a la cañería de polietileno a utilizar y estén aprobados por entidades autorizadas por el Enargas.

3.6.5.- Las cañerías de Polietileno y sus accesorios serán electro fusionados por Fusionista Matriculado y en vigencia al momento de la ejecución de esta obra.

3.6.6.- La ubicación de cañerías y su recorrido indicadas en planos de proyecto deben considerarse como indicativas, su ubicación definitiva será determinada en obra una vez realizados los sondeos para ubicar otras instalaciones. En cada quiebre de cañería se colocará un cartel de peligro según detalle en plano de proyecto.

3.6.7.- Los servicios de alimentación a los 6 (seis) Nichos de ERPs Secundarias serán de polietileno con cañería Ø 50 mm, la que se vinculará a la cañería Ø 180 mm con válvula de alto volumen Ø 180 x 63 mm y accesorios electro fusionados. Las válvula de servicio serán roscadas de Ø 11/2” de Bronce aptas a 4 Bar. La vinculación será mediante un accesorio de transición Ø 11/2” acero a 50 mm de PE tipo monolítico de acuerdo con la Norma GE-N1-132.

3.7  sub estacionES secundariaS
3.7.1.- Se construirán 6 Nichos de mampostería de bloques para alojar las ERPs Secundarias con base y techo de hormigón armado H13, sus medidas serán las indicadas en los planos de proyectos. La terminación de mampostería será de bloque a la vista sin pintar.

Las puertas serán de chapa plegada cal 18 con cerrojo con llave de cuadro 6.35 mm centrada en un orificio de Ø 15 mm, llevarán ventilación inferior y superior con la palabra “GAS”, con perforaciones de mecha 10 mm y altura de letra 100 mm.

4. PLANOS CONFORME A OBRA Y DOCUMENTACION FINAL

Una vez finalizada la totalidad de los trabajos sujetos al presente pliego y previo a la habilitación con Gas Natural se deberán presentar la Documentación Final y Planos Conforme a Obra a Camuzzi Gas del Sur.

Se deberá presentar al Comitente una Copia de la Documentación Final Aprobada

5 PLAZO DE EJECUCION

Los Plazos establecidos para la Construcción de la Obra será de 135 (ciento treinta y cinco) corridos, para este plazo no se tendrán en cuenta los días que tome Camuzzi Gas del Sur para la aprobación de la Documentación de Inicio de Obra y Procedimientos presentados.

La Documentación deberá presentarse a Camuzzi Gas del Sur mediante Nota por duplicado con un detallado de la documentación Técnica sujeta a evaluación y corrección.

	
	
	
	
	
	
	


RIO GRANDE,        de junio de 2017
