
ANEXO II

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

RENGLÓN Nº 1: BOMBA DE REFRIFERCIÓN GENERADORES MODELO 400WA
1. DESCONECTAR Y DESMONTAR EL MOTOR ELÉCTRICO.
2. DESMONTAR LA BOMBA Y COLOCAR BRIDAS CIEGAS EN LAS TUBERÍAS DE ASPIRACIÓN Y DESCARGA. LUEGO TRASLADAR AL TALLER DONDE SE EFECTUARÁ LA REPARACIÓN.
3. ARENAR LA CARCAZA E IMPULSOR, DE SER NECESARIO REEMPLAZAR EL IMPULSOR POR UNO NUEVO DE IGUALES CARACTERÍSTICAS, DIAMETRO 320MM MATERIAL BRONCE.
4. RECTIFICAR LOS AROS DE CIERRE Y REEMPLAZAR LOS SELLOS MECÁNICOS POR NUEVOS, TIPO JHON CRANE 0400.
5. CAMBIAR LOS RODAMIENTO POR NUEVOS, SUPERIOR Nº 7312 E INFERIOR Nº 22308. LOS RODAMIENTOS DEBEN TENER 1 AÑO DE GARANTIA EXPEDIDA POR EL FABRICANTE Y SER DE MARCA RECONOCIDAS.
6. REALIZAR EL BALANCEO DEL CONJUNTO EJE/IMPULSOR.
7. PINTAR LA CARCAZA CON PINTURA EPOXI COLOR VERDE AGUA.
8. ARMAR LA BOMBA REEMPLAZANDO POR NUEVOS LOS RETENES Nº 7X35X45.
9. TRASLADAR LA BOMBA HASTA LA UNIDA, ARMAR REEMPLAZANDO TODA LA BULONERÍA POR NUEVA DE MATERIAL ACERO INOXIDABLE.

10. COLOCAR EL MOTOR ELÉCTRICO, REALIZANDO LA ALINEACIÓN DEL CONJUNTO MOTOR EÉCTRICO/BOMBA DE AGUA.

11. SE REALIZARÁ LA PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO EN PRESENCIA DEL PERSONAL DE A BORDO, VERIFICANDO UNA PRESIÓN DE TRABAJO SONTENIDO ENTRE 3 A 4 BAR.

12. EL TRABAJO DEBE CONTAR CON UNA GARANTIA DE FUNCIONAMIENTO FINALIZADO EL MISMO POR NO MENOS DE 6 MESES. 

RENGLÓN Nº 2: BOMBA DE REFRIFERCIÓN DE AGUA DE CAMISA DE MM.PP ESTRIBOR Y BABOR MODELO 100WA

1. DESCONECTAR Y DESMONTAR EL MOTOR ELÉCTRICO.
2. DESMONTAR LA BOMBA Y COLOCAR BRIDAS CIEGAS EN LAS TUBERÍAS DE ASPIRACIÓN Y DESCARGA. LUEGO TRASLADAR AL TALLER DONDE SE EFECTUARÁ LA REPARACIÓN.
3. ARENAR LA CARCAZA E IMPULSOR, DE SER NECESARIO REEMPLAZAR EL IMPULSOR POR UNO NUEVO DE IGUALES CARACTERÍSTICAS, DIAMETRO 320MM MATERIAL BRONCE.
4. RECTIFICAR LOS AROS DE CIERRE Y REEMPLAZAR LOS SELLOS MECÁNICOS POR NUEVOS, TIPO JHON CRANE 0400.
5. CAMBIAR LOS RODAMIENTO POR NUEVOS, SUPERIOR Nº 7312 E INFERIOR Nº 22308. LOS RODAMIENTOS DEBEN TENER 1 AÑO DE GARANTIA EXPEDIDA POR EL FABRICANTE Y SER DE MARCA RECONOCIDAS.
6. REALIZAR EL BALANCEO DEL CONJUNTO EJE/IMPULSOR.
7. PINTAR LA CARCAZA CON PINTURA EPOXI COLOR VERDE AGUA.
8. ARMAR LA BOMBA REEMPLAZANDO POR NUEVOS LOS RETENES Nº 7X35X45.
9. TRASLADAR LA BOMBA HASTA LA UNIDA, ARMAR REEMPLAZANDO TODA LA BULONERÍA POR NUEVA DE MATERIAL ACERO INOXIDABLE.

10. COLOCAR EL MOTOR ELÉCTRICO, REALIZANDO LA ALINEACIÓN DEL CONJUNTO MOTOR EÉCTRICO/BOMBA DE AGUA.

11. SE REALIZARÁ LA PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO EN PRESENCIA DEL PERSONAL DE A BORDO, VERIFICANDO UNA PRESIÓN DE TRABAJO SONTENIDO ENTRE 3 A 4 BAR. 
12. EL TRABAJO DEBE CONTAR CON UNA GARANTIA DE FUNCIONAMIENTO FINALIZADO EL MISMO POR NO MENOS DE 6 MESES. 

RENGLÓN Nº 3: BOMBA DE LUBRICACION DE MM.PP ESTRIBOR Y BABOR MODELO 100WA

1. DESCONECTAR Y DESMONTAR EL MOTOR ELÉCTRICO.
2. DESMONTAR LA BOMBA Y COLOCAR BRIDAS CIEGAS EN LAS TUBERÍAS DE ASPIRACIÓN Y DESCARGA. LUEGO TRASLADAR AL TALLER DONDE SE EFECTUARÁ LA REPARACIÓN.
3. ARENAR LA CARCAZA E IMPULSOR, DE SER NECESARIO REEMPLAZAR EL IMPULSOR POR UNO NUEVO DE IGUALES CARACTERÍSTICAS, DIAMETRO 320MM MATERIAL BRONCE.
4. RECTIFICAR LOS AROS DE CIERRE Y REEMPLAZAR LOS SELLOS MECÁNICOS POR NUEVOS, TIPO JHON CRANE 0400.
5. CAMBIAR LOS RODAMIENTO POR NUEVOS, SUPERIOR Nº 7312 E INFERIOR Nº 22308. LOS RODAMIENTOS DEBEN TENER 1 AÑO DE GARANTIA EXPEDIDA POR EL FABRICANTE Y SER DE MARCA RECONOCIDAS.
6. REALIZAR EL BALANCEO DEL CONJUNTO EJE/IMPULSOR.
7. PINTAR LA CARCAZA CON PINTURA EPOXI COLOR VERDE AGUA.
8. ARMAR LA BOMBA REEMPLAZANDO POR NUEVOS LOS RETENES Nº 7X35X45.
9. TRASLADAR LA BOMBA HASTA LA UNIDA, ARMAR REEMPLAZANDO TODA LA BULONERÍA POR NUEVA DE MATERIAL ACERO INOXIDABLE.

10. COLOCAR EL MOTOR ELÉCTRICO, REALIZANDO LA ALINEACIÓN DEL CONJUNTO MOTOR EÉCTRICO/BOMBA DE AGUA.

11. SE REALIZARÁ LA PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO EN PRESENCIA DEL PERSONAL DE A BORDO, VERIFICANDO UNA PRESIÓN DE TRABAJO SONTENIDO ENTRE 3 A 4 BAR. 
12. EL TRABAJO DEBE CONTAR CON UNA GARANTIA DE FUNCIONAMIENTO FINALIZADO EL MISMO POR NO MENOS DE 6 MESES.
El oferente deberá realizar una visita de obra por el barco para constatar el real trabajo a realizar y poder hacer una cotización.  

El oferente se hará cargo del traslado de las bombas desde el buque al taller donde se realizaran las reparaciones y del traslado de las bombas reparas desde el taller al buque nuevamente para su posterior armado.
En el barco se cuenta con el manual de las bombas centrifugas tipo 100 Wa. Todas las bombas son de iguales características pero pertenecen a distintos equipos auxiliares de distintos motores. Por consultas técnicas el oferente puede comunicarse de lunes a viernes de 0800 a 1400 hs al 02901-421603 int 8506. Jefe de departamento maquinas.
Toda consulta ampliatoria o aclaratorio 
administrativo que un interesado considere formular, deberá instrumentarla por escrito al mail intendencianaval.uoc@hotmail.com o telefónicamente en la INTENDENCIA NAVAL USHUAIA de lunes a viernes de 08:00 a 14:00 hs, teléfonos 02901-421603 interno 9229. Las respuestas se comunicarán a todos los adquirientes del pliego licitatorio.
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