
ANEXO II

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

RENGLÓN Nº 1: BOMBA DE REFRIFERCIÓN GENERADORES MODELO 100WA
1. DESCONECTAR Y DESMONTAR EL MOTOR ELÉCTRICO.
2. DESMONTAR LA BOMBA Y COLOCAR BRIDAS CIEGAS EN LAS TUBERÍAS DE ASPIRACIÓN Y DESCARGA. LUEGO TRASLADAR AL TALLER DONDE SE EFECTUARÁ LA REPARACIÓN.
3. ARENAR LA CARCAZA E IMPULSOR, DE SER NECESARIO REEMPLAZAR EL IMPULSOR POR UNO NUEVO DE IGUALES CARACTERÍSTICAS, DIAMETRO 320MM MATERIAL BRONCE.
4. RECTIFICAR LOS AROS DE CIERRE Y REEMPLAZAR LOS SELLOS MECÁNICOS POR NUEVOS, TIPO JHON CRANE 0400.
5. CAMBIAR LOS RODAMIENTO POR NUEVOS, SUPERIOR Nº 7312 E INFERIOR Nº 22308. LOS RODAMIENTOS DEBEN TENER 1 AÑO DE GARANTIA EXPEDIDA POR EL FABRICANTE.
6. REALIZAR EL BALANCEO DEL CONJUNTO EJE/IMPULSOR.
7. PINTAR LA CARCAZA CON PINTURA EPOXI COLOR VERDE AGUA.
8. ARMAR LA BOMBA REEMPLAZANDO POR NUEVOS LOS RETENES Nº 7X35X45.
9. TRASLADAR LA BOMBA HASTA LA UNIDA, ARMAR REEMPLAZANDO TODA LA BULONERÍA POR NUEVA DE MATERIAL ACERO INOXIDABLE.

10. COLOCAR EL MOTOR ELÉCTRICO, REALIZANDO LA ALINEACIÓN DEL CONJUNTO MOTOR EÉCTRICO/BOMBA DE AGUA.

11. SE REALIZARÁ LA PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO EN PRESENCIA DEL PERSONAL DE A BORDO, VERIFICANDO UNA PRESIÓN DE TRABAJO SONTENIDO ENTRE 3 A 4 BAR.
RENGLÓN Nº 2 BOMBA CENTRIFUGA DE AGUA CALIENTE
1. DESCONECTAR Y DESMONTAR EL MOTOR ELÉCTRICO.
2. DESMONTAR LA BOMBA Y LUEGO TRASLADAR AL TALLER DONDE SE EFECTUARÁ LA REPARACIÓN.
3. ARENAR LA CARCAZA E IMPULSOR, DE SER NECESARIO REEMPLAZAR EL IMPULSOR POR UNO NUEVO DE IGUALES CARACTERÍSTICAS, DIAMETRO 80 MM MATERIAL BRONCE.
4. CAMBIAR EL RODAMIENTO POR NUEVOS Nº 6305. EL RODAMIENTO DEBE TENER 1 AÑO DE GARANTIA EXPEDIDA POR EL FABRICANTE.
5. REALIZAR EL BALANCEO DEL CONJUNTO EJE/IMPULSOR.
6. PINTAR LA CARCAZA CON PINTURA EPOXI COLOR VERDE AGUA.
7. ARMAR LA BOMBA REEMPLAZANDO LA EMPAQUETADURA.
8. TRASLADAR LA BOMBA HASTA LA UNIDA, ARMAR REEMPLAZANDO TODA LA BULONERÍA POR NUEVA DE MATERIAL ACERO INOXIDABLE.

9. COLOCAR EL MOTOR ELÉCTRICO, REALIZANDO LA ALINEACIÓN DEL CONJUNTO MOTOR EÉCTRICO/BOMBA DE AGUA.

10. SE REALIZARÁ LA PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO EN PRESENCIA DEL PERSONAL DE A BORDO, VERIFICANDO UNA PRESIÓN DE TRABAJO SONTENIDO ENTRE 2 A 3 BAR.

RENGLÓN Nº 3 BOMBA DE CALDERA MODELO VX 725 PRESIÓN 10 BAR CAPACIDAD 2600 KG/HORA
1. DESCONECTAR LA BOMBA ACOPLADA DEL EJE IMPULSOR.
2. RECTIFICAR LOS ENGRANAJES Y BOLUTA.
3. ARMAR NUEVAMENTE LA BOMBA Y REALIZAR LAS PRUEBAS DE FUNCIONAMIENTO EN PRESENCIA DEL PERSONAL DE A BORDO, VERIFICANDO UNA PRESIÓN DE TRABAJO SONTENIDO ENTRE 9 A 11 BAR.
4. SI LA BOMBA ACOPLADA NO ADMITE REPARACIÓN, REEMPLAZAR POR UNA DE SIMILARES CARACTERÍSTICAS MODELO L 55937 DE 600 LITROS/HORAS A 2800 RPM. EN CASO DE SER UNA BOMBA ELÉCTRICA EXTERNA DEBERÁ MANTENER UNA PRESIÓN DE 11 BAR.
5. REALIZAR EL CAMBIO DE INYECTOR POR UNO NUEVO, MODELO UO4E32-04.
6. REALIZAR EL CAMBIO DE LOS 2(DOS) PULVERIZADORES POR NUEVOS MODELO 030B0147.
7. REALIZAR LA PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO EN PRESENCIA DEL PERSONAL DEL DEPARATMENTO MÁQUINAS.
Toda consulta ampliatoria o aclaratorio 
administrativo que un interesado considere formular, deberá instrumentarla por escrito al mail intendenciaushuaia14@yahoo.com.ar o telefónicamente en la INTENDENCIA NAVAL USHUAIA de lunes a viernes de 08:00 a 14:00 hs, teléfonos 02901-421603 interno 9229. Las respuestas se comunicarán a todos los adquirientes del pliego licitatorio.

Garantía de Trabajo: Garantía de Servicio del Turbo reparado no inferior a  1  año o 100 horas de servicio.
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                                                                         Ushuaia,  25 de octubre de 2016.






