	RENGLÓN
	DESCRIPCIÓN

	
	

	1
	SECTOR Nº 1 :

1. TANQUE LATERAL N° 1 DE BABOR: CAMBIAR 41 M2 DE CHAPA NAVAL GRADO A DE 8 mm DE ESPESOR, A CONTINUACIÓN DE LA CHAPA NUEVA YA COLOCADA A FIN DE REEMPLAZAR LAS DEGRADADAS Y EFECTUAR PARCHES EN PINCHADURAS. CAMBIAR 60 MTS PARA PERFILES DE 75X75X 9mm (MONTANTES), CAMBIAR 23 MTS DE PERFIL DE 90X90X8 mm. Y CAMBIAR 16 ESCUADRAS DE 375X375X8 MM.

2. TANQUE LATERAL N° 1 DE ESTRIBOR: CAMBIAR 2 M2 DE CHAPA NAVAL GRADO A DE 8 mm DE ESPESOR, A CONTINUACIÓN DE LA CHAPA NUEVA YA COLOCADA A FIN DE REEMPLAZAR LAS DEGRADADAS Y EFECTUAR PARCHES EN PINCHADURAS. CAMBIAR 7 MTS DE PERFIL DE 90X90X8 mm. CAMBIAR 4 ESCUADRAS DE 375X375X8 MM.

3. APLICAR 200 MICRONES DE UN ANTICORROSIVO EPOXI DE LARGO PERIODO DE REPINTADO A LA CHAPA RENOVADA.

4. EFECTUAR TRATAMIENTO MECÁNICO,  HIDROLAVADO, LIMPIEZA, EXTRACCIÓN Y TRANSPORTE DE LOS RESIDUOS GENERADOS Y EXISTENTES EN EL INTERIOR Y EXTERIOR DE LOS TANQUES LATERALES DEL SECTOR 1 DEL DIQUE (TANQUES LATERALES N°1 ESTRIBOR / BABOR) HASTA EL BORDE DE UNIÓN ENTRE EL TANQUE LATERAL Y EL PONTÓN (BORDE ABULONADO). EN EL PONTÓN SOLO SE EFECTUARA LA LIMPIEZA Y EXTRACCIÓN DE TODO RESIDUO EXISTENTE QUEDANDO LA SUPERFICIE LIMPIA Y LIBRE DE TODO ELEMENTO SUELTO.  

5. PINTADO CON ANTICORROSIVO ESPECIAL PARA SUPERFICIES OXIDADAS PARTE EXTERNA  Y EXTERNAS DE LOS TANQUES LATERALES N° 1 DE BABOR Y ESTRIBOR 

6. PROVEER 50 KG DE CEMENTO FULMINANTE APTO PARA SUPERFICIES HÚMEDAS.

CONSIDERAR INCLUIDO EN EL PRECIO UNITARIO DE RENOVACIÓN DE CHAPAS, EL COSTO DE LAS TAREAS  PARA ABRIR/ CERRAR VENTANAS, DESCOSER Y VOLVER A SOLDAR INTERFERENCIAS, APUNTALAR ESTRUCTURA; A EFECTOS DE PODER INGRESAR Y TRASLADAR LOS PAÑOS DE CHAPA A COLOCAR DENTRO DEL TANQUE, EN DIMENSIONES COMPRENDIDAS DENTRO DE LOS LÍMITES FIJADOS EN LAS CLÁUSULAS PARTICULARES.
SECTOR N° 2:

1. TANQUE LATERAL N° 2 DE ESTRIBOR: CAMBIAR 5 ESCUADRAS PARA PERFILES DE 375X375X 8mm, CAMBIAR 2 MTS DE PERFIL DE 75X75X8 mm Y REPARAR 7 PINCHADURAS EFECTUANDO PARCHES DISTRIBUIDAS EN AMBOS MAMPAROS DEL TANQUE LATERAL.

2. TANQUE LATERAL N° 2 DE BABOR: CAMBIAR 85 MTS PARA PERFILES DE 150X75X 9mm (MONTANTES). CAMBIAR 5 MTS DE PERFILES DE 90X90X 8mm EN CORRESPONDENCIA CON EL CAMBIO DEL ENCHAPADO TRANSVERSAL DE POPA, CAMBIAR 8 MTS DE PERFILES DE 75X75X 8mm. CAMBIAR 6 ESCUDRAS DE 375X375X8, CAMBIAR 10 ESCUADRAS DE 320X275X8 MM. EFECTUAR PARCHES EN PINCHADURAS.  

3. APLICAR 200 MICRONES DE UN ANTICORROSIVO EPOXI DE LARGO PERIODO DE REPINTADO A LA CHAPA RENOVADA.

4. EFECTUAR TRATAMIENTO MECÁNICO,  HIDROLAVADO, LIMPIEZA, EXTRACCIÓN Y TRANSPORTE DE LOS RESIDUOS GENERADOS Y EXISTENTES EN EL INTERIOR Y EXTERIOR DE LOS TANQUES LATERALES DEL SECTOR 2 DEL DIQUE (TANQUES LATERALES N°2 ESTRIBOR / BABOR) ASTA EL BORDE DE UNIÓN ENTRE EL TANQUE LATERAL Y EL PONTÓN (BORDE ABULONADO). EN EL PONTÓN SOLO SE EFECTUARA LA LIMPIEZA Y EXTRACCIÓN DE TODO RESIDUO EXISTENTE QUEDANDO LA SUPERFICIE LIMPIA Y LIBRE DE TODO ELEMENTO SUELTO. 

5. PINTADO CON ANTICORROSIVO ESPECIAL PARA SUPERFICIES OXIDADAS PARTE EXTERNA  Y EXTERNAS DE LOS TANQUES LATERALES N° 2 DE BABOR Y ESTRIBOR 

6. PROVEER 50 KG DE CEMENTO FULMINANTE APTO PARA SUPERFICIES HÚMEDAS.
CONSIDERAR INCLUIDO EN EL PRECIO UNITARIO DE RENOVACIÓN DE CHAPAS, EL COSTO DE LAS TAREAS  PARA ABRIR/ CERRAR VENTANAS, DESCOSER Y VOLVER A SOLDAR INTERFERENCIAS, APUNTALAR ESTRUCTURA; A EFECTOS DE PODER INGRESAR Y TRASLADAR LOS PAÑOS DE CHAPA A COLOCAR DENTRO DEL TANQUE, EN DIMENSIONES COMPRENDIDAS DENTRO DE LOS LÍMITES FIJADOS EN LAS CLÁUSULAS PARTICULARES



ANEXO II
ESPECIFICACIONES TECNICAS

	
	 SECTOR N° 3:

1. TANQUE LATERAL N° 3 DE BABOR: CAMBIAR 35 M2 DE CHAPA NAVAL GRADO A DE 8 mm DE ESPESOR (TRACA DE BABOR), CAMBIAR 2 MTS DE PERFIL 90X90X8 MM, CAMBIAR 2 ESCUADRAS DE 375X375X 8mm.

2. APLICAR 200 MICRONES DE UN ANTICORROSIVO EPOXI DE LARGO PERIODO DE REPINTADO A LA CHAPA RENOVADA.

3. EFECTUAR TRATAMIENTO MECÁNICO,  HIDROLAVADO, LIMPIEZA, EXTRACCIÓN Y TRANSPORTE DE LOS RESIDUOS GENERADOS Y EXISTENTES EN EL INTERIOR Y EXTERIOR DE LOS TANQUES LATERALES DEL SECTOR 3 DEL DIQUE (TANQUES LATERALES N°5 ESTRIBOR / BABOR) ASTA EL BORDE DE UNIÓN ENTRE EL TANQUE LATERAL Y EL PONTÓN (BORDE ABULONADO). EN EL PONTÓN SOLO SE EFECTUARA LA LIMPIEZA Y EXTRACCIÓN DE TODO RESIDUO EXISTENTE QUEDANDO LA SUPERFICIE LIMPIA Y LIBRE DE TODO ELEMENTO SUELTO PINTADO CON ANTICORROSIVO ESPECIAL PARA SUPERFICIES OXIDADAS PARTE EXTERNA  Y EXTERNAS DE LOS TANQUES LATERALES N° 3 DE BABOR Y ESTRIBOR.

4. CONSTRUIR Y COLOCAR 5 TAPAS REGISTRO Y MARCO DE LOS TANQUES LATERALES Y PROVEER 20 M2 DE GOMA DE 5mm DE ESPESOR PARA JUNTA DE TAPAS REGISTRO

CONSIDERAR INCLUIDO EN EL PRECIO UNITARIO DE RENOVACIÓN DE CHAPAS, EL COSTO DE LAS TAREAS  PARA ABRIR/ CERRAR VENTANAS, DESCOSER Y VOLVER A SOLDAR INTERFERENCIAS, APUNTALAR ESTRUCTURA; A EFECTOS DE PODER INGRESAR Y TRASLADAR LOS PAÑOS DE CHAPA A COLOCAR DENTRO DEL TANQUE, EN DIMENSIONES COMPRENDIDAS DENTRO DE LOS LÍMITES FIJADOS EN LAS CLÁUSULAS PARTICULARES
SECTOR N° 4:

1. TANQUE LATERAL N° 4 DE BABOR: CAMBIAR 22 M2 DE DE CHAPA NAVAL GRADO A DE 8 mm DE ESPESOR Y EFECTUAR PARCHES EN PINCHADURAS, CAMBIAR 26 MTS DE PERFILES (MONTANTES) DE 150X75X 8mm Y CAMBIAR 29 MTS DE PERFIL DE 90X90X8 mm (ANGULOS HORIZONTALES DE CUBIERTA).

2. TANQUE LATERAL N° 4 DE ESTRIBOR: CAMBIAR 21 M2 DE DE CHAPA NAVAL GRADO A DE 8 mm DE ESPESOR Y EFECTUAR PARCHES EN PINCHADURAS, CAMBIAR 8 MTS DE PERFILES (MONTANTES) DE 150X75X 8mm, CAMBIAR 19 MTS DE PERFIL DE 90X90X8 mm Y CAMBIAR 30 MTS DE PERFIL DE 75X75X8 mm, CAMBIAR 12 ESCUADRAS DE 375X375X 8mm. Y CAMBIAR 38 ESCUADRAS DE 320X275X 8mm.

3. APLICAR 200 MICRONES DE UN ANTICORROSIVO EPOXI DE LARGO PERIODO DE REPINTADO A LA CHAPA RENOVADA.

4. EFECTUAR TRATAMIENTO MECÁNICO,  HIDROLAVADO, LIMPIEZA, EXTRACCIÓN Y TRANSPORTE DE LOS RESIDUOS GENERADOS Y EXISTENTES EN EL INTERIOR Y EXTERIOR DE LOS TANQUES LATERALES DEL SECTOR 4 DEL DIQUE (TANQUES LATERALES N°5 ESTRIBOR / BABOR) ASTA EL BORDE DE UNIÓN ENTRE EL TANQUE LATERAL Y EL PONTÓN (BORDE ABULONADO). EN EL PONTÓN SOLO SE EFECTUARA LA LIMPIEZA Y EXTRACCIÓN DE TODO RESIDUO EXISTENTE QUEDANDO LA SUPERFICIE LIMPIA Y LIBRE DE TODO ELEMENTO SUELTOPINTADO CON ANTICORROSIVO ESPECIAL PARA SUPERFICIES OXIDADAS PARTE EXTERNA  Y EXTERNAS DE LOS TANQUES LATERALES N° 4 DE BABOR Y ESTRIBOR 

CONSIDERAR INCLUIDO EN EL PRECIO UNITARIO DE RENOVACIÓN DE CHAPAS, EL COSTO DE LAS TAREAS  PARA ABRIR/ CERRAR VENTANAS, DESCOSER Y VOLVER A SOLDAR INTERFERENCIAS, APUNTALAR ESTRUCTURA; A EFECTOS DE PODER INGRESAR Y TRASLADAR LOS PAÑOS DE CHAPA A COLOCAR DENTRO DEL TANQUE, EN DIMENSIONES COMPRENDIDAS DENTRO DE LOS LÍMITES FIJADOS EN LAS CLÁUSULAS PARTICULARES



	
	SECTOR N° 5:

1. TANQUE LATERAL N° 5 DE BABOR: CAMBIAR 1 M2 DE DE CHAPA NAVAL GRADO A DE 8 mm DE ESPESOR Y EFECTUAR PARCHES EN PINCHADURAS, CAMBIAR 5 ESCUADRAS DE 375X375X 8mm Y CAMBIAR 12 ESCUADRAS DE 320X275X 8mm..

2. TANQUE LATERAL N° 5 DE ESTRIBOR: CAMBIAR 39 M2 DE DE CHAPA NAVAL GRADO A DE 8 mm DE ESPESOR (MAMPARO PROEL Y BABOR), EFECTUAR PARCHES EN PINCHADURAS, CAMBIAR 27 MTS DE PERFILES (MONTANTES) DE 150X75X 8mm, CAMBIAR 41 MTS DE PERFIL DE 90X90X8 mm Y CAMBIAR 27 MTS DE PERFIL DE 75X75X8 mm, CAMBIAR 22 ESCUADRAS DE 375X375X 8mm.

3. APLICAR 200 MICRONES DE UN ANTICORROSIVO EPOXI DE LARGO PERIODO DE REPINTADO A LA CHAPA RENOVADA.

4. EFECTUAR TRATAMIENTO MECÁNICO,  HIDROLAVADO, LIMPIEZA, EXTRACCIÓN Y TRANSPORTE DE LOS RESIDUOS GENERADOS Y EXISTENTES EN EL INTERIOR Y EXTERIOR DE LOS TANQUES LATERALES DEL SECTOR 5 DEL DIQUE (TANQUES LATERALES N°5 ESTRIBOR / BABOR) ASTA EL BORDE DE UNIÓN ENTRE EL TANQUE LATERAL Y EL PONTÓN (BORDE ABULONADO). EN EL PONTÓN SOLO SE EFECTUARA LA LIMPIEZA Y EXTRACCIÓN DE TODO RESIDUO EXISTENTE QUEDANDO LA SUPERFICIE LIMPIA Y LIBRE DE TODO ELEMENTO SUELTOPINTADO CON ANTICORROSIVO ESPECIAL PARA SUPERFICIES OXIDADAS PARTE EXTERNA  Y EXTERNAS DE LOS TANQUES LATERALES N° 5 DE BABOR Y ESTRIBOR 

5. PROVEER 50 KG DE CEMENTO FULMINANTE APTO PARA SUPERFICIES HÚMEDAS.
CONSIDERAR INCLUIDO EN EL PRECIO UNITARIO DE RENOVACIÓN DE CHAPAS, EL COSTO DE LAS TAREAS  PARA ABRIR/ CERRAR VENTANAS, DESCOSER Y VOLVER A SOLDAR INTERFERENCIAS, APUNTALAR ESTRUCTURA; A EFECTOS DE PODER INGRESAR Y TRASLADAR LOS PAÑOS DE CHAPA A COLOCAR DENTRO DEL TANQUE, EN DIMENSIONES COMPRENDIDAS DENTRO DE LOS LÍMITES FIJADOS EN LAS CLÁUSULAS PARTICULARES 
ACCESORIOS:
1. PROVEER Y COLOCAR 150 MTS DE HIERRO MACIZO DE 1” PARA CONTROL Y COMANDO DE TRANSMISION A DISTANCIA DE 25 VALVULAS DE DIFERENTES TIPOS.

2. CAMBIAR O REPARAR 5 SOPORTES GUIA DE COMANDO A DISTANCIA CON SUS RESPECTIVAS MANIVELAS.

3. DESMONTAR, RECORRER Y VOLVER A MONTAR 5 VALVULAS ESCLUSAS DE 10”.

4. DESARMAR INSITU, ESMERILAR 5 VALVULAS DE RETENCION DE 10” DEL SISTEMA PRINCIPAL DE ACHIQUE.

5. DESARMAR INSITU, ESMERILAR 15 VALVULAS INTERSCEPTORAS TIPO CUCHILLA DE  8” DEL SISTEMA PRINCIPAL DE ACHIQUE.

6. APLICAR 200 MICRONES DE UN ANTICORROSIVO EPOXI DE LARGO PERIODO DE REPINTADO A LAS PARTES CAMBIADAS.

CONSIDERAR INCLUIDO EN EL PRECIO UNITARIO DE RENOVACIÓN DE CHAPAS, EL COSTO DE LAS TAREAS  PARA ABRIR/ CERRAR VENTANAS, DESCOSER Y VOLVER A SOLDAR INTERFERENCIAS, APUNTALAR ESTRUCTURA; A EFECTOS DE PODER INGRESAR Y REALIZAR LOS TRABAJOS SOLICITADOS DENTRO DE LOS TANQUES. REALIZAR PRUEBA DE ESTANQUEIDAD EN LAS VALVULAS REPARARDAS O RECORRIDAS.
MECANICA:

1. DESMONTAR, RECORRER / REPARAR Y VOLVER A MONTAR 2 BOMBAS CENTRIFUGAS DE GRAN ACHIQUE DE 150 TN/H, CAMBIAR TODAS LAS PARTES DEGRADADAS POR PARTES NUEVAS Y SIN USO, EFECTUAR PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO.
CONSIDERAR INCLUIDO EN EL PRECIO UNITARIO DE RENOVACIÓN DE CHAPAS, EL COSTO DE LAS TAREAS  PARA ABRIR/ CERRAR VENTANAS, DESCOSER Y VOLVER A SOLDAR INTERFERENCIAS, APUNTALAR ESTRUCTURA; A EFECTOS DE PODER INGRESAR Y REALIZAR LOS MANTENIMIENTOS DE CADA UNA DE LAS BOMBAS.



	
	PROVEER Y COLOCAR TUBERIA DE 4” PARA RED DE INCENDIO CON SUS RESPECTIVAS BRIDAS, CODOS Y REDUCCIONES. REALIZAR PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO.
CONSIDERAR INCLUIDO EN EL PRECIO UNITARIO DE RENOVACIÓN DE CHAPAS, EL COSTO DE LAS TAREAS  PARA ABRIR/ CERRAR VENTANAS, DESCOSER Y VOLVER A SOLDAR INTERFERENCIAS, APUNTALAR ESTRUCTURA; A EFECTOS DE PODER INGRESAR Y REALIZAR LOS CAMBIOS DE TUBERIAS, BRIDAS Y REDUCCIONES CORRESPONDIENTES. 
MANIOBRA: 

REALIZAR MANIOBRA DE HUNDIMIENTO Y REFLOTACION DEL DIQUE UNA VEZ FINALIZADA LA REPARACION DEL MISMO. EN DICHA MANIOBRA SE INGRESARA UNA UNIDAD DE SUPERFICIE TIPO LANCHA PATRULLERA, ESTA MANIOBRA SERA SUPERVISADA POR UN INGENIERO NAVAL Y PERSONAL IDONEO PERTENECIENTE AL OFERENTE. 


OBSERVACION: EL COLOR DE LA PINTURA PARA EL EXTERIOR DE LOS TANQUES DEBE SER DE ACUERDO A LA ORIGINAL DE DISEÑO, FRANJA NEGRA HASTA LA LÍNEA DE FLOTACIÓN Y GRIS MARINO LA OBRA VIVA. EN EL INTERIOR DE LOS TANQUES SE DEBERÁ UTILIZAR  COLOR BLANCO O DE ACUERDO AL PRODUCTO QUE MEJOR SE ADAPTE A LAS ESPECIFICACIONES Y NO TENGA EN SU CATALOGO EL BLANCO, SE DEBE APLICAR UN COLOR LO MAS SIMILAR AL BLANCO PREVIAMENTE APROBADO POR EL RESPONSABLE Y REPRESENTANTE TÉCNICO DE LA BASE NAVAL USHUAIA. 
1. CONDICIONES TÉCNICAS Y ESPECIFICACIONES QUE HACEN A LA TAREA. 

1.1. Antes de iniciar las tareas objeto del contrato, el ADJUDICATARIO deberá presentarse en el Departamento Talleres y Servicios de la BASE NAVAL USHUAIA, a fin de tomar conocimiento del inspector designado y coordinar tareas.
1.2. El ADJUDICATARIO proveerá dirección técnica, supervisión, mano de obra común y especializada, herramientas, equipos completos y el transporte del personal y de todos los materiales que debe suministrar para la ejecución del contrato, efectuando, además, todas las diligencias que sean necesarias para la satisfactoria terminación de los trabajos en tiempo y forma y aprobación por parte de la ARMADA ARGENTINA.

1.3. Las inspecciones y el correspondiente control serán efectuados por el inspector designado por el Departamento de Talleres y Servicios de la BASE NAVAL USHUAIA.  
1.4. El ADJUDICATARIO se hará cargo del consumo de energía eléctrica y las gestiones para la colocación del medidor.

1.5. Las tareas deben incluir, de ser necesario, los trabajos complementarios para la ventilación, iluminación, etc.
1.6. El ADJUDICATARIO se hará cargo de retirar las interferencias de todo tipo que pudieran surgir como consecuencia de la realización del trabajo solicitado, como del posterior armado de lo desarmado dejándolo en las mismas condiciones físicas y de funcionamiento que se encontraba antes del desarme.
1.7. El ADJUDICATARIO durante la ejecución de los trabajos, como a la finalización de la misma deberá mantener y entregar las zonas de trabajo y sus adyacencias, limpias y despejadas a entera satisfacción del contratante.

1.8. El ADJUDICATARIO se hará cargo de la chatarra producida, debiendo  retirarla del dique y muelle, como así del producido por la limpieza efectuada en los tanques.
1.9. Las tareas deberán ejecutarse siguiendo las reglas del arte de la construcción naval, las mismas serán verificadas por solicitud de la (BNUS) cuando considere necesario por detectar en forma visual soldaduras defectuosas, estas serán  sometidas a controles mediante ensayos de tintas penetrantes, pruebas determinantes para su aceptación. Las pruebas con tinta penetrante para las soldaduras defectuosas estarán a cargo del ADJUDICATARIO, 
1.10. El ADJUDICATARIO deberá presentar a las CUARENTA Y OCHO (48) horas después del momento de la adjudicación del trabajo la nómina del personal de soldadores que efectuarán el mismo, con la correspondiente habilitación certificada por las respectivas sociedades de calificación de buques, para soldar en toda posición en chapa naval plana y conformada  de resistencia normal, a tope y en soldadura de filete o en tubo según corresponda la característica del trabajo. Asimismo el certificado deberá contener en todo los casos el rango de espesor habilitado. No se permitirá ejecutar las tareas en cuestión con soldadores no calificados. Independientemente del certificado presentado, el contratante se reserva el derecho de efectuar la verificación de los soldadores presentados.

1.11. Previo al inicio de las tareas que involucren soldaduras o cortes de chapas oxiacetilénicos en tanques de combustibles o en compartimentos adyacentes a estos, deberán contar con la AUTORIZACION del responsable encargado presente en el Dique de la ARMADA ARGENTINA.

1.12. Los cilindros que contengan gases sometidos a presión deberán cumplir con todas y cada una de las siguientes condiciones:

1.12.1. Identificación del contenido y fecha de la última prueba hidráulica del envase que habilite la utilización de los mismos, según lo indicado en las LEYES NACIONALES y PROVINCIALES.

1.12.2. Los tubos de oxígeno y acetileno que se lleven a bordo, deben tener su capuchón colocado, hasta que sean puestos en servicio.

1.12.3. Los equipos oxiacetilénicos usados por los adjudicatarios deben estar en buenas condiciones y con sus mangueras integras. Cuando no se utilicen las mangueras y sopletes deben ser retirados de los tanques y las válvulas de los cilindros deberán mantenerse cerradas. Las mangueras de los equipos deberán tener válvulas para evitar retrocesos de llamas y de máximo caudal.

1.12.4. No se debe almacenar juntos los tubos de oxígeno y acetileno u otros gases combustibles de repuesto, ya que su proximidad incrementa los  riesgos en caso de incendio. Asimismo, se tendrá cuidado de no estacionar tubos en donde exista peligro de ignición o fuentes de calor.

1.12.5. El almacenado debe hacerse en forma vertical, amarrado y en jaulas protectoras separando llenos de vacíos.

1.13. Cuando como consecuencia de corte de chapas y otros materiales, se desprenda material incandescente que pueda caer sobre personal que se encuentra o pueda encontrarse en niveles más bajos, es necesario colocar un plano de contención.

1.14. La chapa será provista por el ADJUDICATARIO, debiendo presentar certificado de fabricación y el cuño  impreso  en la chapa, que deberá estar a la vista del inspector designado por el Departamento Talleres y Servicios de la BASE NAVAL USHUAIA “ALMIRANTE E. BERISSO”.

1.15. Las uniones originales remachadas deberán sustituirse por uniones soldadas a tope, de manera que el área de la sección de trabajo del cordón de soldadura sea igual o superior al área equivalente de los remaches reemplazados.
1.16. Con la presentación de la oferta el oferente deberá adjuntar un plan de avance de obra estableciendo porcentajes de avances al 25, 50 y 75% siempre en concordancia con la cantidad de días disponibles para la ejecución de la obra.

1.17. REPRESENTANTE TÉCNICO: a los efectos de la dirección de los trabajos y de la evacuación de cualquier tipo de consulta que produjera la ARMADA ARGENTINA, el oferente deberá contar con un representante técnico con título universitario de INGENIERO NAVAL, debidamente habilitado que ejercerá su misma responsabilidad y autoridad en caso de ausencia del ADJUDICATARIO. 
a) Los datos personales de dicho representante técnico serán informados al momento de la oferta.
1.18. El ADJUDICATARIO deberá arenar a grado Sa 2 ½  la totalidad de las chapas y perfiles renovados, a los que proveerá y aplicará dos (2) manos de 200 micrones de espesor de película seca cada una, de pintura epoxi mastic autoimprimante de altos sólidos - equivalente a la HEMPADUR 45880 -, mediante sistema air - less, en los perfiles en todo su contorno y en las chapas en ambas caras. Dichas manos de pintura no deberán  ser aplicadas en un plazo mayor a los veinticinco días antes de proceder a la  soldadura. Para acreditar dicha equivalencia deberá presentar junto con la oferta cartillas técnicas con todas las características de la pintura ofertada. Cuando se finalice con la instalación de un sector de chapa naval o de perfiles, las soldaduras realizadas y la chapa instalada, deberán ser preparadas para su pintado inmediatamente, es decir que finalizado la instalación de material en un sector determinado donde no halla que realizar nuevos trabajos,  deberán quedar pintados antes de comenzar con los trabajos en otro sector y deberán ser verificados por los inspectores designados por la (BNUS).
1.19. Los trabajos de arenado y pintado el ADJUDICATARIO los deberá realizar en  lugar autorizado por la Inspección dentro del Dique o en la BASE NAVAL USHUAIA “ALMIRANTE E. BERISSO”. Dejará perfectamente limpias la zona de trabajo, estibando la arena empleada en bolsones de 1 m3 cada uno, de resistencia adecuada que permita el izado de los mismos. Deberá trasladar a su cargo los bolsones, hasta la zona que indique la Inspección dentro de la BASE NAVAL USHUAIA “ALMIRANTE E. BERISSO”, para su estiba, hasta la posterior disposición final de la arena.
1.20. Las soldaduras serán controladas por personal del Departamento Talleres y servicios de la BASE NAVAL USHUAIA “ALMIRANTE E. BERISSO”.

1.21. El ADJUDICATARIO suministrará electrodos, máquinas de soldar, herramientas de mano, sopletes, pinzas  y  todos los materiales necesarios para la tarea, como así también los elementos de seguridad para dicho trabajo.
1.22. Proceso de soldadura de chapa y perfileria: soldadura eléctrica manual por arco protegido, con electrodo revestido (SMAW).

1.23. Material de aporte: electrodo básico, de bajo hidrogeno según norma AWS e 7018 de diámetro entre 3 y 4 mm.

1.24. Máquinas de soldar de corriente: continua 

1.25. Precalentamiento: no se realizará el tratamiento de precalentamiento de las chapas, pero a los efectos de eliminar vestigios de humedad en la zona de unión se calentara la zona a soldar levemente a una temperatura entre 50-60º C.

1.26. Secado de los electrodos: 300 +/- 30º (2 horas) cuando sea necesario.

1.27. Mantenimiento de los electrodos en termos: 120º C.

1.28. Temperatura entre pasadas: en ningún caso deberá superar los 150º C.
1.29. Chapa nueva de reemplazo: se prepararán cuidadosamente maquinada según la geometría y especificaciones indicadas por el inspector designado.

1.30. Chapa existente: luego del corte con soplete, se preparan cuidadosamente los bordes utilizando piedras de amolar, asegurándose de quitar el material recalentado por uso de soplete. Se controlaran los bordes amolados con partículas magnéticas/ tintas penetrantes para verificar presencia de posibles fisuras.
1.31. Se usará una secuencia de soldadura adecuada para evitar deformaciones de las chapas y minimizar tensiones residuales.

1.32. Las uniones correspondientes a la perfilaría serán mediante soldadura con preparación de bordes dependiendo de cada caso en particular.

1.33. Durante el proceso de soldadura se exigirán controles de partículas magnéticas/ tintas penetrantes, tanto en las pasadas intermedias como al finalizar el llenado de la junta.

1.34. Las cabezas de los remaches que permanezcan en la estructura, posterior a la reparación, y en las zonas comprometidas por maceo, corte, y soldadura de perfiles y chapas se deberán coronar con electrodo revestido tipo AWS e 7018.

1.35. Con el mismo fin (integridad geométrica del Dique), se permitirá efectuar una sola abertura por vez y por banda en los tanques laterales, para reparar enchapado y perfilería, no superior a 2,50 mts en sentido de la manga por 3 mts en sentido de la eslora, y el desmonte de la estructura asociada en el marco transversal correspondiente. Respecto de la perfilería a reparar se colocará en tramos de longitud no inferior a 3,90 mts. Una vez renovada la chapa y perfilería en esta abertura y totalmente soldadas las uniones, recién se autorizará la ejecución de la próxima abertura de las dimensiones indicadas anteriormente. Las ventanas auxiliares a ejecutar. En el costado para ingresar chapas y perfiles a la cámara reguladora no podrán ser superiores a 2,60 mts de ancho x 1 mts de altura, evitando descalzar encuentros de estructuras a 90º (costado y cubiertas), se permitirá abrir solamente de a una ventana de acceso y un paño de chapa a reparar por vez, sin que coincidan en un mismo anillo transversal. 

1.36. Se aceptarán la presentación de facturas para pagos parciales según lo establecido en el punto 33 del Anexo I.
1.37. Dada la característica de estos trabajos, es requisito indispensable que los oferentes estén inscriptos en el registro de la industria naval o en el registro de empresas subsidiarias de la industria naval, dependientes de la Prefectura Naval Argentina (O.M 06/94), válido para operar en toda la jurisdicción de la misma, para lo cual deberán presentar con la oferta copia de dicha inscripción actualizada. Los gastos originados serán afrontados por el adjudicatario, el faltante o demoras por trámites ante las autoridades portuarias no serán justificativos para tener demoras en la ejecución de los trabajos adjudicados.

2. FORMA DE PAGO:
     De acuerdo a la Resolución 262/95 de la SECRETARIA DE HACIENDA del MINISTERIO DE ECONOMÍA DE LA NACIÓN, a través de la Cuenta Única del Tesoro del Estado Nacional (CUTE).

Se aceptará la facturación parcial según avance de obra, presentado al momento de la oferta con porcentajes de avances del 25, 50, 75%. 
3. ENTREGA:
· Fecha de inicio: Una vez concretada la recepción fehaciente de la respectiva Orden de Compra la empresa adjudicada deberá comenzar los trabajos al dia hábil siguiente recibida la orden de compra desde el perfeccionamiento del contrato según lo establecido el la Cláusula 29.1 del Anexo I Pliego de Bases y Condiciones Particulares. Por lo cual tendrá todo el material (chapa naval, accesorios, pintura, etc.) y maquinarias en el lugar de trabajo, es decir, todo lo necesario para comenzar con las tareas en el plazo determinado.
· Cantidad: Se aceptarán entregas parciales con los avances de obras según lo establecido, justificados según proyecto de obra ofertado.

· Frecuencia: La entrega se realizará de acuerdo a lo establecido en Punto 2 (forma de pago).

· Tiempo: SESENTA (60) días hábiles a partir de la recepción fehaciente de la orden de compra.
· Lugar de entrega: BASE NAVAL USHUAIA 

· Flete: no es de aplicación.

· Coordinaciones para la entrega: con el Departamento Talleres y Servicios de la BASE NAVAL USHUAIA, Teléfono 02901- 421603 INTERNO: 8518, de 08:15 hs. a 15:00 hs.

· Documentación: Aquella documentación que demande el régimen Impositivo                particular establecido.
4. RECEPCIÓN PROVISORIA Y DEFINITIVA 

El ADJUDICATARIO deberá concluir el servicio en el plazo estipulado en el punto 3 del presente Anexo.
· Para el supuesto en que -al sólo juicio de la ARMADA ARGENTINA- el servicio evidencie deficiencias, el ADJUDICATARIO deberá subsanarlas –a su costa-. De incumplir esta obligación, la ARMADA ARGENTINA rescindirá –sin reclamo alguno- la contratación adjudicada. Ello facultará a la ARMADA ARGENTINA a rechazar la recepción definitiva que prevé esta Cláusula, ejecutar la garantía de adjudicación y, asimismo, a adoptar las demás medidas que aprecie corresponder. La rescisión precitada producirá sus efectos jurídicos - en forma automática y de pleno derecho- desde la fecha en que el ADJUDICATARIO reciba el medio fehaciente que se la comunique, no haciendo surgir reclamo alguno en su favor.

Observación: En caso de demoras provocadas por condiciones climáticas adversas el tiempo de entrega se podrá posponer mediante un acuerdo con ambas partes (adjudicado y adjudicatario) labrándose un acta donde se establezca la nueva fecha de entrega. Cabe aclarar que el inicio de las tareas no podrá se demorado por condiciones climáticas ya que se da un margen de DIEZ (10) días para los comienzos de las tareas como figura en el punto 3.
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