ANEXO II
ESPECIFICACIONES TÉCNICAS 
ARA “BAHIA AGRADABLE”

	RENGLON
	ITEM
	CANTI-DAD
	TAREAS FIJAS

	1
	1
	DIQUE

	
	1.1
	1
	Maniobra de entrada y salida de dique flotante, dique seco o syncrolift con adecuación de picadero. Remolcador (o mula) para asistir a la maniobra a cargo del ARA.

	
	1.2
	32
	Estadía en gradas. Por día


	1
	2
	SERVICIOS

	
	2.1
	 
	Provisión de energía eléctrica

	
	2.1.1
	1
	Conexión de energía eléctrica 3x380 V- 50 hz

	
	2.1.2
	22000
	Consumo 720 kw por día.

	
	2.2
	 
	Provisión de agua potable

	
	2.2.1
	1
	Conexión manguera de agua potable

	
	2.2.2
	15
	Suministro de agua potable. Por m3

	
	2.3
	 
	Servicio de incendio

	
	2.3.1
	1
	Conexión manguera de incendio de 2 ½ “

	
	2.3.2
	32
	Mantenimiento de línea presurizada. Por día

	
	2.3
	 
	Servicio de grúa

	
	2.3.1
	2
	 Servicio de grúa terrestre, hasta 25 “ Por hora:

	
	2.3.2
	2
	Servicio grúa dique. Por hora:

	
	2.4
	 
	Andamios

	
	2.4.1
	450
	Construcción de andamios. Por m3

	
	2.5
	 
	Descarga sanitaria

	
	2.5.1
	2
	Colocación de descarga sanitaria. Por cada una

	
	2.6
	 
	Residuos

	
	2.6.1
	 
	Residuos no contaminantes

	
	2.6.1.1
	1
	Por contenedor de 6 m3

	
	2.6.2
	 
	Residuos ¨contaminantes¨

	
	2.6.2.1
	12000
	Hidrocarburos líquidos. Se cotizara el retiro, el traslado y la deposición final con presentación de certificado correspondiente. Por litro:. 

	
	2.6.2.2
	300
	Hidrocarburos sólidos. Se cotizara el retiro, traslado y la deposición final con presentación del certificado correspondiente. Por kilo.

	
	2.7
	 
	Servicios de bomberos

	
	2.7.1
	120
	Servicios de bombero. Por hora hombre:

	
	2.8
	 
	Servicio de seguridad e higiene

	
	2.8.1
	1
	Extender certificado de seguridad seguro hombre / seguro buque, previo al inicio de las tareas.

	
	2.8.2
	5
	Por cada visita subsiguiente:

	
	
	
	Defensas

	
	
	4
	Levantar/bajar defensas de casco. Por c/u

	
	
	
	Vigilancia

	
	2.9
	32
	Obligatoria las 24 hs al ingreso a dique. Por día

	1
	3
	SONDAJES ULTRASONICOS

	
	3.1
	300
	Realizar sondajes ultrasónicos y registro de abolladuras   del casco en obra viva y franja variable, previa indicación por parte del inspector de la A.R.A. Presentar valores sobre plano de desarrollo de casco provisto por el Armador. Hasta 2 puntos por cada chapa.

	1
	4
	LAVADO DE CASCO

	
	4.1
	1742
	Lavado de casco con agua dulce a alta presión, obra viva1259, faja de flotación 283. + Apéndices 200 Por m2.

	
	4.2
	1742
	Lavado de casco con agua dulce a baja presión, obra viva, faja de flotación. + Apéndices Por m2.

	
	4.3
	1459
	Rasqueteado de casco con rasqueta plana para eliminar incrustaciones en la obra viva, faja de flotación + apéndices. Por m2.

	
	4.4
	283
	Desengrasar con solventes adecuados aquellos sectores que se encuentren con impregnación de sustancias grasosas y que el lavado no hubiera eliminado, con provisión de solventes. Por m2.

	1
	5
	ARENADO DE CASCO

	
	5.1
	1742
	Arenado grado SA. 2,5 de obra viva, y franja variable.  Por m2.

· Realizar previo al arenado el sellado y protección  (con nylon y cinta de embalar) de todas las aberturas del cascos, hélices, sello de línea de eje, hélices y ejes de bow thruster con sus hélices.

  Rejillas de ventilaciones, entrada de aire motores y escapes de motores, radares de navegación (cantidad 2), ventanas y ojos de buey, escapes de motores auxiliares, mecanismo de pluma de botes, mecanismos de grua,  mecanismos  de roletes y vitas izables y todos los elementos de la Unidad que sean posibles de deterioro por el efecto de cualquier dispersión del polvo generado.

· Efectuar arenado de casco con arena seca de río según norma Sueca SIS 05-05008, debiendo la misma cumplir con las especificaciones requeridas a continuación: 

· El adjudicatario deberá entregar el certificado de calidad de provisión de arena con su composición,  granulometría y análisis químico.

·  La arena será inspeccionada por personal de la armada, en  cada  lote  se   retirara una muestra para realizar análisis de conductividad y cumplimiento de las normas NOCEM (a cargo de la ARMADA ARGENTINA), se precintara hasta el comienzo de los trabajos de arenado si el muestreo da que es apta.  

· No se deberá utilizar arena reciclada o aquellas que mediante un control visual previo, presenten partículas extrañas. Por ejemplo: Restos de pintura, materias orgánicas, materiales calcáreos, arcillas, restos de óxido etc.

Especificaciones:

· Si O2 (gr %)  95 % Min.

· Fe2 O3 (gr %) 2 % Máx.

· Cloruro (ppm)  80 ppm Máx.

· Polvo (gr %)  0,5 Máx.

· Humedad (gr %)  1 % Máx.

· Materia orgánica (gr %)  0,05 % Máx.

· Tamiz Nº 40  20/40 %

· Nº de Malla  20/40 %

	1
	6
	PINTADO DE CASCO

	
	6.1
	6968
	Efectuar pintado de Obra Viva y Franja Variable, con pintura y solventes provistos por el adjudicatario., según esquema dado por la armada argentina. Por m2.

	
	
	
	ESQUEMA DE PINTADO:

	
	
	
	La fábrica de pinturas y diluyentes proveedora de los materiales deberá contar con certificación ISO 9001 y por razones de compatibilidad, todo esquema deberá pertenecer al mismo fabricante al igual que los diluyentes que utilicen. 

Los productos entregados por las firmas serán sometidos a los ensayos de recepción tales como sólidos en volumen, color, brillo, grado de dispersión, tiempo de secado, resistencias varias, etc. Además los mismos deberán encontrarse libremente en la página web de la empresa.

La provisión de la pintura será realizada  previo a los trabajos de pintado y loteada con identificación para efectuar pruebas  y análisis por personal de la ARMADA ARGENTINA para dar cumplimiento a las normas NOCEM.

Las latas de pintura y componentes con sus diluyentes correspondientes serán identificadas, se controlaran con planillas de provisión durante el proceso de pintado que serán entregadas al inspector de la ARMADA ARGENTINA designado en la obra.

El inspector de pintura deberá  durante el proceso de aplicación del esquema, presentar  planilla de estado de condiciones climatológicas previo al pintado (asentando: (%) estado de humedad, temperatura y previsión de condición de lluvia) para ello deberá dejar asentado marca y modelo de equipo.  Estas planillas serán entregadas al inspector de la ARMADA ARGENTINA designado en la obra.

Se deberá efectuar mediciones   del espesor  en húmedo durante el proceso de pintado aplicado en no menos de 20 puntos por banda y posteriormente en seco para verificar  el espesor de recubrimiento final por mano. Estos datos serán entregados en una planilla por el inspector de pintura del adjudicatario.

Se sopleteara la superficie antes de pintar.

Obra Viva:
·  UNA (1) mano de pintura epoxi mastic autoimprimante de dos componentes, curado con poliamidas de alto contenido de sólidos, baja emisión de solventes orgánica (VOC), con largo período de repintado, libre de “coaltar”.
Sólidos en volumen: mínimo 70%
Espesor de película seca mínimo por mano: 150 micrones.

·  UNA (1) mano de pintura intermedia selladora, libre de “coaltar”, baja emisión de solventes orgánica, vinílica o epoxi.
Sólidos en volumen: mínimo 45%
Espesor de película seca mínimo por mano: 100 micrones.

·  DOS (2) manos de pintura antiincrustante autopulimentable para obra viva, de alto espesor, libre de tribultilestaño (“TBT” free), basada en dos compuestos orgánicos, compatible con la pintura selladora
Sólidos en volumen: mínimo 50%
Espesor de película seca mínimo por mano: 100 micrones.


ESPESOR DE PELICULA SECA TOTAL: 450 MICRONES

	
	
	
	Franja variable o de flotación:

·  UNA (1) mano de pintura epoxi mastic autoimprimante de dos componentes, curado con poliamidas de alto contenido de sólidos, baja emisión de solventes orgánica (VOC), con largo período de repintado, libre de “coaltar”.
Sólidos en volumen: mínimo 70%
Espesor de película seca mínimo por mano: 150 micrones.
·  UNA (1) mano de pintura intermedia selladora, libre de “coaltar”, baja emisión de solventes orgánica, vinílica o epoxi.
Sólidos en volumen: mínimo 45%
Espesor de película seca mínimo por mano: 100 micrones.
·  DOS (2) manos de pintura antiincrustante autopulimentable para faja de flotación, de alto espesor, color negro, libre de tribultilestaño (“TBT free), basada en compuestos orgánicos
Sólidos en volumen: mínimo 50%
Espesor de película seca mínimo por mano: 100 micrones.

ESPESOR DE PELICULA SECA TOTAL: 450 MICRONES

	
	
	
	NOTA:

 Se deberán cumplir los requisitos y recomendaciones estipulados por el fabricante de la marca de la pintura utilizada, en cuanto a los tiempos mínimos y máximos de repintado entre la última mano del esquema base anticorrosivo epoxi y los esquemas monocomponentes de terminación.

	1
	6.2
	1
	Provisión de pintura y solventes según especificación técnica para carenado OBRA VIVA y FRANJA VARIABLE.

	
	
	LETRAS DE IDENTIFICACION

	
	6.3
	1
	Pintado de letras de identificación. Nichos de anclas y numerales en ambas bandas, escalas de calado en proa y popa en ambas bandas con pintura compatible al esquema aplicado en obra muerta, previo remarcado con cordón de soldadura, del perímetro de escalas de calado en obra muerta y franja variable, y de extremos de letras y numerales. De ser necesario, amolar los restos de cordones de soldadura de la leyenda antigua.

	
	
	
	NOTA:

 Se deberán cumplir los requisitos y recomendaciones estipulados por el fabricante de la marca de la pintura utilizada, en cuanto a los tiempos mínimos y máximos de repintado entre la ultima mano del esquema base anticorrosivo epoxi y los esquemas monocomponentes de terminación.

Pintura y solventes a cargo del adjudicatario.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                     



	1
	7
	REPARACION DE CASCO

	
	
	· La provisión de chapa solicitada para la reparación  será con su certificado de calidad en tiempo y forma antes de comenzar los trabajos, este será entregado al inspector del ARA.

· La soldadura a realizar para los trabajos de calderería serán efectuados por dos métodos de soldadura dependiendo de las circunstancias de las tareas a realizar. Cada método utiliza insumos diferentes los cuales en soldadura por arco (smaw) serán E 6010 y E 7018 y para MIG alambre Er-70s-6.

· Cuando exista una reparación de parche ventana con respaldo se deberá utilizar respaldo cerámico y donde la accesibilidad no permita llegar al lugar de trabajo, no se pueda retirar residuos del proceso de soldadura o no sea necesario su remoción se empleara respaldo metálico.

· El proceso de trabajo de cambio de chapa en parche ventana será efectuado siguiendo el procedimiento designado:

· Se efectuara el corte de la chapa con amoladora u oxicorte con sus ángulos redondeados.

· Se repelara la zona de corte y se biselará a 45° el borde exterior en todo su perímetro dejando un talón de 3 mm; La primer pasada se efectuara con E6010 y luego cordones con E7018, en este proceso se tendrá en cuenta la limpieza del sector de soldadura con picareta y repelado con amoladora. Este procedimiento se realizara en ambos lados del parche.

· Las pruebas de estanquidad de la soladura se podrán efectuar con los siguientes métodos: cal y gasoil, tinta penetrante o vacío.

· Finalizadas las tareas de reparación se efectuara un esquema de pintado anticorrosivo de la estructura interna de espesor de película seca mínimo 150 micrones.



	
	7.1
	2000
	Efectuar reemplazo de chapas de casco utilizando parches ventana. Utilizar chapa de acero naval grado "A" por kg. Min 1 m2

	
	7.2
	1000
	Efectuar reemplazo de chapas de casco utilizando parches ventana. Utilizar chapa de acero naval grado "B" por kg. Min 1 m2

	
	7.3
	1000
	Renovación de estructura interna coincidente de acero naval grado "A" por kg

	1
	8
	APENDICE

	
	8.1
	1
	Remoción de apéndice protector de tuberías banda de estribor. Corte/extracción de estructura de lucha contra incendio en banda de estribor y soporte de grúa en chimenea de estribor.

	1
	9
	ANCLAS Y CADENAS 

	
	9.1
	2
	Desengrilletar y extender cadenas y anclas en platea de dique. Engrilletar en sus cajas, de ser necesario efectuar chicoteo. Por línea de fondeo.

	
	9.2
	2
	Anclas. Lavado con agua dulce de alta. Efectuar arenado con arena seca de río según norma Sueca SIS 05-0500 a grado SA. 2,5. Realizar el pintado de acuerdo al esquema de obra muerta.

	
	9.3
	2
	Verificar huelgos en eje de cruz de ambas anclas, en la zona del alojamiento y asentar en planillas.

	
	9.4
	2
	Gancho disparador: Verificar el libre accionamiento, realizar tintas penetrantes en sus componentes y efectuar pintado según esquema correspondiente.

	
	9.5
	36
	Cadenas (treinta y seis (36) grilletes): Lavado con agua dulce a alta presión. Efectuar arenado de cadena con arena seca de río según norma Sueca SIS 05-0500 a grado SA. 2,5. Realizar pintado y marcado de la cadena de acuerdo al siguiente esquema: 

Se sopleteara la superficie antes de pintar.

· DOS (2) manos de pintura epoxi mastic autoimprimante de dos componentes, curado con poliamidas de alto contenido de sólidos, baja emisión de solventes orgánica (VOC), con largo período de repintado, libre de “coaltar”.

Sólidos en volumen: mínimo 70%

Espesor de película seca mínimo por mano: 80 micrones.

Total: 160 micrones

· UNA (1) mano de esmalte sintético brillante para uso marino, según norma IRAM 1107, color según corresponda según norma IRAM DEF D 1054:

Color blanco Nº 11-1-010.

Color rojo Nº 03-1-050.

Color amarillo Nº05-1-030

Espesor de película seca mínimo por mano 40 micrones

Nota: son 18 grilletes por línea de fondeo.



	
	9.6
	2
	Calibrado de cadenas. Confección de planilla. Por cada una. Efectuar el calibrado de los 36 grilletes (no menos de diez mediciones de diez eslabones por grillete)  y los dos ramales de entalingar según  procedimiento del departamento Técnica del ARMP (se deberá entregar plano de ramales de entalingar con sus respectivas mediciones).  

	1
	10
	CAJAS DE CADENAS

	
	9.7
	2
	Cajas de cadenas. Efectuar el arenado a grado SA. 2,5.y pintado de las cajas de cadenas según el siguiente esquema: 

· DOS (2) manos de Pintura epoxi de altos sólidos resistente a los combustibles, lubricantes y agua de mar (similar al Hempadur 17634 de la firma HEMPEL) hasta lograr 300 micrones mínimo película seca total. Color negra.

Sólidos en volumen: mínimo 70%

Espesor de película seca mínimo por mano: 150 micrones.

ESPESOR DE PELICULA SECA TOTAL: 300 MICRONES

NOTA: Se deberá tener en cuenta al cotizar, el desmonte / montaje, reparación de las chazas / parrillas del fondo de cada caja y la provisión de la pintura para dicha tarea. Por caja. 

	
	9.8
	2
	Contador de caja de cadena: Inspeccionar  y reparar  los mismos.

	1
	10
	VALVULAS DE CASCO

	
	
	 
	Los trabajos comprenden el desmonte de cuerpos entre bridas, el desarme de las partes, efectuar inspección  y esmerilado de asiento y válvulas, renovando empaquetaduras, juntas. Realizar prueba hidráulica y de asiento en banco de prueba, pintado con esquema anticorrosivo, volver a armar. Renovar tornillos, tuercas, vástagos, volantes faltantes o deteriorados, rectificado de asientos, acorde al siguiente detalle:

	
	10.1
	1
	Válvula grifo esférico 2 vías), diámetro1 ½”.

	
	10.2
	6
	Válvula globo, cantidad (3), diámetro. 2”.

	
	
	
	Válvula globo con resorte, cantidad (2), diámetro. 2”.

	
	
	
	Válvula esclusa, cantidad (1), diámetro. 2”.

	
	10.3
	1
	Válvula esclusa, diámetro 2 ½”.

	
	10.4
	5
	Válvula globo con resorte, diámetro.3”.

	
	10.5
	1
	Válvula globo con resorte, cantidad (1), diámetro.3 ½”.

	
	10.6
	5
	Válvula globo, cantidad (2), diámetro.4”.

	
	
	
	Válvula globo con resorte, cantidad (3), diámetro.4”.

	
	10.7
	1
	Válvula esclusa, cantidad (1), diámetro. 6”.

	
	10.8
	4
	Válvula globo, cantidad (3), diámetro. 10”.

	
	
	
	Válvula esclusa, cantidad (1), diámetro. 10”.

	
	10.9
	6
	Válvula globo, cantidad (3), diámetro. 14”.

	
	
	
	Válvula esclusa, cantidad (3), diámetro. 14”.

	
	10.10
	3
	Cajas de mar: Se hallan distribuidas las tomas de mar. Desmontar  rejillas, rasqueteado, lavado, arenado y pintado según esquema de obra viva. Renovar totalidad de bulones. Montar  rejillas. Renovar seguro. Por cada una:

	1
	11
	MECANICA NAVAL

	
	11.1
	2
	Guardacabos: Desarmado y armado de guardacabos (arenado y pintado).

	
	11.2
	2
	Caída de línea de eje: Tomar huelgo Y presentar planilla con huelgos finales de cada línea .Por línea..

	
	11.3
	2
	Timón y mecha: Efectuar el desmonte/montaje de la pala y mecha de timón renovando empaquetadura y orin g/retenes.

Tomar huelgo y presentar planilla con huelgos finales. Cantidad dos (2) uno por cada línea de eje.

NOTA: Se deberá presentar la planilla de huelgos de Inspección de la A.R.A. antes del armado a fin de evaluar las acciones correctivas.

	
	11.4
	2
	Desmontar en cada hélice  las cuatro palas, limpiarlas, pulirlas y cambiar orings de asiento al núcleo volver a montar y asegurar. 

Sellos de palas y Oring de paso variable a cargo de  la Unidad.

	
	11.5
	2
	Limpieza de eje y bocina. Calibrar y registrar en planilla. Los huelgos de la bocina. Realizar ensayos de tinta penetrante o magna flux en conos, chaveteros, roscas y otras discontinuidades.
	

	
	
	
	Las tuberías, orificios y canales del sistema de lubricación de cojinetes y sellos de bocina  serán inspeccionados  y limpiados, verificando su funcionamientos una vez armados. Cambiar sellos de bocina y rectificado de galeras proel y popel por cada línea de eje. Provisión a cargo del Adjudicatario.
Se inspeccionara en forma visual el estado de los cojinetes de metal blanco en tubos de bocina. Cantidad CUATRO (4), DOS (2 ) por cada eje.

	
	
	
	SISTEMA HPC

	
	11.6
	2
	Efectuar el desmonte del eje  porta hélice. Depositar en platea. Incluye recorrido de caja de sellos proel y popel. Por cada línea.

NOTA: Sellos de línea de eje a cargo del Adjudicatario.

	
	11.7
	1
	Des/montaje de cojinete de eje intermediario estribor. No incluye reparación ni corrección de alienación en el montaje.

Deplacado de material y remetalado de cojinete según medidas de camisa de eje.

Incluye mecanizado a medida final del cojinete.


	
	11.8
	2
	Verificar y calibrar cero mecánico y eléctrico del sistema de HPC.



	
	11.9
	1
	Des/montaje de eje intermedio banda estribor: Rectificado de la camisa en zona de trabajo de cojinete.


	
	
	
	BOWTRHUSTER ELECTRICO

	
	11.10
	1
	Bowtrhuster eléctrico: Verificación del estado de la hélice, búsqueda y estanquidad de posibles pérdidas de aceite del cubo de la hélice y el aceite de HPC.  Realizar pruebas de funcionamiento del bowtrhuster eléctrico verificando el libre movimiento de las palas hacia ambas bandas y en su recorrido completo, certificando que no existiesen pérdidas algunas de aceite. Verificación del sistema eléctrico y de control del bowtrhuster eléctrico. Verificación del sello de bowtrhuster eléctrico. Realizar prueba de funcionamiento del mismo debiendo este quedar en normal funcionamiento. 

	1
	12
	PROTECCION GALVANICA

	
	12.1
	39
	Recambio de ánodos de sacrificio soldados de hasta 2,5 Kg. Por cada uno.

	
	12.2
	8
	Recambio de ánodos de sacrificio soldados de hasta 5 Kg. Por cada uno.

	
	12.3
	38
	Recambio de ánodos de sacrificio soldados de hasta 14 Kg. Por cada uno.

	
	12.4
	669
	Provisión de ánodos de aluminio por kilo. Treintainueve  ánodos de 2,5 kg, ocho ánodos de 5 kg y treintaicuatro  ánodos de 14 kg.

	  1
	13
	ARENADO OBRA MUERTA, SUPERESTRUCTURA Y CUBIERTAS

	
	13.1
	620
	Arenado grado SA. 2,5 de obra muerta. Por m2.

· Realizar previo al arenado el sellado y protección  descripto anteriormente  en arenado de casco. 

· Efectuar arenado de  superestructura ( casilleria) con arena seca de río según norma Sueca SIS 05-05008, debiendo la misma cumplir con las especificaciones requeridas a continuación: 

· El adjudicatario deberá entregar el certificado de calidad de provisión de arena con su composición,  granulometría y análisis químico.

·  La arena será inspeccionada por personal de la armada, en  cada  lote  se   retirara una muestra para realizar análisis de conductividad y cumplimiento de las normas NOCEM (a cargo de la ARMADA ARGENTINA), se precintara hasta el comienzo de los trabajos de arenado si el muestreo da que es apta.  

· No se deberá utilizar arena reciclada o aquellas que mediante un control visual previo, presenten partículas extrañas. Por ejemplo: Restos de pintura, materias orgánicas, materiales calcáreos, arcillas, restos de óxido etc.

· Especificaciones:

· Si O2 (gr %)  95 % Min.

· Fe2 O3 (gr %) 2 % Máx.

· Cloruro (ppm)  80 ppm Máx.

· Polvo (gr %)  0,5 Máx.

· Humedad (gr %)  1 % Máx.

· Materia orgánica (gr %)  0,05 % Máx.

· Tamiz Nº 40  20/40 %

Nº de Malla  20/40 %



	  2
	13.2
	1429
	Arenado grado SA. 2,5 de Súper estructura  Por m2.

Superestructura proa superficie 1309 metros 2(comprende casilleria de cada cubierta, barandillas anexos y las dos chimeneas) + 120 metros2 (interior y cielo de chimenea sector superior).

· Realizar previo al arenado el sellado y protección  descripto anteriormente  en arenado de casco. 

· Efectuar arenado de  superestructura ( casilleria) con arena seca de río según norma Sueca SIS 05-05008, debiendo la misma cumplir con las especificaciones requeridas a continuación: 

· El adjudicatario deberá entregar el certificado de calidad de provisión de arena con su composición,  granulometría y análisis químico.

·  La arena será inspeccionada por personal de la armada, en  cada  lote  se   retirara una muestra para realizar análisis de conductividad y cumplimiento de las normas NOCEM (a cargo de la ARMADA ARGENTINA), se precintara hasta el comienzo de los trabajos de arenado si el muestreo da que es apta.  

· No se deberá utilizar arena reciclada o aquellas que mediante un control visual previo, presenten partículas extrañas. Por ejemplo: Restos de pintura, materias orgánicas, materiales calcáreos, arcillas, restos de óxido etc.

· Especificaciones:

· Si O2 (gr %)  95 % Min.

· Fe2 O3 (gr %) 2 % Máx.

· Cloruro (ppm)  80 ppm Máx.

· Polvo (gr %)  0,5 Máx.

· Humedad (gr %)  1 % Máx.

· Materia orgánica (gr %)  0,05 % Máx.

· Tamiz Nº 40  20/40 %

Nº de Malla  20/40 %



	2
	13.3
	397
	Arenado grado SA. 2,5 de cubiertas. Por m2.

Cubiertas (principal, 01,02 y cubierta 03 o cielo de puente).  

Cubierta principal proa superficie 241 m2

Cubierta 01 superficie 42 m2

Cubierta 02 superficie 14m2

Cubierta 03 cielo de puente superficie 100m2

· Realizar previo al arenado el sellado y protección  descripto anteriormente  en arenado de casco. 

· Efectuar arenado de  superestructura ( casilleria) con arena seca de río según norma Sueca SIS 05-05008, debiendo la misma cumplir con las especificaciones requeridas a continuación: 

· El adjudicatario deberá entregar el certificado de calidad de provisión de arena con su composición,  granulometría y análisis químico.

·  La arena será inspeccionada por personal de la armada, en  cada  lote  se   retirara una muestra para realizar análisis de conductividad y cumplimiento de las normas NOCEM (a cargo de la ARMADA ARGENTINA), se precintara hasta el comienzo de los trabajos de arenado si el muestreo da que es apta.  

· No se deberá utilizar arena reciclada o aquellas que mediante un control visual previo, presenten partículas extrañas. Por ejemplo: Restos de pintura, materias orgánicas, materiales calcáreos, arcillas, restos de óxido etc.

· Especificaciones:

· Si O2 (gr %)  95 % Min.

· Fe2 O3 (gr %) 2 % Máx.

· Cloruro (ppm)  80 ppm Máx.

· Polvo (gr %)  0,5 Máx.

· Humedad (gr %)  1 % Máx.

· Materia orgánica (gr %)  0,05 % Máx.

· Tamiz Nº 40  20/40 %

Nº de Malla  20/40 %



	1
	14
	
	LAVADO DE OBRA MUERTA, SUPERESTRUCTURA Y CUBIERTAS

	
	14.1
	620
	Lavado de obra muerta con agua dulce a baja presión. Por m2.

	2
	14.2
	1309
	Lavado de superestructura con agua dulce a baja presión. Por m2.

	
	14.3
	397
	Lavado de cubiertas con agua dulce a baja presión. Por m2.

	1
	15
	PINTADO DE OBRA MUERTA

	
	15.1
	2480
	Obra Muerta superficie 620 m2: Superficie total a pintar  con sus correspondientes CUATRO (4) manos 2480 m2
· UNA (1) mano de pintura epoxi mastic autoimprimante de dos componentes, curado con poliamidas de alto contenido de sólidos, baja emisión de solventes orgánica (VOC), con largo período de repintado, libre de “coaltar”.
Sólidos en volumen: mínimo 70%
Espesor de película seca mínimo por mano: 150 micrones.
· UNA (1) mano de pintura intermedia selladora, libre de “coaltar”, baja emisión de solventes orgánica, vinílica o epoxi.
Sólidos en volumen: mínimo 45%
Espesor de película seca mínimo por mano: 100 micrones.
· DOS (2) manos de pintura de terminación basada en resinas acrílicas y plastificantes no cloradas, color gris horizonte, según Norma IRAM DEF D 1054, tabla X Nº 09-1-060.
Sólidos en volumen: mínimo 35%
Espesor de película seca mínimo por mano: 35 micrones.
Nota: Se sopleteara la superficie a pintar.

               ESPESOR DE PELICULA SECA TOTAL: 320 MICRONES


	
	15.2
	1
	Provisión de pintura y solventes según especificación técnica para pintado de obra muerta.

	2
	
	PINTADO DE SUPERESTRUCTURA

	
	16
	7145
	Superestructura superficie 1429 m2: Superficie total a pintar  con sus correspondientes CINCO (5) manos 7145 m2

· UNA (1) mano de primer alquidica monocomponente de rápido secado 

Sólidos en volumen: mínimo 41%

Espesor de película seca mínimo por mano: 50 micrones.

· DOS (2) manos  de pintura  alquidica con pigmentos inhibidores de la corrosión según Norma IRAM 1182. 

Sólidos en volumen: mínimo 48%

Espesor de película seca mínimo por mano: 50 micrones.

· DOS (2) manos de pintura de terminación basada esmalte sintetico brillante para uso marino, , según Norma IRAM1107, color gris horizonte según Norma IRAM  DEF D 1054, tabla X Nº 09-1-060.

Sólidos en volumen: mínimo 45%

Espesor de película seca mínimo por mano: 50 micrones.

Interior y cielo de chimenea

· DOS (2) manos de pintura de terminación, de  base poliuretànica de dos componentes.(similar a la “wiedoling sealing”, de fabricación alemana,  color negro

Sólidos en volumen: mínimo 50%

Espesor de película seca mínimo por mano: 60 micrones.

120 metros2 (interior y cielo de chimenea sector superior exterior).

Nota: Se sopleteara la superficie a pintar.

ESPESOR DE PELICULA SECA TOTAL: 250 MICRONES (superestructura)

ESPESOR DE PELICULA SECA TOTAL: 270 MICRONES (interior y cielo de chimenea superior exterior)



	
	16.1
	1
	Provisión de pintura y solventes según especificación técnica para pintado de superestructura.

	2
	17
	PINTADO DE CUBIERTAS

	
	1701
	1396
	Cubiertas superficie 349 m2.:  Superficie total a pintar  con sus correspondientes CUATRO (4) manos 1396 m2

· UNA (1) mano de pintura epoxi mastic autoimprimante de dos componentes, curado con poliamidas de alto contenido de sólidos, baja emisión de solventes orgánica (VOC), con largo período de repintado, libre de “coaltar”.

Sólidos en volumen: mínimo 70%

Espesor de película seca mínimo por mano: 150 micrones.

· UNA (1) mano de pintura intermedia selladora, libre de “coaltar”, baja emisión de solventes orgánica, vinílica o epoxi.

Sólidos en volumen: mínimo 45%

Espesor de película seca mínimo por mano: 100 micrones.

· DOS (2) manos de pintura de terminación basada en resinas acrílicas y plastificantes no cloradas, color gris horizonte, según Norma IRAM DEF D 1054, tabla X Nº 09-1-060.

Sólidos en volumen: mínimo 48%

Espesor de película seca mínimo por mano: 50 micrones.

Nota: Se sopleteara la superficie a pintar.

               ESPESOR DE PELICULA SECA TOTAL: 350 MICRONES

	
	17.2
	1
	Provisión de pintura y solventes según especificación técnica para pintado de  cubiertas.








