
ANEXO I
ESPECIFICACIONES TECNICAS
	Nº DE 

RENGLON
	CODIGO DE
CATALOGO
	DESCRIPCION
	UNIDAD DE

MEDIDA
	CANTIDAD

	1
	258
	03421
	0002
	POLIURETANO; ANCHO 134,87 – LARGO 82,55 – ESPESOR 75 MM – PRESENTACION TAPON.
	UN
	300


1. Objeto: ADQUISICION DE 300 OPERCULOS EXTERNOS DE POLIURETANO PARA INTEGRAR CARGAS CALIBRE 127/54 MM DEL PROYECTO TUCA.
2. Definición: Los opérculos de poliuretano a suministrar, estarán construidos por un cuerpo completo, alma y envuelta de poliuretano de alta densidad con las dimensiones y tolerancias indicadas en el plano STAM – 92-303 –5”/54/1, obrante en la DIRECCIÓN DE ARMAS Y ELECTRÓNICA NAVAL.

3. Condiciones Generales:
Opérculo: Se fabricará con los materiales indicados en el punto anterior, que reunirá las condiciones indicadas anteriormente. Se partirá de un núcleo inicial de poliuretano, que se introducirá en el molde correspondiente. Una vez enfriado, se extraerá del molde y se maquinará según las cotas indicadas en el plano STAM-92-303-5”/54/1.

Marcado: Los opérculos se marcarán de acuerdo a lo indicado en el plano STAM-92-303- 5”/54/1.

4. Requisitos Esenciales:

Aspecto exterior, pesos y dimensiones
Se reconocerán cincuenta (50) opérculos de cada lote de quinientos (500).
La inspección, en cuanto al aspecto exterior, pesos y dimensiones, según plano STAM-92-303-5”/54/1 se realizará de acuerdo con lo siguiente:

Defectos críticos:
Grietas y fisuras en su cuerpo

Exceder las tolerancias fijadas en las dimensiones de las cotas críticas.
Se rechazará todo el lote por un solo defecto crítico que se detecte.
Defectos mayores: 

Mala inyección tal que se noten burbujas en su contextura.

Peso fuera de tolerancia.

Exceder las tolerancias fijadas en las dimensiones de las cotas no consideradas como críticas.
Será rechazado el lote si se encuentran cinco (5) o más defectos. Se aceptará el lote con cuatro (4) o menos.
5. Pruebas:

De Estabilidad Dimensional:

Se medirá la base del opérculo en dos (2) diámetros separados 90º. Se introducirá en un horno a 50º durante 24 horas, dejándolo a enfriar a temperatura ambiente otras 24 horas.

Finalmente, se medirán de nuevo las dos medidas anteriores y la variación no deberá exceder del + 0,1 %.

De Compresión del Opérculo Engolletado en la Vaina

Se efectuará conforme se indica en el plano STAM-92-303-5”/54/3.

Para ello, de cada lote de quinientos (500) opérculos, se escogerán al azar cinco (5) que se engolletarán en las vainas vacías (sin carga de pólvora ni estopín).

El conjunto vaina-opérculo se fijará perfectamente en la prensa hidráulica, de tal manera, que cuando el émbolo de la misma efectúe la compresión no haya desviación de ningún tipo respecto al eje de la máquina.

Una vez efectuado lo anterior, el conjunto vaina – opérculo se someterá a cargas comprendidas entre 1.500 y 2.000 kg., en este caso la penetración del opérculo en la vaina no deberá ser superior a 2 mm y a los cinco minutos de efectuada la prueba, se comprobará que al menos ha recuperado 1 mm.

6. Aspecto Exterior, Peso y Dimensiones:

Los opérculos se reconocerán exteriormente y se verificarán las principales dimensiones, teniendo en cuenta lo indicado en el plano STAM-92-303-5”/54/1.
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