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PLIEGO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS
“SISTEMA DE GENERACIÓN y DISTRIBUCIÓN DE AIRE COMPRIMIDO”

PARTE 1 – GENERAL.

1.1 RESUMEN.
A.
Enumeración de los elementos del sistema que comprende la Unidad de Generación de Aire Comprimido y la distribución del mismo:
1. Unidad motocompresora.
2. Filtro para partículas (Prefiltro).
3. Filtro para partículas (Posfiltro).
4. Filtro Coalescente.
5. Filtro de Carbón.
6. Tanque pulmón.
7. Secador de aire.
8. Purga Automática.
9. Válvulas.
10. Unidades de filtro y reguladores de presión.

11. Cañerías y accesorios según proyecto, acero inoxidable calidad AISI 304.
B.
Alcance de las tareas y provisiones de este pliego:

a. Las tareas especificadas en esta sección comprenden el diseño del sistema, la provisión de equipos y sus partes y los materiales necesarios.

b. La planta de aire comprimido comprende una estación conformada por un compresor a tornillo, con las etapas de secado de aire, un tanque acumulador (pulmón), etapa de filtración, cañerías de distribución y purgas de final de línea.

c. El tipo de aire será de calidad industrial para los puntos de uso de bombas, máquinas y mecanismos. Se incorporarán en caso de ser necesario en el punto de uso que lo requiera, las etapas de filtración necesarias para la obtención de aire comprimido de la calidad especificada (filtrado y seco clase 2 según ISO 8573).
1.2 REFERENCIAS.
A. Normas:

1 ISO 8573

2 norma ASME VIII.

3 IRAM 2507 NIO - “Identificación de Cañerías”.
4 RES. Nº 231/96, Nº 129/97 y Nº 529/98 de la Subsecretaría de Política                         Ambiental de la Provincia de Buenos Aires.

B. Legislación Laboral:

1 Ley de Higiene y Seguridad en el Trabajo Nro. 19.587, Dec. 351/79.
2 Ley de Riesgos del Trabajo N° 24.557.
3 Resoluciones S.R.T., N° 231/96, 51/97, 35/98, 319/99.
1.3 REQUERIMIENTOS.
A. Planos.

1 El Adjudicatario confeccionará los planos, memorias técnicas, memorias de cálculo y cuanto documento sea necesario para la especificación del sistema de provisión de aire comprimido.

2 A los efectos de la provisión de materiales (cañerías, válvulas, etc.) y equipos se adjuntan los planos de recorrido y puntos de uso del sistema de aire comprimido, a título ilustrativo.
B. Calidad.

1 Todos los materiales, equipos y artefactos a utilizar en las instalaciones serán de la mejor calidad, aprobados por el Ente que corresponda y tendrán el correspondiente sello.

1.4 ASEGURAMIENTO DE CALIDAD

CALIDAD DE AIRE.
A. El requisito de calidad de aire de cada elemento situado dentro del recinto del acelerador y de los laboratorios adyacentes se especifica a continuación.
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Para la calidad del aire se tomaron los parámetros de CLASE 2 de la Norma ISO 8573.

B. La calidad del aire en los puntos de uso del taller y la sala de máquinas será del  tipo industrial.

C. Tiempo de Funcionamiento Operativo: 24 hs.
D. Valor permisible de fugas: 3% del consumo.
E. Porcentaje de seguridad de la instalación: 20% del consumo.
PARTE 2 – PRODUCTOS.
2.1 EQUIPOS.
A. La instalación se compone básicamente de un sistema de 1 motocompresor rotativo a tornillo, un tanque pulmón / ecualizador, un secador de aire y un sistema de filtros para retención de partículas y niebla.

B. En la sala de máquinas se instalarán el motocompresor de aire con todos los accesorios para generar aire comprimido de clase 2. (Unidad de Generación de Aire Comprimido).
C. Estos equipos tendrán las siguientes características:

1 Unidad Motocompresora:
a. Será una unidad  compresora de aire de una etapa, de tipo rotativo a tornillo, apta para servicio continuo, enfriada por aire.
b. Debe poseer instrumental analógico o por microprocesador y sistema de regulación modulante incorporado.
c. Será de construcción robusta, con rodamientos de vida útil extendida, diseñados para resistir al menos 50.000 horas de uso.

d. Cantidad de equipos: 1.
e. Tipo: rotativo a tornillo.
f. Enfriamiento: por aire.
g. Potencia del Motor mínima: 5.5 HP.
h. Presión de trabajo: al menos 7 bar.
i. Caudal mínimo: 0,55 m3/ min.
j. Concentración máxima de aceite en aire suministrado, menor a 2 ppm.
2 Filtro para partículas (Prefiltro).

a. Se instalará un filtro de alta eficiencia para retención de micropartículas de 50 micrones, con drenaje automático en la línea principal dentro de la sala de máquinas. 

b. El filtro tendrá manómetro de presión diferencial.

c. Filtro para partículas hasta 99,9%, 50 µm.
d. Presión de trabajo 7 bar.
e. Conexiones, rosca NPT.
f. Cantidad 1.
3 Filtro para partículas (Posfiltro).

a. Se instalará un filtro de alta eficiencia para retención de macropartículas de 5 micrones, con drenaje automático en la línea principal dentro de la sala de máquinas.
b. El filtro tendrá manómetro de presión diferencial.

c. Filtro para partículas hasta 99,9% 5 µm.
d. Presión de trabajo 7 bar.
e. Conexiones, rosca NPT.
f. Cantidad 1.

4 Filtro Coalescente.

a. Se instalará un filtro coalescente de alta eficiencia para retención de macropartículas de aceite o agua, con drenaje automático en la línea principal dentro de la sala de máquinas.

b. El filtro tendrá manómetro de presión diferencial.
c. Filtro coalescente para partículas hasta 99,9% 0.01 µm.
d. Presión de trabajo 7 bar.
e. Conexiones, rosca NPT.
f. Cantidad 1.

5 Filtro de Carbón.

a. Se instalará un filtro de carbón activado para remoción de olores de lubricantes e hidrocarburos, con drenaje automático en la línea principal dentro de la sala de máquinas.
b. El filtro tendrá manómetro de presión diferencial.

c. Filtro carbón activado.
d. Presión de trabajo 7 bar.
e. Conexiones, rosca NPT.
f. Cantidad 1.
6 Tanque pulmón.

a. Se instalará tanque pulmón para ecualizar los consumos de las bombas neumáticas con los equipos de pequeños consumos generalmente instalados en los laboratorios.

b. El tanque como tal puede ser construido con chapa de acero al carbono que cumplan con la norma y calidad IRAM IAS F24, incluyendo sus envolventes y casquetes. Será construido en acero inoxidable calidad AISI 304 con tapas toriesféricas.

c. Será apto para una presión de trabajo de 10 bar, debiendo ser sometido a una prueba hidráulica 1,5 veces mayor.

d. La fabricación del tanque deberá cumplir con la norma ASME SEC VIII DIV 1.

e. El Tanque pulmón deberá tener los ensayos y registros de acuerdo a lo indicado en el Registro de Aparatos Sometidos a Presión según Resoluciones Nº 231/96, Nº 129/97 y Nº 529/98 de la Subsecretaria de Política Ambiental de la Pcia. de Bs. As.
f. Presión de trabajo 7 bar.
g. Capacidad 300 litros.
h. Conexiones, rosca NPT.
i. Cantidad 1.
7 Secador de aire.

a. El sistema de generación de aire comprimido tendrá un equipo secador de aire que garantice la clase 2 de la norma ISO 8573.
8 Purga Automática.

a. En cada punto de la cañería indicado en planos se instalará una trampa de purga automática de final de línea.

b. Conexión Roscada.
c. Diámetro Ø según requerimiento del sistema.
d. Cuerpo ASTM A 105 zincado.
9 Válvulas.

a. En la alimentación principal en sala de máquinas se instalarán válvulas de cierre esféricas de paso total, para el corte de los diferentes circuitos de servicio (aire clase 2, aire industrial).

b. Conexión Roscada.
c. Diámetro según requerimiento.
d. Cuerpo Acero inoxidable AISI 304.
e. Esfera Acero inoxidable AISI 304
f. Asiento PTFE.
10 Unidades de filtro y reguladores de presión.

a. Cada punto de uso del sistema de aire comprimido tendrá una unidad de F+R de cuerpo metálico, con protección de vaso, desarme a bayoneta o sistema similar de rápido mantenimiento y regulador con bloqueo.

b. Posición de trabajo Vertical, con vaso hacia abajo.
c. Poder filtrante 1 micrón.
d. Manómetro diam. 40 mm1/8´.
11
Cañerías y accesorios según proyecto, acero inoxidable calidad AISI 304.
a.
Se proveerán los metrajes y cantidades de cañerías y accesorios según planos de referencia y requerimientos del sistema.

2.2 CONTROL DE CALIDAD DE ACEPTACIÓN DE EQUIPOS Y MATERIALES.
A. Pruebas, Inspección y Verificación de Performance.
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