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2017 – “AÑO DE LAS ENERGÍAS RENOVABLES”
                              


PLIEGO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS
CARACTERÍSTICAS DE LOS DOS TIPOS DE MEZCLA PARA LASER:

· Tipo de mezcla para laser 1, denominada: CNEA LASIE N°1.

	Mezcla Laser - CNEA LASIE N°1

	Componente
	Proporción en la Mezcla
	Pureza del Componente

	Dióxido de Carbono (CO2)
	16,0 ± 0,5
	99,8%

	Nitrógeno (N2)
	4,0 ± 0,8
	99,996%

	Monóxido de Carbono (CO)
	6,0 ± 0,4
	99,7%

	Hidrogeno (H2)
	0,5 ± 0,1
	99,95%

	Helio (He)
	Balance
	99,996%


Tabla 1 – Tipo de mezcla para laser, denominada CNEA LASIE N°1
· Tipo de mezcla para laser 2, denominada: CNEA LASIE N°2.

	Mezcla Laser - CNEA LASIE N°2

	Componente
	Proporción en la Mezcla
	Pureza del Componente

	Dióxido de Carbono (CO2)
	20,0 ± 0,5
	99,8%

	Nitrógeno (N2)
	7,0 ± 0,8
	99,996%

	Monóxido de Carbono (CO)
	3,0 ± 0,4
	99,7%

	Hidrogeno (H2)
	0,5 ± 0,1
	99,95%

	Helio (He)
	Balance
	99,996%


Tabla 2  – Tipo de mezcla para laser, denominada CNEA LASIE N°2
Para los dos tipos de mezcla laser anteriormente mencionadas, debe cumplirse de ser posible, los siguientes requerimientos adicionales:

· Preparación de los cilindros de gas mezcla: Deben estar secos y libres de contaminante de hidrocarburos.
· Análisis analítico de la mezcla: Sí.
· Contaminación: Deben ser especificados los niveles finales de,

· H2O, en ppm.

· Total hidrocarburos, en ppm.

· Oxígeno, O2, en ppm.
Mezcla Argón-Hidrogeno:
La mezcla deberá ser 60% Argón, 40%Hidrogeno

En todos los casos deberá proveerse los vástagos correspondientes a cada cilindro según el gas.
